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DEDICACION

Kerry DePape
11 de julio de 1963 - 1 de junio de 2019

Esta edicion 2021 de NAAWS 4.0 estd dedicada a Kerry DePape quien fallecid tragicamente
antes de su estadia. Kerry, presidente del Comité NAAWS, fue admirado por su entusiasmo, sus
logros sobresalientes y sus nobles cualidades. Se dedicé apasionadamente a su familia, sus amigos,

su empresa, AWMAC, NAAWS y la industria de Carpinteria. Kerry participé activamente en el
desarrollo de normas industriales, se unié al Comité NAAWS en 2014 y fue elegido presidente en

2017. Kerry siguid presidiendo el comité admirablemente hasta su muerte.

La comunidad arquitectonica de carpinteria es como una familia; La amistad y el apoyo de Kerry
son insustituibles. Kerry ejemplificé su compromiso con la excelencia y trabajo incansablemente
para mejorar nuestros estandares. Su devocion inteligente a toda la industria fue ejemplar.

Kerry fue verdaderamente un campeén y una fuerza de la naturaleza, cuya muerte deja una
brecha inimaginable en nuestra industria de carpinteria, asi como en las vidas de su familia,
amigos y colegas. Sin embargo, nos deja con una profunda determinacion de honrar su legado de
compasion y enfoque. Dedic su vida a mejorar la industria de Carpinteria y nos dejo con el deseo
de unirnos como nunca antes para asegurar que su trabajo fuera visto hasta el final.
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AWMAC

ARCHITECTURAL WOODWORK
MANUFACTURERS ASSOCIATION
OF CANADA

ASSOCIATION DES MANUFACTURIERS
DE MENUISERIE ARCHITECTURALE
DU CANADA

ACERCA DE AWMAC

La Asociacion de Fabricantes de Carpinteria Arquitectonica de Canada
(AWMAC) es la voz nacional de la industria de carpinteria arquitectonica de
Canada. Durante mas de medio siglo, el AWMAC ha estado promoviendo
el crecimiento a largo plazo y la estabilidad financiera para el diverso sector
manufacturero de carpinteria del pais.

La membresia de AWMAC incluye a fabricantes de carpinteria
arquitectonica, instaladores, proveedores de material y servicios,
profesionales del disefio y miembros aliados como instituciones educativas.
Esta integrada por mas de 400 empresas y profesionales de la industria

en ocho capitulos regionales de todo Canada. Juntos, nuestra Asociacion
Nacional y Capitulos comparten una vision fuerte: disefiar, fabricar e instalar
la mas alta calidad de la madera arquitectonica.

COMPROMISO DE AWMAC

+ Colaboracion con otras asociaciones para definir y mejorar Los
estandares de carpinteria arquitecténica;

+ Colaborar con las instituciones educativas para mejorar sus programas
de aprendizaje y técnicos a fin de garantizar la calidad de los recursos
humanos para la industria de la carpinteria arquitectonica; y

+ Comunicar a los gobiernos, la industria, los profesionales del disefio
y sus asociaciones los métodos y materiales de ensamblaje de
carpinteria arquitectonica tradicionales, nuevos e innovadores.

VISION Y MISION

Vision - Ser la autoridad de la industria de la carpinteria arquitectonica en
Canada.

Mision - Desarrollar y promover el uso de las normas de AWMAC para la
fabricacion e instalacion de carpinteria arquitecténica y promover la garantia
de cumplimiento de estandares de calidad y practicas sostenibles en la
industria de carpinteria.

HISTORIA

Las raices del AWMAC se remontan la década de 1920. Los operadores
de fabricas de leche de Vancouver, Columbia Britanica, se unieron para
mejorar las condiciones en la industria. Afios después, su continuo éxito
tuvo como resultado la fundacion de la Asociacion de Carpinteria del
Continente en 1948.

Afinales de la década de 1960, Gary Nikolai viaj6 desde Vancouver a
través de Canada, trabajando incansablemente para promover una nueva
asociacion nacional de trabajadores de la carpinteria: la Asociacion de
Fabricantes de Carpinteria Arquitectonica de Canada. En resumen, AWMAC.

El AWMAC celebrd su primera reunion oficial en Vancouver el 25 de
septiembre de 1970, con representantes de Columbia Britanica, Alberta,
Saskatchewan, Manitoba, Ontario y Nueva Escocia.

Los ocho capitulos del AWMAC ahora incluyen:
+ Atlantic
* Quebec
+ Ontario (al servicio del Territorio de Nunavut)
+ Manitoba
+ Saskatchewan
+ Southern Alberta
+ Northern Alberta (al servicio de los territorios del noroeste)
+ British Columbia (al servicio del Territorio del Yukén)

PROGRAMAS DE GARANTIA DE CALIDAD

SERVICIO DE OPINION DE EXPERTOS - Los expertos podran obtener un
dictamen sobre el suministro y la instalacion de la carpinteria arquitectonica
en un proyecto y desearan una evaluacion por cualquiera de las razones
siguientes:

+  Ha fallado una parte o todo el trabajo

«  Cree que el trabajo no cumple con los estandares de la industria

«  No se siguieron las especificaciones y/o los documentos del contrato
Un experto revisara las especificaciones de su proyecto, los dibujos de
taller y los documentos de contrato, y realizara un seguimiento con una
inspeccién in situ de la carpinteria arquitectonica. Al final de la inspeccion
se publicara un informe objetivo. Para obtener mas informacion, visite
awmac.com/gis/expert-opinions.

SERVICIO DE CONSULTA - ;Fue esto parte de su ultima especificacion?
“Suministro e instalacién de carpinteria arquitecténica de acuerdo con los
estandares de carpinteria arquitectonica de AWMAC, edicién actual” y
ahora percibe que la madera arquitectonica del proyecto no es correcta?
Comuniquese con AWMAC y pregunte acerca de nuestro servicio de
consultas. Enviaremos a uno de nuestros inspectores certificados de
AWMAC calificados para realizar una inspeccion del sitio y proporcionarle
un informe de inspeccion escrito. Para obtener mas informacion, visite:
awmac.com/gis/consultations.

00€

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute
que la errata pueda actualizar en naaws.com

T


http://naaws.com
http://naaws.com
http://awmac.com/gis/expert-opinions
http://awmac.com/gis/consultations

>—oOoZmamocow

D
E

nwnoOoOwmw=xumcoOm=aDO

INTRODUCCION

ASOCIACION ES PATROCINADORAS (continuacion)

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

Architectural Woodwork Manufacturers
Association of Canada (AWMAC)

AWMAC

ARCHITECTURAL WOODWORK
MANUFACTURERS ASSOCIATION
OF CANADA

ASSOCIATION DES MANUFACTURIERS
DE MENUISERIE ARCHITECTURALE
DU CANADA

SERVICIO DE GARANTIA E INSPECCION (SGlI). El Servicio de Garantia

e Inspeccion (SIG) de la AWMAC es un programa nacional destinado a
garantizar la entrega de Carpinteria Arquitectonica de calidad en todos los
proyectos especificados en el SGI.

El SGI de AWMAC garantiza que el trabajo de madera arquitectonica
cumple o supera los estandares del sector a través de la orientacion y

las inspecciones de expertos por parte de especialistas cualificados del
sector. Su proyecto sera soportado, revisado y aprobado por un inspector
certificado de AWMAC desde los dibujos iniciales hasta la instalacion final.

AQUI ESTA COMO FUNCIONA:
PASO 1: Especificar el Servicio de Garantia e Inspeccion.
PASO 2: Especificar el grado AWMAC requerido.

PASO 3: El fabricante enviara el proyecto por correo electronico al capitulo
regional de AWMAC. El coste del SGI formara parte de la suma global
solicitada. Una vez que se notifica el capitulo, se inicia el seguimiento, se
completan las inspecciones y los informes y se realiza un seguimiento del
cumplimiento.

PASO 4: Una vez que el suministro y/o la instalacion de la carpinteria
arquitectonica completa en un proyecto se ajusten a los estandares de la
AWMAC, el capitulo AWMAC y la AWMAC National expediran una garantia
de dos afios sobre la carpinteria arquitectonica al Miembro fabricante de la
AWMAC.

Una vez especificado, el Servicio de Garantia e Inspeccion de AWMAC es
un proceso de tres pasos con un informe escrito emitido para cada paso.

Ademas, si un profesional del disefio esta interesado, puede ponerse en
contacto con la oficina del capitulo antes de la licitacién para una revision
previa a la licitacién. Un inspector certificado de AWMAC revisara las
especificaciones y los planos arquitectonicos para detectar cualquier error,
omision o contradiccion que resulte en confusién durante la licitacion,
fabricacion o instalacion.

1. REVISION DE DIBUJOS DE TALLER

Esta revision se suma a la revision habitual del Arquitecto. El Inspector
Certificado de AWMAC determina si los métodos y materiales indicados
en los planos de las tiendas presentados por el fabricante se ajustan a los
estandares AWMAC especificadas y también indicara la desviacion de los
planos y especificaciones arquitectonicas.

2. INSPECCION DE UNIDAD DE MUESTRA

Si el AWMAC especifica o exige otra cosa, se inspecciona una unidad
de muestra para comprobar si cumple los estandares del AWMAC en la
instalacién de fabricacion o en el lugar.

3. INSPECCION FINAL DEL SITIO

Una vez concluido el proyecto, la de carpinteria arquitectonica se
inspecciona in en el sitio para el cumplimiento de estandares AWMAC. Si se
trata de un proyecto de gran envergadura, puede ser necesario realizar mas
de una inspeccion.

Ademas, si un profesional del disefio esta interesado, puede ponerse en
contacto con la oficina del capitulo antes de la licitacion para una revision
previa a la licitacion. Un inspector certificado de AWMAC revisara las
especificaciones y los planos arquitectdnicos para detectar cualquier error,
omision o contradiccién que resulte en confusién durante la licitacion,
fabricacion o instalacion.

Mas informacion sobre el SIG en awmac.com/qgis.

CONTACTAR AWMAC:

AWMAC National | awmac.com

AWMAC British Columbia Chapter | bc.awmac.com
AWMAC Northern Alberta Chapter | nab.awmac.com
AWMAC Southern Alberta Chapter | sab.awmac.com
AWMAC Saskatchewan Chapter | sk.awmac.com
AWMAC Manitoba Chapter | mb.awmac.com
AWMAC Ontario Chapter | on.awmac.com

AWMAC Quebec Chapter | gc.awmac.com

AWMAC Atlantic Chapter | atl.awmac.com
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Woodwork Institute

WOODWORK

INSTITUTE

SOBRE EL INSTITUTO WOODWORK

El Woodwork Institute es una organizacién con sede en los Estados Unidos
cuyo objetivo principal es asegurar la excelencia y la artesania en el trabajo
de carpinteria. Trabaja tanto con los fabricantes de carpinteria arquitectonica
como con los arquitectos a través de sus programas de control de calidad.

El Woodwork Institute se cred en 1951 como organizacion comercial sin
fines de lucro dedicada a la preservacion del uso de la madera como
material de construccién.

A medida que el Instituto ha crecido, también lo ha hecho su programa

de garantia de la calidad. Como medio de sentar las bases para el
aseguramiento de la calidad, el Woodwork Institute y el AWMAC

han colaborado en los estandares de carpinteria arquitecténica de
Norteamerica (NAAWS). NAAWS es un estandar de la industria que debe
utilizarse para especificar materiales de calidad, métodos de fabricacion e
instalacion.

El Woodwork Institute sélo cuenta con sus programas de garantia de
calidad: el Programa de cumplimiento certificado (CCP), el Programa de
cumplimiento supervisado (MCP) y el Programa de instalacion sismica
certificada (CSIP).

El Woodwork Institute también proporciona un Servicio de Inspeccién
Independiente (IIS) para proyectos y un Servicio de Testigos Experto
(EWS), cuando lo solicita una parte en el contrato.

REPRESENTANTES DE SERVICIOS ARQUITECTONICOS

Los programas y servicios del Woodwork Institute se pueden consultar

a través de sus representantes de servicios arquitecténicos. Estos
representantes han sido calificados por el Instituto Woodwork para
inspeccionar y certificar a la NAAWS, y son expertos a disposicién tanto
de las empresas de carpinteria como de las de arquitectura proporcionar
orientacién y conocimientos en la planificaciéon y ejecucion de la
carpinteria. Su objetivo principal es garantizar la calidad.

Para arquitectos — Los representantes de los Servicios Arquitectonicos
estan disponibles para revisar las especificaciones, responder a las
solicitudes de informacion relacionadas con los revestimientos de
carpinteria arquitectdnica, consultar sobre cuestiones de disefio y
presentar seminarios para las unidades de educacion permanente,
segun lo exija el Instituto Americano de Arquitectos (AlA). Ademas,

los Representantes de los Servicios Arquitecténicos estan disponibles
para ayudar a los profesionales del disefio en caso de que necesiten
una opinion imparcial sobre los trabajos de carpinteria arquitectonica
fabricados o instalados en un proyecto.

Para Fabricantes — Los Representantes de Los Servicios Arquitectonicos
estan a disposicion de los fabricantes e instaladores para una consulta
imparcial sobre la interpretacion de especificaciones, cuestiones de
cumplimiento, protocolo de dibujo, interpretacion de estandares y otros
asuntos sin costo alguno.

PROGRAMAS DE GARANTIA DE CALIDAD
ajustarse a la NAAWS, sdlo las asociaciones patrocinadoras de la NAAWS,
integradas por el AWMAC y el Instituto Woodwork y sus cesionarios, estan
arquitectonica con la NAAWS. La carpinteria arquitectonica que ha sido
inspeccionada o certificada para cumplir con los NAAWS por personas 0
sus cesionarios no esta reconocida y no cumple con los NAAWS.
CERTIFIED COMPLIANCE PROGRAM (CCP)
ey
calidad de los dibujos de taller, fabricacion/ Quallty Assurance
instalacion, mediante la inspeccion/certificacion
carpinteria acreditadas « Asegura que los dibujos de taller contendran
la documentacion necesaria para confirmar el disefio y el nivel de
y requisitos de calidad « No hay restriccién a los ofertantes
Para obtener mas informacion, visite:
MONITORED COMPLIANCE PROGRAM (MCP)
Garantiza el estricto cumplimiento de las @;WMW o
Quality Affirmation
revisiones/inspecciones continuas durante
el proceso de planificacion, fabricacion e instalacion « Durante la
situacion, en los que se notifican oportunamente las conclusiones no
conformes, lo que permite corregir las cuestiones de forma permanente
Para obtener mas informacién, visite:
woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program
Proporciona ingenieria Woodwork Institute
y Métodos preaprobados de OSHPD para @W
arquitecto de la necesidad de realizar calculos para el archivo adjunto
ingenieria como en tiempo de detalle * Se proporciona verificacion para
blojueo en la pared, instalacién de gabinetes y sujetadores ¢ Incluye
bloqueo * No hay restriccion a los ofertantes
Para obtener mas informacion, visite:

A fin de mantener la fiabilidad y la integridad de los trabajos destinados a
autorizadas a inspeccionar y certificar la conformidad de la carpinteria
entidades distintas de las Asociaciones patrocinadoras de los NAAWS y / o
Proporciona un medio imparcial de verificar la
de no afiliados y la autoinspeccion/certificacion de empresas de
calidad especificados * Aconseja al fabricante/instalador de problemas
woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program
especificaciones en todo el proyecto mediante
evolucion del proyecto se publican informes por escrito sobre la
+ No hay restriccion a los ofertantes
CERTIFIED SEISMIC INSTALLATION PROGRAM (CSIP)
instalacion sismica de gabinetes ¢ Libera al
de gabinetes y proporciona ahorros significativos tanto en gastos de
una revision de los dibujos de taller para los requisitos de ubicacién de
woodworkinstitute.com/services/certified-seismic-installation-program
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Woodwork Institute

W

WOODWORK

INSTITUTE

SERVICIOS DE ESPECIALIDAD

INSPECCION/CERTIFICACION DE CUMPLIMIENTO DE NAAWS - El
Instituto Woodwork esta autorizado para garantizar la conformidad de los
trabajos de carpinteria arquitectdnica con NAAWS. Ademas, el Instituto
Woodwork puede, a su discrecion, certificar a personas calificadas dentro
de su jurisdiccion respectiva -personas domiciliadas en los Estados Unidos
y en todas las demas jurisdicciones del mundo- (con exclusion de las de
AWMAC, personas domiciliadas en el Canada y sus jurisdicciones), para
garantizar la conformidad de la carpinteria arquitectonica con la NAAWS.
Dichas terceras partes habran cumplido los criterios y requisitos para

la certificacion de los trabajos de madera arquitecténica establecidos y
administrados por el Instituto Woodwork.

INDEPENDENT INSPECTION SERVICE (lIS)
Disponible por honorarios

Suministro a una parte contractual de un proyecto en el que no se haya
especificado ninglin programa de certificacion y se desee cumplir las
especificaciones

Informe de inspeccion puesto a disposicion de todas las partes

Para obtener mas informacién, visite:
woodworkinstitute.com/services/specialty-services

EXPERT WITNESS SERVICE (EWS)
Disponible por, se requiere retenedor

Se proporciona a una parte contractual de un proyecto en el que el litigio
es inminente

Informe de inspeccion de carpinteria arquitectonica proporcionados
Unicamente a la parte pagadora contractual

Testigo experto puesto a disposicidn de declarar sobre sus conclusiones

Para obtener mas informacion, visite:
woodworkinstitute.com/services/specialty-services

PRE-CALIFICACION DE LICITANTE
Para protegerlo a usted y a su cliente de lo desconocido, incluya en sus
especificaciones el siguiente lenguaje: “Para ser elegible para licitar o
negociar este trabajo, el subcontratista de carpinteria arquitectonica debe
ser una empresa carpinteria acreditada (AMC) del Woodwork Insttitute”.
Para obtener mas informacion, visite:
woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance
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SERVICIOS DE INSPECCION DE CUMPLIMIENTO DEL SITIO
(SCIS)
Disponible por honorarios

Se proporciona a una parte contractual de un proyecto en el que no se

seccion 2 de la NAAWS.
Informe de inspeccién puesto a disposicion de todas las partes
Para obtener mas informacién, visite:

AFILIADOS
ACCREDITED MILLWORK COMPANY (AMC) -
acreditado e instaladores y fabricantes de
carpinteria arquitectonica con licencia.

CERTIFIED MILLWORK PROFESSIONALS (CMP) -

AMC

i : Az

WOODWORK | faily

acabado, sistemas de revestimiento de pared, etc.)
cumple los requisitos minimos de NAAWS.

Para obtener mas informacion, visite:
woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing

CONTACTAR EL WOODWORK INSTITUTE

Para més informacion sobre nuestros programas y servicios, o para estar
conectado a su representante de Servicios Arquitectdnicos, visite el sitio
web del Woodwork Institute en woodworkinstitute.com o llame a la oficina
administrativa al (916) 372-9943.

ha especificado ningun programa de certificacion y se desea cumplir la

personas que han demostrado su AR g
conocimiento de la fabricacion y la instalacion R
segun nuestros estandares.

MILLWORK INDUSTRY PARTNERS (MIP) - .
proveedores de productos o servicios a la W AP
industria de carpinteria arquitectonica. WOORWORK |
Para obtener mas informacion, visite:
woodworkinstitute.com/membership-listing-2

LISTIADO DE PRODUCTOS RECONOCIDOS
Reconoce que un producto (hardware, sistema de e
'\'\"O_.OWORK
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INTENCION Y LIMITACIONES

DECLARACION DE PATROCINADORES

Aligual que todos los componentes arquitectonicos del proceso de
construccién, el disefio y las posibilidades de configuracion de carpinteria se
ven limitadas por la creatividad del profesional del disefio. Hemos incluido
productos de carpinteria arquitectonica, que a través de la evolucion, se han
convertido en accesorios de nuestra vida cotidiana, y hemos desarrollado
una guia mensurable para asegurar que estos productos cumplan con estos
estandares.

Si bien estos Estandares de Carpinteria Arquitestorica Norteamerica
(NAAWS) deben aplicarse a la produccion e instalacion de todos los
productos de carpinteria arquitestorica, el rendimiento de los productos de
madera una vez instalados fuera de un entorno (interior) controlado por

el clima (como se indica en la seccién 13 de estos estandares) no puede
medirse por estos estandares. Los productos madereros instalados en
entornos no controlados por el clima tendrén distintos grados de rendimiento
y deberan regirse por acuerdos contractuales entre los fabricantes y los
compradores.

El propdsito de estos estandares es ayudar al profesional del disefio a
especificar una variedad de productos de carpinteria arquitecténica que
cumplan con los requisitos funcionales y estéticos de sus clientes. No es
posible incluir todos los productos en estos estandares; sin embargo, al
comprender y aplicar estas normas y aplicar los servicios prestados por
las asociaciones patrocinadoras, el profesional del disefio atendera mejor
las necesidades de sus clientes y podra confiar en que se cumpliran sus
criterios de calidad.

Cuando los profesionales del disefio hacen referencia a la NAAWS para sus
proyectos, también asumen la obligacién de hacer cumplir los estandares de
calidad.

La Asociacion de Fabricantes de Carpinteria Arquitectonica de Canada
(AWMAC) y el Instituto de Woodwork han colaborado en el desarrollo de los
Estandares de Carpinteria Arquitestorica Norteaméricana (NAAWS).

La publicacion de NAAWS va acompafiada de una traduccion franco-
canadiense que estara disponible en AWMAC y una traduccion al espafiol
que estara disponible en Woodwork Institute como servicio de informacién
a la comunidad global. Las traducciones son una traduccion no oficial y no
normativa de la edicion oficial de Carpinteria Arquitestonica Norteaméricana
(NAAWS). En caso de controversia o de malentendido interpretativo, la
version original en inglés de la NAAWS debe considerarse como referencia
para cualquier cuestion relacionada con los estandares.

Mientras que una copia impresa a peticion de los estandares esta
disponible por un costo nominal, el principal medio de distribucion es a
través de una descarga en PDF. Tenga en cuenta que las versiones de
impresion carecen de tablas de contenido, indice o funcionalidad interactiva.

Por favor, ayude a seguir mejorando NAAWS con sus sugerencias. El
acceso a un formulario de sugerencia NAAWS esta disponible en todo
el manual a través del enlace “Sugerencia” en el margen izquierdo o en
naaws.com.

RECONOCIMIENTO ESPECIAL

El Comité NAAWS desea reconocer y agradecer a la Asociacion de Madera
Dura Decorativa por los datos obtenidos de sus especificaciones de normas
(ANSI/HPVA HP-1-2020), incluidos los “productos de hoja” identificados

en la seccion 4 de la NAAWS. Para obtener mas informacion sobre los
recursos de la asociacion de maderas duras decorativas y de HPVA, vea
decorativehardwoods.org.
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INSPECCION DE NAAWS / AUTORIZACION DE
CERTIFICACION A

INSPECCION/CERTIFICACION DE CUMPLIMIENTO DE
NAAWS A

La NAAWS es una norma sustantiva y, cuando lo exija la especificacion, no
puede ser objeto de renuncia. A fin de mantener la fiabilidad y la integridad
de los trabajos destinados a ajustarse a la NAAWS, sélo las asociaciones
patrocinadoras de la NAAWS, integradas por el AWMAC y e Instituto
Woodwork, y sus cesionarios, estan facultadas para inspeccionar y certificar
la conformidad de la carpinteria arquitecténica con la NAAWS.

En consecuencia, no se reconoce y no se cumple lo dispuesto en la
NAAWS la carpinteria arquitectonica que haya sido supuestamente
inspeccionado o certificado para ajustarse a la NAAWS por personas o
entidades distintas de las asociaciones patrocinadoras de la NAAWS y/o
sus cesionarios.

EI AWMAC y el Instituto Woodwork estan autorizados a verificar la
conformidad de los trabajos de carpinteria arquitectonica con NAAWS.
Ademas, el AWMAC vy el Instituto Woodwork pueden, a su discrecion,
certificar a personas calificadas dentro de sus respectivas jurisdicciones
(para AWMAC, personas domiciliadas en Canada); en el caso del Instituto
Woodwork, las personas domiciliadas en los Estados Unidos) y todas

las demas jurisdicciones de todo el mundo distintas de la jurisdiccion de
la otra, verificar la conformidad de la carpinteria arquitectonica con la
NAAWS. Dichos terceros habran cumplido los criterios y requisitos para
la certificacion de los trabajos de carpinteria arquitectonica establecidos y
administrados por el AWMAC y/o el Instituto Woodwork respectivamente.

00€
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DESCIARGO DE RESPONSIABILDIAD Y GARANTIAS 1

LAS ASOCIACIONES PATROCINADORAS no seran responsables

ante nadie del uso de estos estandares o de su aplicacién. Las Asociaciones
Patrocinadoras no incurrirdn en ninguna obligacién o responsabilidad por
dafios y perjuicios, incluidos los dafios consiguientes, derivados del uso, la
interpretacion o la dependencia de estas normas o en relacion con su uso.

Estos Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamerica (NAAWS)
proporcionan los criterios minimos para el disefio, la fabricacion, el
acabado y la instalacion de la carpinteria arquitectdnica. No se han incluido
disposiciones relativas a la ADA, la seguridad mecanica y eléctrica. Sélo
para informacion se incluyen referencias a los requisitos de seguridad de la
vida. Los organismos gubernamentales u otras organizaciones nacionales
encargadas de establecer estandares establecen los estandares para los
requisitos de seguridad.

Si bien la NAAWS establece normas de montaje e instalacion para todos

los productos de madera, el (enrojecimiento) de las articuluciones y el
rendimiento de la tolerancia a las brechas de los productos de madera una
vez instalados fuera de los entornos (interiores) controlados por el clima
(como se indica en la seccion 2 de los estandares) no pueden regirse por los
estandares.

EXCEPCION, cuando el profesional del disefio, como parte de los
documentos del contrato, se aparta de los estandares, el documento del
contrato prevalece sobre los estandares. Estas desviaciones no pueden
resolverse utilizando los estandares como base.

ENTORNOS EXTERIORES vy los productos de carpinteria no estan
cubiertos por los estandares.

ENTORNOS INTERIOR, NO CONTROLADOS POR EL CLIMA no estan
cubiertos por el rubesidad (enrojecimiento) de las articuluciones de los
productos ni por las tolerancias de las brechas de los productos de madera
en estos estandares; sin embargo, antes de la instalacion, el enrojecimiento
de las articulaciones y la tolerancia a las brechas de los productos de
madera destinados a entornos no controlados por el clima cumpliran los
requisitos de prueba figuran en el presente documento.

ILUSTRACIONES estan destinados a contribuir a la comprension de los
estandares y no pueden incluir todos los requisitos para un producto o
unidad especificos, ni muestran el Ginico método de fabricacion. Estos
dibujos parciales no se utilizaran para justificar un disefio o construccion
inadecuados o incompletos.

APENDICE se proporciona como recurso adicional y sélo forma parte de los
estandares cuando se hace referencia a ellas.

GUIA DE RECURSOS se proporciona como recurso adicional y no forma
parte de los estandares.

CITACIONES Y COTIZACIONES de otros estandares de industria del sector
se incluyen en NAAWS; sin embargo, las asociaciones patrocinadoras no las
elaboran ni publican. Su referencia y uso no es una validacion de estas citas
y cotizaciones fuera del contexto de la NAAWS. Sélo cuando estas citas y
cotizaciones parciales se aplican de forma concertada con todas las demas
disposiciones relacionadas de la presente NAAWS se reconocen estas citas
y cotizaciones parciales para su aplicacién a la carpineria arquitectonica.

INTERPRETACION o RESOLUCION DE ESTANDARES EN CONFLICTO
se sefialaran a la atencién del Comité NAAWS mediante el formulario
NAAWS Interpretacion y resolucion de estandares en conflicto que puede
consultarse en NAAWS.com. Si la cuestion que se ha de abordar se
considera un conflicto en NAAWS, hasta el momento en que se adopte una
decision, prevalecera el estandar menos restrictivo en NAAWS.
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ACUERDO DE LICENCIA DE USO LIMITADO ]

AL UTILIZAR NAAWS, EL DESTINARIO ACEPTA LOS TERMINOS

Y CONDICIONES A CONTINUACION.

* Acuerdo legal. El acuerdo de licencia de uso limitado (the “Limited
Use Agreement”) constituye un acuerdo legal entre el destinario
(colectivamente, “sestinario”), Woodwork Institute y Architectural
Woodwork Manufacturers Association of Canada (“Propietarios”).

» Términos de control. El Contrato de uso limitado establece aqui los
Unicos términos y condiciones que rigen el uso del producto adjunto.

* Concesion de licencia. Sin perjuicio de los términos y condiciones de
este acuerdo de uso limitado, los propietarios otorgan al destinatario
una licencia no transferible y no exclusiva para utilizar NAAWS y sus
actualizaciones (los “Materiales”) unicamente con fines de disefio,
construccion, instalacion y especificacion de carpinteria arquitectonica y
gabinetes.

 Usar sélo por destinatario. El destinatario no transferira los Materiales
a ninguna persona o entidad, excepto a sus empleados, ni autorizara a
terceros a utilizar o vender Materiales o derivados de los mismos.

* Cumplimiento de las leyes, precauciones. El destinatario utilizara los
materiales estrictamente de acuerdo con todas las leyes, reglamentos
y directrices locales, estatales y federales aplicables. El destinatario
entiende que los Materiales son meramente estandares y que deben
utilizarse con precaucion y prudencia, y en consulta con asesores
expertos.

* Responsabilidad. El destinatario asume toda responsabilidad por los
dafios que puedan derivarse del uso de los Materiales. Los propietarios
no seran responsables ante el Destinatario de ninguna pérdida,
reclamacion o demanda del Destinatario, o contra el Destinatario por
cualquier otra parte, debido a la utilizacién de los Materiales por el
Destinatario 0 que se deriven de ella, excepto en la medida en que lo
permita la ley cuando ello sea causado por negligencia grave o por mala
conducta deliberada de los Propietarios.

* Descargo de responsabilidad de garantias. Los Propietarios
renuncian a cualquier otra declaracién y garantia, expresada o implicita,
incluida, sin limitacion, cualquier garantia de no infraccién, titularidad,
comerciabilidad o aptitud para un propoésito particular.

+ Limitacion de la responsabilidad. En ningun caso el Destinatario
tendra derecho a recuperar de sus propietarios los dafios especiales,
indirectos, incidentales, consecuentes o punitivos que se deriven de este
acuerdo o de la licencia que se le conceda en virtud del mismo.

* Acuerdo Completo y asignabilidad. El presente Acuerdo de uso
limitado establece el acuerdo completo y completo de las partes con
respecto al objeto del presente documento y sustituye y pone fin a todos
los acuerdos y entendimientos anteriores entre las partes. Ninguna
modificacion o adicion subsiguiente a este acuerdo de uso limitado sera
vinculante para las partes a menos que se vean reducidas a escribir y
firmadas por los respectivos oficiales autorizados de las partes. Este
acuerdo de uso limitado no sera asignado o transferido de otro modo por
el Destinatario.

¢ Publicacion. Toda publicacion o presentacion de NAAWS reconocera
debidamente a los propietarios como su fuente.

FORMULARIO DE SUGERENCIA ]

Las Asociaciones Patrocinadoras alientan sus sugerencias de

cambios, revisiones y/o mejoras a los estandares. Por favor, sefialarlo a la
atencion del Comité NAAWS mediante la presentacion de un Formulario de
Sugerencia para la Mejora de NAAWS al que se puede acceder a través del
enlace “Sugerencia” que aparece en el margen izquierdo de cada pagina
manual o en el sitio web de NAAWS naaws.com. Simplemente complete el
formulario y envielo electronicamente.
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ESTANDARES DE COMPONENTES Y REFERENCIA

La mayoria de los componentes utilizados para fabricar los productos
cubiertos por los estandares estan regulados por normas individuales
separadas. Algunas de estas normas estan acreditadas por el American
National Standards Institute (ANSI), que acredita los procedimientos
utilizados en el desarrollo de estandares. Algunos estandares no estan
necesariamente acreditados por ANSI; sin embargo, son igualmente
acreditable y la industria es aceptada.

Dentro de NAAWS, estos estandares se utilizan normalmente como punto
de partida minimo y se basan en restricciones o requisitos adicionales que
puedan ser apropiados.

La siguiente es una lista de los que se utilizan en este documento de
NAAWS, con la ultima edicion de dicho reglamento:

RESISTENCIA A LA ABRASION:
ASTM C501 - astm.org
1S0-4586 - iso.0rg

AGRIFIMERO:
Deberan cumplir o superar las caracteristicas de rendimiento de
ANSI A208.1 or 2 - compositepanel.org

CODIGO DE CONSTRUCCION:
International Building Code (IBC) - iccsafe.org
California Building Code (CBC) - bsc.ca.gov
National Building Code (Canada) - nrc-cnrc.gc.ca/eng/index.himl

GABINETES:
ANSI/KCMA 161.1 - kema.org
ISEFA 8 - sefalabs.com
UL 210 - ul.com
NFPA 70 - nfpa.org
LM 80 - energy.gov

RESISTENCIA QUIMICA:
I1SO-4586 - iso.org or SEFA 8 - sefalabs.com

NUCLEO DE COMBINACION:
Deberan cumplir o superar las caracteristicas de rendimiento de
ANSI A208.1 / 2 - compositepanel.org

PUERTA, MADERA:
ANSI/WDMA1.S. 1A, 6Aand TM 15 - wdma.com

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute
que la errata pueda actualizar en naaws.com

ESPECIES DE MADERA EN PELIGRO:
Convention on International Trade in Endangered Species (CITES) -
cites.org

RESINA EPOXICA (Countertops):
ASTM D1763 - 00 - astm.org

RESISTENCIA AL FUEGO Y PROPAGACION DE:
Underwriters’ Laboratories, Test # 723 - ul.com
ASTM-E-84 Tunnel Test - astm.org
NFPA 80, National Fire Protection Association - nfpa.org

VIDRIO:
ASTM C1036 - astm.org
Consumer Product Safety Commission’s Safety Standard for
Architectural Glazing Materials - cpsc.gov

HARDWARE, GABINETE:
ANSI/BHMA A156.9 Cabinet Hardware
ANSI/BHMA A156.11 Cabinet Locks
ANSI/BHMA A156.18 Materials and Finishes
ANSI/BHMA A156.26 Continuous Hinges
buildershardware.com

TABLERO RIGIDO:
ANSI A135.4 - compositepanel.org

MADERA DURA:
NHLA Grading Rules - nhla.com

MADERA DURA CONTRACHAPADA (grado y grosor de la cara de la
barniz,
escuadricidad, rectitud, caracteristicas, defectos): ANSI/HPVA HP-1
decorativehardwoods.org

SUPERPOSICION DE ALTA DENSIDAD (HDO):
Voluntary Product Standard PS 1 - nist.gov

LAMINADO DE ALTA PRESION (HPL):
ISO (International Organization for Standards) - iso.org,
ISO 4586.

RESTAURACION HISTORICA:
United States Department of the Interior - doi.gov
National Park Service - nps.gov
Historic Sites and Monuments Board of Canada - parkscanada.gc.ca

GABINETES DE LABORATORIO:

Scientific Equipment and Furniture Association (SEFA) - sefalabs.com
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ESTANDARES DE COMPONENTES Y REFERENCIA
(continuacion)

TABLERO DE FIBRA DE DENSIDAD MEDIA (MDF):
Composite Panel Association (CPA) ANSI A208.2 - compositepanel.org

SUPERPOSICION DE DENSIDAD MEDIA (MDO):
Voluntary Product Standard PS 1 - nist.gov

CONTENIDO DE HUMEDAD:
US Forest Products Laboratory - fpl.fs.fed.us/index.php

Tablero de Fibra orientada (0SB):
Voluntary Product Standard PS 2 - nist.gov

CARPINTERIA ORNAMENTAL.:
US Department of the Interior - doi.gov
Historic Sites and Monuments Board of Canada - parkscanada.qc.ca

TABLERO DE PARTICULAS:
ANSI A208.1 - compositepanel.org

TRATAMIENTO CONSERVADOR:
Window and Door Manufacturers Association (WDMA) WDMA 1.S. 4-15A -
wdma.com

MADERA BLANDA:
Voluntary Product Standard PS 20 - nist.qov

CONTRACHAPADO DE MADERA BLANDA:
Voluntary Product Standard PS 1 - nist.gov

SUPERFICIE SOLIDA:
ICPA'S (International Cast Polymer Association) ANSI/ICPA SS-1 -
theicpa.com

RESISTENCIA A MANCHAS:
ASTM D3023 and C1378 - astm.org

LAMINADO CON FUNDICION TERMICA (TFL):
1S0O-4586 - iso.0rg
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LAS SIGUIENTES ASOCIACIONES SON
AGRADECIDAMENTE RECONOCIDAS:

American Institute of Architects (AlA)
American National Standards Institute (ANSI)
American Society of Interior Designers (ASID)

American Society for Testing and Materials (ASTM)
Builders Hardware Manufacturers Association (BHMA)
Composite Panel Association (CPA)
Construction Specifications Canada (CSC)
Construction Specifications Institute (CSI)
Decorative Hardwoods Association (HPVA)

The Engineered Wood Association (APA)
Interior Design of Canada (IDC)
International Organization for Standards (ISO)
International Solid Surface Fabricators Association (ISSFA)
International Wood Products Association (IWPA)
Laminating Materials Association (LMA)
National Electrical Manufacturers Association (NEMA)
National Fire Protection Association (NFPA)
National Hardwood Lumber Association (NHLA)
Royal Architectural Institute of Canada (RAIC)
Scientific Equipment & Furniture Association (SEFA)
Stair Manufacturer Association (SMA)
Western Wood Products Association (WWPA)
Window and Door Manufacturers Association (WDMA)
Wood Molding and Millwork Producers Association (WMMPA)
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REVISION DE NAAWS
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ESTANDARES DE CARPINTERIA ARQUITECTONICA
NORTE AMERICANA

PROPOSITO - Proporcionar a los profesionales del disefio medios logicos
y simples para especificar de manera exhaustiva los elementos de la
carpinteria arquitectonica para su uso en ambientes controlados por el
clima.

Proporcionar criterios de conformidad para garantizar que los fabricantes/
instaladores que pujen en un proyecto compitan en pie de igualdad y estén
obligados a realizar un trabajo de igual calidad.

Proporcionar informacion, terminologia y criterios de prueba del sector para
determinar correctamente el cumplimiento.

DESCRIPCION GENERAL - Estos estandares se basan en dos grados
de calidad que pueden mezclarse en un solo proyecto. En ambos Grados
hay disponibles posibilidades de disefio ilimitado y una amplia variedad
de especies de madera y barniz, junto con la mayoria de los productos de
panel, acabados de fabrica y perfiles.

* GRADO PERSONALIZADO se suele especificar para la mayoria de
carpinteria arquitectonica de alta calidad y se cubre adecuadamente,
lo que proporciona un grado de control bien definido sobre la calidad
del material, el trabajo y/o la instalacion de un proyecto.

* GRADO PREMIUM se utiliza selectivamente en las areas mas visibles
y destacadas de un proyecto, como mostradores de recepcion, salas
de juntas y areas ejecutivas, lo que proporciona el nivel mas alto de
calidad material, trabajo y/o instalacion.

Estos estandares no pueden abordar todas las situaciones imprevistas; sin
embargo, este documento es el estandar de carpinteria arquitecténica mas
completo disponible.

Cuando se hace referencia a estos estandares, el cliente esta protegido y el
fabricante/instalador tiene una direccion clara para lo que se necesita.

Grado Economico se ha eliminado de estos estandares, ya que ya no es
pertinente para el trabajo de carpinteria arquitectonoica de calidad.

RESOLUCION DE ESTANDARES EN CONFLICTO se sefialaran a 1
la atencion del Comité NAAWS mediante el formulario NAAWS L
Interpretacion y resolucion de estandares en conflicto que puede
consultarse en NAAWS.com. Si la cuestion que se ha de abordar se
considera un conflicto en NAAWS, hasta el momento en que se adopte una
decision, prevalecera el estandar menos restrictivo en NAAWS.

MANO DE OBRA DE PRIMERA CLASE - Se pretende que el revestimiento
de carpinteria arquitecténica especificado para cumplir con estos estandares
se ajuste a la “mano de obra de primera clase” definida en el Glosario y en
estos estandares.

ESTIPULACION PREDETERMINADA - Cuando se hace referencia a estos
estandares como parte de los documentos del contrato y no se especifica
ningin Grado, el Grado personalizado sera la estipulacion predeterminada.
Afalta de especificaciones de materiales, serd la opcion del fabricante
seleccionar materiales adecuados para un acabado opaco.

EXCEPCION - Estos estandares una guia de la que el profesional

del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del s
disefio, como parte de los documentos del contrato, se aparta de

estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre los
estandares. Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando los
estandares como base.

Estos estandares estan destinadas a aplicaciones y entornos comerciales,
institucionales y/o residenciales tipicos y podrian no funcionar como se
esperaba en entornos abusivos o de otro tipo en los que se deberian tomar
en consideracion consideraciones de disefio especiales.

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD - Los patrocinadores

de estos estandares no seran responsables ante nadie del uso de sy
estos estandares ni de su confianza en ellas. No incurriran en

ninguna obligacion ni responsabilidad por dafios y perjuicios, incluidos los
darios consiguientes, derivados del uso, la interpretacion o el recurso a
estos estandares o en relacion con ellas.

estos estandares establecen los criterios minimos para el concepto,
el disefio, la fabricacion, el acabado y la instalacion de la madera
arquitectonica.

No se han incluido disposiciones relativas a la seguridad mecéanica y
eléctrica. Sélo para informacion se incluyen referencias a los requisitos de
seguridad de la vida.

Los organismos gubernamentales u otras organizaciones nacionales
encargadas de establecer estandares establecen los estandares para los
requisitos de seguridad.

Los ADA u otros requisitos de accesibilidad no estan contemplados en estos
estandares, ya que son responsabilidad del arquitecto y/o del profesional del
disefio.

La carpinteria debe inspeccionarse a su llegada y todas las reclamaciones
0 quejas deben presentarse antes de que se aplique el acabado de los
pintores. Las puertas deben sellarse correctamente en todas las superficies,
incluidos los bordes superior e inferior, para evitar la absorcion de humedad.
El fabricante no sera responsable de los defectos que resulten del
abandono de estas precauciones.

ILUSTRACIONES - Las ilustraciones tienen por objeto contribuir a la
comprensién de estos estandares y pueden no incluir todos los 8o
requisitos para un producto o unidad determinado, ni mostrar el inico
método de fabricacion. Estos dibujos parciales no se utilizaran para justificar
un disefio o construccion inadecuados o incompletos.
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VARIACIONES EN MADERA NATURAL
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ESTANDARES DE CARPINTERIA ARQUITECTONIA NORTE
AMERICANA  (continuacion)

APENDICE - Al igual que la seccion 02 Requisitos fundamentales, el
apéndice es un depdsito de los requisitos de cumplimiento adicionales
aplicables a los estandares que pueden mencionarse.

PRUEBAS - Se han ensayado y comprobado que todos los métodos de
gabinete y de cajon previstos en la NAAWS 4.0 cumplen los requisitos de
integridad Unicos de la NAAWS que se describen en el apéndice. Estas
pruebas son exclusivas de la NAAWS y se crearon especificamente para
las necesidades de los gabinetes y cajones de carpinteria arquitectonica.
Los procedimientos de prueba y su éxito establecen el nivel minimo
aceptable de integridad y rendimiento para la carpinteria de gabinete /
cajones y los requisitos de bloqueo de pared incorporados en la NAAWS
4.0.

Estos requisitos de prueba cumplen o superan los niveles de rendimiento
mas altos y exigentes de ANSI/AWI 0641-2019.

CITACIONES y COTIZACIONES - Otros estandare de la industrias, no
elaboradas ni publicadas por las Asociaciones Patrocinadoras, se utilizan
dentro de los estandares. La referencia y el uso de no es una validacion de
estas citas y cotizaciones fuera del contexto de los estandares. Sdlo cuando
estas citas y cotizaciones parciales se aplican de acuerdo con todas las
demés disposiciones conexas de los estandares se reconocen estas citas y
citas parciales para su aplicacion a la carpinteria arquitectonica.

RESOLUCION DE ESTANDARES EN CONFLICTO se sefialaran a la 1
atencion del Comité NAAWS mediante el formulario NAAWS i
Interpretacion y resolucion de estandares en conflicto que puede
consultarse en naawx.com. Si la cuestion que se ha de abordar se considera
un conflicto en NAAWS, hasta el momento en que se adopte una decision,
prevalecera el estdndar menos restrictivo en NAAWS.

MEJORA - Las Asociaciones Patrocinadoras alientan a sus clientes a

que realicen cambios, revisiones y/o mejoras en estas normas. Por favor,
sefialarlo a la atencion del Comité NAAWS (Estandares de Carpinteria
Arguitectonica Norteamericana) mediante la presentacion de un formulario
de sugerencia de mejora de NAAWS al que se hace referencia mediante
el enlace “Sugerencia” que se encuentra en el margen izquierdo de cada
pagina manual o en el sitio web de naaws.com. Simplemente complete el
formulario y envielo electronicamente.

TOLERANCIAS - Las tolerancias encontradas en la seccion 15 de los
estandares se dividen en dos categorias:
+ Magquinaria, montaje y construccion fabricados en fabrica -
encontrados en la parte de producto de las secciones 05 - 12.

+ Maquinaria y montaje de instalacion sobre el terreno - que se
encuentra en la seccion 14.

La mayoria de los conjuntos de fabricacion e instalacion incluyen madera
maciza a juntas de madera maciza, juntas de madera maciza a madera,
productos a base de madera maciza (HPL, TFL, CGS (Laminado Compacto)
y productos de panel), madera maciza a productos a base de no madera
(que pueden ser de panel de yeso, vidrio, metal, piedra, acrilicos y otras
superficies) y juntas no maderas.

Las tolerancias encontradas en los estandares incluyen:
+ Llanura de los productos de paneles a base de madera
+ Juntas y ensamblajes de madera dura a madera maciza
+ Juntas y ensamblajes de madera dura a chapa de madera
+ Juntas y ensamblajes de chapa de madera a chapa de madera
+ Juntas y ensamblajes de madera dura a productos a base de madera
+ Juntas y ensamblajes de superficie sélida a superficie sélida

Debido a las diferencias entre la expansion y la contraccion de los productos
no madereros y la madera maciza y de los productos a base de madera, los
estandares no aplican tolerancias en cuanto a la llanura o la carpinteria a
estos productos no madereros.

VARIACIONES EN PRODUCTOS DE MADERA NATURAL

La madera es un material natural con variaciones de color, textura y figura.
Estas variaciones se ven influidas por el proceso natural de cultivo y son
incontrolables por el fabricante.

El color de la madera dentro de un &rbol varia entrela “albura” (las capas
externas del arbol que siguen transportando savia), que suele ser de color
mas claro, y el “duramen” (las capas internas en las que las células se han
llenado de depositos naturales).

Diversas especies, cortes de chapa y/o opciones de fresado de madera
producen diferentes patrones de grano (figuras) que influyen en el proceso
de seleccion. Habra variaciones de patrones de grano dentro de cualquier
especie seleccionada, tanto en madera como en chapa y entre si.

El fabricante no puede seleccionar cortes de madera solida dentro de una
especie por grano y color de la misma manera que se pueden seleccionar
las chapa. En la carpinteria arquitecténica pueden producirse variaciones de
color, textura y grano.
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CAMBIO DIMENSIONAL Y HUMEDAD
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CAMBIO DIMENSIONAL EN LA CARPINTERIA
ARQUITECTONICA

Esta advertencia se refiere a la prevencién de problemas dimensionales en
productos de carpinteria arquitectonica como resultado de una humedad
relativa incontrolada. Ademas, se pretende recordar las propiedades
dimensionales naturales de la madera y de los productos a base de madera,
como el contrachapado, el tablero de particulas, la HPL, asi como el cuidado
y las responsabilidades rutinarias y necesarias que deben asumir los
interesados.

Durante siglos, la madera ha servido como un material exitoso para el
trabajo de la carpinteria arquitectonica, y como la historia ha demostrado el
desempefio de los productos de madera con completa satisfaccion cuando
se disefiaron y utilizaron correctamente. Los problemas que se atribuyen
directa o indirectamente al cambio dimensional de la madera suelen ser, de
hecho, el resultado de un disefio defectuoso o de condiciones de humedad
inadecuadas durante el almacenamiento, la instalacion o el uso del
emplazamiento.

La madera es un material higroscépico y, en condiciones normales,

todos los productos de madera contienen algo de humedad. La madera
intercambia facilmente esta humedad molecular con el vapor de agua de
la atmésfera circundante segin la humedad relativa existente. En alta
humedad, la madera recoge humedad e hinchazon. En baja humedad, la
madera libera humedad y se contrae. A medida que ocurran fluctuaciones
menores normales en la humedad, la respuesta dimensional resultante en
la construccion correctamente disefiada sera insignificante. Para reducir
los problemas relacionados con la humedad, deben considerarse las
recomendaciones apropiadas de la Seccion 2. Es probable que los extremos
incontrolados causen problemas.

La oxidacion es una reaccion de acidos en la madera (por ejemplo, acido
tanico), con hierro, oxigeno y humedad, ya se trate de humedad relativa

0 humedad directa. El control de la humedad es una forma sencilla de
proteger los productos de la madera de las manchas como resultado de la
oxidacion.

Junto con un disefio, fabricacion e instalacién adecuados, el control de la
humedad es obviamente el factor importante para prevenir los problemas de
cambio dimensional.

Los productos de carpinteria arquitectonica deben fabricarse de manera
que estén disefiados a partir de madera que se haya secado a un contenido
medio de humedad adecuado y que se mantengan en estas condiciones
hasta el momento de la entrega.

EL CAMBIO DIMENSIONAL SUBSIGUIENTE en la madera es y
siempre ha sido una propiedad natural inherente de la madera. Estos « &
cambios no son responsabilidad del fabricante o de los productos que
se le hayan hecho. Especificamente:
+ La responsabilidad de los problemas de cambio dimensional en los
productos de madera resultantes del disefio recae en el disefiador /
arquitecto / especificador.

+ El contratista general es responsable de los problemas de cambio
dimensional en los productos de madera derivados de una exposicion
relativa a la humedad inadecuada durante el aimacenamiento y la
instalacion.

+ Laresponsabilidad de los problemas de cambio dimensional en los
productos de madera derivados de la humedad extrema después de
Su ocupacion recae en la ingenieria y el mantenimiento.

HUMEDAD Y CARPINTERIA ARQUITECTONICA

El contenido de humedad de la madera es crucial. Si la madera no esta
adecuadamente seca y/o sazonada, lo mejor de la mano de obra no
puede evitar defectos relacionados con la humedad, como los controles
de superficie, la craqueadura, el torcido, el torcido y el fallo en la linea de
pegamento que podrian ocurrir durante la produccion y después. En casos
graves, incluso se puede destruir un producto; desafortunadamente, la
mayoria de los defectos de humedad son irreversibles.

La madera es un material higroscopico, que se expande cuando toma
humedad, se reduce cuando pierde humedad. La cantidad de humedad
que se absorbera o la rapidez con que se secara la madera dependera del
contenido actual de humedad de la madera, de las especies de madera,
de la humedad relativa y de la temperatura del aire circundante. El proceso
de secado de la madera tiene que ser lo suficientemente lento como para
evitar el estrés entre la superficie y el nlcleo, ya que demasiada tension
se traduce en controles de superficie, grietas, extremos divididos y otros
efectos de secado.

00€

Si se colocan trozos de madera hiimedos y secos en una zona, absorberan
o perderan humedad hasta que todas las piezas tengan el mismo contenido
final de humedad (Contenido de humedad equivalente o EMC). Por
ejemplo, si se hacen muebles, gabinetes, marcos de imagen o relojes para
el interior de una casa, una oficina u otra zona de vida calentada, todas las
partes de madera acabaran secandose hasta aproximadamente un 6-12%
de humedad de la madera (las zonas climaticas extremas podrian tener
valores ligeramente superiores o inferiores).
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HUMEDAD Y CARPINTERIA ARQUITECTONICA

(continuacion)

Para una calidad y belleza duraderas, utilizar s6lo madera con un contenido
de humedad entre el 6 y el 12%. Pueden producirse defectos relacionados
con la humedad si s6lo una pieza tiene un contenido de humedad superior
o inferior al 6-12%. Sin control del contenido de humedad, los casos de
defectos relacionados con la humedad aumentan drasticamente.

Muchos fabricantes reducen la aparicion de problemas de humedad
comprando sélo madera seca en horno. La madera secada al horno

debe tener un contenido de humedad entre el 6-12%. Aunque la madera
se podria secar adecuadamente cuando sale del horno seco, puede
cambiar su contenido de humedad durante la fabricacién, el transporte o el
almacenamiento. Los fabricantes podrian complicar ain mas el problema
si ensamblaran un proyecto con materiales con contenidos de humedad
diferentes.

PARA REDUCIR EL RIESGO DE DANOS POR HUMEDAD, el
Departamento de Agricultura, Servicio Forestal, Laboratorio de —
Productos Forestales de los Estados Unidos recomienda en su

Informe Técnico General 113 que:

+ Ensamblajes grandes, como las vigas ornamentales, las cornisas, los
postes de nedfano, los estranguladores y las barandillas, deberian
construirse a partir de piezas comparativamente pequefias.

+ La carcasa de la puerta ancha y de la ventana y la moldura de la base
deben estar con el respaldo hueco.

+ La moldura de la banda trasera, si esta ingleteado en las esquinas,
debe estar pegado y salpicado antes de la ereccion.

+ Deben disefiarse e instalarse grandes piezas solidas, como el estilo
de madera y el revestimiento de barandilla, para que los paneles
puedan circular libremente a través del grano. Los anchos estrechos
son preferibles.

LOS DANOS POSTERIORES POR HUMEDAD de los productos de madera
no son responsabilidad del fabricante de los productos. Especificamente:
+ La responsabilidad por los dafios a la humedad en los productos
de madera resultantes del disefio recae en el disefiador/arquitecto/
especificador.

+ El contratista general es responsable de los dafios a la humedad en
los productos de madera resultantes de una exposicion relativa a la
humedad inadecuada durante el almacenamiento y la instalacion.

+ La responsabilidad por los dafios a la humedad en los productos de
madera resultantes de la humedad extrema después de la ocupacion
recae en la ingenieria y el mantenimiento.

SISTEMAS DE MEDICION

Estos estandares se redactan con el Sistema de Medicion Consuetudinario
de los Estados Unidos seguido del sistema métrico entre paréntesis.

El sistema de medicion utilizado en el disefio original de los planos
arquitectonicos de un proyecto dictara qué sistema de medicion de esos
estandares se utiliza para verificar la conformidad.

El nimero de métrica es normalmente una conversion “suave” del Sistema
de Medicién Consuetudinario de los Estados Unidos. Para que el nimero
métrico sea mas consistente y coherente conceptualmente, la mayoria de
las conversiones de una dimension inferior a 3” (76 mm) se convierten en
‘blandas” a la méas cercana 0,1 mm; para las mediciones superiores a 3" (76
mm), el valor “suave” se convierte a 1 mm mas proximo.

Se haran excepciones a esta convencion, ya que, por ejemplo, se utilizan
habitualmente 1220 mm para 48", frente a 1219 mm y 2440 mm para 96,
frente a 2438 mm.
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GARANTIA
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LENGUAJE DE GARANTIA

Ha habido repetidas solicitudes de lenguaje de garantia “estandar de la
industria”, tanto por parte de profesionales del disefio como de fabricantes
de carpinteria. El prop6sito o la intencién de esta publicacion no es prestar
asesoramiento juridico en relacion con las garantias. Ese lenguaje varia de
un érgano rector a otro érgano rector.

PRECAUCION: Puede utilizar el siguiente idioma como punto de 1
partida; sin embargo, los patrocinadores de los estandares no s
asumen responsabilidad alguna por su uso. Se aconseja que los

abogados competentes del estado o provincia en que se pretenda revisen
el lenguaje de la garantia.

La carpinteria arquitectdnica esta garantizada por ser de buen material y de
buena mano de obra y por no presentar defectos que la hagan inservible
para el uso al que esta destinada. Las variaciones naturales en el color

o textura de la madera no deben considerarse defectos. La calidad de la
carpinteria arquitectonica esta protegida mientras estan en posesion del
fabricante. Para protegerse de esta garantia, los productos no deberan
almacenarse en depositos himedos ni en edificios himedos o recién
embalados. La carpinteria no debe estar sometida a un calor o a una
sequedad anormal. El calor y el aire acondicionado de tipo permanente
deben estar en funcionamiento durante un tiempo suficiente para “curar’
el edificio antes de que se entreguen la carpinteria o las puertas al lugar.
(Las fuentes de calor de tipo temporal pueden afiadir humedad excesiva
o crear una sequedad excesiva, segln el tipo de combustible. Asi pues, la
calefaccion temporal puede ser una fuente de problemas de carpinteria y
debe evitarse).

>—oOoZmamocow

Adherirse a los requerimientos de la Seccién 13 Cuidado y Almacenamiento
para el intervalo y mantenimiento de humedad relativa. Aclimatizar la
carpinteria entregada en el lugar de trabajo durante un minimo de 72 horas
antes de la instalacion.

00€
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El fabricante acuerda, en el plazo de un afio o afios a partir de la fecha de
entrega, reparar o sustituir (en blanco, inacabado, si es asi, amueblado
originalmente) sin cargo alguno de la carpinteria defectuosos en el sentido
de la presente garantia. El fabricante no acepta ser responsable de ningiin
trabajo que no haya realizado originalmente. El fabricante (insértese 0 no)
acepta pagar los gastos de acabado o instalacién de carpinteria sustituida.
Esta garantia no sera efectiva si las mercancias son reparadas o sustituidas
sin obtener previamente el consentimiento por escrito del fabricante.
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FINAL DE LA PREFICIENCIA
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GUIA PROFESIONAL DE DISENO

INSPECCION DE CUMPLIMIENTO / CERTIFICACION
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INSPECCION DE NAAWS / AUTORIZACION DE
CERTIFICACION '\

La NAAWS es una norma sustantiva y, cuando lo exija la especificacion, no
puede ser objeto de renuncia. A fin de mantener la fiabilidad y la integridad
de los trabajos destinados a ajustarse a la NAAWS, sélo las asociaciones
patrocinadoras de la NAAWS, integradas por el AWMAC y e Instituto
Woodwork, y sus cesionarios, estan facultadas para inspeccionar y certificar
la conformidad de la carpinteria arquitecténica con la NAAWS.

En consecuencia, no se reconoce y no se cumple lo dispuesto en la
NAAWS la carpinteria arquitectonica que haya sido supuestamente
inspeccionado o certificado para ajustarse a la NAAWS por personas o
entidades distintas de las asociaciones patrocinadoras de la NAAWS y/o
sus cesionarios.

INSPECCION/CERTIFICACION DE CUMPLIMIENTO DE
NAAWS A

EI AWMAC y el Instituto Woodwork estan autorizados a verificar la
conformidad de los trabajos de carpinteria arquitectonica con NAAWS.
Ademas, el AWMAC vy el Instituto Woodwork pueden, a su discrecion,
certificar a personas calificadas dentro de sus respectivas jurisdicciones
(para AWMAC, personas domiciliadas en Canada); en el caso del Instituto
Woodwork, las personas domiciliadas en los Estados Unidos) y todas

las demas jurisdicciones de todo el mundo distintas de la jurisdiccion de
la otra, verificar la conformidad de la carpinteria arquitectonica con la
NAAWS. Dichos terceros habran cumplido los criterios y requisitos para
la certificacion de los trabajos de carpinteria arquitectonica establecidos y
administrados por el AWMAC y/o el Instituto Woodwork respectivamente.

00€
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GUIA PROFESIONAL DE DISENO

OFERTAS DE ASOCIACION DE PATROCINADORES
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INSPECCION / CERTIFICACION DE NAAWS ASOCIACIONES PATROCINADORAS AUTORIZADAS
ofrecen las siguientes herramientas para ayudar a los profesionales del disefio:

nes educativas como nuestro Cuestionario de Estandares Estudiantiles (SSQ, LISTA DE PRODUCTOS RECONOCIDOS - Si aparece en lalista, se asegura
por sus siglas en inglés), Concurso de Aprendizaje y Fabricacion de Entradas e e e e e

Estudiantiles, y Programa de Bolsas de Herramientas. Mas informacion sobre que cumple los requisitos minimos d? NAAWS. Los listados de productos e
estas iniciativas en awmac.com/education pueden encontrar en: woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing

Dentro de Canada Dentro de Estados Unidos
Architectural Woodwork Manufacturers Woodwork Institute
Association of Canada Ofertas: Ofertas:

PRESENTACIONES DE ALMUERZO Y APRENDIZAJE - Las SEMINARIOS DE AIA GRATIS - Cumplimiento del programa del
S presentaciones gratuitas de AWMAC para almuerzos y aprendizajes American Institute of Architects (AIA) Continuing Education System

estan hechas a medida para empresas de arquitectura y disefio y (CES). Las ofertas actuales y el acceso a solicitudes se pueden
U organizaciones que especifican la carpinteria arquitectonica para encontrar en:

cualquier proyecto de carpinteria. Para obtener mas informacion, visite - ) ) )
(¢] woodworkinstitute.com/architectural-resources/aia-seminars
E awmac.com/gis/lunch-learns : ; .

FABRICANTES E INSTALADORES RECONOCIDOS - Los fabrican- | CONSULTA GRATUITA y/o REVISION DE LA ESPECIFICACION
R tes e instaladores de AWMAC son lideres de la industria educados que han - Nuestros Representantes de Servicios Arquitectonicos estan
E completado con éxito el Cuestionario de Estandares de Fabricacion (MSQ, disponibles para brindar estos servicios bajo peticion. En:
N por sus siglas en inglés) o el Cuestionario de estandares de Instalador (ISQ, woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us @
c PO o s en nglés) de AVMAC, Mas informacion sabre los mieMbios |- pABRICANTES ACREDITADOS y INSTALADORES - Nuesta AMC'S

. ) (Empresa de Industrias Militares Acreditadas) representa a los mejores fabricantes

I Lbélstzltsn;Igssasrpﬁ]gﬁfggﬁenc%ﬁi;:g; ‘l’:r,'\‘;ﬂwscé’;‘zrg‘;dn‘;ddé e instaladores de nuestra industria, una lista de AMC y su informacion de contacto G
A la AWMAC educa, entrena y certfica a personas cualficadas como ' se puede encontrar ent: woodwor’kmshtute.com/membersh|p-||st|nq-2

inspectores certificados de la AWMAC. ESPECIFICACIONES DE LA GUIA - Las ofertas basadas en

EDUCACION - Ademas de promover el uso de los Estandares de carpinteria NAAWS, en formato digital interactivo con opciones de control O

Arquitectonica Norteamericana (NAAWS) en las escuelas, ANMAC ofrece pro- de calidad opcionales, s pueden encontrar y descargar en:

gramas educativos a estudiantes de secundaria y post-secundaria e institucio- woodworkinstitute.com/architectural-resources/specification-language

D OPCIONES DE CONTROL DE CALIDAD
E fv?chg";AR ﬁWMAC CERTIFIED COMPLIANCE PROGRAM (CCP)
ational | awmac.com MONITORED COMPLIANCE PROGRAM (MCP)
- mmg 3::::: ::ATSL':: g:zl;:::ll ::I:\;er:;:ccz?m CERTIFIED SEISMIC INSTALLATION PROGRAM (CSIP)
. . EXPERT WITNESS SERVICE
E AWMAC Southern Alberta Chapter | sab.awmac.com INDEPENDENT INSPECTION SERVICE
c AWMAC Saskatchewan Chapter | sk.awmac.com SITE COMPLIANCE INSPECTION SERVICE
U AWMAC Manitoba Chapter | mb.awmac.com Los detalles completos estan disponibles en: woodworkinstitute.com
AWMAC Ontario Chapter | on.awmac.com
R AWMAC Quebec Chapter | qc.awmac.com CONTA(_:TE AL.,INSTITUTO WOODWORK .
S AWMAC Atlantic Chapter | atl.awmac.com Para mas informacion sobre nuestros programas y servicios, o para ggtar
0 conectado a su representante de Servicios Arquitectonicos, visite el sitio
s web del Woodwork Institute en woodworkinstitute.com o llame a la oficina

administrativa al (916) 372-9943.

INTERNACIONALMENTE Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana (NAAWS) Ofrece:

+ CABINET DESIGN SERIES (CDS) - Elimine la necesidad de incluir elevaciones en los planos arquitectonicos, revise el sistema CDS en NAAWS
“Appendix” y acceda a los archivos cad en: naaws.com
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GUIA PROFESIONAL DE DISENO

DIRECTRICES DE ESPECIFICACION
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DIRECTRICES DE ESPECIFCACIONES DE CARPINTERIA ARCHITECTURAL WOODWORK ARCHITECTURAL WOODWOK

ARQUITECTONICA MANUFACTURERS ASSOCIATION OF i
CANADA (AWMAC) ofertas Construction Az DEMENUSERE ARCHTEC AL

Specifications Canada (CSC) / Devis de

Construction Canada (DCC) Master Formateado, especificaciones de guia

en formatos de archivo digitales, interactivos, Word.

DE MENUISERIE ARCHITECTURALE
DU CANADA

Las especificaciones, junto con los dibujos arquitectonicos, son la hoja
de ruta para el éxito de un proyecto. El uso de estos estandares reducira
considerablemente el texto de sus especificaciones y su tiempo de
desarrollo. Eliminan la necesidad de preocuparse por cada fabricacion y

detalle material: En las especificaciones de la guia se incluye la redaccion del Servicio de

* Las limitaciones presupuestarias deben comunicarse por Garantia e Inspeccion (SIG) de AWMAC.
adelantado para que todas las partes puedan trabajar juntas en pro de Las secciones del Formato Maestro cubiertas por las especificaciones de la

agquitectonica. En algunos casos, se publican informes de estado
escritos durante el avance del proyecto, lo que le permite notificar
oportunamente los hallazgos que no cumplen con los requisitos.

Esta especificacion guia cubre los materiales y métodos que desea
especificar para Carpinteria.

Puertas de Madera - Seccién 08 14 00
Esta especificacion guia cubre los materiales y métodos que desea
especificar para las puertas de madera o de plastico laminado.

+ Exigir cumplimiento al ejemplo “A” jemplo “B” significa g . . . .
gir cump ) ento a. ele p 0 Y Elejemplo‘B" significa que Se recomienda encarecidamente que lea las Secciones apropiadas de los
el resultado final se ajustara plenamente a ambos.

S una resolucion satisfactoria. uia son:
g9
U * Los requisitos para cada grado se definen especificamente en estos Gabinetes de Carpinteria Arquitecténica - Seccion 06 41 00
(¢] estandares; no obstante, se comunicaran requisitos especiales o Esta especificacion guia cubre los materiales y métodos que desea
E solicitudes inusuales. especificar para los Gabinetes de carpinteria arquitectonica.
R * Los programas de cumplimiento, que ambas Asociaciones Paneles de Madera - Seccion 06 42 00
E Patrocinadoras ofrecen, son rentables y ayudan a hacer cumplir sus Esta especificacion guia cubre los materiales y métodos que desea
N documentos de contrato. Garantizan el Rendimiento y el cumplimiento especificar para la superficie de pared/techo y las particiones.
C de los documentos contractuales de su proyecto de carpinterio Moldura de Madera - Seccién 06 46 00
I
A

+ Evite conflictos en sus especificaciones que puedan permitir
interpretaciones distintas de las previstas:

estandares (NAAWS) de AWMAC antes de utilizar cualquier especificacion

00€

+ Exigir cumplimiento al ejemplo “A” O El ejemplo “B” significa que guia. Muchos de los elementos que normalmente se especificarian se rigen
el cumplimiento de cualquiera de los dos es aceptable. por su eleccion de Grado.
. Ha(t:)er cumplir bsu:t doculjmentozlde contrat:) y sulln:]encu:jn; smt WOODWORK INSTITUTE ofrece CSl
D embargo, ser ablertos a los cambios Propuestos y al anorro Gé Costos. (Instituto de Especificaciones de Construccion)
E Los materiales y su disponibilidad estan en constante cambio; por Master con formato, especificaciones de guia en
!ottant.cf, ejmijc.he_y esté abierto a cambiar cuando no afecte a su formatos digitales, interactivos, de texto de Word y
R Intencion de diseno. plano. Los formatos de archivo de Word incluyen WOODWORK
* Preclasificar a sus ofertantes para asequrar su capacidad de 1tf (formato de texto enriquecido), .doc (Word 2003 INSTITUTE
E q
C rendimiento. Busque y aproveche los conocimientos y la experiencia y .docx (Word 2007). Concretamente, WI ofrece especificaciones de guia,
U de nuestra industria. incluidas las opciones de control de calidad CCP, MCP y CSIP, para:
R + Las Asociaciones Patrocinadoras ofrecen las especificaciones de + Moldura de pie y en ejecucion
S !a gqla para algunas o todas las secciones de productos de forma + Paneles de pared
individual.
(0] + Puertas de paso
S + Gabinetes
+ Encimeras

Las descargas estéan disponibles en:
woodworkinstitute.com/architectural-resources/specification-language
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GUIA PROFESIONAL DE DISENO

DIRECTRICES DE DIBUJO

DIRECTRICES DE DIBUJOS DE CARPINTERIA
ARQUITECTONICA

Para los profesionales del disefio, el uso adecuado de estos estandares
reducira considerablemente el tiempo de redaccion. No es necesario
producir detalles de carpinteria estandar en sus dibujos. Los requisitos para
cada GRADO se definen en todas esos estandares; sin embargo:

ES NECESARIO SENALAR y DETALLAR LOS REQUISITOS
ESPECIALES o las aplicaciones inusuales.

ce—

MOLDURA DE PIE Y EN MARCHA

+ Las elevaciones deben indicar la posicién del guarnecido de pie y en
marcha, incluidos los detalles de seccidn transversal junto con las
dimensiones generales, que deben mostrarse para todos los tipos de de
moldura. Si se utiliza un programa de acabado en lugar de elevaciones,
deberia ser lo suficientemente completo para indicar claramente todo lo
anterior.

MURO ARQUITECTONICO Y SUPERFICIE DEL TECHO

+ Las elevaciones deben indicar la ubicacion de la superficie del muro
arquitectonico, incluyendo cada tamafio del panel, junto con el borde, la
esquina, la revelacion, el techo y los tratamientos de base.

+ Debera indicarse la coincidencia de puertas y/o de carpinteria. Las
revelaciones, dimensiones y ubicaciones deben ser las especificadas;
sin embargo, se recomienda un minimo de revelacién de 1/4” (6,4 mm)
de ancho. Si se utiliza un programa de acabado en lugar de elevaciones,
debera indicarse claramente todo lo anterior.

PUERTAS DE PASO
* Incluya un programa completo de puertas y hardware que indique la
ubicacion, tipo, tamafio y manejo de cada puerta, junto con los requisitos
aplicables para:
+ Correspondencia de pares y/o travesafio.
+ Correspondencia de sala y/o panel.
+ Panel de travesario o borde de la puerta neerlandesa y/o tratamiento
de la estanteria.
+ Bloqueo de nucleo especial.
+ Recortes de vidrio y de persiana.
* Reducir las tolerancias.
+ Difusién de llama, acustica, radiografia y/u otras calificaciones /
requisitos.
* Hardware.

* Incluya elevaciones de tipos tipicos de puertas para indicar tamafios y
ubicaciones de corte de vidrio y persiana.

GABINETES
« Indicar el TIPO DE CONSTRUCCION deseado:

+ SIN MARCO.

* MARCO DE CARA (NOTE, los gabinetes HPL / TFL o
CGS (Laminado compacto) no son recomendados ni
soportados por esos estandares).

.-

+ Estos estandares definen y apoyan lo siguiente:
+ Cara de a Madera - MARCO DE CARA
+ Cara - SIN MARCO
+ HPL o TFL Enfrentados - SIN MARCO
+ (Laminado compacto) CGS - SIN MARCO

+ Las elevaciones no son necesarias si (CDS) se utilizan nimeros
CASEWORK DESIGN SERIES que pueden encontrarse en el
APPENDIX; sin embargo, se requiere un plano de planta que indique
cada seleccion de niimero de disefio y dimensiones relativas.

+ Cuando se muestren elevaciones de gabinetes, deberan indicar:

+ Las dimensiones generales basicas.

+ Dimensiones de los elementos que deben tener un tamafio
predeterminado o controlado.

+ Dimensiones necesarias para la instalacion de los equipos.

+ Si se desean puertas correderas o bisagradas, incluyendo oscilacion
si hay bisagra.

+ Espesor de las puertas del gabinete si no es necesario un valor
nominal de 3/4” (19,0 mm).

+ Si se requieren cerradura y dénde.

+ Los detalles exigidos que no se muestran en estos estandares ni en
las que se refiere a la instalacién de equipos inusuales.

+ Ubicacién de la el estante y si es fija o ajustable.

+ Material y capacidad de carga requerida.

+ Tipo de encimera.

ENCIMERAS

+ Cuando se muestren las elevaciones de la encimera, deberan indicar:

+ Indiquese el requisito de material (madera sélida, madera enchapada,
HPL, Laminado compacto CGS, superficie sélida, resina epoxica o
piedra de disefio o natural).

+ Espesor.

+ Altura y perfil del borde delantero.

+ Altura y configuracién de salpicadura.
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GUIA PROFESIONAL DE DISENO

RESPONSABILIDADES Y AVISOS
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RESPONSABILIDADES A

El Profesional de Disefio es responsable de indicar o delinear
claramente todos los requisitos de material, fabricacion, instalacion y codigo
de construccion/regulacion aplicables, y:

+ Evaluar los métodos de fijacion necesarios y modificar, segun proceda,
para garantizar la utilizacién adecuada de los bloqueadores de pared y
los fijadores para las condiciones del proyecto.

+ Comunicar o facilitar la comunicacién de los cambios de disefio y de
campo a todas las partes para que, si se cambian las dimensiones, se
pueda responsabilizar a cada subcontratista de su labor.

+ Para emplear cualquier requisito de cédigo o regulacién especial dentro
de sus disefios y programas, los ejemplos incluyen:

+ ADA

* Acustica

+ Extension de llama

¢ Sismico

* Rendimiento de la puerta

DOCUMENTOS DE CONTRATO
+ El profesional del disefio es responsable de los documentos
contractuales que detallen claramente los productos que se ajusten a
los cddigos y normas aplicables locales o nacionales.

+ Las especificaciones del proyecto incluiran requisitos para:
+ Cumplimiento de presion neutro o positivo. Si hay presion positiva,

especifique la categoria de la puerta: Conjunto “A” 0 “B”.

+ Sila etiqueta de humo y borrador (etiqueta S) esta validada o no.
+ Requisitos de accesibilidad

+ Vidrio o acristalamiento

+ Preinstalacion y/o mecanizado para hardware

+ Preahorcamiento y/o mecanizado para despojamiento del tiempo
+ Prima, sellado y/o acabado transparente

+ Guardias del borde de metal y/o de los destellos.

+ Persiana y/o marcos de vision:

+ Debido a varios requisitos de etiquetado y a problemas de
garantia, consulte con su proveedor de material para determinar
los requisitos minimos.

+ Por lo general, las persianas de enlace fusible instaladas en las
puertas de 45, 60 y 90 minutos con clasificacion de incendios
deben ajustarse a las autoridades de cada puerta de incendios.

+ La NFPA 80 no permite la utilizacién de persianas de madera en
puertas con capacidad para incendios.

+ Los paneles de vision metalicos o de madera se separaran a una
distancia minima del borde de la puerta y/o de otros recortes para
persianas, cerraduras, cerradores u otros equipos.

+ Debido a varios requisitos de etiquetado y a problemas de
garantia, consulte con su fabricante para determinar los
requisitos minimos.

AVISOS A

Las siguientes recomendaciones tienen por objeto ayudar a los
profesionales del disefio en sus especificaciones de proyectos individuales,
proporcionando recordatorios de importantes normas de carpinteria.

RESPONSABILIDADES
+ Es responsabilidad de:

* EL CONTRATISTA coordinara los dibujos del fabricante con el
trabajo de todos los demas oficios y velara por que se apliquen las
dimensiones de retencion o garantia.

+ PROFESIONAL DEL DISENO o CONTRATISTAS, segun las
relaciones contractuales, para comunicar a todas las partes los
cambios en el disefio y sobre el terreno, de manera que, si se
cambian las dimensiones, cada subcontratista pueda ser considerado
responsable de su labor.

CAMBIO DIMENSIONAL

+ La madera es un material higroscdpico y, en condiciones normales,
todos los productos de madera contienen algo de humedad. La madera
intercambia facilmente esta humedad molecular con el vapor de agua de
la atmésfera circundante segln la humedad relativa existente. En alta
humedad, la madera recoge humedad e hinchazén. En baja humedad, la
madera libera humedad y se contrae.

* Los productos derivados de la madera y de las hojas, ya sean
independientes o laminados juntos, requieren cuidados y
responsabilidades rutinarios y necesarios que deben asumir los
interesados.

+ A medida que ocurran fluctuaciones menores normales en la humedad,
la respuesta dimensional resultante en la construccion correctamente
disefiada sera insignificante; sin embargo, la humedad relativa
descontrolada probablemente causara problemas.

+ Carpinteria arquitectdnica laminada juntas puede fallar a causa de
las variables tasas de expansion y contraccién cuando no se aplican
controles de humedad. Los fallos de delaminacién se producen tanto
en condiciones de humedad alta como baja y después de fluctuaciones
importantes.

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

30

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute
que la errata pueda actualizar en naaws.com

00€

T


http://naaws.com
http://naaws.com

>—oOoZmamocow

D
E

nwnoOoOwmw=xumcoOm=aDO

31

GUIA PROFESIONAL DE DISENO

AVlSOS (continuacion)

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

AVISOS

CAMBIO DIMENSIONAL  (continuacion)
+ Para reducir los problemas relacionados con la humedad, deben
considerarse las recomendaciones apropiadas de la Seccion 13.

+ Los cambios posteriores no son necesariamente responsabilidad del
fabricante. Concretamente, la responsabilidad por los problemas de
cambio dimensional en los productos de madera resultantes de:

+ EL DISENO depende del disefiador / arquitecto / especificador.

+ LAEXPOSICION A HUMEDAD RELATIVA inadecuada durante el
almacenamiento y la instalacion del emplazamiento corresponde al
contratista general.

* LA HUMEDAD EXTREMA después de la ocupacion se basa en la
ingenieria y el mantenimiento.

FOTODEGRADACION
+ Es el efecto sobre la apariencia de rostros de madera expuesta causado
por la exposicion al sol y a fuentes de luz artificiales.

+ Siuna cara entera esta expuesta a una fuente de luz, la imagen se
degradara de manera algo uniforme y apenas se notara, mientras que
superficies parcialmente expuestas o superficies con lineas de sombra
pueden mostrar una fotodegradacién no uniforme.

+ Algunas maderas, como el cerezo americano, abeto y el nogal, son méas
susceptibles que otros y se debe tener un cuidado suplementario para
protegerse de los efectos de la fotodegradacion no uniforme.

OXIDACION

+ Es el efecto sobre la apariencia de rostros de madera expuesta causado
por la exposicidn a la atmésfera. Esto es analogo a las reacciones
a la paro en los frutos recién cortados; por ejemplo, manzanas. Las
maderas duras pueden desarrollar decoloracion profunda de amarillo a
marron rojizo en la superficie de la madera cuando se exponen al aire
inmediatamente después de aserrar o pelar.

+ Estas alteraciones son especialmente notables en: Cerezo, Birch, Aliso
Rojo, Sycamore, Roble, Arce, Goma Dulce

+ Algunas especies, como Aliso, Roble, Abedul y Arce, desarrollan
estas decoloracion durante el sazonamiento del aire. Una mancha gris
relacionada en varias variedades de Robles del Sur también parece ser
oxidativa en la naturaleza. La seleccion, lijado y acabado adecuados
pueden minimizar los efectos de la oxidacion. Se debe tener cuidado
cuando se utilice el relleno, ya que puede que no cambie lo mismo que
la madera.

(continuacion) _ !

Debe especificarse la RESISTENCIA QUIMICA o MANCHA.

+ La resistencia quimica y a la mancha se ve afectada por la
concentracion, el tiempo, la temperatura, la humedad, el mantenimiento
de la casa y otros factores. En caso de que ello sea motivo de
preocupacion, se recomienda que:

+ Se debe considerar la posibilidad de utilizar cualquier agente quimico
o tinante en las superficies o cerca de ellas.

+ Las muestras reales se prueban en un entorno similar con esos
agentes.

+ La NAAWS ha adaptado la lista de productos quimicos de la SEFA
(Asociacién de Equipo Cientifico y Fijacion), los métodos de prueba
y los resultados minimos aceptables (véase el APENDICE) como
requisito minimo aceptable de resistencia quimica para los acabados
utilizados en superficies expuestas y semiexpuestas, cuando asi lo
exijan las especificaciones.

Debe especificarse la RESISTENCIA A LA ABRASION.
+ Considere los elementos abrasivos que podrian utilizarse en o cerca de
las superficies. Las directrices comunes se pueden encontrar en:

+ ASTM C501 (ultima edicién) publicada por ASTM International,
astm.org

+ 1S0-4586 (ultima edicion) publicada por la Organizacién Internacional
de Normalizacién, iso.org

USO BASICO DE CALIFICACION DE INCENDIO

+ Debido a la reaccién adversa de algunas venas laminadas a la
clasificacién de fuego (FR), el formaldehido de emisién ultrabaja (ULEF o
NAUF), el MDF de fibra de densidad media, que causan la decoloracion
de la chapa de madera incluso meses después de la instalacion, los
principales proveedores de material basico han emitido exenciones de
responsabilidad en el uso de nucleos FR.

+ Se sugiere encarecidamente que el uso de FR ULEF MDF y nucleos de
tablero de particulas se haga después de probar la compatibilidad de los
adhesivos, la chapa de madera y los nucleos.

+ Cualquier decoloraciéon resultante con el uso de estos nucleos puede
estar exenta de garantias, su uso sélo debe ser considerado previa
consulta con el proveedor de tablero.
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A GABINETES
AVISOS _ {continuacidn) : ! “ * Pruebas - Se han probado y comprobado que todos los métodos de
MIEMBROS ESTRUCTURALES

Como los terrenos, en el bloqueo de paredes, el respaldo, el forro, los
soportes u otros anclajes que se conviertan en parte integrante de las
paredes, suelos o techos del edificio, necesarios para la instalacion de

trabajo en caso de gabinetes y cajones previstos en la NAAWS 4.0

cumplen los requisitos especificos de la NAAWS que se describen en el

APENDICE. Estas pruebas son exclusivas de la NAAWS y se crearon
especificamente para las necesidades de los gabinetes y cajones de

carpinteria arquitectonica, no estan amueblados ni instalados por el
fabricante o el instalador de carpinteria arquitecténica.

carpinteria arquitectonica. Los procedimientos de prueba y su éxito
establecen el nivel minimo aceptable de integridad y rendimiento
para la carpinteria de gabinetes y los requisitos de bloqueo de pared
incorporados en la NAAWS 4.0.

Estos requisitos de prueba cumplen o superan los niveles de rendimiento
mas altos y exigentes de ANSI/AWI 0641-2019.

+ Los rincones creados por los gabinetes altos, de pared o base crearan
espacio no utilizable.

PREOCUPACIONES DEL HPL
* El brillo alto resaltara las imperfecciones del ntcleo y de la superficie.

+ No se recomienda la resurgencia de las superficies HPL o TFL a
menos que se haga con una adhesivo de pelar y pegar especialmente
formulado para la resuperficie de las superficies HPL o TFL existentes.

+ Aexcepcion de estos productos especiales, no se permite la aplicacion

de la HPL por encima de la HPL existente, y: * Los extremos acabados seran integrales y no se aplicaran en comision

_ ) de servicio, excepto:
+ La experiencia demuestra que la adherencia de la nueva HPL a

la superficie existente es muy baja, lo que a menudo da lugar a la
deslamacion y al fallo de la linea de pegamento. La aplicacién de la
HPL a la TFL existente esta fuertemente desalentada. + Labase o la punta deben ser integrales (construidos como parte
integrante del cuerpo del gabinete) o independientes (construidos como
un miembro independiente) a eleccién del fabricante.

+ Se permiten los paneles aplicados en los gabinetes CGS (Compact
Laminate) y en los conjuntos de pared de ensefianza.

>—oOoZmamocow

+ Algunos fabricantes informan de éxito al lijar agresivamente la
superficie de la melamina, seguido de aplicar el adhesivo de
contacto suficiente y la presidn adecuada. La deslaminacion es un + Los gabinetes de almacenamiento, armario de conserje y/o de sala
defecto. El riesgo de deslaminacion es alto. Especifique o utilice este de servicios publicos se construiran de conformidad con el grado
procedimiento con cuidado. personalizado, independientemente del requisito de grado general del

proyecto, a menos que se especifique lo contrario.

ESCALERAS Y BARANDILLAS

+ Las escaleras y las barandillas estan sujetos a requisitos de codigo de
construccion. Las restricciones de codigo se aplican a las alturas de
subida, circulacion, barandilla y barandilla, fortaleza estructural y otras
cuestiones.

* Las superficies que se encuentran detras de paneles de presentacion
(como pizarra blanca o tablero de tachuela) se consideran Semi
Expuestas, excepto en:

00€
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+ Grado premium que se trata como Expuesto.

+ Es responsabilidad del profesional del disefio cumplir con los * La variacion de altura de base debida a variaciones del suelo no se
codigos y regulaciones de construccion aplicables, y se recomienda considera un defecto; sin embargo:
encarecidamente consultar con un constructor de escaleras

; + Es necesario instalar los gabinetes a nivel de instalacion; es aceptable
experimentado.

el calzar de la base de los dedos de pie, no superior a 1/2” (12,7 mm).

+ Las variaciones de los suelos superiores a 1/2” (12,7 mm) se
corregiran antes de que se instalen los gabinetes; sin embargo,
la correccion de este tipo no es responsabilidad del instalador del
gabinete.
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ADVISOS

GABINETES (continuacion)
¢ Gabinetes de Laboratorio

+ La NAAWS establece requisitos minimos para los cabinetes de
laboratorio destinados a ayudar a los profesionales del disefio a
especificar la madera disefiada a medida, la HPL o CGS (Compact
Laminate) enfrentados a os gabinetes de laboratorio y los accesorios
de mobiliario/instalacién que se emparejan con la misma confianza
que la NAAWS para sus demas necesidades de gabinetes.

+ Requiere un requisito de especificacion explicita para ello en los
documentos del contrato.

+ La exigencia del cumplimiento de las disposiciones de la NAAWS
y de sus requisitos facultativos en materia de gabinetes laboratorio
se ajustara a los de la Asociacion de Equipos Cientificos y Muebles
(SEFA), sefalabs.com Practicas recomendadas.

+ La NAAWS no aborda ni formula ninguna recomendacién en cuanto
a gabinetes o fabricacidn de metal, los conjuntos de retencion de
cilindros, los envolventes de caida de tuberia, los racks de secado, las
capuchas o las unidades de contencion, el enmarcado de canales con
ranura, efc..

* Lainstalacion de los Gabinetes Sismicos requiere un requisito de
especificacion explicito para tal fin en los documentos del contrato, y:

+ Es responsabilidad del usuario confirmar la compatibilidad,
aceptabilidad y alcance de estos eatandares de instalacion de
ingenieria sismica.

+ Las Asociaciones Patrocinadoras no seran responsables ante nadie
de la utilizacion de esos estandares ni de su invocacion, ni incurriran
en ninguna obligacién ni responsabilidad por los dafios, incluidos
los dafios consiguientes, derivados del uso, la interpretacion o la
invocacién de dichos normas o en relacién con ellos.

(continuacion) ; !

RECOMENDACIONES
DIBUJOS DE TALLER

+ Se requiere la presentacion de una copia digital o impresa @

para su revision profesional inicial, si se requiere una copia impresa, dos
copias, y:.

+ Sila revision lleva la etiqueta “Aprobado”, “Aprobado como anotado”,
“Revisado” 0 “Revisado como anotado”, el profesional del disefio
guarda una copia y se devuelve un conjunto marcado al fabricante con
la solicitud del nimero requerido de copias finales.

+ Sila revision esta etiquetada como “No aprobado”, “Revisado como
anotado” o “Revisar y reenviar’, el profesional del disefio devuelve
un conjunto solicitando correccion y reenvio. El otro conjunto es
mantenido por el profesional de disefio para comprobar que no se
reenvia.

CONSTRUCCION DE UNA HUMEDAD RELATIVA

+ Es importante el mantenimiento de la humedad relativa cada hora de
cada dia, dentro de los limites indicados en la seccion 13. Los extremos
no controlados, como los enumerados a continuacion, probablemente
causaran problemas:

+ Humedad relativa, por encima o por debajo de los rangos indicados.

+ Cambios repentinos en la humedad relativa permisible, especialmente
cuando es repetitiva.

PRODUCTOS DE MADERAY HOJA

+ Se recomienda encarecidamente que se revise la parte general de las
secciones 03 y 04 para obtener una vision general de las caracteristicas
y los requisitos minimos aceptables de madera y/o productos de hoja que
puedan utilizarse.

00€

FABRICACION

+ Los métodos de fabricacion pueden afectar al aspecto final,
especialmente en lo que respecta a la direccion del grano y la visibilidad
de las articulaciones de pegamento. Como profesional de disefio, puede
que desee especificar el método; sin embargo, se recomienda consultar
a una empresa de carpinteria arquitecténica antes de realizar una
seleccion particular. Es posible que sea necesario realizar simulaciones
para visualizar el producto final.

REGULACIONES DE EMISIONES DE FORMALDEHIDO
+ Debe investigarse cuidadosamente antes de enviar el producto a un area
desconocida.
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RECOMENDACIONES

(continuacion)

REVISAR O DEFORMAR
Puede evitarse o reducirse en gran medida en existencias solidas

0

paneles CHAPADOS EN madera mediante un mantenimiento adecuado

del medio ambiente, como por ejemplo:

Protegido de las fluctuaciones extremas y/o mayores en humedad
relativa y temperatura.

Terminado en ambas superficies para retrasar el movimiento de humedad
dentro y fuera del panel.

Colocado en lugares que evitan enfrentar directamente los respiraderos
de aire y/o fuentes de calor radiantes.

PRODUCTOS DE HOJA

34

Se recomiendan Nucleos COMPUESTOS (por ejemplo, tablero de
particulas, fibra de densidad media, agrifibra o productos basicos
combinados) en lugar de un nucleo de CHAPA, ya que estos nucleos
producen una cara expuesta mas suave, varian menos en grosor y
tienen menos probabilidades de deformarse.

Se recomienda el uso de SUPERFICIE DE GRADO DE PINTURA de
Superposicion de Densidad Media (MDO), Tablero de fibra de densidad
media (MDF) o Tablero rigido.

CORTEZA PRESELECCIONADOS, cuando el profesional del disefio
ha determinado antes de la oferta, qué caracteristicas y/o defectos
son aceptables o se eliminaran para el aspecto total de la cara, el
rendimiento y la anchura/longitud de la hoja estan directamente
relacionados con esta determinacion y, por lo tanto, puede haber
implicaciones de pérdida/rendimiento.

EI NUCLEO DE CHAPA no debe utilizarse para puertas de gabinete
porque es probable que deformen.

Las hojas de MADERA BLANDA DE CORTE ROTATORIO con caras
claras, libres de parches, no estan disponibles normalmente.

Los espesores de la SUPERFICIE SOLIDA son nominales y pueden
ser un problema de fabricacion cuando el espesor es critico. Las
solicitudes de materiales deben coordinarse con arreglo a las directrices
de los proveedores de materiales. El uso del mismo lote de materiales
es importante en las hojas adyacentes, ya que tiende a disminuir las
variaciones de color.

El CGS (Laminado compacto) funciona bien en aplicaciones de alta
humedad, resistentes a las sustancias quimicas y de uso pesado.

PRIMACION y ACABADO
+ Debe evitarse el ACABADO DE CAMPO porque un entorno de acabado

controlado por fabrica ofrece un producto acabado superior; sin embargo,

se permite siempre que:
+ No hay violacion de los cddigos y reglamentos aplicables.

+ En la Division 09 de especificaciones del contracto se incluye la
siguiente declaracion:

“Antes de acabar, todas las porciones expuestas de carpinteria

deberan llevar marcas de manipulacion o efectos de exposicion a
la humedad extraidos con un lijado final y minucioso sobre todas
las superficies de las porciones expuestas, utilizando un papel de

arenque adecuado para la rejilla, y deberan limpiarse antes de
aplicar sellador 0 acabado.”

+ Las SUPERFICIES OCULTAS de todas carpinteria de madera
arquitectonica que puedan estar expuestos a la humedad, como las
adyacentes a las paredes de hormigén exterior, deben cebarse/sellarse.

* EVITAR:
+ Acabado aplicados en pincel para carpinteria arquitecténica; no estan
cubiertos por estos eatandares.

+ Chapas blanqueadas debido a posibles problemas de acabado.

+ LOS ACABADOS APLICADOS RESISTENTES O RETARDANTES
DE INCENDIOS estan sujetos a los cédigos y reglamentos aplicables,
cuando se permite, se recomienda el uso de nucleos calificados de
incendio en lugar de acabados ignifugos.

* Los paneles o materiales de madera PREACABADOS pueden tener
caracteristicas estéticas y de rendimiento que cumplan o superen esos
estandares sin utilizar un sistema de acabado listado o recomendado.

LAVAMANOS EN ENCIMERAS DE HPL

No se recomienda el uso de lavamanos bajo montura debido a la
posibilidad de problemas de humedad, incluso con una preparacion e
instalacion adecuadas:

+ Se recomiendan lavamanos de borde automatico o con anillos de
retencién metalicos montados en la superficie.
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CONSIDERACIONES DE LA ESPECIFICACION A

CONSIDERACIONES DE LA ESPECIFICACION
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CONTROL DE CALIDAD

Dentro de CANADA
* AWMAC’s GUARANTEE AND INSPECTION SERVICE (GIS)
awmac.com/gis
* AWMAC’s EXPERT OPINION SERVICE
awmac.com/gis/expert-opinions

* AWMAC’s CONSULTATION SERVICE
awmac.com/gis/consultations

Dentro de los Estados Unidos

* WOODWORK INSTITUTE’S AMC BIDDER PRE-QUALIFICATION
woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance

+ WOODWORK INSTITUTE’S CERTIFIED
COMPLIANCE PROGRAM (CCP)
woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program
* WOODWORK INSTITUTE’S MONITORED

COMPLIANCE PROGRAM (MCP)
woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program

* WOODWORK INSTITUTE’S CERTIFIED
SEISMIC INSTALLATION PROGRAM (CSIP)
woodworkinstitute.com/services/certified-seismic-installation-program

CUMPLIMIENTO DE CODIGOS ESPECIALES O REGLAMENTACION

Si se requieren ajustes de disefio, es responsabilidad del profesional del
disefio emplear dichos ajustes dentro de sus disefios y horarios.

Disefio y requisitos de cumplimiento sin barreras o ADA.
CONDICIONES AMBIENTALES NO CONFORMES, tales como:

+ EI'HVAC no se mantiene durante las horas de no ocupacion o los
fines de semana.

+ Ventanas y puertas destinadas a estar abiertas durante la ocupacion.
PRUEBAS DE RENDIMIENTO DE VENTANAS, etiquetado y hardware.

Requisitos de calificacion de la PROPAGACION DE LLAMA y/o del
desarrollo de humo.

TRATAMIENTO ESPECIAL

35

Tratamiento retardante de fuego
Resistencia quimica
Tratamiento conservante
Resistencia a la humedad

Proteccion de fuentes de calefaccion o refrigeracion adyacentes.
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MADERA SOLIDA
+ Especies de madera.

+ Método de corte (liso, cuarto o escurrimiento).
+ Direccion del grano, si no es vertical.

+ Debe especificarse una cifra especial, que no corresponde a una
categoria de especie.

* Prohibicion de las articulaciones de dedos, que por lo demas se permiten

en los bordes.

CARACTERISTICAS ESPECIALES DE MADERA
+ Se especificaran especificamente, albura, la duramen, raya de cinta,
cuarto aserrado, grieta aserrada o el grano vertical, y:

+ La seleccion NATURAL como tipo de una especie permite una
cantidad ilimitada de duramen o de abura en una caray es la
seleccion por defecto.

+ Seleccionar rojo o blanco significa toda la madera duramen o la
madera de albura, respectivamente, para Abedul y Arce.

+ Seleccionar marron significa todo el duramen para Fresno.
CHAPA DE MADERA
+ Especies de chapa.
+ METODO DE CORTE (liso, cuarto, rotativo o desgarramiento).

* COINCIDENCIA DE HOJAS DE CHAPA (libro, deslizamiento o al azar)
y hojas de chapa dentro de una cara de panel (corrida, balanceada o
centrobalanceada).

+ SECUENCIA DE PANELES ADYACENTES (paneles y componentes no

secuenciados, secuenciados o planos) y correspondencia final.
+ DIRECCION DEL GRANO.

+ Para corteza seleccionados, las fuentes, el metraje bruto de los corteza y

el costo por pie cuadrado.

+ Debe especificarse una FIGURA ESPECIAI, que no corresponde a un
grado de especie.
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GUIA PROFESIONAL DE DISENO

CONSIDERACIONES DE LA ESPECIFICACION

(continuacion)
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CONSIDERACIONES DE LA ESPECIFICACION

(continuacion) . !

PRODUCTOS DE HOJA ESPECIALIZADOS

Como madera contrachapada con rostros texturados, contrachapado
preacabado, contrachapado superpuesto, hojas de composicion,

madera contrachapada calificada para la propagacién de llama, madera
contrachapada resistente a la humedad, laminas forradas de plomo,
armadura resistente a proyectiles (contra balas), laminas reconstituidas,
laminas de bambu, laminas de acrilico o laminas de PVC que son los
productos de un proveedor individual de material, estan cubiertas por las
de su especificacion del proveedor de material, no por estos estandares.

HPL, TFL, CGS (Laminado compacto), SUPERFICIE SOLIDA, EPOXION Y
PIEDRA DE DISENO

36

Proveedor de materiales.
Grosor.

Patrén o color.

Brillo.

la direccion del patron, a menos que se especifique, sera la eleccion
del fabricante.

La superficie solida VENOSA / GIRADO y otros elementos de superficie
pueden tener patrones aleatorios que no se pueden comparar con las
costuras. Pueden producirse roturas de patrones, cambios de patrones

y variaciones de color, y no se considerara un defecto en materiales o
mano de obra. Se requiere un cuidado adicional cuando se especifican
materiales vetados, debido a los costos adicionales, desperdicios

y requerimientos de mano de obra. Las recomendaciones y la
documentacién del proveedor de material regiran por tamafios maximos,
ubicaciones y tamafios conjuntos y de costura; incompatibilidad permitida
y requisitos de instalacion.

ACABADO
+ Color uniforme; podrian requerirse técnicas especiales de acabado
(véase la seccion 05).

* Uso de RELLENO O MANCHA.

+ Sistema de acabado NAAWS para aplicaciones transparentes u opacas:
o SYSTEM - 1, LACQUER, NITROCELLULOSE
¢ SYSTEM - 2, LACQUER, PRe-CATALYZED
o SYSTEM - 3, LACQUER, PosT-CATALYZED
o SYSTEM - 4, Latex AcryLic, WATER-BASED
¢ SYSTEM - 5, VARNISH, CONVERSION
o SYSTEM - 6, Ow, SyntHeTIC PENETRATING (available in transparent only)
e SYSTEM - 7, VinvL, CATALYZED
¢ SYSTEM - 8, AcryLic Cross LINKING, WATER-BASED
e SYSTEM - 9, UV CuraBLE, ACRYLATED EPOxY, POLYESTER OR URETHANE
e SYSTEM - 10, UV CuraBLE, WATER-BASED
¢ SYSTEM - 11, PoLYURETHANE, CATALYZED
o SYSTEM - 12, PoLYURETHANE, WATER-BASED
o SYSTEM - 13, PoLYESTER, CATALYZED

VIDRIO

+ Tipo

+ Grosor

ESTANTES DE ARMARIOS Y DE SERVICIOS PUBLICOS
+ Tamafio del estante

+ Grosor

+ Sistema de apoyo

PUERTAS DE PASO DE MADERA

+ Hardware como patines, cerradores de puertas, bisagras, hardware de
panico, cerraduras, etc.

* Puertas de estilos y rieles:
+ Anchura y/o construccion de estilos y rieles.

+ Detalle ornamental o carpinteria.

+ Disefio del panel y direccion del grano.
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CONSIDERACIONES DE LA ESPECIFICACION  (contnuacien
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CONSIDERACIONES DE LA ESPECIFICACION ENCIMERAS

UACIS + Material:
(continuacion) ! _ o HPL
GABINETES

+ Tipo de construccion. * CGS (Laminado compacto)

+ Estilo de interfaz frontal de puerta y cajon. * Superficie sélida

+ Perfil del borde delantero de la puerta y del cajon. * Epoxi Resina

« Acabado de. + De disefio / Piedra natural
S + Direccién de grano o patrdn, si no es vertical. * Espesor superior.
1] + Aclaramiento interno, si es critico. * Altura y perfil del borde delantero.
G + Gabinetes de madera: * Tipo de borde.
E + Especies de chapa. + Altura y configuracion de salpicadura.
R + Método de corte (llano, cuarto, trineo o rotativo). + Perfiles de borde de salpicadura o de encimera.
E + Coincidencia de hojas de chapa (libro, deslizamiento o al azar). + Para uso en laboratorio, los requisitos para:
N + Coincidencia de hojas de barniz en la cara de una unidad de gabinete. * Resistencia quimica.
C + Coincidencia entre puertas, cajones y paneles adyacentes (no * Terminar.
| secuenciados, secuenciados o0 planos). + Resistencia a la abrasion.
A + Finalizar la coincidencia. + Repisa de salpicadura extraible.

* Hardware.

+ INSTALACION SISMICA (requiere un requisito de especificacion
explicita para tal fin en los documentos del contrato).

* GABINETES DE LABORATORIO: (Requiere un requisito de
especificacion explicita para dicho requisito en los documentos del
contrato).

+ Persecucion de tuberias y/o retrocesos extraibles detras de gabinetes
de base.

00€
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+ Parte superior extraible en la parte superior del respaldo.
+ Base resistente a la humedad.

+ Acabados o superficies resistentes a las sustancias quimicas.
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GUIA DEL USUARIO

INTRODUCCION
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INTRODUCCION

Con el patrocinio de la Asociacion de Fabricantes de Carpinteria
Arquitectonica del Canada y del Instituto Woodwork (en adelante, las
Asociaciones Patrocinadoras), estos estandares conjuntas representan

lo mejor de lo que estas organizaciones tienen que ofrecer para definir

los requisitos minimos de material y mano de obra para la fabricacién e
instalacion de carpinteria arquitectdnica en un entorno interior controlado
por el clima. Los estandares comunes se basan en dos niveles definitivos de
materiales y de mano de obra: Grado Personalizado y Premium.

Los Estandares de Carpintaria Arquitectonica NorteamericaNA (NAAWS)
es tanto un documento voluntario como definitivo, destinado a comunicar
los requisitos para un rendimiento satisfactorio cuando se hace referencia a
ellos como parte de los documentos contractuales.

Las declaraciones de NAAWS que se consideran extremadamente !
importantes se destacan a la derecha por el siguiente signo de '
exclamacion triangular amarillo:

LAS SECCIONES DE ESTE DOCUMENTO estan interrelacionadas _!u
y se pretende que se utilicen juntas, no en parte. Por ejemplo, si una
especificacion de proyecto requiere el cumplimiento de la seccion 10,
también se requiere el cumplimiento de las secciones 1 a5y 13 a 15 junto
con el apéndice y el glosario, seguin proceda.

NAAWS esta disefiado principalmente para la distribucion digital gratuita

y su uso en todo tipo de computadoras, tablets y teléfonos inteligentes en
formato PDF interactivo. El flujo de pagina esta pensado como una columna
singular con toda la informacion de encabezado/pie de pagina y los nimeros
de pagina en la misma ubicacion en cada pagina. En la versién interactiva
de PDF, todas las URL de color anaranjado estan enlazadas en caliente y
cada PAGINA utiliza los siguientes botones de navegacion que le llevaran:

@ Ala GUIA DE CONTENIDO.
0 Atras una pagina.
0 Ala pagina previamente vista.

0 Reenviar una pagina..

@ Ala primera pagina de cada seccion / porcion.

Ademas, cada pagina tiene una barra de vinculos horizontal debajo del
encabezado para proporcionar acceso instantaneo a cada uno de los
documentos secciones individuales, desde la Introduccién al Glosario.

1 e JorRucko1 Yoz os R0 Xos Jos Jor Yos Yoo NoX 11 Y1z 013 T4 Y1sH A X o

Justo encima del pie de pagina, hay una barra de vinculos horizontal
adicional que proporciona acceso alfabético al Glosario.

(AlB[c]p]ElFIGIHLI UKL MINOIPIQ[R[SITIUIVIWIX.Y,Z]
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Y finalmente, a la izquierda de cada pagina hay dos barras de
enlace verticales que proporcionan acceso al Formulario de
Sugerencia de NAAWS y a la Guia de Recursos.
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Las versiones de IMPRESION A DEMANDA (POD) de los estandares
estaran disponibles para su compra a un precio nominal; sin embargo, se
trata de una copia directa de la edicion digital sin necesidad de eliminar los
botones de navegacion o los enlaces.

GUIA DE CONTENIDO, ubicada dentro de la Introduccion, proporciona
vinculos interactivos a través de una cuadricula con formato de tabla para
ayudarle a desplazarse por y dentro de cada seccidn / parte del estandar.

La PORTADA INTERIOR proporciona informacion sobre la imagen de
portada y las ofertas/estipulaciones de traduccion.

Las SECCIONES 01 a 15, PRINCIPALES ESTANDARES DE
CUMPLIMIENTO de NAAWS, se organizan normalmente en dos partes:

¢ GENERAL, incluidos:

+ AMBITO de aplicacion, con inclusién de las inclusiones y
exclusiones.

+ DEFINICIONES DE SUPERFICIE
+ ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS
* REQUISITOS GENERALES
* PRODUCTO, Incluido:
+ REQUISITOS DE MATERIALES
+ REQUISITOS DE ENSAMBLADO

00€
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GUIA DEL USUARIO

INTRODUCCION (continuacion) | SECCIONES
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INTRODUCCION  (continuacién)

Los APENDICE y EL GLOSSARIO (seguin proceda) también se consideran
ESTANDARES DE CUMPLIMIENTO de los NAAWS.

Las partes NO ESTANDARES de NAAWS incluyen:
+ INTRODUCCION
* PREFAZ
+ GUIA PROFESIONAL DE DISENO
* GUIA DEL USUARIO
+ GUIA DE RECURSOS

“A MENOS QUE SE ESPECIFIQUE OTRA COSA” es un aspecto
importante de estos estandares.

s

+ Cuando se haga referencia a esta norma en los documentos del
contrato, se estableceran los requisitos minimos de conformidad
contractual para los materiales, la fabricacion, la instalacién y la mano

de obra, a falta de un requisito contractual especifico que establezca
lo contrario.

+ En caso de conflicto entre los documentos contractuales y estos
estandares, prevaleceran los documentos contractuales.

SECCIONES

+ INTRODUCCION - Proporciona instrucciones introductorias y de
patrocinador, descargo de responsabilidad, una guia interactiva
de contenido y una breve introduccién de las asociaciones
patrocinadoras.

» PREFAZ - proporciona informacion sobre areas de importancia que
deben revisarse antes de utilizar las normas.

+ GUIA PROFESIONAL DE DISENO - Proporciona listados de ofertas
de asociaciones patrocinadoras, directrices de especificacion,
directrices de dibujo, responsabilidades profesionales de disefio,
consejos, recomendaciones y consideraciones de especificacion.

+ GUIA DEL USUARIO - Proporciona una herramienta para mejorar
su comprension de la filosofia subyacente a la disposicion de estas
normas y su uso.

+ SECCION 01 - PRESENTACIONES - Aborda los requisitos minimos
de presentacion, incluidos los dibujos de taller, las muestras, etc.

+ SECCION 02 - REQUISITOS FUNDAMENTALES - Es un depésito
de los requisitos minimos de cumplimiento comunes a los trabajos
cubiertos por las secciones 05 a 12 y la seccion 14 de estos
estandares, a menos que los documentos contractuales de un
proyecto requieran otra cosa.

+ SECCION 03 - MADERA - Se ocupa de las caracteristicas minimas
aceptables de rendimiento y apariencia de la madera que debe
utilizarse en las secciones 06-12 de productos de los estandares. En
esta seccién no se intenta establecer las calificaciones de las materias
primas. Define las caracteristicas minimas de la madera cuando se
utiliza en un producto regido por las secciones 06-12 sobre la base del
Grado especificado.

SECCION 04 - PRODUCTOS DE HOJA - Se aborda el rendimiento
minimo aceptable y las caracteristicas de apariencia de los materiales
de panel que se utilizaran en las secciones de productos 06-12 los
estandares. En esta seccion no se intenta establecer las calificaciones
de las materias primas. Define las caracteristicas minimas de los
paneles cuando se utilizan en un producto regido por las secciones
06-12 basandose en el Grado especificado.

SECCION 05 - ACABADO - aborda las caracteristicas minimas
aceptables de rendimiento y apariencia para los acabados de fabrica
y de campo utilizados en las secciones de productos 06-12 de los
estandares basadas en el grado especificado.

SECCION 06 - CARPINTERIA - aborda los requisitos minimos
aceptables de fabricacion de carpinteria arquitectdnica para la moldura
de pie y en ejecucion, los marcos de las puertas, los marcos de
ventana, las pestafias, las persianas, las pantallas, los revestimientos
ornamentales y diversos de carpinteria arquitectonica basados en el
grado especificado.

SECCION 07 - ESCALERAS Y BARANDILLAS - Aborda los
requisitos minimos aceptables de fabricaciéon de madera para
escaleras de madera, moldura integral, pasamanos y barandillas
segun el grado especificado.

SECCION 08 - SUPERFICIE Y PARTICION DE PAREDES/TECHOS

- Aborda los requisitos minimos aceptables para la fabricacion de
carpinteria arquitectonica de madera para chapa de madera, madera
maciza, madera de estilo y riel, HPL, TFL, superficie sélida y superficie
compacta de pared/techo y de pared y particion segin el grado
especificado.

SECCION 09 - PUERTAS - Aborda los requisitos minimos aceptables
de fabricacion de carpinteria arquitecténica para las puertas de paso
de la construccion de estilos y rieles con caras de madera y HPL
segun el grado especificado.

SECCION 10 - GABINETES - Aborda los requisitos minimos
aceptables de fabricacion de carpinteria arquitectonia para madera,
HPL, TFL y CGS (Laminado compacto) enfrentados al gabinete segun
el grado especificado.

®
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SECCIONES  (continuacion)

+ SECCION 11 - ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES -
Se ocupa de los requisitos minimos aceptables para la fabricacion
de carpinteria arquitecténica para encimeras, tapas de pared,
salpicaduras y umbrales de HPL, madera, superficie sélida, Laminado
compacto CGS, resina epoxi y piedra natural o de disefio segln el
grado especificado.

* SECCION 12 - TRABAJOS DE RESTAURACION HISTORICA -
Aborda los requisitos minimos aceptables de fabricacion de carpinteria
arquitectonica para los trabajos de restauracion histérica, incluidos el
despojo, las reparaciones y el acabado.

+ SECCION 13 - CUIDADO Y ALMACENAMIENTO - aborda los
requisitos minimos de cuidado y almacenamiento (condicion
ambiental) que deben mantenerse antes, durante y después de la
entrega, almacenamiento e instalacion del producto.

+ SECCION 14 - INSTALACION - Aborda los requisitos minimos
aceptables para la instalacion de carpinteria arquitectonicas en las
secciones 05 a 12, incluidos los de los trabajos de gabinetes Sismicos.

+ SECCION 15 - TOLERANCIAS - Se ocupa de las tolerancias estéticas
minimas aceptables para toda carpinteria arquitectonica fabricadas e
instaladas.

>—oOoZmamocow

+ APENDICE - Proporciona recursos adicionales al fabricante,
profesional del disefio, educador, usuario u organizacion certificadora
y solo forma parte de estas normas cuando se hace referencia a ellas.

* GLOSARIO - Proporciona definiciones y, en la mayoria de los casos,
ilustraciones o imagenes de los términos utilizados a lo largo de estos
estandares.

+ GUIA DE RECURSOS - proporciona informacién adicional sobre
incumplimiento.
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FORMATO

Cada pagina de documento, excepto la pagina de titulo y todas las paginas de portada de la seccion / documento, incluye:

* CABECERA que proporciona el titulo / seccion #, si la pagina incluye requisitos de cumplimiento, el tema de inicio de paginas y una barra de vinculos a
cada seccién adicional de los estandares como:

SECCION 01 | PRESENTACIONS

Requisitos
GENERAL | PRODUCTO De Cumplimiento

1 X P XorRuchor Yoz Xos Xos JosXosTor Joe Nos Nro X1 Lz K13 L e Lis M A T G

+ PIE DE PAGINA que proporciona el niimero de pagina, el nombre del documento / edicién, la fecha de entrada en vigor, el aviso de copyright, el aviso
de actualizacion / errata y la barra de enlace del glosario alfabético de la siguiente manera:
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Las secciones numéricas se dividen en subsecciones GENERAL y PRODUCTO, con un texto que figura en una presentacion numérica y esquematica, en
la que cada requisito se convierte en un elemento especifico y de referencia tnica. Las cualificaciones adicionales de un articulo se entreguen a la derecha,
inmediatamente a continuacion, o se enumeran posteriormente:

00€

INDEPENDIENTEMENTE DEL GRADO ESPECIFICADO.

E + La parte GENERAL se divide en AMBITO, DEFINICIONES DE SUPERFICIE, ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS y Subsecciones REQUISITOS
GENERALES y se presenta en una sola columna; formato no tabla similar a:

R 01.4 REQUISITOS GENERALES

E 1 Los siguientes requisitos se aplicaran a menos que en los documentos contractuales de un proyecto se disponga otra cosa.

C 2 Estos requisitos tienen por objeto proporcionar un grado de control bien definido de la calidad de los documentos presentados por un proyecto.

u 3 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del

R proyecto. -!=

s 4 GRADOS Y LOS REQUISITOS DE DIBUJO DE TIENDAS SON LOS MISMOS PARA TODOS LOS PROYECTOS DE CARPINTERIA ARQUITECTONICA

(0]

S

5 Se esperara una GAMA DE COLORES en los productos de madera acabados debido a la varianza en el color de la madera dentro de la misma
especie e incluso dentro de la misma muestra.
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FORMATO  (continuacién)

+ La parte del PRODUCTO se divide en subsecciones REQUISITOS DE MATERIAL y REQUISITOS DE ENSAMBLAJE y se presenta en una sola columna;
formato de tabla similar a:

01.5 | REQUISITOS DE LISTADO

La LISTA DE MATERIAL incluira como elementos aplicables que se utilizaran para superficies expuestas, interiores expuestas, semiexpuestas y/o
ocultas, incluidos:

Para el acabado OPAQUE, las especies de madera y/o de chapa.
Para acabado TRANSPARENTE:

Especies y talas de MADERA; sin embargo, el corte no es relevante para los objetos expuestos en varios lados, como las vueltas, las barandillas
y algunas molduras.

1

-

N

+ Los encabezados y/o pies de pagina de la tabla se utilizan de pagina en pagina para indicar dénde hay cobertura adicional de un tema en una pagina
anterior o posterior, como se muestra a continuacion:

01.5 | REQUISITOS DE LISTADO

Continuado desde la pagina anterior

SECCION 8 - LA SUPERFICIE Y LAS PARTICIONES DE PAREDES/TECHO incluiran ademés:

411 | Cortar, emparejar y equilibrar las hojas de chapa dentro del panel, y:

>—oOoZmamocow

Coincidir y equilibrar los paneles con los paneles adyacentes, dentro de una altitud, dentro de una habitacion, y con las puertas adyacentes o el

i gabinete.

w

Pernos ajustables, soportes y/o estandares.

4 | Hardware de acabado diverso, incluido el acabado.
Tipo(s) de vidrio y espesor.

Trabajos especiales de metal y/o articulos especiales.
Tipo(s) Adhesivo(s).

Otros materiales como resina de plastico o acrilico.

| (N[ | wur|w

00€
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10| Orientacion de grano de chapa y/o patron direccional.

Continda en la siguiente pagina

Recomendamos que cuando se haga referencia a un elemento de linea a otro se utilice toda la secuencia numérica comenzando por el encabezado Tabla,
que en este caso es “01.5”. A esto afiadiriamos “.4.1.4", con un total de “01.5.4.1.4", para indicar la Ultima fila de la muestra anterior.

Tenga en cuenta también que existe una linea gris gruesa entre la fila verde inferior que dice “Continuacion en la pagina siguiente” y la fila 01.5.4.1.4, esto es
para indicar el final del elemento 01.5.4.

Para mas aclaraciones o explicaciones, 1
llame a su asociacion de patrocinadores local. s
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SECCION 01 | PRESENTACIONS

Requisitos
GENERAL | PRODUCTO De Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

INCLUYENDO: Dibujos de Taller, perfiles y muestras de chapa de madera, muestras de acabado, muestras
de hardware

01.1 AMBITO

1 TODAS LAS PRESENTACIONES, documentos y muestras.

01.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE

1 nla

01.3 ESTIPULACION PREDETERMINADA

1 nla

01.4 REQUISITOS GENERALES

1 Los siguientes requisitos se aplicaran a menos que en los documentos contractuales de un proyecto se disponga otra cosa.
2 Estos requisitos tienen por objeto proporcionar un grado de control bien definido de la calidad de los documentos presentados por un proyecto.

>—oOoZmamocow

3 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del _\!M
proyecto. e

INDEPENDIENTEMENTE DEL GRADO ESPECIFICADO.

4 GRADOS Y LOS REQUISITOS DE DIBUJO DE TIENDAS SON LOS MISMOS PARA TODOS LOS PROYECTOS DE CARPINTERIA ARQUITECTONICA

de retencion o garantia) es la del contratista general, no la del fabricante y/o instalador.

5 Se esperara una GAMA DE COLORES en los productos de madera acabados debido a la varianza en el color de la madera dentro de la misma
especie e incluso dentro de la misma muestra.

6 Las presentaciones al contratista, profesional del disefio y/o propietario para su revision antes de la fabricacion son propiedad del fabricante, y el
D fabricante no es responsable de los errores causados por su uso no autorizado por terceros, y:
E 6.1 Se alienta al fabricante a que formule sugerencias técnicas y formule preguntas basadas en la experiencia de trabajo; sin embargo, los cambios

incorporados en los dibujos, en si mismos, no son una solicitud de aprobacion y deben identificarse especificamente en la documentacion

R escrita separada del paquete de presentacion, solicitando la aprobacion de los cambios sugeridos. Los medios y métodos, como los detalles de
E la carpinteria, no se consideran cambios materiales.
C 7 RESPONSABILIDAD POR: !
U 7.1 La investigacion CODIGO / REGULACION, y la direccion de cumplimiento es la del profesional del disefio, no del fabricante y/o o
R instalador.
S 7.2 COORDINACION del dibujo de la tienda del fabricante con el trabajo de todos los demas oficios (y garantia de que se aplican las dimensiones
(0]
S

7.3 COMUNICACION de los cambios de disefio y de campo a todas las partes (de modo que si se cambian las dimensiones, cada subcontratista
puede ser considerado responsable de su trabajo), es la del profesional o contratista de disefio, segun la relacion principal del contrato.
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SECCION 01 | PRESENTACIONS

Requisitos
GENERAL | PRODUCTO De Cumplimiento
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01.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

8. Las presentaciones, seguin sea necesario, se presentaran al contratista, profesional del disefio y/o propietario para que las examine antes de la
fabricacion, anotar la fase del proyecto, si procede, y se crearan especificamente para ilustrar los requisitos del proyecto; sin embargo:

8.1 PERMITIR LA REUTILIZACION de partes de los documentos del contrato en la creacion de dibujos de taller, si lo permite el profesional de
disefio antes de la presentacion original del dibujo de la tienda (no se aceptan copias con notaciones) y cumplira los siguientes requisitos.
9 Los dibujos de taller, los listados y los programas se enviaran electronicamente en formato de documento portatil (PDF) o en papel. PDF y/o papel,
y estara fechado, numerado y redactado/escrito en un tamafio minimo de hoja para:
S 9.1 Dibujos de taller de 11" x 17" (279 mm x 432 mm).
1] 9.2 Listados, horarios y dibujos de puertas de paso, de 8,5" x 11" (216 mm x 279 mm).
G 10 Se requiere CUBIERTA o HOJA DE TITULO que incluiré el nombre y la direccion del proyecto, y segin proceda, la empresa profesional del
E disefio, la empresa contratista, la empresa fabricante, la empresa de instalacion y la empresa de acabado, junto con la informacion de contacto,
R incluidos el teléfono, el fax y el correo electronico para cada uno, e incluira:
E 101 REQUISITO DE GRADO si es el mismo en todo, o si se aplican varios grados La cubierta o la hoja de titulo indicaran los grados y el alcance
N aplicables, y los dibujos indicaran individualmente qué grado.
10.2 TABLA DE CONTENIDOS que enumera todos los elementos del paquete de presentacion del trabajador de carpinteria, incluidos el nimero y
C el titulo de cada pégina, los nombres de todo el material, el hardware, etc., las listas, la descripcién de las muestras de acabado suministradas
| e incluyen:
A 10.2.1 SOLICITUDES DE SUBSITUACION Y/o CAMBIO, que se detallaran por separado de los dibujos de taller y se presentaran lo antes posible,

a mas tardar en el momento de la presentacion del dibujo de las tiendas, e incluiran el motivo de la solicitud, la comparacion del producto
o disefio solicitado con el especificado 0 mostrado, incluidos los datos técnicos de los fabricantes de productos y/o los dibujos detallados,
segun proceda, una declaracion del costo y otras operaciones y los efectos de la programacion.

10.2.2 Lista de ARTICULOS VARIANTES con referencia al documento del contrato y a la cita de estadrares, si procede.

00€

D
E
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GENERAL | PRODUCTO De Cumplimiento
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01.5 | REQUISITOS DE LISTADO

La LISTA DE MATERIAL incluira como elementos aplicables que se utilizaran para superficies expuestas, interiores expuestas, semiexpuestas y/o
ocultas, incluidos:

11| Para el acabado OPAQUE, las especies de madera y/o de chapa.
1| 2 | Para acabado TRANSPARENTE:

Especies y talas de MADERA,; sin embargo, el corte no es relevante para los objetos expuestos en varios lados, como las vueltas, las

K barandillas y algunas molduras.

Especies de CHAPA, corte, coincidencia de hoja / balance, coincidencia de panel y coincidencia de habitacion, y si se especifica, niimero de
corteza y proveedor.

1| 3 | Fuente y requisitos de madera RECLAMADOS o RECICLADOS.
1| 4 | Necesidades y fuente de material NO TRADICIONAL.

Tipo y grosor de NUCLEO DEL PANEL con requisitos especiales de conformidad, tales como resistente a la humedad, retardante del fuego, NAUF
(sin urea afiadida formaldehido), ULEF (formaldehido de emisién ultra baja) o CARB (California Air Resources Board).

6 | HPL, incluidos los requisitos aplicables en materia de grado, espesor y retardantes de incendios.

7 | CGS (laminado compacto).

8 | SUPERFICIE SOLIDA, PIEDRA NATURAL o DE DISENO, o EPOXI RESINA.

9 | TRABAJO ESPECIALIZADO, como metal, vidrio, tela, etc.

10| Se utilizan tipos ADHESIVOS, incluso cuando se utilizan con indicacion del tipo adhesivo utilizado en los dibujos de detalle.

112]2

>—oOoZmamocow

11| HARDWARE (excepto los elementos de fijacion) con hoja de especificaciones de los proveedores de materiales.
12| Requisitos de acabado, incluido el nimero del sistema NAAWS, sheen.

)] SECCION 6 - CARPINTERIA incluira ademas:

1 | Tratamientos de madera aplicables, adhesivos y:

N

111 | Plan de recortes para cada habitacion o zona, incluido cuando proceda: referencia de seccion de detalles y requisitos de bloqueo.

Plan de columnas, pilastras, cornisa, acabado y/o pedimento para cada ubicacidn, incluyendo nimero de apertura, ubicacién, referencia de
elevacion y referencia de seccion.

00€

D
E

Plan de cuadros y pantallas para cada habitacion o area, incluso cuando proceda: niimero de apertura y ubicacion, referencias de elevacion y/o
seccion, tamafio de apertura, requisitos de entrega y premecanizado, tipos de hardware y ubicaciones, y especificaciones de pantalla. e and
screen schedule for each room or area, including as applicable: opening number and location, elevation and/or section references, opening size,
handing and pre-machining requirements, hardware types and locations, and screen specifications.

k) SECCION 7 - ESCALERAS Y BARANDILLAS también incluira especificaciones.

Continta en la siguiente pagina
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01.5 | REQUISITOS DE LISTADO

Continuado desde la pagina anterior
'S SECCION 8 - LA SUPERFICIE Y LAS PARTICIONES DE PAREDES/TECHO incluiran ademas:

411 | Cortar, emparejar y equilibrar las hojas de chapa dentro del panel, y:

Coincidir y equilibrar los paneles con los paneles adyacentes, dentro de una altitud, dentro de una habitacién, y con las puertas adyacentes o el
gabinete.

2 | Tipo de nucleo del panel, respaldo o balance de situacion, y margen, incluido el espesor y la descripcion del material.
3 | Especificaciones del material relacionado, como revelaciones, paneles o acentos metalicos, materiales plasticos de resina y tipos adhesivos.

41101

R

4 | Orientacion de grano de chapa y/o patron direccional.

1
1
1
1
1
1
1
1

(3]

Orientacion del grano de chapa y/o patrén direccional, y:

1 | Construccién de la puerta de descarga, nucleo de la puerta, rieles y tipo y grosor de la banda cruzada.

2 | Borde solido o de chapa, incluido el tipo adhesivo y los componentes con clasificacion de incendio.
3 | Coincidir y/o equilibrar las hojas de la puerta, incluso dentro de la cara de la puerta y al revestimiento adyacente.
4 | Construccion de estilos y rieles, incluso solida o cubierta con tipo y espesor de nucleo.

Plan del marco, incluido, cuando proceda, el nimero de apertura y la ubicacion; referencias de elevacion y/o seccion; requisitos de entrega y
51 1|8 | premecanizado; tipos y ubicaciones de hardware; aberturas de litio de vidrio con tamario, tipo y ubicacion; y aberturas de rejilla con tamaiio, tipo
y ubicacion.

[J SECCION 10 - GABINETES incluira ademas:

ajoajor|jor|fo

>—oOoZmamocow

00€

6 | 1| Interior expuesto, semiexpuesto, y cara interior del material de superficie de la puerta del gabinete (si la HPL es de espesor).
6 | 2 | Materiales de superficie ocultos; tipo y grosor del nicleo del panel.
6 | 3 | Material de borde y espesor.
6 | 4 | Material y construccion del cajon.

D 6 | 5 | Hardware de gabinete que incluye:

E 6| 5|1 | Diapositivas o guias de cajon.
65| 2| Bisagras.

R 6| 5| 3 | Pemnos ajustables, soportes y/o estandares.

E 6| 5| 4 | Hardware de acabado diverso, incluido el acabado.

C 6 | 6 | Tipo(s) de vidrio y espesor.

U 6 | 7 | Trabajos especiales de metal y/o articulos especiales.

R 6 | 8 | Tipo(s) Adhesivo(s).

S : , por -

0 6 | 9 | Otros materiales como resina de plastico o acrilico.

s 6 |10/ Orientacion de grano de chapa y/o patron direccional.

Continta en la siguiente pagina
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GENERAL| PRODUCTO
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De Cumplimiento
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01.5 | REQUISITOS DE LISTADO

Continuado desde la pagina anterior

[l SECCION 11 - CONTRASEJOS incluiran ademas:

711 | Tipo de nucleo y espesor del panel.

7| 2| Descripcion y grosor del material o materiales expuestos.

7 | 3 | Material(s) de la hoja(s) de embalaje(s) y espesor(s) en la encimera y/o salpicadura.

7 | 4 | Tipo adhesivo.

7| 5 | Sellador utilizado en cortes del lavabo y/o salpicaduras.

7 | 6 | Orientacion de grano de chapa y/o patron direccional.

] SECCION 12 - TRABAJOS DE RESTAURACION HISTORICA incluira ademas:
8 | 1| Articulos a reparar, incluyendo descripcion, ubicacion, material original y material a reparar.

8 | 2 | Los elementos que deben reemplazarse, incluidos la descripcion, la ubicacion, el material que debe utilizarse y la base para el disefio.
8 | 3 | Requisitos especificos de restauracion para:

8 |3 |1 | Eliminacién.

8 | 3 | 2 | Aimacenamiento.

8|3 | 3 | Reparacion o revision.

8 | 3| 4| Criterios de sustitucion.

8 |3 | 5| Desprendiendo.

8| 3| 6 | Reacabando.

83| 7| Instalacion.

8| 3 | 8 Tipo(s) Adhesivo(s).

8 | 3| 9 | Requisitos materiales, véase la seccion o secciones aplicables, si no se especifica otra cosa.

49
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01.6 | REQUISITOS DE DIBUJO

Los DIBUJOS, digitales o en papel, mostraran cada elemento de madera en planos, elevacion y seccion, segun sea necesario, para indicar claramente
lo que se proporciona, su ubicacion y sus métodos de construccion y fijacion, incluidos:

Proporcionar un plan de referencia elaborado en una escala minima de 1/4” = 1-0” o métrica 1:50 que muestre la ubicacién o ubicaciones de todo
el trabajo que se ha de proporcionar.

112 | Vistas de planificacion y elevacion realizadas en una escala minima de 3/8" = 1'-0” o métrica 1:25.

Vistas detalladas de seccion elaboradas en una escala minima de 1-1/2” = 1’-0” o métrica 1:10 o, seglin sea necesario, en cada seccién del producto,

S con suficiente detalle para indicar claramente las caracteristicas Unicas en construccion trazadas en una escala métrica minima de 3" = 1-0” 0 1:5.
U 14 Bloqueo interno, cuando sea necesario, para la instalacidn de carpinteria, que muestra la altura de la linea central o la ubicacion horizontal y los
G materiales, para:
E 114 |1 | Corres laterales o posteriores de pared de todas las encimeras que no estén soportadas de otro modo por gabinetes o soportes de soporte.
R 1|4 |2 | Superficie de pared o techo aplicada y/o moldura de pie y en ejecuion.
E 114 |3 Estandares de estante montadas en pared.
N 114 |4 Marcos de puertas y ventanas.
C 114 |5 Serequiere el blogueo de productos madereros o carpinteria cuando se permiten clavos para el accesorio de carpinteria.
[ GABINETES de una convencion estandar como: Linea central o I
A p - — 7
] - = TR
/ s N /|
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N / \
Sy ’ / \
-olo=--s R
F xx" / \
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La MAQUETA se proporcionaran segun lo exijan los documentos del contrato. will be provided as required by contract

documents.

Continua en la siguiente pagina
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1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

01.6 ‘ REQUISITOS DE DIBUJO

Continuado desde la pagina anterior

SECCION 6 - CARPINTERIA incluira ademas, seglin proceda:

Detalles de construccién de columnas, pilaster, cornisa, acabado y/o pedimento minimo de 1-1/2” = de 1’-0” o escala métrica 1:10, excepto que sean
suficientes en detalle para indicar claramente caracteristicas unicas en construccion a una escala minima de 3" = 1°-0” 0 métrica 1:5.

Miembros de marco y pantalla. Ademas, las elevaciones, los detalles de las construcciones y los marcos en detalle de la seccién con las elevaciones
necesarias para la coordinacion con otros oficios.

w
w

SECCIONES DETALLADAS de las esquinas, dentro y fuera, juntas dentro del elemento de carpinteria y entre el elemento de carpinteria y otra
moldura, interfaz de carpinteria con elementos proporcionados por otros oficios, accesorio y relaciones con miembros o funciones de moldura.

Sello de ingeniero profesional (si lo requiere el fabricante en los documentos del contrato), vistas de planos y elevaciones dibujadas al menos a una
escala de 3/4” = 1'-0” o métrica 1:20 para cada subida y ejecucion de escalera, y seccién de balaustrada, y:

SECCIONES DETALLADAS de la carpinteria, el accesorio, las relaciones con las caracteristicas adyacentes, los soportes de las barandillas y

1 )
otros equipos.

Localizacion de las ARTICULACIONES DE CAMPO de piezas de tijeras de longitud multiple, de reborde y de banda de rodadura si dichas
piezas no pueden estar hechas de una pieza de material de longitud.

Miembros del guarnecido, mostrados en el perfil; vistas de planificacion y elevacidn para cada ubicacion del panel; y:

1 SECCIONES DETALLADAS, incluidas las verticales y horizontales; articulaciones de esquina, tanto dentro como fuera; panel a panel, base,
piso, corona o techo métodos de apego; y hardware.

Miembros del trazo, mostrados en el perfil; especificaciones del fabricante o hoja de corte que muestre la construccion; y:

SECCIONES DETALLADAS de los tipos de construccion, 3, 5 o 7-pliegues para puertas de losa, sélidas o cubiertas para el estilo y Rieles; tipo y
4 | grosor del nucleo del panel; diagrama de ubicaciones de bloqueo de hardware en la puerta de la losa; la construccion de pilotes y rieles, incluidos
los de pilotes, rieles, paneles elevados y molduras; las articulaciones de los pilotes y los rieles; las persianas y/o litas; calificacion de propagacion
de llama.

Continda en la siguiente pagina
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01.6 ‘ REQUISITOS DE DIBUJO

S

Continuado desde la pagina anterior

ECCION 10 - GABINETES incluira ademas, segun proceda:

Plan de referencia, de modo que las zonas de trabajo puedan ubicarse en el edificio; recortar y/o escribir en el perfil; y el gabinete, que se muestra en
la vista de plan, elevacién y seccidn, escala minima de 3/8” = 1°-0” o métrica 1:25, incluyendo:

1 | Dimensiones necesarias para la construccion de gabinetes y disposicion de dimensiones de campo.

Seccion de cada tipo o configuracién de gabinete y detalles de todas las carpinterias y conexiones, incluidas las dimensiones y el método de
2 | fijacion de los miembros del marco facial. No es necesario extraer detalles si se hace referencia adecuada a un documento complementario
proporcionado.

Tipo y grosor de las puertas del gabinetes y de los miembros del cajon, incluidas las alturas y las profundidades.

Nucleo del estante, espesor y clasificacion de la carga.

Necesidades o detalles adicionales de laboratorio.

Especificacion y ubicacion de trabajos especiales de metal y/o articulos especiales.

Encimeras, segun los requisitos especificos para las encimeras que se enumeran a continuacion.

OINOO|Oo |~ (W

Detalles de la seccién que muestran el método de fijacién del gabinete a paredes, suelos, techos y cualquier requisito sismico especial.

Requisitos de bloqueo o correa y sus ubicaciones (bloqueo para ser amueblado por otros) mostrados en elevaciones de gabinete con
dimensiones sin terminar.

©

ECCION 11 - ENCIMERAS incluiran ademas, segun proceda:
Cada encimeras, incluida la indicacion de las juntas de campo/costuras, si procede.

Tipo, cantidad y disposicién de los elementos de fijacion de las juntas.

Tamafio, tipo, montaje y ubicacién de lavamanos si se proporcionan al fabricante antes de la presentacién del dibujo de taller.

Soporte con notacion, si lo proporcionan otros.

En la vista de elevacion, cualquier interfaz para el gabinete y paréntesis de soporte.

En el detalle de seccion, escala minima de 3" = 1-0" o0 métrica 1:5, que muestra: sobresalir frontal y/o final, tipos de borde delantero y/o final, tipo y
altura de salpicadura, ranura de goteo,retorne de salpicadura final.

Fijacion al gabinete, incluyendo el tipo de sujetador, la cantidad y el disefio.

Continta en la siguiente pagina
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GENERAL| PRODUCTO
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01.6 ‘ REQUISITOS DE DIBUJO

Continuado desde la pagina anterior

SECCION 12 - TRABAJOS DE RESTAURACION HISTORICA incluiran ademas, seglin proceda:

Las Secciones anteriores prevaleceran los requisitos generales y especificos de dibujo para los tipos de producto aplicables.

Requisitos
De Cumplimiento

Los DIBUJOS incluirén, segun proceda:

Vistas de plan, elevacion y seccion, segun corresponda, de las secciones aplicables anteriores.

Plan de referencia que muestra la ubicacion de cada elemento que se va a reparar o reemplazar.

Relacién de los articulos que deben repararse o sustituirse por elementos de construccion y arquitectura.

Detalles de la seccion:

1

Moldura en escala completa.

Fabricacion.

Carpinteria.

OO |[W|O|[W|W|wW|wO|wWw|[wO]| O

NINDINDINDINDIDDINDNIDIND|(=—

BB

2
3
4

Fijacion.

00€
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SECCION 01 | PRESENTACIONS

Requisitos
GENERAL | PRODUCTO De Cumplimiento
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01.7 | REQUISITOS DE MUESTRA

1 | MUESTRAS, en caso necesario, para:

1|1 | El HARDWARE incluird una muestra de cada elemento de hardware decorativo y funcional y se devolvera tras la aprobacion.
HPL, CGS (Laminado compacto), SUPERFICIE SOLIDA, PIEDRA NATURAL / DE DISENO, EPOXI RESINA incluira 3 tamafios de muestra
estandar de cada proveedor.

P SECCION 5 - ACABADO requiere:

Minimo de 12" x 12" (305 mm x 305 mm) para los productos de panel y si en madera un minimo de 3-1/2” (89 mm) x 12” (305 mm) de longitud, sobre
el material representativo del que se va a utilizar para el proyecto, protegido de la luz, lleve una etiqueta que identifique la fecha, nombre del trabajo,
profesional del disefio, el contratista, el contratista el nombre y nimero del sistema de acabado y los pasos utilizados, y en:

2|11 ELACABADO OPACO requiere un minimo de tres (3) muestras para cada seleccion de color.

112

N
-

ACABADO TRANSPARENTE, debido a la varianza en el color de la madera dentro de la misma especie € incluso dentro del mismo tronco, se
2|12 | espera unrango de color en los productos de madera acabados, un minimo de tres (3) muestras cada una, indicando el color y el grano que se
espera para cada seleccion de acabado.

SECCION 12 - TRABAJOS DE RESTAURACION HISTORICA requiere:

EL PROFESIONAL DEL DISENO acepta por escrito todas las cualidades visuales representativas antes de proceder al trabajo, incluidos los méto-
3|1 | dosy técnicas alterados o modificados que se utilicen, seglin sea necesario, para lograr los resultados previstos; muestras aceptables, debidamente
marcadas, durante el proceso de restauracion, como estandar para el trabajo que debe realizarse; y en:

>—oOoZmamocow

NUEVO TRABAJO, preparacion y aprobacion de muestras representativas de todos los nuevos perfiles de moldeo y/o decoracion; panel, marco,
31| 1| estiloyriel, barandilla y/o de otro modo, conjuntos arquitectonicos unicos de madera; carpinteria de guarnecido tipico y construccion de gabine-
tes: y sujetadores.

TRABAJOS DE RESTAURACION, trabajos de restauracion de muestras de los siguientes procesos generales sobre materiales existentes en

3 11| 2 | unazona dirigida por el profesional del disefio, de alcance suficiente para demostrar la eficacia de los materiales y técnicas propuestos de cada
proceso, como la eliminacién de acabados existentes; parcheado, taponado y/o cortes; o reacabando.

EL PROGRAMA DE RESTAURACION Y CONSERVACION POR ESCRITO se elaborara con un conservador de madera cualificado y se presentara
para cada fase del proceso de restauracion, en el que se esbozan:

Cuando sea necesario retirar, reparar y conservar los materiales de madera existentes, incluidos los medios y métodos para catalogar los miem-
bros de la madera, remover, crear y proteger, almacenar y reinstalar.

00€
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3|2 |2 Unplan para la proteccién de los materiales circundantes, incluida la interfaz con otros oficios.
3123 | Unplan para retener el desgazado toxico u ofensivo y proporcionar una ventilacion adecuada.

Un plan hasta la fecha marca todos los nuevos trabajos en letras de un minimo de 1/4” (6,4 mm) de altura, indicando el mes, afio, y el nombre del
instalador o del fabricante en un area que no esta expuesta a ver como un registro de cuando se instalo el trabajo.
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. ESTANDARES DE CARPINTERIA
NAAWS ARQUITECTONICA NORTEAMERICANA 4.0

REQUISITOS

FUNDAMENTALES
- A
SECCION-02 p
02.1 ﬁ;:bito “
N/A )

02.4 Requisitos Generales

02.5 Requisitos Especificos

PRODUCTO  GENERAL




SECCION 02 | REQUISITOS FUNDAMENTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

INCLUYENDO: Fundamental General and Product Requirements

02.1 AMBITO

1 Gobernanza primaria sobre las secciones 05 a 14, segun proceda.

02.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE

S 1 n/a
U
G ,
E 02.3 ESTIPULACION PREDETERMINADA
R 1 nla
E
N
C 02.4 REQUISITOS GENERALES FUNDAMENTALES
| 1 EXCEPCION: estos estandares son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del
A disefio, como parte del pliego de condiciones, desvidndose de estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre los estandares. | !
Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando las Normas como base.
2 Los requisitos de presentacion se establecen en la seccién 01.
3 INSPECCION DE NAAWS / AUTORIZACION DE CERTIFICACION - La NAAWS es una norma sustantiva y, cuando lo exija la

-

©® 006

especificacion, no puede ser objeto de renuncia. A fin de mantener la fiabilidad y la integridad de los trabajos destinados a ajustarse a la
NAAWS, solo las asociaciones patrocinadoras de la NAAWS, integradas por el AWMAC y e Instituto Woodwork, y sus cesionarios, estan
facultadas para inspeccionar y certificar la conformidad de la carpinteria arquitectonica con la NAAWS.

En consecuencia, no se reconoce y no se cumple lo dispuesto en la NAAWS la carpinteria arquitectonica que haya sido supuestamente
inspeccionado o certificado para ajustarse a la NAAWS por personas o0 entidades distintas de las asociaciones patrocinadoras de la NAAWS y/o
Sus cesionarios.

4 INSPECCION/CERTIFICACION DE CUMPLIMIENTO DE NAAWS - EI AWMAC y el Instituto Woodwork estan autorizados a
verificar la conformidad de los trabajos de carpinteria arquitectonica con NAAWS. Ademas, el AWMAC y el Instituto Woodwork pueden, a su ! ;
discrecion, certificar a personas calificadas dentro de sus respectivas jurisdicciones (para AWMAC, personas domiciliadas en Canada); en el
caso del Instituto Woodwork, las personas domiciliadas en los Estados Unidos) y todas las demas jurisdicciones de todo el mundo distintas de la
jurisdiccién de la otra, verificar la conformidad de la carpinteria arquitecténica con la NAAWS. Dichos terceros habran cumplido los criterios y
requisitos para la certificacién de los trabajos de carpinteria arquitectonica establecidos y administrados por el AWMAC y/o el Instituto Woodwork
respectivamente.

D
E

5 los requisitos relativos a los componentes de madera y producto de hoja utilizados en las secciones de productos de madera se establecen
enlas secciones 3y 4, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento.

woOwITCOM=
.i-

6 Los requisitos de ACABADO para las secciones de productos de madera se establecen en la seccion 5, a menos que se modifique de otra
manera en el presente documento, y:

6.1 La IMPRESION no es responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté previamente preparado.
6.2 ACABADO DE FABRICA cuando se especifica, requiere que las superficies ocultas estén selladas de fabrica.
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SECCION 02 | REQUISITOS FUNDAMENTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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02.4 REQU|S|TOS GENERALES FUNDAMENTALES (continuacion)

7 Los requisitos de ATENCION y ALMACENAMIENTO se establecen en la Seccion 13. l A
8 Los requisitos de INSTALACION se establecen en la seccion 14. y l \
9 Las TOLERANCIAS se establecen en la seccion 15. 4 ! \
10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacion y a la fecha de puja del !
proyecto. 5
1" EL GRADO PERSONALIZADO es la calidad principal que aqui se caracteriza y cubre adecuadamente la mayor parte de la carpinteria !

arquitectonica de alta calidad, proporcionando un grado de control bien definido sobre la calidad de los materiales, la mano de obra o la
instalacion de un proyecto. Se puede especificar el GRADO PREMIUM para su uso en aquellas areas de un proyecto en las que se requiera
el nivel mas alto de calidad, materiales, mano de obra e instalacién, o se podra mezclar con un solo proyecto creando posibilidades de disefio
ilimitadas con una amplia variedad de especies de madera/barniz, TFL, HPL, acabados de fabrica y perfiles.

12 Los requisitos d¢ GRADO PREMIUM se proporcionan como excepcion y se resaltan en filas de tablas separadas coloreadas en oro.

>—oOoZmamocow
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SECCION 02 | REQUISITOS FUNDAMENTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

02.5 | REQUISITOS FUNDAMENTALES DEL PRODUCTO

ESTOS REQUISITOS rigen todos los trabajos comprendidos en las secciones 05 a 14 de estas normas, A MENOS QUE LOS
DOCUMENTOS CONTRACTUALES DE UN PROYECTO EXIJAN OTRA COSA.

2 | Los ENTORNOS EXTERIORES vy los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares.

Los AMBIENTES NO CONTROLADOS POR EL CLIMA Y INTERIORES no estan cubiertos por la flexibilizacion de las articulaciones de los !

3 productos ni por las tolerancias de los huecos de los productos de madera en estos estandares; sin embargo, antes de la instalacién, la rigidez

ylo las tolerancias de los huecos de los productos de madera destinados a entornos no controlados por el clima cumpliran los requisitos de ensayo que
figuran en el presente documento.

SI ES NECESARIO, se especificara lo siguiente:
Cadigo o reglamento especial de construccion !
Requisitos especiales de ADA

4 Fabricacion y/o instalacion sismicas

Calificacion de propagacion de llamas
Revestimientos ignifugos
Ensamblados de puertas de incendios calificados

>—oOoZmamocow

Los REQUISITOS ESTETICOS sdlo se aplican a las superficies visibles después de la fabricacion y la instalacion, y si se juzgan a partir de una !
5 | posicion de vision normal y de una iluminacién de instalacion, se consideran compatibles si son inconspicuas cuando se ven desde 48”
(1220 mm), y:

P | Grado Premium | Cuando se ve desde 24" (610 mm).
5|1 | LAS SUPERFICIES EXPUESTAS, EXTERIOR EXPUESTAS, INTERIOR EXPUESTAS Y SEMI-EXPUESTAS son todas superficies visibles.
2 | Las SUPERFICIES OCULTADAS son superficies no visibles y no estan cubiertas por los requisitos estéticos.

6 | LOS PRODUCTOS DE HOJA (secci6n 04) requieren: !

DIRECCION DE GRANO DE PANEL O DE PATRON para ser la eleccion del fabricante, a menos que se especifique lo contrario en los documentos
del contrato o se exija en las secciones de producto 06 - 12.

6| 2 | VENEER DE MADERA PARA ESTAR, EN:
612 |1| ACABADO OPACO, una especie de grano cerrado de eleccion del fabricante, de Grado - “C”, excepto en:
6([2(1|P ‘ Grado Premium | Sera Grado - “B’".

Terminar de forma transparente la especie especificada, y si no se especifica, ser de eleccion del fabricante, en rodajas lisas, cuadrado de
libros, un espesor nominal minimo de 0,020” (0,5 mm) que impida mostrar a través del nucleo, de Grado - “A”, excepto en:

6(2(2|P ‘ Grado Premium | Sera Grado - “AA”.
6| 3 | LAFIGURA, que no corresponde a una categoria de especie, se especificara en el documento de contrato y, si es necesario:

FIGURA DE TIPO DE CATEDRAL, se logrard mediante un solo componente en “AA” Face Grade o el método del corazon fraccionado en los
grados Face “A - D", con cada mitad sujeta a los requisitos minimos de ancho del componente para Face Grado “B”.

00€
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SECCION 02 | REQUISITOS FUNDAMENTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

02.5 | REQUISITOS FUNDAMENTALES DEL PRODUCTO

Continuado desde la pagina anterior

6 | LOS PRODUCTOS DE HOJA (seccion 04) requieren  (continuacion)

6 | 4 | CHAPA de madera con respaldo HPL que deben especificarse o aprobar de otro modo.
6

6

5 | PANELES BALANCEADOS deben estar libres de deformaciones que afecten a la capacidad de servicio para el proposito deseado.

6 | Cuando se especifica, LA COINCIDENCIA DE PLANOS requiere paneles de pared/techo, puertas de paso y gabinetes de una sola fuente.

7 La MADERA (seccion 03) permite o requiere: [}

LA LONGITUD TABLERO, que debe ser mayor que la de las longitudes indicadas en la seccion 03, debe pegarse y unirse por longitud o0 amueblarse
en varias piezas.

7 | 2 | ASERRADO LISO, ser proporcionado a menos que se especifique lo contrario.

PERMITE DURAMEN O ALBURA, en Fresno, Abedul, Arce, Cerezo, Olmo y Roble Rojo; sin embargo, si sélo se desea Duramen o Albura, se
especificara.

LAS MOLDURAS DE RADIO se laminaran o formaran, preformaran o mecanizaran en el radio y se fabricaran en las longitudes practicas mas
largas para minimizar las articulaciones del instalador.

7| § | La SUAVIDAD debe ajustarse a las pruebas de KCPI'y LIJADA de la Seccion 15.

Los DEFECTOS NATURALES Y MANUFACTURADOS se permiten de conformidad con las secciones 3 y 4 o si estan cubiertos por miembros
contiguos o se ocultan de otro modo cuando se instalan, y:

>—oOoZmamocow

81 Las superficies expuestas y semiexpuestas se veran exentas de elementos como marcas de escoria o arafiazos de baile, a menos que se indique
lo contrario en estos estandares.

LA COMBINACION DE COLOR y GRANO PARA EL ACABADO TRANSPARENTE de la chapa a chapa, la madera sélida a la madera maciza y

la madera de chapa a la solida requiere una especie para todo el proyecto, el adhesivo utilizado para laminar se seleccionara para el colora fin ~ ~ &
de evitar una linea de pegamento prominente, la madera (incluidos los segmentos de bloques o la chapa del material laminado) y los productos de

hoja seran compatibles en color y grano excepto en:

Los productos de hoja estaran bien equiparados para el color y el grano; con productos de hoja compatibles en color con
material sélido, y productos de hoja adyacentes bien correspondidos para color y grano.

LA MADERA RECUPERADA O RECICLADA O LOS MATERIALES NO TRADICIONALES no estan sujetos a los requisitos de conformidad de los
productos de NAAWS y seran los acordados entre el propietario/profesional del disefio y el fabricante/instalador de carpinteria.

9|P Grado Premium

00€
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Continta en la siguiente pagina
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02.5 | REQUISITOS FUNDAMENTALES DEL PRODUCTO

Continuado desde la pagina anterior

Cuando se utilice, BORDES DE MADERA SOLIDA INSERTADO tendra un contenido de humedad similar al del nucleo del panel y, para reducir al
minimo, el telegrama se calibrara con el grosor del ntcleo del panel antes de que se coloquen o laminen de forma segura en las caras.

12| Se especificara o dibujara EL PERFIL ESPECIFICO y/o LA CARPINTERIA, si es necesario.
13| CUANDO SE PERMITAN VARIAS OPCIONES, sera de eleccion del fabricante, a menos que se especifique lo contrario.
14/ Se permite la DEFORMACION que puede eliminarse (mantenida plana y recta) con un accesorio normal.

1

El encoliado o laminacion se ajustaran a las Directrices para Adhesivos del APENDICE, y no se producira deslaminacién o separacion, y no se

15 e i . :
permitira el sangrado o residuo adhesivo en las superficies expuestas.

16| Se requiere el uso de escriba o el calafateo entre una carpinteria arquitectonica a otra.

LOS RECORTES, incluidos los de electricidad y plomeria, seran cortados cuidadosamente y dimensionados adecuadamente por el instalador siempre
que las plantillas necesarias estén previstas antes de la instalacién, y a menos que el proveedor de material exija otra cosa, en:

1711 | HPL, TFL o CGS (Laminado compacto) tendran un radio minimo de 1/8” (3,2 mm) en las esquinas interiores.
17| 2 | LA SUPERFICIE SOLIDA, LA EPOXI y LA PIEDRA NATURAL / DE DISENO tendran un radio minimo de 1/4” (6,4 mm) en las esquinas interiores.
18| Los productos de hojas HPL o TFL estaran libres de elementos de fijacion expuestos en superficies exteriores expuestas.

El HARDWARE se instalara por instrucciones de los proveedores de materiales y se ajustara para que funcione sin problemas, utilizando todos los
19| elementos de fijacion y las disposiciones de los elementos de fijacion y, cuando las disposiciones de fijacién estén avellanados, los elementos de
fijacion seran avellanados.

17
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20| EI'VIDRIO se ajustara a los codigos y reglamentos aplicables; esos estandares no sustituiran a dichas regulaciones, y:
20| 1 | El espesor minimo para los elementos de acristalamiento sera de 1/8” (3,2 mm) y el espesor minimo de 1/4” (6,4 mm) para las estanterias.

Tipo oscuro, sera en vidrio de hoja con figura rodada de 1/8” (3,2 mm) de espesor, de patrén estandar fijado con el lado liso orientado hacia el
exterior o el pasillo, a menos que se especifique lo contrario.

20| 3 | El tipo de alambre, ya sea pulido o oscuro, tendra un grosor de 1/4” (6,4 mm).

2012

20| 4 | Tipo biselado, se ajustara con el bisel a la cara expuesta.

00€
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La instalacién con plomo o zinc, tendra la luz individual cuidadosamente ajustada junto con las intersecciones venidas cuidadosamente soldadas y

2005 ) ! p
todo el conjunto estancado. Cuando sea necesario, se facilitaran barras de refuerzo.

20| 6 | Las unidades aislantes tendran los paneles herméticamente sellados y separados por un espacio de aire deshidratado.

Continda en la siguiente pagina
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Requisitos de
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02.5 | REQUISITOS FUNDAMENTALES DEL PRODUCTO

Continuado desde la pagina anterior
21 La mano de obra en FABRICA Y CAMPO, como las brechas, el nivelado, la planitud, etc., se juzgara por las tolerancias permisibles para el 1
gradoaplicable establecido en la seccién 15 (Tolerancias), que incluye las tolerancias de prueba para: —
2111 N Salida de Chip
S 2112 E Superposicion
U 2113 Sobre mecanizado
G 21 4 E Mostrar a traves/Telegrafico
E 2115 3 Cuadridad del panel
R
E 2116 E Planitud del panel / puerta
N 207 E Nivelado, Fabricacion @
c 218 ﬂ nivelado, instalacion
I
A 2119 [ Nivelidad en los bordes empalmados
21110 Nivelidad en paneles fijos adyacentes
211 Nivelidad en las puertas adyacentes de gabinetes, cajones y frentes falsos G
21112 E Revelaciones en paneles/puertas adyacentess
2113 Brechas en los bordes de superficie a tope en el mismo miembro de nicleo 0
21114 lﬂl Brechas en las superficies ingleteadas o empalmadas
E 21115 Ill Brechas en los bordes ingleteadas o empalmadas @
21116 E Brechas en los miembros paralelos
R 2117 B2 Brechas en la instalacion
E . . .
C 2118 E Brechas / revelaciones en la puerta del gabinete / cajones
U 21119 B Alineacion de bordes en puertas/cajon del gabinete
2 22| EL CUMPLIMIENTO DE MANO DE OBRA DE PRIMERA CLASE SIEMPRE SE REQUIERE DENTRO DE ESTOS ESTANDARES. [ ]
o
S

FINAL DE LA SECCION 02
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* ESTANDARES DE CARPINTERIA
NAAWS ARQUITECTONICA NORTEAMERICANA 4.0

MADERA

SECCION-03
Ambito

Definiciones de Superficie
Estipulaciones Predeterminadas
Requisitos Generales
Requisitos de Material
Requisitos de Maderas Duras
Requisitos de Madera Blanda
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SECCION 03 | MADERA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

INCLUYENDO: Madera Dura y Blanda

03.1 AMBITO

1 Todala madera utilizada para la fabricacion o produccion de carpinteria arquitectonia esta cubierta por estos estandares.
03.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE A
1 Las superficies de madera EXPUESTAS, EXPUESTAS-EXTERIORES, INTERIORES-EXPUESTOS Y/O SEMI-EXPUESTAS incluyen todas
S las superficies visibles tras la fabricacion o instalacion.
U
G 03.3 ESTIPULACION PREDETERMINADA 1
E 1 SI NO SE ESPECIFICA O INDICA OTRA COSA, todas las superficies de madera visibles después de la fabricacion y la instalacion seran
R requisitos estéticos de grado personalizado.
E
2 03.4 REQUISITOS GENERALES
| 1 Los siguientes requisitos tienen por objeto proporcionar un grado de control bien definido sobre la calidad de los materiales y la mano de obra de
A un proyecto y regirdn a menos que los documentos contractuales de un proyecto exijan otra cosa. G
2 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja J
del proyecto. —
3 Las CLASIFICACIONES DE GRADO de PERSONALIZADO, y PREMIUM se utilizan dentro de estos estandares Unicamente en referencia a la
calidad aceptable de la mano de obra, el material y/o la instalacién de carpinteria completa cubierta en las secciones 06 a 12, y:
31 La utilizacion de estas clasificaciones se realiza inicamente para identificar la madera que puede utilizarse en productos acabados que
cumplan dichas categorias.
3.2 Estas clasificaciones no estan destinadas a ser utilizadas como Grados de materia prima o para juzgar a un consejo independiente o miembro.
D 4 No se utilizaran los REQUISITOS DE ASOCIACION DE MADERA, ya que incluso sus grados mas altos permiten defectos inaceptables en la
carpinteria arquitectonica y no se basan en el uso de toda la pieza, sino en un porcentaje de la pieza. y:
E
41 El aspecto de una pieza en el producto final es importante, no si se corta de un tablero méas grande que contenia defectos que se pueden
R eliminar. »
E comprobacion ,————Claro corte
c
U
Defecto
R 5 REQUISITOS DE LA MADERA Figura: 03-001
S 5.1 Aplicar sdlo a las superficies visibles después de la fabricacion y la instalacion.
S 5.2 Establecer criterios sobre cuales son aceptables, en su caso, las caracteristicas naturales o de condimentacion.
53 Limitar el alcance de las caracteristicas que se permitiran segun el tamafio de una area expuesta y de la proximidad de las caracteristicas entre
si.
54 No aplicar a variedades especiales de especies que presenten caracteristicas inusuales deseables por razones estéticas y de disefio.
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SECCION 03 | MADERA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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03.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)
6 Los DOCUMENTOS CONTRACTUALES regiran si entran en conflicto con estos estandares.

7 Los ACABADOS TRANSPARENTES en madera no podran aceptarse de la misma manera que los de chapa; se podrian necesitar técnicas
especiales de acabado (véase la seccion 05).

8 La MADERA RECONSTRUIDA se fabrica normalmente a partir de chapa de madera cortada, que en algunos casos se tefien, luego se pegan y
aserran de manera que imitan a las especies de madera dimensional. El uso de estos productos de disefio sélo esta permitido si el propietario o el
profesional del disefio los han especificado o aprobado.

9 CARACTERISTICAS ESPECIALES e INUSUALES, como Nogal Americano, pacana, Nogal Blanco Americano, Pino Nudoso, Castano de

longitud (con direccién del grano); ver dibujo.

S Gusanos, Cipres Pecky, Zarzo Nuez, no estan cubiertos por estos estandares, y:
U 9.1 Si se contempla su uso, deben investigarse y especificarse en consecuencia los rangos individuales de caracteristicas y disponibilidad.
G 10 CAOBA es un término genérico y no debe especificarse sin mas definicion, como la caoba americana o africana y varia en color de rosa claro a
E rojo claro, marron rojizo a marrén dorado o amarillento, y:
R 10.1 La figura o el grano incluyen rodaja lisas, llanas a rotas, moteadas, contraportadas, remolino y entrepierna.
ﬁ 10.2 Puede oscurecer o iluminarse en color después de mecanizarse.
C 10.3 La CAOBA FILIPINA permitira el uso de Lauan, Tanguile y otras especies naturales Filipinas, y :
| 10.3.1 LAUAN, TANGUILE y otras especies son nativas de las Islas Filipinas y a veces se las conoce como Caoba Filipina; sin embargo, no son
A un verdadero Caoba.
1 Se requiere que el CEREZO, la NOGAL y otras especies de madera dura se especifiquen por origen, como el Cerezo Americano, el Nogal
Americana o el roble marrén inglés, porque pueden ser significativamente diferentes en color y textura.
12 PRACTICAS DE LA INDUSTRIA :
1241 La madera esta amueblada de forma sencilla, a menos que se especifique lo contrario.
12.2 La madera se dimensiona en el siguiente orden convencional: espesor, seguido de anchura (a través de la direccion del grano), seguido de 0

D /
E
Grosor \g/// \’o“g\\\)d
i ) Anchura L
E Figura 03-002
c 12.3 Se permite el Pegar del espesor y/o la anchura segun lo dispuesto en los presentes estandares; ver dibujo.
U
. %
- N /7 /
7
~—
s NS— =\
Figura 03-003 Figura 03-004
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SECCION 03 | MADERA

Requisitos de
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03.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

13 Los requisitos de Grado ESTETICO se aplican tnicamente a las superficies expuestas y semiexpuestas visibles después de la instalacion.

14 Las SUPERFICIES VISIBLES seran la madera sana, libre de descomposicién, agitacion, puncion, deambular y deformarse.

15 TABLERO, se refiere a un trozo de madera antes de pegarlo para su anchura o espesor.

16 MIEMBRO, se refiere a un trozo de madera después del pegado por anchura o espesor.

17 A menos que se especifique lo contrario, no se exigiran CARACTERISTICAS ESPECIALES, como albura, duramen, la raya de cinta, el aserrado
de cuarto, el aserrado de grieta y el grano vertical.

18 El CONTENIDO DE HUMEDAD de la madera seguira la Seccidn 13 Cuidados y Almacenamiento.

19 Se permite PEGAR del grosor y/o la anchura segln lo dis’puesto en la presente seccion y se requiere’ una LINEA DE FfEGAMENTO RIGIDA de
conformidad con las DIRECTRICES ADHESIVAS del APENDICE y no se producira la DELAMINACION o SEPARACION.

20 Las ESPECIES NO CUBIERTAS especificamente por estos estardares seran las acordadas entre el profesional del disefio y el fabricante/instala-

dor en cuanto a los requisitos de longitud y tamafio/area expuesta de las caracteristicas naturales permitidas.
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SECCION 03 | MADERA

Requisitos de

GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccion.

03.5 ‘ REQUISITOS DE MATERIAL

1 | Minimo ESPESOR FINALIZADO de S4S y miembros con perfil:
111 | Nominal 4/40r1”(254mm) = 11/16” (17.5 mm).
112 | Nominal 5/4 or1-1/4” (31.8 mm) = 15/16” (23.8 mm).
113 | Nominal 6/4 or 1-1/2" (38.1 mm) = 1-3/16” (30.2 mm).
1| 4 | Nominal 8/4 or2”(50.8 mm) = 1-1/2” (38.1 mm).
1|5 | Nominal 10/4 or 2-1/2” (63.5 mm) = 2" (50.8 mm).
116 | Nominal 12/4 or 3" (76 mm)) = 2-1/2" (63.5 mm).
1|7 | Nominal 16/4or4”(102mm) = 3-1/2" (89 mm).

Espesor nominal Espesor

00€

2 | Anchura minima FINALIZADA de S4S y miembros con perfil:

2 |1 | Nominal 1" (25.4 mm) = 11/16” (17.5 mm).
2| 2 | Nominal 2" (50.8 mm) = 1-1/2” (38.1 mm).
2| 3 | Nominal 3" (76 mm) = 2-1/2" (63.5 mm).
2 | 4 | Nominal 4" (102 mm) = 3-1/2" (89 mm).
2 | 5 | Nominal 5" (127 mm) = 4-1/4” (108 mm).
2| 6 | Nominal 6" (152 mm) = 5-1/4" (133 mm).
2 | 7 | Nominal 8" (203 mm) = 7" (178 mm).

2| 8 | Nominal 10" (254 mm) = 9" (229 mm).
29 | Nominal 12" (305 mm) = 117 (279 mm).

2 /10| Nominal 12+” (305+ mm) = 1" (25.4 mm) menor que el tamafio nominal.

Anchura
nominal Anchura
2|1 /ﬁ}"zada

3 | Cuando LIJADO a MAQUINA (portatil o fija), se permitira una reduccién de 0,8 mm (1/32") respecto a los grosores o anchos indicados anteriormente.

66
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03.6 ‘ REQUISITOS DE MADERA DURA

Aplicando unicamente a las siguientes especies:

ALISO ARCE, DURO Y BLANDO
FRESNO ROBLE, ROJO

1 | ABEDULE ROBLE, BLANCO
CEREZO, Americano ALAMO
LAUAN TECA
CAOBA, Americano o africano NOGAL, Americano

101 Para las ESPECIES NO INCLUIDAS EN LA LISTA, los requisitos de longitud y tamafio/area expuesta de las caracteristicas naturales permitidas
seran los acordados entre el propietario/profesional del disefio y el fabricante/instalador.

2 | Se permite PEGAR del ESPESOR cuando las dimensiones acabadas superen los 27,0 mm (1-1/16”).
3 | Se permite PEGAR de la anchura cuando:
3 | 1 | Las dimensiones finalizadas superan los 6” (152 mm), o:

4-1/4” (108 mm) en el asserado de grieta, de Roble Blanco/Rojo; de cuarto aserrado de Roble Blanco/Rojo, Arce y Nogal; y selecto Blanco /
Abedule Rojo, Fresno Blanco, Aliso y Cerezo.

311

3 | 2 | Se alternara la direccion del grano final de las tablas pegadas para la anchura, véase el ejemplo:

4 | Madera de la MISMA ESPECIE pero de DIFERENTES ORIGENES no se mezclara en un proyecto (ejemplo: Cerezo Americano y Europeo).
5 | Si solo se especifica el término genérico CAOBA, significara Caoba Africana 0 Ameicana.
6 | Las especificaciones que requieren CAOBA FILIPINA permitiran el uso de Lauan, Tanguile y otras especies naturales de madera Filipinas.

ROBLE, GRANO DE LA GRIETA, permitira que el veinticinco por ciento (25%) de la superficie expuesta de cada tablero contenga un copo de rayos
medulares.

8 | EI ALISO NATURAL, EL ABEDULE Y EL ARCE permitiran tanto la madera de albura como la de duramen en cualquier tablero.

>—oOoZmamocow
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Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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03.6 | REQUISITOS DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior

LONGITUD MAXIMA requerida para el espesor de acabado de hasta 1-1/2” (38,1 mm):

Los Tableros que deban ser mas largos que las enumeradas pueden estar pegadas y unidas por longitud o amuebladas en varias piezas.
ALISO:

1 | <2” (50.8 mm) ancho de acabado = 9'-10” (2997 mm).

2 | 2" (50.8 mm) a <3” (76 mm) ancho de acabado = 8'-10” (2692 mm).

3 | 3" (76 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 7"-6" (2286 mm).
4 4
5

4" (102 mm) a <5” (127 mm) ancho de acabado = 6-10" (2083 mm).
5" (127 mm) 0 mas ancho no suele estar disponible.

FRESNO, NATURAL:

1 | <3” (76 mm) ancho de acabado = 15-6" (4724 mm).

2 | 3" (76 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 14’-6" (4420 mm).
3 | 47 (102 mm) a <5” (127 mm) ancho de acabado = 13'-6" (4115 mm).
4 | 5" (127 mm) a <6 (152 mm) ancho de acabado = 12'-6" (3810 mm).
56
6

>—oOoZmamocow

6" (152 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 10’-6" (3200 mm).
7" (178 mm) <9” (229 mm) ancho de acabado = 8'-10" (2692 mm).
FRESNO, SELECTO MARRON o BLANCO:

<4” (102 mm) ancho de acabado = 11’-6" (3505 mm).

2 | 4" (102 mm) a <6” (152 mm) ancho de acabado = 10’-6" (3200 mm).
3 | 6" (152 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 8'-6" (2591 mm).
4 | 7" (178 mm) a <9” (229 mm) ancho de acabado = 7’-10" (2388 mm).
ABEDULE, NATURAL:

1 | <4’ (02 mm) ancho de acabado = 10"-6” (3200 mm).

2 | 4" (02 mm) a <6” (152 mm) ancho de acabado = 9-6” (2896 mm).

3 | 6" (152 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 8'-6" (2591 mm).
4 | 7" (178 mm) ta <9” (229 mm) ancho de acabado = 7'-6” (2286 mm).
ABEDULE, SELECTO ROJO 0 BLANCO:

<4” (102 mm) ancho de acabado = 9'-6" (2896 mm).

2 | 4" (102 mm) a <6 (152 mm) ancho de acabado = 8-6" (2591 mm).
3 | 6" (152 mm) o el acabado mas ancho no suele estar disponible.
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03.6 ‘ REQUISITOS DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior

LONGITUD MAXIMA requerida para el espesor de acabado hasta 1-1/2” (38,1 mm)  (continuacion)
CEREZO, AMERICANO:

1 | <4” (102 mm) ancho de acabado = 9-10" (2997 mm).

2 | 4" (102 mm) a <6” (152 mm) ancho de acabado = 8'-10" (2692 mm).
3 | 6" (152 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 7’-10" (2388 mm).
4 | 77 (178 mm) or finish wider is not usually available.

LAUAN; CAOBA, AMERICANO or AFRICANO:

1 ‘ <9” (229 mm) ancho de acabado = 15-10" (4826 mm).

ARCE, NATURAL:

1 | <3” (76 mm) ancho de acabado = 14’-10" (4521 mm).

2 | 3" (76 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 13-10” (4216 mm).
3 | 4" (102 mm) a <5” (127 mm) ancho de acabado = 12'-10" (3912 mm).
4 | 7" (178 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 10'-10” (3302 mm).
5| 7" (178 mm) a <9” (229 mm) ancho de acabado = 8-10" (2692 mm).
10| ARCE, BLANCO:

OO |O|WwW|W|O|[w | |~d|~d|~N|~|N

>—oOoZmamocow

10 1| <2” (50.8 mm) ancho de acabado = 14'-10” (4521 mm).

10/ 2| 2" (50.8 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 11’-10” (3607 mm).
10| 3 | 47 (102 mm) a <5” (127 mm) ancho de acabado = 10-10” (3302 mm).
10| 4 | 5" (127 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 8-10" (2692 mm).
10/ 5| 7" (178 mm) o mas ancho no suele estar disponible.

11| ROBLE, ROJO o BLANCO (excepto asserado de grieta o de cuarto):
1111 | <2" (50.8 mm) ancho de acabado = 14-10" (4521 mm).
2 | 2" (50.8 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 13'-10” (4216 mm).
3 | 4" (102 mm) a <6” (152 mm) ancho de acabado = 11’-10” (3607 mm).
11 4 | 6" (152 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 910" (2997 mm).
5| 7" (178 mm) <9” (229 mm) ancho de acabado = 8-10" (2692 mm).

Continta en la siguiente pagina
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03.6 | REQUISITOS DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior

LONGITUD MAXIMA necesario para el espesor de acabado hastat-1/2” (38,1 mm)  (continuacion)
12| ROBLE, ROJO 0 BLANCO, ASSERADO DE GRIETA O DE CUARTO:

12| 1| <3" (76 mm) ancho de acabado = 13-10" (4216 mm).

121 2 | 3" (76 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 11’-10” (3607 mm).
S 121 3 | 4" (102 mm) a <6” (152 mm) ancho de acabado = 9'-10” (2997 mm).
U 12| 4 | 6" (152 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 7-10” (2388 mm).
G 12| 5 | 77 (178 mm) o mas ancho no suele estar disponible.
E 13| ALAMO:
R 1311 | <6” (152 mm) ancho de acabado = 15'-10" 4826 mm).
E 131 2 | 6" (152 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 13-10" (4216 mm).
N 1313 | 77 (178 mm) a <9” (229 mm) ancho de acabado = 12-10" (3912 mm).
C 14| TECA:
| 1411 | <2" (50.8 mm) ancho de acabado = 9'-6” (2896 mm).
A 1412 | 2" (50.8 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 8'-6” (2591 mm).

1413 | 4" (102 mm) a <7” (178 mm) ancho de acabado = 7'-6" (2286 mm).
141 4 | 7" (178 mm) o mas ancho no suele estar disponible.

15/ NOGAL, AMERICANO:

15/ 1 | <2" (50.8 mm) ancho de acabado = 9'-6” (2896 mm).

O O OV OO OO OO O|O©|©|w ||

00€

15/ 2 | 2" (50.8 mm) a <4” (102 mm) ancho de acabado = 8'-6” (2591 mm).

15/ 3 | 4" (102 mm) a <5” (127 mm) ancho de acabado = 7'-6" (2286 mm).

15| 4 | 5" (127 mm) a <6” (152 mm) ancho de acabado = 5'-6" (1676 mm).
2 15/ 5§ | 6" (152 mm) o méas ancho no suele estar disponible.

Continda en la siguiente pagina
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03.6 | REQUISITOS DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior

10| EI ACABADO OPACO permite:

10| 1 | NO COINCIDENTE con el COLOR cuando se pega por el grosor o la anchura.
10| 2 | CARACTERISTICAS NATURALES si son inconspicuas después de dos capas de acabado.
10| 3 | RELLENO de marcas, raja u otras caracteristicas abiertas que sean responsabilidad del fabricante de la carpinteria arquitectdnica.
S CANTIDAD, ESPACIADO y distribucion de la CARACTERISTICA NATURAL en la cara expuesta de cualquier tablero de NINGUNA cara inferior a
U 10| 4 | 300 pulgadas cuadradas (193,548 mm2), con UNA permitida por cada 150 pulgadas cuadradas adicionales (96,774 mm2), sujeta a un maximo de
G cuatro en cualquier tablero, y sin nudos, rayaduras de tono, o pociletas de poda dentro de 24" (610 mm) entre si, excepto en:
E NINGUNA en ninguna cara menor de 400 pulgadas cuadradas, con UNA sola.permitida por cada 200 pulgadas
R 10{4 |P Grado Premium cuadradas adicionales (129,032 mm), sujeta a un maximo de TRES en cualquier tablero, y SIN nudos, rachas de paso o
bolsillos de lanzamiento dentro de los 36” (9144 mm) uno del otro.
E 10| 5 | Las siguientes CARACTERISTICAS NATURALES:
N 10/ 5 1 | BOLSILLO DE LA CORTEZA ninguno. @
c 10/ 5| 2 | 0JO DE PAJARO, Sano, sin limite.
I 10| 5| 3 | OJO DE PAJARO, comprobado y relleno - sin limite. G
A 10| 5| 4 | LOBANILLO, Sano < 1" (25.4 mm) de didmetro, excepto en:
10/5|4|P ‘ Grado Premium | < 3/4” (19.0 mm) didmetro
101 5| 5 | MARCA, relleno < 1/16” (1.6 mm) de ancho x 6” (152 mm) de largo, excepto en: 0
10{5|5|P ‘ Grado Premium ‘ <1/32" (0.8 mm) de ancho x 4” (102 mm) de largo.
101 5| 6 | PANAL, ninguno:
10| 5| 7 | NUDO, Sano y apretado < 5/8” (15.9 mm) de didmetro, excepto en: 0
1015 7P| Grado Premium | <3/8" (9.5 mm) diémetro.
D 10| 5 | 8 | NUDO, comprobado y relleno < 1/2" (12.7 mm) de didmetro, excepto en: @
E 1015 8P| Grado Premium | <1/4 (6.4 mm) diémetro.
101 5| 9 | NUDO, abierto y relleno < 1/4” (6.4 mm) de didmetro, excepto en:
1015 9P| Grado Premium | <1/8" (3.2 mm) digmetro.

Continua en la siguiente pagina
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SECCION 03 | MADERA

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

03.6 | REQUISITOS DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior

10| EI ACABADO OPACO permite  (continuacion)

10 Las siguientes CARACTERISTICAS NATURALES  (continuacién)

10| 5 /10| MANCHA MINERAL, sin limite.

10| 5 |11| PARCHE, < 1-1/2" (38.1 mm) de ancho x 3-1/2” (89 mm) de largo.

10| 5 {12| BOLSILLO o RAYA, relleno < 1/16” (1.6 mm) de ancho x 6" (152 mm) de largo o 1/8” (3.2 mm) de ancho x 4” (102 mm) de largo, excepto en:
10 12| P ‘ Grado Premium ‘ <1/16” (21.6 mm) de ancho x 3" (76 mm) de largo o 1/8” (3.2 mm) de ancho x 2" (50.8 mm) de largo.

5
5
5
5
5
10| 5 |13| ALBURA, ilimitado.
10| 5 |14| SACUDIR, ilimitado < 1/8” (3.2 mm) de ancho x 3" (76 mm) de largo, excepto en:

5

5

5

5

5

5

1015 14 P | Grado Premium | < 1/16 (1.6 mm) de ancho x 2’ (50.8 mm) de largo.

10| 5 |15/ DIVISION, ilimitado < 1/16” (1.6 mm) de ancho x 6” (152 mm) de largo, excepto en:
10 15| P ‘ Grado Premium ‘ <1/32” (0.8 mm) de ancho x 4" (102 mm) de largo.

10| 5 |16 | DISCOLORACION DE LA PLACA DE PEGATINAS, ilimitado.

10 17| AGUJERO DE GUSANO, ilimitado < 1/16” (1.6 mm) de diametro, excepto en:

10 17| P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.

>—oOoZmamocow

Continda en la siguiente pagina
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SECCION 03 | MADERA

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

03.6 | REQUISITOS DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior

11| ACABADO TRANSPARENTE permite:

Que COMBINE, cuando esté pegada para el espesor o la anchura o cuando se utilice la construccion por chapa, serd compatible para el color y el
grano, excepto en:

111

1

1P Grado Premium ‘ Bien correspondido por el color y el grano.
11| 2 | EI RELLENO de marca, division u otras caracteristicas abiertas es responsabilidad del acabador.
3

CANTIDAD, ESPACIO y DISTRIBUCION de CARACTERISTICAS Naturales en la cara expuesta de TRES tableros SIN nudos, rayas o bolsillos

" de lanzamiento dentro de los 36" (914 mm) de los demas, excepto en:
1/3|P Grado Premium ‘ DOS SIN nudos, rayas o bolsillos de lanzamiento dentro de los 48” (1220 mm) de los demas.
Para:  ALISO! ARCE, Duro o suave, natural
FRESNO, Natural ALAMO
ABEDULE, Natural ROJO & BLANCO ROBLE
1|3 (1 LAUAN TECA

CAOBA, Americano o africano
Ninguna cara de menor tamafio que 400 pulgadas cuadradas (258.064 mm2), con UNA permitido por cada 150 pulgadas cuadradas adicionales
(96.774 mm2), excepto en:

Ninguna en ninguna cara menor de 600 pulgadas cuadradas (387,096 mm cuadrados), con UNA permitido por cada
200 pulgadas cuadradas adicionales (129,032 mm cuadrados).

Para: ~ FRESNO, Marron Selecto
ABEDULE, Selecto rojo y blanco
11(3|2 ARCE, Selecto blanco
Ninguna cara menor que 350 pulgadas cuadradas (225,806 mm2), con UNA permitido por cada 150 pulgadas cuadradas adicionales
(96,774 mm2), excepto en:

>—oOoZmamocow

111311 |P| GradoPremium

Ninguna en ninguna cara menor de 500 pulgadas cuadradas (322.580 mm2), con UNA permitido por cada 200

1) 3| 2 pulgadas cuadradas adicionales (129.032 mm2).

00€

D
E

Para:

CEREZO, Americano

ROJO & BLANCO ROBLE, asserado de grieta/cuarto

NOGAL, Americano
Ninguna cara de menor tamafio que 200 pulgadas cuadradas (129,032 mm2), con UNA permitido por cada 100 pulgadas cuadradas adicionales
(64,516 mm2), excepto en:

1/3|3

Ninguna en ninguna cara menor de 300 pulgadas cuadradas (193,548 mm cuadrados), con UNA permitido por cada

EARY 7| Bl 150 pulgadas cuadradas adicionales (96,774 mm cuadrados).

Continta en la siguiente pagina
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SECCION 03 | MADERA

GENERALI PRODUCTO

Requisitos de

Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

03.6 | REQUISITOS DE MADERA DURA

00€

Continuado desde la pagina anterior
11 ACABADO TRANSPARENTE permite  (continuacion)
11| 4 | Las siguientes CARACTERISTICAS NATURALES:
11/ 4 | 1 | BOLSILLO DE LA CORTEZA, ninguno.
11/ 4 | 2 | 0JO DE PAJARO, Sano - llimitado.
11,4 | 3 | 0JO DE PAJARO, Comprobado < 10% de la cara, excepto en:
1M(4(3|P ‘ Grado Premium | Ninguno.
11|14 | 4 | LOBANILLO, Sano < 1" (25,4 mm) de diametro, excepto en:
114|4]|P ‘ Grado Premium | < 1/2” (12.7 mm) diametro.
1114 | 5| MARCA, < 1/16” (1.6 mm) de ancho x 6" (152 mm) de largo, excepto en:
1M(4(5|P ‘ Grado Premium ‘ <1/32" (0.8 mm) de ancho x 4” (102 mm) de largo.
11, 4 | 6 | DURAMEN, en Fresno blanco Selecto, Abedule, Arce - Ninguno.
11/ 4 | 7 | PANAL, ninguno.
11/ 4 | 8 | NUDO, sano y apretado < 1/4” (6.4 mm) de diametro, excepto en:
11048 P | GradoPremium | < 1/8" (3.2 mm) didmetro.
11,4 19 | NUDO, comprobado < 1/4” (6.4 mm) de diametro, excepto en:
114|9]|P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.
11| 4 /10| NUDO, abierto - ninguno.
11/ 4 11| MANCHA MINERAL, < 10% de cara, excepto en:
1|4 |11|P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.
11| 4 12| PARCHE, < 1-1/2" (38.1 mm) de ancho x 3-1/2" (89 mm) de largo y poco visible de 36” (914 mm), excepto en:
1)|4|12|P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.
11| 4 13| BOLSILLO O RAYA, ninguno.
11, 4 14| ALBURA, en especies no seleccionadas - llimitado.
11, 4 15| ALBURA, abedule Rojo Selecto y Fresno Marron - Ninguno.
11, 4 16| ALBURA, en Cerezo y Nogal < 10% de cara, excepto en:
11| 4 |16| P ‘ Grado Premium ‘ < 5% de cara.
11| 4 |17| SACUDIR, ninguno.
11| 4 |18/ DIVISION, < 1/16” (2 mm) de ancho x 6” (152 mm) de largo, excepto en:
114 (18| P ‘ Grado Premium ‘ <1/32" (0.8 mm) de ancho x 4” (102 mm) de largo.
11/ 4 19| DECOLORACION DE LA PLACA DE PEGATINES , ninguno.
11/ 4 |20/ AGUJERO DE GUSANO, relleno < 1/16” (1.6 mm) de diametro, excepto en:
1|4|20|P \ Grado Premium \ Ninguno.

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

74

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute
que la errata pueda actualizar en naaws.com

T


http://naaws.com
http://naaws.com

SECCION 03 | MADERA

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

03.7 |REQUISITOS DE MADERA BLANDA

APLICANDO unicamente a las siguientes especies:

Continua en la siguiente pagina

1 CEDRO, ROJO OCL::IDENTAL CICUTA
PINO, PINO DE AZUCAR ABETO, DOUGLAS
PINO, PONDEROSA SECOYA
101 Para las ESPECIES NO INCLUIDAS EN LA LISTA, los requisitos de longitud y tamafio/area expuesta de las caracteristicas naturales permitidas
S seran los acordados entre el propietario/profesional del disefio y el fabricante/instalador.
U Se permite el PEGAR para la ANCHURA cuando las dimensiones terminadas
G superan 7” (178 mm) y se alterna la direcion del grano final de las tablas /M%%/
E 2 | pegadas para la anchure. }\ % \\t\\
R
E 3 | Se permite PEGAR del ESPESOR cuando las dimensiones acabadas superen los 38,1 mm (1-1/2").
I\ 4 | EI GRANO VERTICAL tendra un minimo de 5 anillos de crecimiento por pulgada en las superficies expuestas de cada tablero individual. @
C 5 | LONGITUD MAXIMA requerida para el espesor de hasta 1-1/2" (38,1 mm):
| 511 | ABETO DOUGLAS, CICUTA, y CEDRO ROJO OCCIDENTAL:
A 51114 a8 (102 mm a 203 mm) de anchura = 15-8” (4775 mm).
51112 |10" (254 mm) de anchura = 13'-8” (4166 mm).
5113|127 (305 mm) no suele estar disponible. O
5|2 | PONDEROSA o PINO DE AZUCAR 4" a 12" (102 mm a 305 mm) de anchura = 15’-8” (4775 mm).
5|3 | SECOYA 4" a 12" (102 mm a 305 mm) de anchura = 19'-8” (5994 mm).
5| 4 | Los tableros que deben ser mas ANCHAS que las enumeradas anteriormente pueden estar pegadas por anchura. 0
5|5 Los tableros que deban ser mas LARGAS que las enumeradas anteriormente, podran pegarse y unirse 0 amueblarse en dos piezas por longitud, a
eleccion del fabricante.
D 6 | EI ACABADO OPACO permite: @
E 6 | 1 | CARACTERISTICAS NATURALES sdlo si son inconspicuas después de aplicar dos capas de acabado.
6 | 2 | RELLENO de marcas, esquirlas u otras caracteristicas abiertas que sean responsabilidad del fabricante de la madera arquitecténica.
R CANTIDAD, MARCAS y DISTRIBUCION de la CARACTERISTICA NATURAL en la cara expuesta de cualquier tablero de ninguna cara
E 6 | 3 | inferior a 400 pulgadas cuadradas (258.064 mm2), con una permitida por cada 150 pulgadas cuadradas adicionales (96.774 mm2) sujeta a cuatro
C en cualquier tablero y sin nudos, rayas de tono o bolsillos de 24" (610 mm) uno al otro, excepto en:
U NINGUNA cara de menos de 600 pulgadas cuadradas (387,096 mm2), con UNA permitida por cada 200 pulgadas
R 6(3|P Grado Premium cuadradas adicionales (129,032 mm2) sujeta a tres en cualquier tablero y SIN nudos, franjas de paso o bolsillos de
S paso dentro de los 36” (914 mm) uno al otro.
o
S
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SECCION 03 | MADERA

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

03.7 |REQUISITOS DE MADERA BLANDA

Continuado desde la pagina anterior

EI ACABADO OPACO permite  (continuacion)

Las siguientes CARACTERISTICAS NATURALES:

BOLSILLO DE LA CORTEZA, ninguno.

0JO DE PAJARO, sano: ilimitado.

0JO DE PAJARO, comprobado y relleno - ilimitado.

LOBANILLO, sano < 1" (25.4 mm) de diametro, excepto en:

P ‘ Grado Premium ‘ < 3/4” (19 mm) de diametro.

MARCA, Relleno < 1/16” (1.6 mm) de ancho x 6” (152 mm) de largo, excepto en:
P ‘ Grado Premium ‘ <1/32” (0.8 mm) de ancho x 4” (102 mm) de largo.
PANAL, ninguno.

NUDO, sano, apretado, < 5/8” (15,9 mm) de diametro, excepto en:

P ‘ Grado Premium ‘ < 3/8” (9.5 mm) de diametro..

NUDO, comprobado y relleno < 1/2” (12.7 mm) de diametro, excepto en:

P | Grado Premium | < 1/4" (6.4 mm) de didmetro.

NUDO, abierto y rellenar < 1/4” (6.4 mm) de diametro, excepto en:

P ‘ Grado Premium ‘ <1/8” (3.2 mm) de didmetro.

10, MANCHA MINERAL, ilimitado.

11| PARCHE, < 1-1/2" (38.1 mm) de ancho x 3-1/2” (89 mm) de largo.

12| BOLSILLO O RAYAS < 1/16” (1.6 mm) de ancho x 6” (152 mm) de largo or 1/8” (3.2 mm) de ancho x 4” (102 mm) de largo, excepto en:
12| P ‘ Grado Premium ‘ <1/16” (1.6 mm) de ancho x 3" (76.2 mm) de largo o 1/8” (3.2 mm) de ancho x 2" (50.8 mm) de largo.
13| ALBURA, ilimitado.

14| SACUDIR, relleno < 1/8” (3.2 mm) de ancho x 3" (76.2 mm) de largo, excepto en:
14| P ‘ Grado Premium ‘ < 1/16” (1.6 mm) amplio x 2" (50.8 mm) de largo.

15/ DIVISION relleno < 1/16” (1.6 mm) de ancho x 6” (152 mm) de largo, excepto en:
15 P | Grado Premium | < 1/32" (0.8 mm) de ancho x 4’ (102 mm) de largo.

16/ DECOLORACION DE LA PLACA DE PEGATINES, ilimitado.

17| AGUJEROS DE GUSANQO, relleno < 1/16” (1.6 mm) de diametro, excepto en:
17|P \ Grado Premium \ Ninguno.

>—oOoZmamocow
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Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

03.7 |REQUISITOS DE MADERA BLANDA

Continuado desde la pagina anterior

Continda en la siguiente pagina

7 | ACABADO TRANSPARENTE permite:
711 Que COMBINE, cuando se pega para el espesor o la anchura o cuando se utiliza la construccion por barniz, sera compatible para el color y el
grano, excepto en:
7/1(P ‘ Grado Premium ‘ Se correspondera con el color y el grano.
S 7 | 2 | Relleno de marcas, raja u otras caracteristicas abiertas que es responsabilidad del acabador.
U CANTIDAD, espacio y DISTRIBUCION de cARACTERISTICAS NATURALES en la cara expuesta de cualquier tablero en ninguna cara menor de
G 7| 3 | 600 m2. en. (387.096 m?) mm), con una permitida por cada 300 m2 adicional. en. (193 548 m2) mm) con un maximo de TRES puntos, SIN nudos,
E rachas de paso o bolsillos de paso de unos 36" (914 mm) de otros, v:
R 713 lp Grado Premium Ninguna cara menor a 900 cuadrados. en. (580 644 m.z) mm), con UNA permitida por cada 400 m2 adicional. en. ’
(258.064 mm2) sujetos a DOS, sin nudos, rayas o bolsillos de lanzamiento dentro de los 48” (1220 mm) de los demas.
E 7 | 4 | Las siguientes CARACTERISTICAS NATURALES:
N 7 |41 | BOLSILLO DE LA CORTEZA, ninguno.
C 7 4|2 0JODE PAJARO, sano, ilimitado.
I 7|43 |0JODE PAJARO, comprobado < 10% de la cara, excepto en: G
A 7/4(3(P ‘ Grado Premium | Ninguno.
7|44 | LOBANILLO, sano < 5/8" (16 mm) de didmetro, excepto en:
714/4(P ‘ Grado Premium | < 1/2" (12,7 mm) de diametro. 0
7|45 | MARCA, <1/16” (1,6 mm) de ancho x 6” (152 mm) de largo, excepto en:
7/4|5(P ‘ Grado Premium ‘ < 1/32” (0.8 mm) de ancho x 4" (102 mm) de largo.
7 | 4|6 | PANAL - ninguno. 0
7 14|17 | NUDO, sano y apretado < 1/2” (12,7 mm) de didametro, excepto en:
D 7 4.7 P| GradoPremium | <1/4’ (6,4 mm)de diametro, @
3 7|4 |8 | NUDO, comprobado < 1/4” (6,4 mm), excepto en:
74|8|P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.
R 7|49 | NUDO, abierto -ninguno.
E 7 | 4 10/ MANCHA MINERAL, < 10% de la cara, excepto en:
C 7/4[10|P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.
U 7 | 4 |11| PARCHE, < 1-1/2” (38.1 mm) de ancho x 3-1/2" (89 mm) de largo, y inconspicuo de 36”, excepto en:
R 7411(P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.
S
o)
S
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Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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03.7 |REQUISITOS DE MADERA BLANDA

Continuado desde la pagina anterior

ACABADO TRANSPARENTE permite (continuacion)

Las siguientes CARACTERISTICAS NATURALES  (continuacion)

12 BOLSILLO DE LA CORTEZA o RACHAS, < 1/16” (1,6 mm) ancho x 3" (76 mm) largo o 1/8 (3,2 mm) ancho x 2" (50,8 mm) largo, excepto a:
12/ P| Grado Premium ‘ Ninguno.

13| ALBURA, en especies no seleccionadas - Sin limite.

14| ALBURA, en todo el corazdn de lefia roja - Ninguno.

15| SACUDIR, < 1/16” (1,6 mm) de ancho x 2" (50,8 mm) de largo, excepto en:
15| P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.

16/ DIVISION, < 1/32” (0,8 mm) de ancho x 4” (102 mm) de largo, excepto en:
16| P ‘ Grado Premium ‘ Ninguno.

17 DECOLORACION DE LA PLACA DE PEGATINES, ninguno.

18| AGUJEROS DE GUSANO, < 1/16” (1,6 mm) de diametro, excepto en:

18| P \ Grado Premium \ Ninguno.
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ARQUITECTONICA NORTEAMERICANA 4.0

* ESTANDARES DE CARPINTERIA
NAAWS

PRODUCTOS
DE HOJA

SECCION-04
Ambito

Definiciones de Superficie

GENERAL

Estipulaciones Predeterminadas

Requisitos Generales

Requisitos de Material
Chapa de Madera Dura
Chapa de Madera Blanda
Laminado de Alta Presion

Laminado de Presion Continua

PRODUCT

Laminado Compacto
Laminado Termo Fusionado
Hoja de Balance

Hoja de Respaldo

Vv (AN D

Superposicion de Alta Densidad
Tablero de Aglomerado

Tablero de Particulas

Fibra de Madera de Densidad Media
Resnia Epoxica

Piedra de Disefio

Piedra Natural

Superficie Sélida




SECCION 04 | PRODUCTOS DE HOJA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

INCLUYENDO: Chapa de Madera Dura y Blanda, HPL, CPL, CGS (Laminado compacto), TFL, Hojas de
Balance y Respaldo, Superposiciones de Media y Alta Densidad, Tablero Aglomerado, Tablero de Particulas,
MDF, Superficie Sélida, Resina Epoxica y Piedra Natural/de Disefio

04.1 AMBITO

aceptable de la mano de obra, el material y/o la instalacién en un producto de madera de arquitectura completa. Esta seccién de materiales se
ocupa de los productos de hoja, que son un componente de los productos acabados incluidos en las secciones 06 - 12.

31 El uso de estas clasificaciones de grado en el presente documento solo tiene por objeto identificar los productos de hoja que pueden utilizarse
en productos acabados que cumplan dichos Grados. Estas clasificaciones de grado no estan destinadas a ser utilizadas como grados de
materia prima ni a juzgar una hoja independiente.

1 Productos de chapa utilizados para la fabricacion o produccion de carpinteria arquitectonica cubierta por estos estardares.
S 04.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE 1
U 1 Las superficies de madera EXPUESTAS, EXPUESTAS-EXTERIORES, INTERIORES EXPUESTOS y/o SEMIEXPUESTAS incluyen todas
G las superficies visibles tras la fabricacion o instalacion.
E P
R 04.3 ESTIPULACION PREDETERMINADA 1
E 1 SI NO SE ESPECIFICA O INDICA OTRA COSA, todas las superficies de madera visibles después de la fabricacién y la instalacion seran
N requisitos estéticos de Grado Personalizado. @
c
| 04.4 REQUISITOS GENERALES
A 1 Los siguientes requisitos tienen por objeto proporcionar un grado de control bien definido sobre la calidad de los materiales y la mano de obra de
un proyecto y regirdn a menos que los documentos contractuales de un proyecto exijan otra cosa.
2 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja ]
del proyecto. i
3 Las CLASIFICACIONES DE GRADO de CUSTOM y PREMIUM se utilizan dentro de estos estardares Gnicamente en referencia a la calidad E

D
E

4 Los GRADOS DE ASOCIACION DE PANELES, por si mismos, no deben utilizarse para carpinteria arquitectonica, porque incluso sus
calificaciones mas altas pueden permitir defectos inaceptables, y la aparicion de una pieza en el producto final es de importancia primordial, no si
se corta de una hoja mas grande que contiene caracteristicas que pueden eliminarse.

5 Los REQUISITOS DE LOS PRODUCTOS DE HOJA se aplican unicamente a las superficies visibles después de la fabricacion y la instalacion,
establecen criterios para determinar cuales son aceptables, en su caso, las caracteristicas naturales, limitan el alcance de las caracteristicas que
se permitiran en funcion del tamafio de una zona expuesta y la proximidad de las caracteristicas entre si, y no se aplican a variedades especiales
de especies que presenten caracteristicas inusuales deseables por razones estéticas y de disefio.
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Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccion.

04.5| REQUISITOS DE MATERIAL

1 | Las reglas de grado ESTETICO solo se aplican a las superficies expuestas y semiexpuestas visibles después de la instalacion.

La DIRECCION DEL GRANO DEL PANEL se indica por su lista de tamafio; por ejemplo, 48” x 96” (1220 mm x 2440 mm) significa que la direccion
2 | del grano corre con la direccion del grano de 96” (2440 mm), mientras que un panel de 96" x 48 (2440 mm x 1220 mm) corre con el panel de 48"
(1220 mm).

Las ESPECIES no cubiertas por estos estandares seran las acordadas entre el propietario/profesional del disefio y el fabricante/instalador en cuanto a
los requisitos de longitud y tamafio/area expuesta de las caracteristicas naturales permitidas.

4 | Requisitos adicionales, si asi se especifica:

4| 1| EL NUCLEO RETARDANTE DE FUEGO estara tefiido de color o documentado de otro modo.

4| 2| EINUCLEO RESISTENTE A LA HUMEDAD estara tefiido de color o documentado de otra manera.
4

5

3 | ADHESIVO IMPERMEABLE.

EI DISENO DEL PANEL sera para uso interior, a menos que se especifique lo contrario; se construiran con un nimero impar de placas; y:

Requiere una CONSTRUCCION EQUILIBRADA de rostros, espesor y contenido de humedad para producir un panel sin verrugas adecuado para
su uso previsto.

Requiere una linea de PEGAMENTO RIGIDA de acuerdo con las PAUTAS ADHESIVAS en el APENDICE, y no se producira DELAMINACION o
SEPARACION.

Requiere nucleos de chapa, madera, tablero de particulas, MDF o una combinacion de estos, sin embargo, no se permite el nicleo de la chapa en
los componentes frontal de la puerta del gabinete o del cajon y en los paneles de pared/techo, y:

En el NUCLEO DE LA CHAPA, el espesor de la capa individual puede variar de 1/100” (0,3 mm) a 6,4 mm (1/4") y en:

CONTRACHAPADA MULTICAPA EUROPEA, consistira en hojas igualmente gruesas de chapa de madera dura sin huecos con bandas
cruzadas, con un minimo de 11 pliegues (capas) para 3/4” (19 mm) y 13 pliegues para 1” (25,4 mm).

Prohibe DISTORSIONES O DEFECTOS DE LA SUPERFICIE, tales como burbujas, ampollas, agrietamiento, agrietarse o chapa en la cresta facial
expuesta.

Prohibe TELEGRAFICAS que excedan de 0,004 (0,10 mm) en cualquier tramo de 3” (76 mm), salvo lo indicado en la seccion 9 para puertas de
madera, y que la chapa con hojade respaldo se equilibren con el material de balance adecuado si es necesario.

La DESCOLORACION de la chapa causada por el uso de nicleos de tableros de particulas y de MDF FR ULEF / NAUF no es responsabilidad del
carpinterio ni de los proveedores de tableros.

No se permite la laminacion sobre la HPL o TFL existente, a menos que el producto y el adhesivo sean formulados especificamente por su
proveedor de material para tal aplicacion.

LA TOLERANCIA DE ESPESO sera igual a:

+0/-1/32" (0/-0,8 mm) para el espesor nominal inferior a 1/4” (6,4 mm).

6| 2 | +0/-3/64" (0/-1,2 mm) para el espesor nominal de 1/4” (6,4 mm) o superior.
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04.5| REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

LA TOLERANCIA DE CUADRADA sera igual a:
1| 3/32” (2,4 mm) para paneles de 48" x 48" (1220 mm x 1220 mm) o superior.

2 | 1/16” (1,6 mm) para paneles menores de 48” x 48" (1220 mm x 1220 mm).
LA TOLERANCIA DE LA RECTITUD sera igual a:

1| 1/16” (1,6 mm) para los bordes inferiores a 96" (2440 mm) de longitud.

2 | 3/32" (2,4 mm) para los bordes de 96" (2440 mm) o mas.

La figura del tipo de CATEDRAL se obtendré mediante:

1 | Un solo componente en “AA” Face Grade.

OO ||| |~~~

2 El método del corazon dividido en los grados de la cara “A - D" y cada mitad de un corazén dividido estaran sujetos a los requisitos minimos de
ancho del componente para el grado de la cara “B”.

©
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04.6 | REQUISITOS DE CHAPA DE MADERA DURA

Se APLICA a las siguientes especies comunes:

ALISO, Rojo Occidental ABEDULE CABOBA, Estadounidense o Africana ROBLE, Rojo y Blanco
1 | ANIGRE CEREZO ARCE SAPELE

FRESNO NOGAL, AMERICANO PACANA NOGAL

HAYA LAUAN ALAMO

2 | EINUCLEO sera la eleccion del fabricante.
3 | LA CHAPA sera de espesor suficiente para no permitir la exhibicion de bandas cruzadas después del lijado o el acabado, y:

La DESCOLORACION de la chapa causada por el uso de nicleos de tableros de particulas y de MDF FR ULEF / NAUF no es responsabilidad del
carpinterio ni de los proveedores de tableros.

31

4 | Los BORDES de las caras de varias hojas apareceran paralelos.

5 | LAS ESPECIES DE RESPALDO serin eligidas por el fabricante.

6 | La FIGURA no es una funcion de un grado de especie, y se habran especificado requisitos especiales.
7

8

NATURAL permite una cantidad ilimitada de duramen y/o albura dentro de una cara

El ROBLE DE GRANO DE GRIETA permitira que hasta el 25 por ciento (25%) de la superficie expuesta contenga escama de rayos medulares.

Los GRADOS DE LAS CARAS DE CHAPA van desde AA hasta C, en funcién de las caracteristicas de apariencia con menos caracteristicas naturales
permitidas en grados superiores, y:

>—oOoZmamocow

Las ESPECIES, distintas de las enumeradas anteriormente, podran estar cubiertas por estos estandares, siempre que el especificador y el fabricante
acuerden una agrupacion de especies como base para la evaluacion y la calificacion de las especies no incluidas en la lista.

La chapa DE GRADO DE ESPECIALDAD, como el castafio de la hierba, el arce de ojo de pajaro y el roble marrén inglés, presentan caracteristicas
9 | 2 | decorativas inusuales y se consideran de categoria especial. Los lugares en los que las caracteristicas de mayor importancia sean caracteristicas
inusuales que no estén cubiertas en los grados AA-C seran los acordados entre el especificador y el fabricante.

911

9 3 La desviacion de estos estardares podria invalidar ciertos criterios y pruebas, como los fuertes contrastes de color que se pro-
duciran cuando las hojas rotativas de abedul natural se combinan con desizamlento.

10| REQUISITOS DE GRADO DE CARA DE CHAPA para:

10|/ 1 | ACABADO OPACO requiere madera dura de grano fino (Excluyendo Aliso, Rojo Occidental), Grado - C, excepto en:
101 (P ‘ Grado Premium | Requiere Grado - B

10| 2 | ACABADO TRANSPARENTE (incluyendo Aliso, rojo occidental), Grado A, excepto en:

10| 2|P ‘ Grado Premium | Requiere Grado - AA, (Excluyendo Aliso, rojo occidental)

En los CORTEZA PRESELECCIONADOS, las siguientes caracteristicas sélo seran aplicables cuando el profesional del disefio haya determinado,
antes de la oferta, qué caracteristicas y/o defectos son aceptables o deben eliminarse para la apariencia total.

TABLA RESUMIDA DE LAS CARACTERISTICAS DE GRADO FACIAL DE MADERA PERMITIBLE basada en datos generados y publicados por la
11| Asociacién de Madera Dura Decorativa, ANSI/HPVA HP-1 - 2020, disponible en decorativehardwoods.org EI Comité NAAWS reconoce y agradece a
DHA sus importantes contribuciones a la industria de la carpinteria arquitecténica y:

11| 1 | Las DEFINICIONES DE TERMINOLOGIA DE HPVA se encuentran en el Glosario y/o la Guia de recursos.

La tabla no pretende crear un grado facial, slo tiene por objeto establecer los REQUISITOS ACEPTABLES y/o las CARACTERISTICAS de las
superficies expuestas una vez finalizada o instalada la carpinteria.
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04.6 | REQUISITOS DE CHAPA DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior
11| Tabla de resumen  (continuacion)
Tabla: 04-001 -
CARACTERISTICAS PERMITIDAS
DE GRADO DE CARA DE
MADERA
Designacién de grado A
Corte de Chapa - Rodaja Lisa, Cuarto, Corte rotatorio Si Si Si Si
Albura - tolerancia 46 Si No [ si [ NoJ 4950 [si Si
Duramen - tolerancia 47 Si Si Si Si
Rayas 0 manchas de color - tolerancia Ligero | 48 Si Ligero 59 Si Si Si
Variacion de color - tolerancia 47 | 47 Si Ligero 58 Si Ligero | Si Si
Contraste de color nitido en las uniones - tolerancia 01 Si 01 Si 01 Si 01 Si
Tipo de coincidencia permitido: Libro coincidente [ Si Si 30 Si Si 30 Si Si 30 Si Si 30 @
Deslizamiento Coincidente| 30 30 30 | nla ] 30 30 30 | nfa | 30 30 30 | nfa j 30 30 30 | nla
Agradable coincidente [ n/a | n/a | Si nfa | na | Si nfa | nla [ Si nfa | nla | Si
Anchura minima nominal de los componentes faciales 2
Rodaja Lisa 06 | 05 | 03 02 06 05 03 02 06 05 03 02 06 05 | 03 02
Cuarto 03 | 03 | 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Giratorio 06 [ 05 | 04 06 05 04 06 05 04 06 05 | 04
Nudos Lobanillo y alfileres, pequefios, visibles - Frecuencia 14 12 10 02 14 1 12 10 02 13 11 09 02 07 | 08 02 G
NUmero medio combinado 17 19 20 17 19 20 17 20 11 22 23
Lobanillo, Conspicuo, Tamafio Maximo 26 | 27 | 28 02 | 26 27 28 02 26 23 28 02 26 27 28 | 02
Nudos de alfiler, Conspicuos - Frecuencia 15 | 13 15 13 12 10 10 | 08
Namero promedio No [ 16 | 18 | 02 | No | 16 18 | 02 | No [ 19 | 20 | 02 17 | 23 02
Tamafio maximo, total / tamafio de pieza oscuro 29 | 29 29 | 29 29 | 29 29 | 29
13 Nudos, sano y Reparado, Disperso - Frecuencia 15 13 15 13 15 13 15 12 0
Numero medio combinado 16 18 16 18 16 18 16 19
Tamafio maximo del sonido No 27 28 No 27 28 No 23 28 No 13 28
Tamafio maximo de Reparado 25 | 28 25 | 28 25 | 28 25 | 28 @
NUmero medio de Reparado 15 15 15 15 15 15 15 15
Rayas minerales - tolerancia 52 Ligero Si No [Ligero| 59 Si No | 52 34 Si Ligero Si
Bolsillos de corteza - tolerancia No 31 32 No 31 32 No 31 32 No 32 33
Pista de gusanos - tolerancia Ligero 53 Si No Ligero | Pocos No Si | Pocos| No Si | Pocos| Si
Marca de vid - tolerancia Ligero Si Ligero Si No | Ligero Yes Ligero| 59 Si
Barra cruzada - tolerancia Ligero Si 59 Si No Ligero Ligero | 59 Si
Cortado en bruto/grano rupturado - tolerancia No Ligero| 35 No Ligero No Ligero No Ligero | 35
Fracturas, afiladas, rayitas, mezcladas y reparadas | 36 | 37 [ 38 | 39 § 36 | 37 [ 38 | 39 J 36 [ 37 | 38 | 39 | 36 | 37 | 38 | 39
Reparacion - tolerancia 40 41 42 Si 40 | # 42 Si 40 | #H 42 Sl 40 | # 42 Si
Aguijero de gusano sin rellenar - tolerancia No No 24 No No
Cuarteado - Restricciones 43 43 51 43
Grano de grieta y peine - Restricciones 44 & 45
Puntos y Rachas de Goma de Cerezo - tolerancia 54 55
Picoteo de péjaro - tolerancia No |Ligero| Si Si
CODIGOS DE NUMERO EN LA PAGINA SIGUIENTE
No se permiten fracturas, articulaciones, bolsillos de corteza ni dosificacion en las categorias superiores.
@ Los componentes externos tendran un tamaiio diferente para permitir la pérdida del guamecido del borde y ciertos tipos de correspondencias.
Para Pecana y Nogal Americano, Nogal y Cerezo, los nudos de pasador conspicuos sanos de sonido de 1/4” (6,4 mm) o menos de didmetro con centros oscuros de mas de 1/16” (1,6 mm). Los nudos del pasador de
mezcla son nudos de sanos de 1/4” (6,4 mm) o menos de didmetro con centros oscuros de 1/16” (1,6 mm) o menos y estan permitidos en todos los grados.
¢ Para Pecana y Nogal Americano, para lograr un aspecto mas ristico, se especificara el pechuga de aves.
Para Pecana y Nogal Americano, pueden aparecer marcas de cuchillo en estas especies mas densas
Continta en la siguiente pagina
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SECCION 04 | PRODUCTOS DE HOJA

Requisitos de
Cumplimiento

GENERALI PRODUCTO

04.6

REQUISITOS DE CHAPA DE MADERA DURA

Continuado desde la pagina anterior
11| Tabla de resumen  (continuacion) 01- 21' si _3§ de§|iza|a, °t , 43- 1;"?3 ggnélzfn‘t‘e”r‘nrgz&g’%z
- oincidencia aleatoria r
Table: 04-001 - CARACTERISTICAS 02 - Sin limite grano; 02(}(22 22522”?3
PERMITIDAS DE GRADO DE CARA 03-3' (76 mm) (635 1 a0 305 mn)
DE MADERA  (continuacién) gg ) g Elgi mm; 44 - Grieta permite 1” en 12’
- mm
Grade Designation AA c A 066" (152 mm Sﬁg;(“ m d?:n?é’g?’?gno
Corte de Chapa - Rodaja Lisa, Cuarto, Corte rotatorio Y 07 -1 por 1 f+2 (11 por 1 m2) 21 /g'up en 12" (63,5 ?nm '
Albura - tolerancia No | | [ si Si 08 - 2 por 1 +2 (22 por 1 m2) Zn 305 mm) max. bbarrido
s I AL Tsall I e
Rayas o manchas de color - tolerancia Ligero Si Ligero 1? 11 gg: 222732 f(f;(jf;orf)mz) mm).
Variacion de color - tolerancia Ligero Si Ligero 121 por 342 (4 por 1 m2) 45 - P(;eizng %er:]meitne 31&23 n?nm )12"
Contraste de color nitido en las uniones - tolerancia 01 Si n/a 13 - 1 por 4 f+2 (3 por 1 m2) max. pendiente de grano,
Tipo de coincidencia permitido: Libro coincidente | Si | Si | 30 Sio 14 - 1 por 5 +2 (2 por 1 m2) 112" en 12" (12,7 mm en
Deslizamiento Coincidente[ 30 | 30 | 30 | n/a n/a 15 -1 por 8 f+2 (4 por 3 m2) 305 mm), balr rido méximo
Agradable coincidente | n/a | n/a | Si 30 16 - 4 por 32 f+2 sSp%r:g?é%a}sPQIS?g Zomm)
Anchura minima nominal de los componentes faciales @ 03 17 - 6 por 32 f+2 de anchura. Y
Rodaja Lisa 06 | 05 [ 03 | nla 18 -8 por 32 f+2 46 - Si cuando se espe-
Cuarto 03 | 03 | 03 nla 19-10 por 32 f+2 cifica Albura o Natural y
Giratorio 06 | 05 | 04 nla 20 - 16 por 32 f+2 No cuando se especifica
Nudos Lobanillo y alfileres, pequefios, visibles - Frecuencia 12109 [ 08 | 21 - 24 por 32 f+2 Duramen
Numero medio combinado 18 | 11| 23 §§ - gi por gg ;*; 47- l\/l\tl)bcuandg se esréecifica
- - o - 64 por 32 f+ ura y Si cuando se
Lobanillo, Conspicuo, T?mano Méximo . 26 | 27 | 28 | 02 28 24 - 116" (1.6 mm) max. dia. especifica Duramen y
Nudos de alfiler, Conspicuos - Frecuencia 14 | 10 | 07 25-1/8" (3,2 mm) Natural
Numero promedio . 17 120 | 22 | 02 Si 26 - 1/4” (6’4 mm) 48 - Leve cuando se especifica
1113 Tamafio méximo, total / tamafio de pieza oscuro| 29 | 29 | 29 27 - 3/8" (9’5 mm) Albura y Yes cuando se
Nudos, Sano y Reparado, Disperso - Frecuencia 15 | 13 98- 12" (1’2 7 mm) especifica Duramen y
Numero medio combinado 16 | 18 29- 18" 64 ;nm) 106" (32 mm) Natural
Tamafio maximo del sonido No 27 | 28 56 & 57 0-E f " 49 - Si para los Cortes rotatorios
Tamafio maximo de Reparado 25 | 28 . Pspea |car1/ S en roble blanco, imitados
Numero medio de Reparado 15 | 15 31- Z%CZS a 1/8"x 1 (3,2 mm x al 5% en roble rojo a
: : - - 4 mm) menos que se especifique
Rayas minerales - tolerancia Ligero Si 32 - Pocos a 1/4” x 2° (6,4 mm x lo contrario.

i . i 50,8 mm) 50 - Si para el roble blanco y el
Bolsilos de corteza - tolerancia No 3| % No 33-Pocosa3/8" x4 (95 mmx | roble rojo, limitado al 10%
Pista de gusanos - tolerancia No Sl [Pocos 102 mm) en grieta, peine y rodaja lisa
M de vid - o - T o S 34 - Pocos a 12" (305 mm) 0 al 20% en corte rotatorio.

arca e vid - tolerancia igero| Yc ! 35 - Dos de 8" (203 mm) digmetro | 51 - Salpicon ilimitado, a menos
Barra cruzada - tolerancia Ligero| Oc Si superficies o equivalentes ggﬁt?;igspe0|ﬁque lo
. - 36 - Dos de 1/32" x 3" (0,8 mm x rano.
Cortado en bruto/grano rupturado - tolerancia No Ligero No 76 mm) on panel ends only :2 . T-o' ||ger(’, en |Fa arce
i 37 extremos de | 37 - Dos de 1/16” x 6" (1,6 mm x | 93 - Ligero, si en Fresno
Fracturas, afiladas, rayitas, mezcladas y reparadas| 36 | 37 | 38 | 39 panel 152 mm) 54 - Lugares ocasionales
Reparacion - tolerancia s | 41| a2 s 0 38 - Cuatro de 1/8” x 8 (3,2 mm | 55 - Manchas y rayas
x 203 mm) 56 - Sano, con o sin centro
Aguijero de gusano sin rellenar - tolerancia No 39 - Cuatro de 3/16” x 8” (4,8 oscuro - 1/2” (12,7 mm)
Cuarteado - Restricciones 43 0 m;“ jazfns mp'ZL o 57 - Rggifadov dos de 1/4” (6.4
- Mez uy pequ
2 ELos |compor:’en}es extenl'nos |tendra’n ur|1 tarlrlljaﬁo dife(ente pa;z permiltir la pé(;didi deIBguqrnecidg del bonide y clertos tiposlde cogezpondencials. 41 - Mezcla pequefa 58 - Moderado
mmr:)?a;:?? elev:nr&g%?)r.y el cerezo, la albura esta permitida en los grados Ay B; sin embargo, el porcentaje sera acordado entre el 42 _ MeZCla 59 _ OCCaSiOnal
' Para nogal y el cerezo, no se permiten divisiones abiertas, articulaciones, bolsillos de corteza y dormitar. i 60 - Ligero, Mezcla
9 El color general de los componentes individuales no sera significativamente mas ligero o mas oscuro que el de los demas
componentes de la cara.
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04.7 | REQUISITOS DE CHAPA DE MADERA BLANDA

1 | Solo se aplica a las siguientes especies: ABETO DOUGLAS, SECOYA, CEDRO ROJO OCCIDENTAL y PINO BLANCO.

2 | EINUCLEO sera la eleccion del fabricante, dentro de las disposiciones de estos estardares, y:

La DESCOLORACION de la chapa causada por el uso de nicleos de tableros de particulas y de MDF FR ULEF / NAUF no es responsabilidad del
carpinterio ni de los proveedores de tableros.

21

El GRANO VERTICAL tendra mas del 90% de la cara visible, una media minima de 10 anillos de crecimiento anuales por 1” (25,4 mm) de ancho,
excepto a:

3P \ Grado Premium \ 15 anillos de crecimiento anuales por 1” (25,4 mm) de ancho.

Para un ACABADO TRANSPARENTE, los parches de barco, enrutador y/o de trineo se limitaran a 12 de cada 48: x panel de 96” (1220 mm x 2440
mm) y reducido proporcionalmente para paneles de menor tamafio.

LOS REQUISITOS DE GRADO DE CARA para CEDRO ROJO OCCIDENTAL acabado opaco o transparente, PINO BLANCO, ABETO DOUGLAS en
lonchas de grano vertical y SECOYA y ABETO DOUGLAS en rodajas rotatorias o seran de Grado - A.

CUADRO SINOPTICO de las caracteristicas permitidas del grado de cara de madera sobre la base de los datos generados y publicados por
(norma de producto voluntaria - PS1 (2019)), nist.gov y la Asociacién de Maderas Dura Decorativas, ANSI/THPVA HP-1 - 2020, disponible en
decorativehardwoods.org El Comité de la NAAWS reconoce y agradece a la DHA sus importantes contribuciones a la industria de la carpinteria
arquitectonica. Las Caracteristicas son las siguientes:

Continda en la siguiente pagina

>—oOoZmamocow
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SECCION 04 | PRODUCTOS DE HOJA

GENERALI PRODUCTO

04.7

REQUISITOS DE CHAPA DE MADERA BLANDA

Requisitos de
Cumplimiento

Continuado desde la pagina anterior
Tabla de resumen  (continuacion) - Si para secuoya y para
- Abeto Douglas - Limitada
PERMITIDAS DE GRADO DE CARA 02 Si: sin embargo, el duramen
DE MADERA debe tener 6 0 mas anillos
Designacién de grado A A A A anuales por 1" (25,4 mm)
Corte de Chapa - Rodaja Lisa, Cuarto, Corte rotatorio Si Si Grano vertical | Corte Rotatorio | 03 - No para Abeto Douglas y Si
Albura - tolerancia Si Si 01 Si para secoya
Duramen - tolerancia Si Si Si 02 04 - Pequefio para Abeto
Rayas 0 manchas de color - tolerancia Ligero Ligero No Si Douglas y No para secoya.
Variacion de color - tolerancia No No Ligero Si 05 - Promedio de 3/8 (9,5 mm)
Mancha, azul o marrén - tolerancia No No No Si de ancho y mezclado en
Tipo de Coincidencia cubsidio: color con madera
Libro Coincidiente n/a n/a Yes n/a 06 - Pocos 2 1/8"x 1" (3,2 mm
Coincidencia aleatoria Si Si nla nla X 25,4 mm)
Coincidencia de deslizamiento n/a n/a Yes n/a 07 - Reparado - menos de 1-1/4”
Coincidencia Final 30 30 30 n/a (31,8 mm) x ilimitado
Rodaja Rotatoria n/a n/a n/a Si L o
- - - - — 08 - Maximo 18, excepto Cufias
Lobanillo - tolerancia Si Si Pequefio . .
- - - 09 - Si para agujeros de gusano
6 | 1 |Nudos de Alfiler - tolerancia Si Si 03 o taladro
Nudos, sano / apretado - Tamafio maximo 2" (50,8 mm) 3-1/2" (80 mm) No No 10 - Menos de 1/2” x 2’ (12,7 mm
Nudos de arafia, - Tamafio maximo 2" (50,8 mm) 2" (50,8 mm) No X 50,8 mm)
Agujeros de nudo reparados - Tamafio maximo 3/4” (19,0 mm) | 3/4” (19,0 mm) No 11 - Menor de 3/16” (4,8 mm) de
Rasgos de tono - tolerancia Pequefio Pequefio 04 05 ancho
Bolsillos de tono - tolerancia 06 06 No No 12 - Barco, enrutador o trineo,
Pie de cuervo - tolerancia Ligero Ligero No maximo de 2-1/4" x 4-1/2"
Barra cruzada - tolerancia nfa nfa No (57,2 mm x 114 mm)
Primer Corte - tolerancia No No No No
Mezclado, Reparado, Fracturas finas, afiladas Si Si Si 07
Reparaciones - tolerancia Mezcla Mezcla Mezcla 08
Agu1ero dg gusano sin IreIIenar, esplllones abiertos, No No No 09
juntas abiertas, o dormitar - tolerancia
Areas Astilladas o Deprimidas - tolerancia 10
Grietas o cheques - tolerancia 1"
Parches - tolerancia 12
Cunias - tolerancia Si
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04.8 | REQUISITOS DE HPL (Laminado De Alta Presion)

Se CONSTRUIRA (de conformidad con la norma ISO 4586 (tltima edicion) iso.org de multiples capas de papel Kraft saturado de resina termoenosa en

1 | combinacién con una capa de papel decorativo saturado de melamina, fusionada bajo calor y presion con las siguientes propiedades de rendimiento y
espesor minimos, véase la tabla 04-009, y:

Los tipos de laminado utilizados en este estandar se abrevian como “VGP” para las superficies verticales y “HGP” para las horizontales, “CLS” para
el revestimiento del gabinete; “BKL” para el respaldo, y “HGF” o “VGF” para HPL ignifugo de acuerdo con el tltimo uso de I1SO.

2 | EI NUCLEO sera la eleccion del fabricante, dentro de las disposiciones de estos estandares.

3 Si se requiere la CLASIFICACION DE LA CLASE A DE PROPAGACION DE LLAMA, sera el nicleo clasificado de la CLASE A, que requerira el uso de un HGF
0 VGF-HPL ignifugo en la superficie expuesta con un minimo de 0,026” (0,7 mm) de alto retardante de llama, y se UNIRA con un adhesivo rigido de la clase A.

Tabla: 04-009 -

HGP VGP CLS BKL
(Horizontal, proposito general, (Vertical, proposito) (Revestimiento de (Respaldo)
Grado posformable) Grado posformable) Gabinete)

Tolerancia de grosor * pulgadas / (mm) 0.005" (0,12 mm) 0.004" (0,10 mm) 0.004" (0,10 mm) | 0.004" (0,10 mm)

limpieza (ciclos, maximo) “ 0

Acabado brillante > Efecto ligero
Alta temperatura Otros acabados > Sin efecto Efecto moderado n.a @

Altura de caida de impacto (pulgadas, min.)
con didmetro maximo de sangrado de 0,40” 31.5 236 236 n.a

Los procedimientos de ensayo y los requisitos minimos deberan cumplir la norma ISO-4586 (Ultima edicion), iso.org, para HPL.

Se expande en alto

> Humedad relativa

., TR

Bajo . e
Humedad relativa 0% e

Hoja de laminacién
Similar a la madera; cuando la humedad varia, Dz (el ety
la anchura de un laminado (direccién cruzada) oL,
experimenta mayores cambios dimensionales que la .

longitud en una proporcion de casi dos a uno.

Alto
Humedad relativa

...... Figura: 4-001
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04.9 JREQUISITOS DE CPL (Laminado de Presion Continua)

1 Se CONSTRUIRA (de conformidad con la norma ISO 4586 (Gltima edicion) iso.org de mltiples capas de papel Kraft saturado de resina termoenosa en
combinacién con una capa de papel decorativo saturado de melamina, fusionada bajo calor y presion con propiedades similares a la HPL.

04.10 ‘ REQUISITOS DE CGS (Laminado compacto)

Sera un panel compuesto por papeles decorativos impregnados de resina superpuestos sobre un nimero variable de hojas de Kraft para lograr el
espesor deseado (minimo 5/64” (2,0 mm)), con las siguientes propiedades minimas de rendimiento:

' Ultima edicion

2 Resistencia basada en el tornillo de la maquina de 1/4” (6,4 mm)

PROPIEDAD VALOR PROCEDIMIENTO DE PRUEBA'
Fuerza compresiva 24.000 psi minimo ASTM-D-695

Densidad 90 libras/pies3 ASTM-D-792

Prueba de llama Autoextincion ASTM-D-635

Fortaleza flexural 15,000 psi minimo ASTM-D-790

Alta temperatura. Resistencia Sin efecto visible 1SO-4586

Resistencia al impacto Sin efecto (1/2 Ib. Balén a 120”) ISO-4586

Médulo de elasticidad 1,400,000 psi minimo ASTM-D-790

Salida de tornillo 340 Ibs. (154 kg) minimum

a 3/8” (9,5 mm de penetracion)
680 libras (308 kg) minimo
penetracion a 3/4” (19,0 mm)

Fuerza de Esquilo 2,000 psi minimo

Fuerza de la traccion 15,000 psi minimo ASTM-D-638
Tolerancia de grosor +1/32” (0,8 mm) minimo

Absorcion de agua 3% méaximo ASTM-D-570

00€

04.11 | REQUISITOS TFL (Laminado con fusién térmica)

Ser4 papel impregnado de melamina, poliéster o resina de lamina, fundido térmicamente bajo presion a un nicleo aprobado, de conformidad con las
siguientes propiedades de rendimiento minimo tomadas en parte de 1S0-4586 (Ultima edicion), (adaptado), iso.org:
PROPIEDAD RENDIMIENTO MINIMO
Deterioro Color sélido - 350 ciclos, grano de madera - 100 ciclos
1 Mancha Agentes 1-10 - Sin efecto, agentes 11-15 - Efecto moderado
Capacidad de limpieza, ciclos maximos 20
Luz (Desvanecerse) Efecto ligero
Alta temperatura Efecto ligerot
Agua hirviendo Efecto ligero
Impacto 10" (254 mm) Sin fractura
2 | EI NUCLEO sera la eleccion del fabricante, dentro de las disposiciones de estos estandares.
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04.12 | REQUISITOS DE HOJA DE BALANCE

Cuando sea necesario en las secciones de productos, incluye:

1 | En la CHAPA DE MADERA, chapa de madera del mismo espesor.

En la HPL, la HPL del mismo espesor.

RN PN N N RN

2
3 | En otras SUPERPOSICIONES, superposicidn de igual espesor.
4

Cualquier material sometido a ensayo independiente que mantenga la flexibilidad del panel como se establece en este estandares.

04.13 ‘ REQUISITOS DE RESPALDO

Cuando sea necesario en las secciones de productos, incluye:
Chapas de fibra de madera sintetica, impregnados de melamina acrilica, sistema de resina fortificado de alta
carga, minimo de 0,020” (0,5 mm).
1 Espesor nominal de la lamina de respaldo tratada con polimero sintético de 0,017” (0,4 mm) - 0,019” (0,5 mm), disefiada para
su uso con HPL.
Espesor nominal minimo de 0,015” (0,4 mm), papel Kraft impregnado de resina termoendurecida.

BKL-HPL, conforme a 1SO-4586 (ultima edicidn) iso.org.

04.14 | REQUISITOS DE HDO (Superposicion de Alta Densidad)

1 Seréa (de conformidad con la Norma Voluntaria de Producto - PS1 (lltima edicion)), nist.gov, una hoja o hojas de fibra de celulosa impregnadas de
resina termoenosa, no inferior a 0,012” (0,3 mm) de espesor después de presionar.

2 | Se permitira en lugar de chapa de madera de grado de pintura para acabado opaco.

EI NUCLEO sera la eleccion del fabricante, dentro de las disposiciones de estandares.

04.15 ‘ REQUISITOS DE ALGOMERADO

Seréa (de conformidad con CAP/ANSI A135.4 (Ultima edicion), compositepanel.org, un panel fabricado con fibras lignocelulésicas interfeladas,
consolidado bajo calor y presion a una densidad de 31 Ib./ft3 o superior con las siguientes propiedades de rendimiento minimas basadas en un grosor
de 1/4” (6,4 mm), segun se indica para el GRADO TEMPLADO:

PROPIEDAD RENDIMIENTO
1 Absorcién de agua 20% Maximo
Grosor Inflamacién 15% Maximo
Médulo de ruptura 6000 psi
Fuerza de traccion - Paralela 3000 psi
Fuerza de traccién - Perpendicular 130 psi

90
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04.16 | REQUISITOS DE TABLERO DE PARTICULAS

Sera (de conformidad con ANSI A208.1 (ultima edicién) publicado por la Composite Panel Association, compositepanel.org) un término genérico
para un panel compuesto principalmente por materiales celul6sicos (normalmente madera), generalmente en forma de piezas o particulas discretas,
distinguidas de fibras, unidas a un sistema de union, y que pueden contener aditivos a una densidad comprendida entre 400 - 50 Ib/ft3 (640-800 kg/
m3), que requieren:

Grado m2 o superior con las siguientes propiedades minimas:

111 PROPIEDAD VALOR
Médulo de ruptura (M-2) 1885 psi
Médulo de ruptura (M-3) 2393 psi

El tablero de particulas RESISTENTE A LA HUMEDAD no excedera de un aumento de espesor maximo del 5,5% después de la sumersion de
112 | 24 horas, de acuerdo con los requisitos de expansion lineal con cambio en el contenido de humedad de ASTM D120-37-12, publicados por ASTM
International, astm.org.

04.17 | REQUISITOS DE MDF (Tablero de Fibra de Densidad Media)

>—oOoZmamocow

Sera (de conformidad con ANSI A208.2 (Ultima edicion), tal y como publico la Composite Panel Association, compositepanel.org) un panel compuesto
1 | por fibras celuldsicas y un sistema de unién curado bajo presion y calor. La densidad de MDF suele estar entre 500 kg/m3 y 1000 kg/m3. Para los
limites de emision de formaldehido, el MDF delgado se define como MDF con un espesor inferior o igual a 0,315 pulgadas (8,0 mm), que requiere:

GRADO 130 o superior con las siguientes propiedades minimas:

111 PROPIEDAD VALOR
Médulo de ruptura (Grado 130) 3130 psi
Médulo de ruptura (Grado 155) 4050 psi
El tablero de particulas RESISTENTE A LA HUMEDAD no excedera de un aumento de espesor maximo del 5,5% después de la sumersion de
D 112 | 24 horas, de acuerdo con los requisitos de expansion lineal con cambio en el contenido de humedad de ASTM D120-37-12, publicados por ASTM
E International, astm.ora.
R
E
c 04.18 | REQUISITOS DE LA RESINA EPOXI
U
R Sera un panel producido a partir de una composicién de resina epoxi, silice, rellenos inertes y endurecedores organicos, fundidos y curados en hornos
S a altas temperaturas, homogéneos en todo el cuerpo y no absorbentes, con las siguientes propiedades minimas de rendimiento:
0 PROPIEDAD VALOR PROCEDIMIENTO DE PRUEBA'
S Fuerza compresiva 30,000 psi minimo ASTM-D-695
1 Densidad 120 libras/pies3 ASTM-D-792
Fortaleza flexural 11,000 psi minimo ASTM-D-790
Dureza (Rockwell M) 100 (minimo) ASTM-D-785
Absorcion de agua 0.05% minimo ASTM-D-570

1 Ultima edicion
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04.19 | REQUISITOS DE PIEDRA DE DISENO

Se ajustara a las siguientes propiedades de rendimiento minimo:
PROPIEDAD RENDIMIENTO MIiNIMO METODO DE PRUEBA'
Densidad >2,05 glcm3 EN 14617-1
Absorcion de humedad <0,08 % EN 14617-1
Fortaleza flexural 30 - 90 MPa EN 14617-2

1 Resistencia a la abrasion 20 - 31 mm. EN 14617-4

Congelacion/Resistencia al descongelamiento > 0,95 EN 14617-5
Resistencia al impacto >35J EN 14617-9
Resistencia a manchas Sin efecto EN 14617-10
Resistencia quimica Clase 4 EN 14617-10
Comportamiento del incendio Clase A ASTM E84

' Ultima edicion

04.20 | REQUISITOS DE PIEDRA NATURAL

>—oOoZmamocow

1 | No estaran sujetas a las propiedades de rendimiento minimas establecidas por estos estandares, porque es un producto natural.

00€

D
E

nwnoOoOwmw=xumcoOm=aDO

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute
92 que la errata pueda actualizar en naaws.com


http://naaws.com
http://naaws.com

SECCION 04 | PRODUCTOS DE HOJA

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

04.21 | REQUISITOS DE SUPERFICIE SOLIDA

Sera un panel de resina polimérica de fundicion fabricado y relleno. Los rellenos se pueden utilizar para mejorar tanto sus propiedades de rendimiento
como su estética. Con una composicion homogénea a lo largo de su espesor, la superficie sdlida no requiere ninguna capa de acabado y es capaz de
fabricarse con costuras inconspicuas Y las siguientes propiedades de rendimiento minimo:

1 Ultima edicion

2 Peso aproximado por 12" x 12" (305 mm x 305 mm): 1/8” (3,2 mm) 1,02 libras (0,544 kg),
1/4” (6,4 mm) 2,10 libras (0,953 kg),
1/2" (12,7 mm) 4,20 libras (1,905 kg),
3/4” (19,0 mm) 6,20 libras (2,812 kg).

1| 1| Se CORRESPONDERA con el COLOR Y EL PATRON, se requiere el uso de los mismos materiales por lotes para las hojas adyacentes.
1| 2 | REPARACIONES, mientras que la funcionalidad completa puede ser visible.

PROPIEDAD VALOR PROCEDIMIENTO DE PRUEBA'
Resistencia a la abrasion Pasar ANSI-Z124.7
Resistencia bacteriana Pasar ASTM-G-22
Resistencia a la superficie de agua hirviendo Ningun efecto visible 1SO-4586
s Estabilidad de color (200 Hrs.) Ningun efecto visible 1SO-4586
] Resistencia fingica Pasar ASTM-G-22 or IS0.846
Brillo (600 Gardner) 5-20 minimo 1SO-4586
G Dureza (Rockwell M) 90 minimo ASTM-D-785
E 50 minimo Barcol
Alta temperatura. Resistencia Ningun efecto visible 1SO-4586
R Resistencia al impacto Sin fallo 1SO-4586
E Impacto de Izod 0,25 pies.-libras/entrada. de nogal ASTM-D-256
Resistencia al calor radiante Ningun efecto visible 1SO-4586
N 1 Gravedad especifica ? 1,5 gramos/cm3 minimo @
C Resistencia a manchas Pasar ANSI-Z-124
Flamancia de superficie Cumplir o exceder el cddigo aplicable
I y regulaciones
A Fuerza de a traccién 4,000 psi minimo ASTM-D-638
Médulo de traccion 500,000 psi minimo, or ASTM-D-638
25,000 psi minimo at
1/8” material nominal
Alargamiento de la traccion 1% méaximo, 0 10% méaximo a ASTM-D-638
1/8” material nominal
Expansién térmica 2,3 x 10-5 pulgadas/entrada/salida méax. ASTM-D696
Absorcion de agua 1% maximo, 24 h ASTM-D-570 0

D
E

Las TOLERANCIAS APLICABLES pueden encontrarse en las secciones 15 (Tolerancias); sin embargo,
estas tolerancias solo se aplican a las partes expuestas y semiexpuestas de los productos
de madera arquitectonica instalados.

nwnoOoOwmw=xumcoOm=aDO
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INCLUIDO: Acabado de fabrica

05.1 AMBITO

1

Todos los acabados de fabrica de carpinteria arquitectonica.

2 INCLUSIONES
2.1 La aplicacion de acabados transparentes u opacos entoda la carpinteria arquitectonica especificados para preacabado de fabrica o para
trabajos de acabado en campo en el contrato de carpinteria arquitectnica.
2.2 La aplicacion de imprimacion antes de la entrega al lugar de trabajo cuando sea necesario en el contrato de carpinteria arquitectdnica.
2.3 Piezas de madera en bruto en los gabinetes HPL o TFL, excepto en los casos especificados en los documentos del contrato, como las
jaladeras de madera o los cuerpos de los cajones de madera incorporados al conjunto.
24 Todos los trabajos preparatorios, mano de obra, equipo, materiales y suministros relacionados para producir el acabado especificado.
3 EXCLUSIONES
31 Toda la pintura o imprimacion de superficies de construccién no especificados en el contrato de carpinteria arquitecténica. @
3.2 Todos los acabados de carpinteria arquitecténica especificados en las especificaciones de pintura.
3.3 El retocar en el sitio de trabajo después de la entrega o instalacion.
34 Acabados de la capa superior con brocha, excepto en el ambito de trabajo del fabricante de carpinteria personalizado, como los acabados G
falsos.
35 Articulos para recibir posteriores capas de materiales de acabado por otros. 0
3.6 Acabado exterior.
05.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE A 0
1 Las superficies expuestas, exteriores, interiores expuestos y semiexpuestas incluyen todas las superficies visibles tras la fabricacion o o
instalacion.
2 Las superficies ocultas son todos los respaldos de los miembros del panel y de moldura. @
05.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS A

1

Si no se especifica o se indica lo contrario, todo el trabajo de esta seccion tendra el mismo grado que el articulo que se esta terminando, y
el sistema de acabado seleccionado seré la eleccion del contratista de acabado.

05.4 REQUISITOS GENERALES

los REQUISITOS GENERALES/DE PRODUCTO FUNDAMENTALES de la SECCION 02 son fundamentales y funcionan conjuntamente
con los siguientes requisitos especificos, a menos que los documentos contractuales de un proyecto exijan otra cosa.

Los requisitos de atencion y almacenamiento estan cubiertos bajo la SECCION 13.
Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la SECCION 14.

Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccién 15.
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SECCION 05 | ACABADO

Requisitos de

GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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05.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

5

12

121
12.2

13
14
141

14.2
14.3
15

15.1

15.2

15.3
15.4

ERRATA, publicada en naws-errata.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del 0
proyecto. iy

El acabado de carpinteria INTERIOR NO CLIMATIZADA no esta cubierto en esta seccion o en estos estandares. [}

Las CLASIFICACIONES DE GRADO de CUSTOM, y PREMIUM se utilizan dentro de estos estandares sélo en referencia a la calidad aceptable
de la mano de obra, el material o la instalacién en un producto de carpinteria arquitectonica completado. Esta seccién se ocupa de la aplicacion
de acabado, que es un componente de los productos acabados cubiertos en las secciones 06 a 12. Las clasificaciones de grado solo tienen por
objeto identificar las aplicaciones de acabado que se pueden utilizar en productos acabados que cumplan dichos Grados. No estan pensados para
ser utilizados como Grado o para juzgar un sistema de acabado.

En el presente documento se aborda la cuestion de la IMPRIMACION, cuando asi lo exijan los documentos del contrato.
Los DOCUMENTOS CONTRACTUALES se regiran si entran en conflicto con estos estandares.
Los requisitos de CONFORMIDAD ESTETICA se aplican tnicamente a las superficies visibles después de la fabricacion, instalacion y acabado.

La INCLUSION de un sistema de acabado en estos estandares no implica la aprobacion de dicho sistema o el cumplimiento de los codigos
y reglamentos aplicables. ; ! b

El ACABADO DE FABRICA suele especificarse para trabajos de alta calidad en los que se desea una mejor apariencia y rendimiento del acaba-
do, y el acabador es responsable de:

Examen y aceptacion de la carpinteria suministrada antes del inicio del acabado.

Cumplir o superar la muestra de control para las caracteristicas de rendimiento de la superficie (como color, textura y brillo), incluida la prepara-
cion de la superficie adecuada, el sombreado y la mezcla de color, y otros requisitos definidos en este estandar a cuando se hace referencia a
ellos.

El acabado en CAMPO no esta cubierto por estos estandares.
Los ACABADORES determinaran e informaran por escrito antes del comienzo del acabado, cualquiera de los siguientes datos:

Requisitos del sistema de materiales o acabados en violacion de los codigos o reglamentos aplicables, y NO SERA responsabilidad del
acabado cumplir un requisito de especificacidn o un sistema de acabado que sea ilegal o no esté permitido en una zona determinada por algin
organismo regulador.

00€

Condiciones que podrian afectar a la aplicacion de acabado adecuada.
Contenido de humedad del producto y/o de las superficies de pared circundantes, como la pared de yeso o el yeso, superior al 12%.
PRACTICAS INDUSTRIALES

LOS PROVEEDORES DE MATERIAL DE PUERTA suelen ofrecer sélo sus propios acabados estandar. Si uno o mas proveedores de
materiales aceptables figuran en las especificaciones de un proyecto, indica que cada uno de los proveedores de materiales es aceptable.

EL ACABADO de los COMPONENTES DE MADERA sobre gabinetes de HPL o TFL (incluidos jaladeras, guarnacion, las molduras y la banda
de borde) se incluye en el ambito de trabajo del fabricante.

Se aplican SISTEMAS DE ACABADO segun las recomendaciones de los proveedores de materiales.
El ACABADO RELLENO sdlo es necesario si se especifica.
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GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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05.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

16

17

18

19
20

20.1

20.2

21

22

Las TECNICAS DE APLICACION y otras variaciones hacen dificil determinar la ejecucion del sistema de acabado. Estos estandares establecen
los requisitos minimos. El resultado deseado es proporcionar un acabado que sea duradero y alcance la apariencia deseada.

Se evitara la INCOMPATIBILIDAD de los acabados con la madera, y es responsabilidad del acabador llevar a cabo, segln proceda, una muestra
de ensayo para comprobar la existencia de especies de madera que reaccionen desfavorablemente con determinados acabados y aplicar un
sellador, si es necesario, antes de terminar de anular dicha reaccion quimica.

El revestimiento requiere que los paneles adyacentes se terminen juntos para lograr la maxima uniformidad de color, y si es posible, se terminaran
juntos elevaciones enteras.

GUARNACION Y MARCOS sdlo requieren que las caras expuestas estén recubiertas por encima.

Las PUERTAS DE PASO requieren dos caras y ambos bordes verticales acabados. Se sellaran los bordes superior/inferior y las areas de
preparacion del hardware en las bisagras y los bordes de cerradura, y:

un nimero igual de capas del mismo material aplicado a cada par lateral de puertas; aberturas con sidelires y trasvases que se acabaran
juntos para lograr la maxima uniformidad de color.

Se especificaran los ACABADOS, distintos de los suministrados por un proveedor de materiales, para su aplicacién por el acabador de
madera.

GABINETES requiere que todas las superficies exteriores expuestas, interiores y semiexpuestas estén acabadas, todas las superficies de puertas
de gabinete/frente de cajon reciben el mismo nimero de abrigos para evitar la deformacion y/o la torsion.

Las MUESTRAS se presentaran y aprobaran antes de acabar el producto.
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SECCION 05 | ACABADO

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccion.

05.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Cuando se requiere el acabado en fabrica, se requiere la imprimacion/sellado de superficies ocultas, que seran de un material compatible y se
ajustaran a los siguientes requisitos de aplicacion:

111 | Los respaldos de los GUARNECIDOS EN PIE Y EN MARCHA se sellaran a 1 mil seco.
1|2 | Las paredes de MADERA y los respaldos de los paneles del techo se sellaran a 2 mil seco.
2 | Las PROPIEDADES DE FLUJO requieren capacidad de secado y/o curado sinrayas, combaduras o mateados.

La RESISTENCIA QUIMICA, si asi se especifica, en las superficies horizontales expuestas superara un ensayo de exposicion de 24 horas, mientras
que las superficies verticales expuestas y semiexpuestas superaran un ensayo de exposicion de 1 hora (ASTM 1308, ultima edicion).

>—oOoZmamocow

05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

1 | El acabador es responsable del lijado antes de la aplicacion inicial de los materiales de acabado y las posteriores capas.
2 | MARCAS DE MANEJO, MECANIZADO o HERRAMIENTAS No se permiten.

3 | Las INSCRIPCIONES y ARANAZOS en acabado transparente seran vaporizadas.

4 | Se eliminaran los EFECTOS DE HUMEDAD, como el grano levantadoo la mancha azul.

5

6

Se eliminaran las PARTICULAS y el POLVO.
No se permitiran MANCHAS DE ADHESIVO.

Las RAYA DE LIJA, la CASCARA DE NARANJA (ligeras depresiones en la superficie similares a la de una naranja) y el SAGS (resbalamiento parcial
de la pelicula de acabado que crea un efecto de cortina) seran inconspicuas mas alla de 36” (914 mm), excepto en:

7P \ Grado Premium \ No se permiten arafiazos, cascaras anaranjadas ni pandeo.

No se permiten las CORRIDAS (rodadura de la pelicula de acabado hiimedo en riachuelos), RUBOR (bruma blanquecina, nublado), Agrietarse
8 | (peatones o separacion irregular de la linea), AMPOLLAS (pequefias areas hinchadas como ampollas de agua en la piel humana) y GRIETA
(formacién como lodo seco).

9 | LOS AGUJEROS DE CLAVOS RELLENADOS, LAS REPARACIONES DE CAMPO y RETOCAR seran discretos mas alld de los 72" (1829 mm).

00€
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Continua en la siguiente pagina
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GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

Continuado desde la pagina anterior

10| Se requiere LIJADO antes y durante todos los procedimientos de acabado, y:

Superficies expuestas seran lijadas paralelamente a la direccion del grano y el papel de rejilla adecuado para evitar una apariencia inadmisible y/o

1011 no uniforme después de la mancha o el acabado.

10
10
10
10
10

Eliminacién de las marcas de manipulacién o efectos de la exposicion a la humedad.
Vestir de arafiazos profundos.
Aliviacién de bordes afilados con lijado ligero.

Eliminacion de todo grano levantado, lijado cruzado, embutido y maquinado, inconsistencias de lijado y/o defectos.

oo~ N

Lijado ligero entre capas por recomendaciones de los proveedores de materiales.

IMPRIMACION DE FABRICA con una capa de imprimacion aplicada a las superficies apropiadas, sin embargo, no se debe lijar despues de la

"y
impimacion.

Se requiere VENTILACION, adecuada y continua, con suficiente calor para mantener temperaturas superiores a 65 °F durante 24 horas antes, durante

12 y 48 horas después de la aplicacién de los acabados.

Se requiere proteccion contra los PULVERIZADORES EN EXCESO para evitar que se acaben superficies de ensuciamiento, asi como reparacion de

13 . o
dafios como resultado de una proteccion inadecuada.

>—oOoZmamocow

14| Es necesario RETIRAR las placas eléctricas, el hardware de superficie, los racores y los fijamientos antes de la operacion de acabado, y:

1411 Los elementos retirados deben almacenarse, limpiarse y reemplazarse cuidadosamente al terminar el trabajo en cada area, y no se permite el uso
de disolvente para la limpieza que pueda eliminar el acabado permanente.

15| Se requiere LIMPIEZA de superficies con un cepillo seco o un pafio de tachuela antes de aplicar sellador, mancha o imprimacion.
16| Los RAYON, las abolladuras, las marcas, los orificios de tuercas y clavos y los bordes asperos se repararan adecuadamente antes de acabar.
17| La CONSISTENCIA de cada capa sera la recomendada por el proveedor de material.
18| EI ESPESOR DE LA PELICULA se ajustara a los datos o recomendaciones del proveedor del material.
19| EI RELLENO (incluidos los tipos de pasta) cuando se especifique, se aplicara antes de selladores o capas.
20| SECAR A LO LARGO de cada capa antes de lijar o aplicar abrigos adicionales.
21| Tratamiento de ALBURA en:
21| 1 | SUPERFICIES EXPUESTAS, el alburo debe mezclarse en la apariencia final de acabado.
21| 2 | SUPERFICIES SEMIEXPUESTAS, no es necesario mezclar.
22| MANCHAR en:
22| 1 | La mancha oscura, requiere que la superficie esté sellada.
2
3
4

00€
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22 La mancha de aceite requiere que la superficie se limpie y se aplique en areas pequefias a la vez.
22
22

Las manchas de tinte no criadoras de grano pueden ser pulverizadas.

La especie de grano abierto requiere manchar antes de aplicar sellador.
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Continda en la siguiente pagina
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05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

Continuado desde la pagina anterior

23| PROGRAMA DE REVESTIMIEMTO GENERICO:

2301 Las superficies SEM!-EXPUESTAS, incluidos los lados de los cajones de madera y los interiores del gabinete y [los elementos entre corchetes, si
se especifican], requieren:

23|11 |1 | [capa de lavado] (sélo con el acabado manchado en grano cercano).
S 23/ 1| 2 | [Manchar].
U 23| 1| 3 | Sellador de lijado.
(¢] 23| 1| 4 | Primer capay en:
E 23|14 |P ‘ Grado Premium ‘ Se requiere una segunda capa.
R 230 9 Las §uperficies EXPUESTAS, incluidos los componentes de madera HPL o gabinetes TFL, con [elementos entre corchetes si se especifican],
E requieren:
N 23| 2 |1 | [capa de lavado] (sdlo con el acabado manchado en grano cercano). @
c 23| 2| 2 | [Manchar].
I 23| 2| 3 | Sellador de lijado. G
A 23| 2 | 4 | Primer capay en.

23| 2 | 5 | Segunda capa.

23| 3 | Superficies OCULTAS como:

23] 3 | 1| Los respaldos del GUARNECIMIENTO DE PIE y CORRIENTE se sellaran a 1 mil secos.

23| 3| 2| Los respaldos de paredes y paneles de techo de MADERA se sellaran a 2 mil secos.

PROGRAMA DEL SISTEMA DE REVESTIMIENTO para los siguientes sistemas de acabado NAAWS: 0
SISTEMA - 1, LAcA, NITROCELULOSA
SISTEMA - 2, LACA, PRECATALIZADO

D SISTEMA - 3, LACA, POST CATALIZADO @
E SISTEMA - 4, AcRiLIcO LATEX, BASADO EN AGUA

SISTEMA - 5, BARNIZ, CONVERSION
SISTEMA - 6, ACEITE, PENETRACION SINTETICA (DISPONIBLE SOLO EN TRANSPARENTE)
24 SISTEMA - 7, VINILO, CATALIZADO
SISTEMA - 8, ENLACE CRUZADO ACRILICO, BASADO EN AGUA
SisTEMA - 9, UV CURABLE, EPOXI ACRILICO, POLIESTER O URETANO
SisTEMA - 10, UV CURABLE, BASADO EN AGUA
SISTEMA - 11, POLIURETANO, CATALIZADO
SISTEMA - 12, POLIURETANO, A BASE DE AGUA
SISTEMA - 13, POLIESTER, CATALIZADO
Para obtener comparaciones, caracteristicas o recomendaciones sobre estos sistemas, vea “Acabado” en el APENDICE.

R
E
c
U
R
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Continda en la siguiente pagina
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05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

Continuado desde la pagina anterior
24| PROGRAMA DE REVESTIMIEMTO GENERICO  (continuacion)
24| 1 | SISTEMA - 1, LACA, NITROCELULOSA, incluidos [los elementos entre corchetes si se especifican], requiere:
24/ 1|1 | CERCANIAS DE GRANO:
241111 | [Capa de lavado, nitrocelulosa] (s6lo en acabado manchado), excepto en:
S 2411111 P‘ Grado Premium ‘Acapade Iquado sera vinilo.
U 24/ 1 1| 2 | [Manchar].
G 2411 11| 3 | Sellador, nitrocelulosa, excepto en:
E 24(1(1(3 P‘ Grado Premium ‘Sellador, sera vinilico.
R 241111 |4 |Primer capay en:
E 24/1|1|5(P ‘ Grado Premium ‘ Se requiere una segunda capa.
N 24| 1| 2 | Madera de GRANO ABIERTO (incluido el acabado relleno) requieren: @
C 241112 |1 | [Capa de Lavado, nitrocelulosa] (sdlo en acabado relleno), excepto en:
| 2401|121 |P ‘ Grado Premium ‘ Capade lavado sera vinilo. G
A 24112 |2 | [Manchar].
241112 | 3 | Relleno (s6lo en acabado relleno).
2411 2 | 4 | Sellador, nitrocelulosa, excepto en: G
24/1 2|4 P| GradoPremium | Sellador, ser vinilico.
2411 2|5 | Primer capa.
2411 |2 |6 | [Segunda capa] (sélo en acabado relleno), excepto en: 0
2401|12|6 (P ‘ Grado Premium ‘ Se requiere una segunda capa, rellenado o no relleno.
D Continda en la siguiente pagina @
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05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

Continuado desde la pagina anterior
24| PROGRAMA DE REVESTIMIEMTO GENERICO  (continuacion)
24| 2 | SISTEMAS -2y 3, LACA, PRE Y POST CATALIZADOS, incluidos [los elementos entre corchetes si se especifican], requieren:
24| 2 | 1 | CERCANIAS DE GRANO:
2412111 |[Capa de lavado, vinilo] (s6lo en acabado manchado).
241212 |[Manchar].
2412 |13 Sellador, vinilo.
2412 |1 |4 | Primer capa.
2412115 | Segunda capa.
24| 2 | 2 | Maderas de GRANO ABIERTO (incluido el acabado relleno):
24122 |1 |[Capa de lavado, vinilo] (sélo en acabado relleno).
24122 2| [Stain].
2412 | 2| 3 | Relleno (s6lo en acabado relleno).
2412 | 2|4 Sellador, vinilo.
2412 |2 |5 Primer capa.
2412 |2 |6 | Segunda capa.
24| 3 | SISTEMA - 4, ACRILICO LATEX, BASADO EN AGUA, incluidos [los articulos entre corchetes si se especifican], requiere:
24| 3 | 1 | Maderas de GRANO CERCANO y ABIERTO;
2413111 | [Manchar].
2413 |1 |2 Sellador, agua reducida.
2413 1| 3 | Primer capa, acrilico reducible en agua.
24|13 1|4 | Segunda capa, acrilico reducible en agua.

Continda en la siguiente pagina
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05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

Continuado desde la pagina anterior
24| PROGRAMA DE REVESTIMIEMTO GENERICO  (continuacion)
24| 4 | SISTEMA - 5, BARNIZ, CONVERSION, incluidos [los elementos entre corchetes si se especifican], requiere:
24| 4 | 1 | Cercanias de grano:
241411 |1 | [Capa de lavado, barniz de conversidn reducida] (sélo en acabado manchado), excepto en:
S 24/ 4|1|1|P ‘ Grado Premium ‘ Capa de lavado sera vinilo.
U 24/ 4 1| 2 | [Manchar].
G 24| 4 11| 3 | Sellador, barniz de conversion reducida, excepto en:
E 241413 |P ‘ Grado Premium ‘ Sellador, sera vinilico.
R 241411 |4 | Primer capay en:
E 2414|1|4(P ‘ Grado Premium ‘ Se requiere una segunda capa.
N 24| 4| 2 | Maderas de GRANO ABIERTO (incluido el acabado relleno): @
C 241412 |1 | [Capade lavado, barniz de conversion reducida] (sélo en acabado relleno), excepto en:
| 241412 |1|P ‘ Grado Premium ‘ Capa de lavado abrigo sera vinilo. G
A 24| 4|2 | 2 | [Manchar].
241412 | 3 | [Relleno] (sélo en acabado relleno).
24| 4| 2 | 4 | Sellador, barniz de conversion reducida, excepto en: G
241412 |4 (P ‘ Grado Premium ‘ Sellador, sera vinilico.
24|42 |5 | Primer capay en:
241412 |5|P ‘ Grado Premium | Se requiere una segunda capa. 0
24| 5 | SISTEMA - 6, ACEITE, PENETRACION, incluidos [los articulos entre corchetes, si se especifican], requiere:
2415 |1 | Maderas de GRANO CERCANO y ABIERTO;
D 241511 | 1| Primer capa, el aceite penetrante. @
E 24151 |2 | Frote lana de laton.
241511 | 3 | Segunda capa, aceite penetrante.
24|51 |4 | Capade cera.
Continda en la siguiente pagina
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GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

00€

Continuado desde la pagina anterior
24| PROGRAMA DE REVESTIMIEMTO GENERICO  (continuacion)
24| 6 | SISTEMA - 7, VINILO, CATALIZADO, incluidos [los articulos entre corchetes si se especifica], requiere:
24| 6 | 1 | CERCANIAS DE GRANO:
2416 1|1 |[Capa de lavado, vinilo] (sélo en acabado manchado), excepto en:
2416 |1|1(P ‘ Grado Premium ‘ [Capa de lavado sera vinilo, catalizado].
2416 1| 2| [Manchar].
2416 1|3 | Sellador, vinilo, excepto en:
24(6|1|3|P ‘ Grado Premium ‘ Sellador para ser vinilico, catalizado.
24/ 6|14 | Primer capa.
2416 1|5 | Segunda capa.
24| 6 | 2 | Maderas de GRANO ABIERTO (incluido el acabado relleno):
2416 |2 |1 | [Capa de lavedo, vinilo] (sélo en acabado relleno), excepto en:
2406|2|1|P ‘ Grado Premium ‘ [Capa de lavado sera vinilo, catalizado].
2416 |2 |2 | [Manchar].
24| 6| 2| 3 | Sellador, vinilo, excepto en:
2416|2|3(P ‘ Grado Premium ‘ [El relleno] es necesario (sélo en el acabado relleno) y el sellador para ser vinilico, catalizado.
2416 |2 |4 | Primer capa.
2416 2|5 |Segunda capa.
24| 7 | SISTEMA - 8, ENLACE CRUZ ACRILICO, BASADO EN AGUA, incluidos [los elementos entre corchetes si se especifican], requiere:
24| 7 | 1 | CERCANIAS DE GRANO:
2417 1111 | [Capa de lavado, acrilico] (s6lo en acabado manchado).
247 1| 2| [Manchar].
24| 7| 1| 3| Sellador acrilico.
241714 | Primer capa.
2417 |15 | Segunda capa.
24| 7 | 2 | Maderas de GRANO ABIERTO (incluido el acabado relleno):
24|72 |1 |[Capa de lavado, acrilico] (s6lo en acabado relleno).
24|72 |2 |[Manchar].
24|72 | 3| Sellador acrilico.
2417 |2 |4 [Relleno] (sélo en acabado relleno).
24|72 |5 | Primer capa.
24|17 |2 |6 | Segunda capa.

Continda en la siguiente pagina
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SECCION 05 | ACABADO

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

Continuado desde la pagina anterior
24| PROGRAMA DE REVESTIMIEMTO GENERICO  (continuacion)
2 8 SISTEMA -9y 10, UV CURABLE, EPO)FI ACRILADO, POLIESTER, URETANO, aplicable Ginicamente a la categoria Premium, incluidos
[los articulos entre corchetes si se especifican], en:
24| 8 | 1 | Madeeras de GRANO CERCANO y ABIERTO;
S 2418 1|1 | [Manchar].
U 2418 |1 |2 Sellador con curado en etapa B.
(¢] 2418 | 1|3 Sellador con cura completa.
E 2418 | 1|4 | Primera capa con curado en etapa B.
R 2418 1|5 | Segunda capa con cura completa.
E 2419 | SISTEMA - 11y 12, POLIURETANO, CATALIZADO o BASADO EN AGUA, incluidos [los articulos entre corchetes si se especifican], requiere:
I\ 2419 | 1| Cercanias de grano: @
C 2419 1|1 | [Capa de lavado, sellador de vinilo reducido] (sélo en acabado manchado).
| 241911 |2 | [Manchar].
A 2419 |1 3 Sellador, vinilo. G
241911 |4 | Primer capay en:
2416 |1|4(P ‘ Grado Premium ‘ Se require una segunda capa. °
2419 | 2 | Maderas de GRANO ABIERTO (incluido el acabado relleno):
2419 |2 |1 | [Capa de lavado, sellador de vinilo reducido] (s6lo en acabado relleno).
241912 |2 | [Manchar]. 0
24192 | 3 |[Relleno] (s6lo en acabado relleno).
2419 | 2 | 4 Sellador, vinilo.
D 24192 5 | Primer Capa. @
E 2419 2|6 | Segunda capa.
Continta en la siguiente pagina

R
E
c
U
R
S
0
S

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

105 Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | WI, @
que la errata pueda actualizar en naaws-errata.com



SECCION 05 | ACABADO

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

05.6 ‘ REQUISITOS DE APLICACION

Continuado desde la pagina anterior

24| PROGRAMA DE REVESTIMIEMTO GENERICO  (continuacion)
SISTEMA - 13, POLIESTER, CATALIZADO, aplicable tinicamente a la categoria de prima e incluidos [los articulos entre corchetes, si se especifical,

24110

24110| 1 | Madeas de GRANO CERCANO y ABIERTO;
2411011 | 1 | [Manchar].
241101 1 | 2 | Primer sellador, poliéster.

1

1

24110
24110
25/ DESPUES DE ACABAR, retire todos los materiales de acabado derramados, salpicados, huellas dactilares u otras marcas y proporcione:
25/ 1 | Una limpieza final de todas las superficies exteriores e interiores, incluidos los cajones.

25| 2 | Materiales de retocar correctamente etiquetados para permitir un toque menor.

26| RETOCAR DE:

26| 1 | Los materiales ACABADOS EN FABRICA son responsabilidad del contratista de la instalacion.

26| 2 | Los materiales TERMINADOS EN EL LUGAR DE TRABAJO son responsabilidad del contratista de acabado.

3 | Segundo sellador, poliéster.
4 | Capa, poliéster.

>—oOoZmamocow
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FINAL DE LA SECCION 05
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SECCION 06 | CARPINTERIA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

INCLUIDO: Carpinteria compuesta de productos de madera y/o chapas sélidas, tales como moldura
permanente y en marcha, marcos, pantallas, carpinteria ornamental y diversa

06.1 AMBITO

1 Todos los miembros del guarnecido de madera en pie y en marcha expuestos, marcos de puertas, marcos de ventanas, pantallas y carpinteria
arquitecténica ornamental y diversa que no son de naturaleza estructural.

2 INCLUSIONES

21 Base, zapato, carcasa, imagen, techo, delantal y moldes de heces.

2.2 Umbrales de madera, plintos, bloques de esquina y otra moldura de madera a la vista.

2.3 Carpinteria arquitectonica ornamental y variada compuesta de madera solida y/o productos de chapa.

24 Columnas decorativas de madera doblada o en caja, pilastras, vigas falsas y enrejado, con ménsula, pedestales.

25 Madera aserrada, enrollada, girada o tallada en madera ornamental.

2.6 Marcos de puertas de madera, solidos, revestidos o cubiertos de madera, con sidelitas, persianas, trasvases y luces prestadas, incluidas @
extensiones, revestimientos, paradas, mulones, barras de transom, sills, otros componentes y valoraciones de propagacion de llama.

2.7 Bolsillos de puerta corredera construidos por molinos, incluido el hardware de funcionamiento.

2.8 Molduras de cornisa, tablas de esquinas y bordes, fascia y sofito, mesas de agua y cajas. G

2.9 Rodamientos de hoja metalica.

2.10 Molduras diversas. O

211 Pantallas decorativas.

212 Productos de hoja aplicados en forma de placas mdiltiples u otros productos de hoja.

2.13 Columnas, pilastras, ménsula, revestimientos y molduras integrales en el disefio de un marco. 0

2.14 Unidades de especialidad elipticas, segmentadas o de circulo completo, arqueadas, puntiagudas, goéticas, irregulares y divididas.

2.15 Marcos, ldmparas de arafia, armeria y ventanas fijas. @

2.16 Vidrio y acristalamiento a menos que se especifique otra cosa; el sash abierto podra incluirse mediante acuerdo.

217 Madera ornamental con elementos moldeados, en forma y tallados para crear un aspecto decorativo.

2.18 Instalacion, si se especifica.
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SECCION 06 | CARPINTERIA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

06.1 AMB'TO (continuacién)

3 EXCLUSIONES

3.1 Carpinteria exterior y/o no climatizada.

3.2 Cualquier marco estructural, madera o productos de chapa, revestimiento, costado, decantacion o planking, asi como tableros o Listones de sés.

3.3 Cualquier composicion o revestimiento de paredes o paredes de yeso, lato, teja.

34 Cualquier pavo, terreno, despojo, pieles, bloqueo de pared/techo, reglets, tiras de perno o moldeo de desperdicios.

35 Superficie de pared, techo y sofa.

3.6 Molduras no madereras, esculpidas o emboscadas, incluso papel, vinilo o papel envuelto.

3.7 Marcos de materias primas no regulados por estos estandares.

3.8 Mecanizacién de marcos para hardware suministrado por otros.

39 Los marcos metalicos o los nucleos para marcos metalicos.

3.10 Hardware.

3 Pintado o primacion, vidrio y acristalamiento, cinta aislante, equipo de operacién y/o balanceos. @
3.12 Puertas al ras ode montaje y riel.

3.13 Unidades prefabricadas o de ventanilla de stock. G
3.14 Faja metalica, tragaluces, pantallas o molienda/cinta aislante para lo mismo.

3.15 Pantallas de rodillos y hardware.

3.16 Unidades de estanteria ensambladas en fabrica. O
3.7 Suministro o preparacion de equipos eléctricos, telefonicos, mecanicos o de fontaneria.

3.18 Suministro de materiales expuestos distintos de los incluidos en el presente documento o especificados para su inclusion. 0
3.19 Primado y/o acabado de cualquier tipo.

06.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE | @

1 Las SUPERFICIES EXPUESTAS incluyen superficies visibles de moldura de pie / en marcha, marcos de puerta / ventana, pantallas y
carpinteria diversa, incluyendo:

1.1 Superficies horizontales superiores inferiores a 80" (2032 mm) por encima del suelo acabado, a menos que sean visibles desde arriba.
1.2 Superficies horizontales inferiores de 42" (1067 mm) o mas por encima del suelo acabado.

2 LAS SUPERFICIES SEMI-EXPUESTAS incluyen:

2.1 Superficies horizontales superiores de 80” (2032 mm) o superiores al suelo acabado, a menos que sean visibles desde arriba.

2.2 Superficies horizontales inferiores a 42" (1067 mm) por encima del suelo acabado.

3 LAS SUPERFICIES OCULTAS incluyen:

31 Superficies no visibles fijadas a otra persona o cubiertas por otra.

3.2 Bloqueo no visible, espaciadores, etc., utilizado para fijacion.
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SECCION 06 | CARPINTERIA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

06.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS 1
1 SI NO SE ESPECIFICA O SE INDICA DE OTRA MANERA EN LOS DOCUMENTOS DEL CONTRATO, el trabajo sera inacabado, de grado
personalizado, material sélido destinado a un acabado opaco.
06.4 REQUISITOS GENERALES
1 EXCEPCION: estos estandares son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del
disefio, como parte de los documentos del contrato, se aparta de estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre los !
estandares. Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando los estandares como base.
2 LOS ENTORNOS EXTERIORES y los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares. !
3 LOS AMBIENTES INTERIORES, NO REGULADOS POR EL CLIMA, no estan cubiertos por la flexibilizacién de las articulaciones de los
productos ni por las tolerancias de las brechas de los productos de madera en estas normas; sin embargo, antes de la instalacion, la !
rigidez y/o las tolerancias de las brechas de los productos de madera destinados a entornos no controlados por el clima cumpliran los
requisitos de ensayo que figuran en el presente documento.
4 LOS REQUISITOS GENERALES/DE PRODUCTO FUNDAMENTALES de la Seccion 02 (Requisitos fundamentales), la Seccién 13
(Cuidado y almacenamiento) y la Seccién 15 (Tolerancias) son los principales requisitos de las secciones 06 a 12 y funcionan !
conjuntamente con ellos, a menos que los documentos contractuales de un proyecto requieran otra cosa.
5 LOS REQUISITOS RELATIVOS A LOS COMPONENTES DE MADERA'Y DE HOJA utilizados en las secciones de productos de madera
se establecen en las secciones 03 y 04, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento. :
6 Los requisitos de ACABADO para las secciones de productos de madera se establecen en las secciones 05, a menos que se modifique de (]
otra manera en el presente articulo, y: - G
6.1 La IMPRIMACION o el SELLADO no son responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté terminado en fabrica.
6.2 EI ACABADO DE FABRICA cuando se especifica, requiere que las superficies posteriores de los paneles y moldura estén sellados de fabrica.
7 Los requisitos de CUIDADO Y ALMACENAMIENTO estan cubiertos bajo la Seccion 13. |
8 Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la seccion 14. !
9 Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccién 15. ! @
10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del [}
proyecto. "
1" La moldura de pie y de marcha se amueblara solo como material, no se montara.
12 La carpinteria que no se menciona en el presente documento se fabricaran a partir de stock sélidas, stock laminadas, chapa de stock o una

combinacion de los mismos de la eleccién del fabricante.
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SECCION 06 | CARPINTERIA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccion.

06.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

MADERA, SUPERFICIES ENVUELTAS EN CHAPA O PRODUCTOS DE HOJAS, seran de la especie y Grado especificados; de conformidad con la
anchura, el espesor y la longitud de la madera acabados; sin defectos, ya sean naturales o manufacturados, superiores a los permitidos; y:

111 \ La madera sélida sera de llanura asserrada.

La carpinteria requiere la construccion de material solido mecanizado, laminado en bloque, capas laminadas, de ntcleo enchapado o de material sélido
de corte por sierra:

2 et
b,
—
—
==
Sélido mecanizado Capas laminadas nlcleo enchapado Bloque laminado ~ Sélido de Corte por sierra
21

No se permite la segmentacion de acordes.

99 Los miembros de las laminaciones de material sélido 0 de bloques se suministraran en secciones que eviten el pronunciado cruzamiento y
reduzcan al minimo las articulaciones.

3 | Los ACABADOS OPACOS seran de fibra de media densidad (MDF) o especies de chapa de eleccion del fabricante, madera dura de grano cerrado.

El ACABADO TRANSPARENTE, sera de las especies especificadas o, si no se especifica de la eleccion del fabricante, de madera dura en rodajas
lisas, emparejada_con_libro_con_coincidir dentro de la cara del panel, excepto:

00€

4|P Grado Premium Se equilibrara dentro de la cara del panel.
41| La COINCIDENCIA DE FIN, SECUENCIA Y COINCIDENCIA DE PLANOS requiere un requisito de especificacion especifico.

Continua en la siguiente pagina
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SECCION 06 | CARPINTERIA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

06.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

5 | LAS SUPERFICIES EXPUESTAS requieren:
5|1 | BORDES DE LOS PRODUCTOS DE LA HOJA, deben ser bordeados con la misma especie que la cara:
5|2 | ACABADO TRANSPARENTE, una especie para todo el proyecto y:

MARCOS DE RADIO que se construiran con campus laminadas 0 nucleo enchapado
con intersecciones de radios y miembros rectos a estriados 0 medio solapados, pegados de forma segura y fijados mecanicamente.

5| 2| 2| Las articulaciones de LAMINACION POR BLOQUES deben escalonarse.
52| 3 | BORDES VISIBLES, REVELACIONES y/o estriados, para ser de longitud completa y coincidir con la cara del panel para las especies.

Las laminaciones de chapa, cuando estén expuestas, se remontan desde las mismas placas o tableros emparejados y se vuelven a montar en el
mismo orden y orientacion que el corte.

6 | Las SUPERFICIES SEMIEXPUESTAS permiten defectos naturales y de fabricacion, siempre que la superficie se llene de forma sélida y lisa.
Las SUPERFICIES OCULTAS permiten vacios, caidas y nudos sin rellenar, y requieren que el bloqueo o los suplementos sean de un material
compatible.
El grosor minimo de la banda de borde es de:

Banda HPL de 0,028 (0,7 mm) +/- 0,004 (0,1 mm)

524

8 PVC, ABS, poliéster, Banda de polipropileno de 0,018 (0,46 mm) +/- 0,005 (0,13 mm)
Banda de chapa de 0,02 (0,5 mm) +/- 0,0025 (0,06 mm)
(] MARCOS DE PUERTA Y VENTANA (sélo en el interior) de:

1 | Marcos de PUERTA DE ESTILO PLANO seran de un minimo de 3/4” (19,0 mm) de espesor, excepto en las preparaciones de hardware, excepto:
111 ‘ En puertas de mas de 130 libras. (59 kg) el marco sera de un espesor minimo de 1-1/16” (27,0 mm).

2 | Los marcos de PUERTAS DE ESTILO RANURA seran de un minimo de 1-5/16” (33,3 mm) de espesor, excepto en:

2 | 1 | En puertas de méas de 130 libras. (59 kg) el marco sera de un espesor minimo de 1-1/2" (38,1 mm).

2 | 2 | Ranura no debe exceder de 9/16” (14,3 mm) de profundidad.

00€

O 0|l ||

Los marcos de las PUERTAS DE ESTILO con paro de T de estilo de purga seran de un espesor minimo de 1-1/16” (27,0 mm) y las paradas seran
de un minimo de 3/4” (19,0 mm) de espesor fijado en 6,4 mm (1/4").

9 | 4 | Los marcos de PUERTAS DE ESTILO DIVIDIDO con parada T seran de un minimo de 3/4” (19,0 mm) de espesor.
Los marcos de las DE ESTILO ARADO DE CONSTRUCCION de chapa tendran un espesor | @

9 | 5| suficiente para prohibir mostrar a través y en: j |

La CALIFICACION DE PROPAGACION DE LLAMA sera de disefio y construccion permitida por el proveedor de material, de conformidad con los
requisitos de su servicio de etiquetado aplicable.

9| 7 | Los marcos de las VENTANAS tendran un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm).

©
w
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1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

06.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

1 | Las JUNTAS en CARPINTERIA MONTANDA se fabricaran de forma limpia y precisa, con pegamento seguro, reforzado para evitar fallos y:
1| 1 | Permiten abrazadera de clavo, biscuit de estriar mariposa, bufanda, tenén suelto o espiga.
1| 2 | Estar FIJADA MECANICAMENTE, con fijadores expuestos avellanado y localizados en las peculiaridades o relieves de moldeo, cuando sea posible.
1| 3 | Prohibe los elementos de FIJACION VISIBLES y/o las cubiertas/tapas asociadas en las superficies expuestas.
1| 4 | Permiten el uso de RELLENO, si es inconspicuo cuando se ve a 610 mm (24”).
15 La MOLDURA aplicado sobre superficies planas tendra el reverso hacia fuera, incluyendo la moldura de la puerta y de la ventana por encima de
2" (50,8 mm) de anchura con extremos no expuestos.
16 Lgs miembros MECANIZADOS solidos y LAMINADOS EN BLOQUES se dividiran para minimizar la exposicion de grano cruzado en la cara del
miembro, y:
El 4ngulo de grano en la cara del miembro curvo no excedera 30°
30 grados, a menos que una pequefa pieza requiera lo contrario.
10601 %
Inaceptable Aceptable
1|7 | Las INTERSECCIONES en el radio y en los miembros rectos estaran estriados o medio lapeado, bien pegadas y fijadas mecanicamente.
1| 8 | Los DADOES alojaran completamente al miembro masculino durante toda la duracion de la articulacion.
2 | Las MOLDURAS APLICADAS seran pegadas al punto y fijadas mecanicamente.
3 | Las JUNTAS DE INGLETE Y LOS TAPONES estaran bien montados y limpiados.

Los ENSAMBLADOS DE ESTILOS RIELES se construiran en unidades grandes y los miembros se mortizaran y tensionaran, tendran tendn suelto,
espigaestriar.

Los PANELES DE MADERA LAMINADOS Y DE HOJAS podran moverse, flotar, expandirse o contraerse como reaccion a cambios de humedad
ambiental.

Los ARTICULOS CONSTRUIDOs se fabricaran de manera sélida con una construccion medio lapeada, en inglete, inglete en el hombro, con lenquete o
equivalente.

La MOLDURA EN PIE Y EN MARCHA requerira molduras de radio (en planeamiento o elevacion) que se coloquen durante toda la

00€

longitud en las longitudes practicas mas largas.

Continta en la siguiente pagina
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SECCION 06 | CARPINTERIA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

06.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

] MARCOS DE PUERTAS (sélo interiores) con:

La CALIFICACION DE PROPAGACION DE LLAMA sera del disefio y la construccion estandar de los proveedores de materiales, de conformidad

©

811 con los requisitos de su servicio de etiquetado aplicable.

8 | 2 | LOS BORDES MOLDEADQS, distintos del cuadrado o con un radio de 1/16” (1,6 mm) o mas, tendran articulaciones ingleteadas.

g3 Las CABEZAS CUAQRADAS tendran jambas amueblgdas Kp'mecanizadas (derribg(jgs), paradas cortadas. a una longitud aproximada; sin
embargo, no inglete ni afrontado, y las cabezas y los silos recibiran dadoes para recibir jambas laterales, o viceversa.

8 | 4 | Los JAMBAS LATERALES recibiran dadoes a los umbrales y cabezas.

8 | 5 | Las BARRAS DE TRANSOM recibiran dadoes las jambras laterales.

8 | 6 | MULLIONS los recibian dadoes en los umbrales y en la cabeza.

g7 El EMBALAJE DEL MARCO requigre conjuntos de tamafio predefinido etiquetados con carpinteria premecanizada, los cabezales de radio tendran
paradas curvadas y una carcasa unida al marco y a:

Los marcos seran conjuntos predimensionados y construidos en grandes secciones para un transporte seguro y la
8| 7|P| GradoPremium | instalacion, con juntas pegadas y ajustadas, verdaderas y seguras. Las cabezas de radio tendran articulaciones en la

0S MARCOS DE VENTANA (s6lo en el interior) requieren:

interseccion del radio y los miembros rectos con estriados o medio lapeado.

Con bordes moldeados, distintos del cuadrado o con un radio de 1/16” (1,6 mm) o mas, habré articulaciones ingleatados.

Con las barras de transom recibiran dadoes para jambas laterales.

||

L
1
2
3

Con los miembros de borde cuadrado tendran las cabezas y los umbrales recibiran para recibir jambas laterales, o viceversa.

4

Con las aberturas acristaladas se quarniciaran a ambos lados con paradas de madera; sin embargo, una de las partes sera desmontable, con
paradas enviadas en juegos debidamente etiquetados, cortadas a su tamafio; sin embargo, en:

4

P | Grado Premium | Las paradas seran clavadas en su lugar.

Mecanizado para el equipo de funcionamiento (si se proporcionan plantillas o muestras fisicas antes de la preparacion del dibujo); sin embargo, no
es necesario ni amueblar ni instalar.

No se requiere mecanizado para equipos que no funcionen, como dispositivos de bloqueo, triones, ascensores, etc., ni se los debe instalar ni
amueblar.

Cuando el vidrio estd amueblado e instalado, se cortara ligeramente por debajo del tamafio para evitar atasque, y los materiales de acristalamiento o
el método de acristalamiento elegido por el fabricante para evitar el traqueteo.

Continta en la siguiente pagina
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SECCION 06 | CARPINTERIA

Requisitos de

GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

06.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior
CARPINTERIA ORNAMENTAL (sélo en el interior) requieren:
La fabricacion de columnas para el acabado opaco permitira un maximo de una articulacion de dedo por cada 96” (2440 mm) o parte de ella en
10| 1 | cualquier miembro individual, con las articulaciones compensadas por un minimo de 3" (76 mm) de las articulaciones adyacentes y las articulaciones
perpendiculares a la cara de la columna que den lugar a la aparicién de una unica linea horizontal con la columna hacia arriba, y:
10011 Las vueltag seran limpias, cortadas, lijadas y bien ajustadas para la alineacién y permite cortar bordes aserrados en el trabajo de
desplazamiento.
10| 2 | PRODUCTOS DE HOJA:
10/ 2 | 1 | De MADERA MACIZA sera de anchura maxima de 10” (254 mm); sin embargo, en:
1012 (1 P‘ Grado Premium | No se permite la madera sélida.
10| 2 | 2 | Con los bordes del panel elevado se ingleataran y pegaran al cuerpo del producto de la hoja, y en:
10| 2|2 P‘ Grado Premium | Seréan ingleatados, estiados, espigados al cuerpo del producto de la hoja.
101 2 | 3 | Con las articulaciones sueltas entre secciones se requiere la preparacién, utilizando la mordaza y el tendn, tendn suelto, espiga o.
10| 2 | 4 | Con esquinas externas se prepararan y se enviaran sueltas para la instalacion del instalador; sin embargo, en:
10(2 (4 |P ‘ Grado Premium | Se prepararan, pegaran y reforzar.
1025 Con las MOLPURAS A?LICADAS, contenidas tgtalmente dentro de un elemento individual o utilizadas como miembros de retencion de llantas o
paneles, requieren esquinas ingleatadas y se aplican con pegamento y clavos de acabado.
10| 2 | 6 | Con los NUCLEOS cubiertos de chapa o ocultos por moldeo.
10/ 2 | 7 | Con ESQUINAS INTERNAS enviadas con sobretamario para la instalacion del instalador.
(il En CARPINTERIA DIVERSA (sdlo en el interior) como:
111 Las PANTALLAS DECORATIVAS se construirdn de manera solida, con todos los miembros reunidos y, donde el disefio lo permita, reunidos en el
molino.
LAS VIGAS EN CAJA, LAS COLUMNAS, LAS PILASTRAS y los trellises aereos se construiran de forma sélida, con articulaciones tonificantes,
11| 2 | de hombro ingleteada, mortizadas y tenonadas, tenonas sueltas o espigas; bien pegados, clavados y reforzados con bloques de pegamento o
soportes metdlicos, segun proceda.
13 Las COLUMNAS DE PENTAGRAMMAS seran de articulacion de bloqueo, lenquete o estriado y estaran firmemente pegadas con tapones y bases
amuebladas sueltas.

FINAL DE LA SECCION 06
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SECCION 07 | ESCALERAS Y BARANDILLAS

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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INCLUIDO: Escaleras de madera, Molduras Integrates, Barandal, y Barandilla

07.1 AMBITO

1 Escaleras de madera y material de escalera de madera aliacla.
2 INCLUSIONES
2.1 Largueros de madera para tablos de falda.
s 2.2 Peldafios, contrahuella, nariz de escalera, y escocia.
U 23 Pasos iniciales.
G 24 Todas las cufias y bloques de pegamento.
E 25 Balaustres, barandal, barandilla, y curvo.
R 2.6 Moldura de pazo.
E 2.7 Reil de zapato, filete, y enjuta. @
g 2.8 Todas las demas partes de madera de una escalera.
I 29 Instalacion, si se especifica; si no esta instalado, los materiales de la escalera estaran se proporcionaran mecanizados KD (sin montar). G
.\ 3 EXCLUSIONES
31 Cualquier riel de caballo aspero, enmarcado de madera estructural.
3.2 Cualquier barandal de metal/soportes de barandilla o nariz de seguridad. 0
3.3 Culaquier soleria.
34 Imprimaciones y/o acabado de cualquier tipo. 0
07.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE i
E 1 LAS SUPERFICIES EXPUESTAS incluyen todas las superficies visibles de largueros, tablas de falda, peldafios, contrahuellas, y balaustres. ot @
2 SUPERFICIES OCULTAS incluyen todas las superficies no visibles unidas y/o cubiertas por otra, y los bloques o espaciadores utilizados para la
fijacion.

07.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS

1 SI NO SE INDICA O SE INDICA DE OTRO MODO EN LOS DOCUMENTOS DEL CONTRATO, todo el trabajo estara sin acabado, grado
personalizado, stock solido destinado a acabado opaco.
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SECCION 07 | ESCALERAS Y BARANDILLAS

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

07.4 REQUISITOS GENERALES

1 EXCEPCION: estos estandares son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del

disefio, como parte de los documentos del contrato, se aparta de estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre los !
estandares. Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando los estandares como base.
2 Los ENTORNOS EXTERIORES vy los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares. !
3 Los AMBIENTES INTERIORES, NO REGULADOS POR EL CLIMA, no estan cubiertos por la flexibilizacién de las articulaciones de los
productos ni por las tolerancias de las brechas de los productos de carpinteria en estos estandares en; sin embargo, antes de la instalacion, !
la rigidez y/o las tolerancias de los huecos de los productos de carpinteria destinados a entornos no controlados por el clima cumpliran los
requisitos de ensayo que figuran en el presente documento.
4 los REQUISITOS GENERALES/DE PRODUCTO FUNDAMENTALES de la Seccion 02 (Requisitos fundamentales), la Seccién 13
(Cuidado y almacenamiento) y la Seccion 15 (Tolerancias) son los principales requisitos de las secciones 06 a 12 y funcionan conjuntamente !
con ellos, a menos que los documentos contractuales de un proyecto requieran otra cosa.
5 los REQUISITOS RELATIVOS A LOS COMPONENTES DE MADERA Y DE HOJA utilizados en las secciones de productos de carpinteria ]
de se establecen en las secciones 03 y 04, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento. -
6 Los requisitos de ACABADO para las secciones de productos de carpinteria se establecen en las secciones 05, a menos que se modifique @
de otra manera en el presente articulo, y: !
6.1 La IMPRIMACION O EL SELLADO no son responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté acabado en fabrica.
6.2 EI ACABADO DE FABRICA cuando se especifica, requiere que las superficies posteriores de los paneles y el moldura estén sellados de
fabrica.
7 Los requisitos de ATENCION y ALMACENAMIENTO estan cubiertos bajo la Seccion 13. ! O
8 Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la seccion 14. !
9 Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccién 15. ! 0
10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del [}
proyecto. "
1 CARPINTERIA que no se mencionan en el presente documento se fabricaran a partir de stock solidas, stock laminadas, echapa de stock o una @
combinacién de ellas.
12 MOLDURA DE PIE Y DE MARCHA se amueblara sélo como material, no se montara.
13 El ACABADO TRANSPARENTE, sino se especifica la especie, se permite, a eleccion del fabricante, el uso de madera dura o madera

blanda (madera contrachapada o material sélido) de una especie para todo el trabajo.

14 LAS ESCALERAS, incluidas las barandales y barandillas, se ajustaran a los codigos y requisitos aplicables, y ninguna disposicién de estos
estandares invalidara tales estandares.
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SECCION 07 | ESCALERAS Y BARANDILLAS

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccion.

07.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

1 | Las ESPECIES y el GRADO de madera o de los productos de hoja seran los especificados.
2 | El espesor de los PELDANO sera de un minimo de 1” (25,4 mm).

Los LARGUEROR CERRADOS tendran un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm) después del mecanizado y el mecanizado de los peldafios y contrahuella
tendran una profundidad minima de 1/2" (12,7 mm).

Los CARPINTERIA DE RADIO se construiran con materiales sélidos mecanizados, laminados en bloque, capas laminadas, de nucleo o de material
solido con corte por sierra,

Sélido mecanizado Blogue laminado Capas laminadas Nucleo enchapado Sélido de corte por sierra
y los miembros de laminacién de material sélido o de bloques se suministraran en secciones que eviten el pronunciado cruzamiento de grano y reduzcan
las articulaciones a un ancho minimo, se seleccionara el pegamento para el color a fin de evitar una linea de pegamento prominente.
5 | Los paneles SOFITO y SPANDREL se ajustaran a la Seccion 08.
6 | EI ACABADO OPACO permite la fibra de media densidad (MDF) o especie de chapa de eleccion del fabricante, madera dura de grano cerrada.

El ACABADO TRANSPARENTE, sera de las especies especificadas o no especificadas por eleccién del fabricante, de madera dura de rodajas lisa con
coincidencia de ejecucion dentro de la cara del panel, excepto:

7P Premium Grade Seré la coincidencia de balance dentro de la cara del panel.
7| 1| La CORRESPONDENCIA de las HOJAS ADYACENTES sera la coincidencia de libro.
7 | 2 | La COINCIDENCIA DE FIN, SECUENCIA'Y PLANO requiere un requisito de especificacion especifico.

00€
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SECCION 07 | ESCALERAS Y BARANDILLAS

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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07.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

8 | Las SUPERFICIES EXPUESTAS requieren:

8 |1 | Los BORDES DE LOS PRODUCTOS DE HOJA se deben recibir banda de borde de la misma especie que la cara.
8

8

2 | El grano final sera objeto de perfiles o se devolvera y se pegara, excepto en:
2 | P | Grado Premium | Se devolvera y pegara.

Las intersecciones de ACABADO TRANSPARENTES de los radios y los miembros rectos deberan estar estriados o medio lapeado, pegadas de

S
U 83 forma segura y fijadas mecanicamente, y:
(¢] 8301 Las articulaciones del segmento de LAMINACION DE BLOQUES se escalonaran, los extremos de segmento adyacentes tendran un angulo de
E grano similar.
R 83| 2| Las LAMINACIONES de CHAPA se obtendran de las mismastablas o de tablas emparejadas y se remontaran, excepto en:
E 83| 2/|P | Grado Premium | Se reensamblaran en el mismo orden y orientacion que el corte.
N 8| 3| 3| Los bordes visibles del panel, las revelaciones y/o os estriados, seran de longitud completa, de la misma especie que la cara del panel.
c 9 Las SUPERFICIES OCULTAS permiten defectos tales como los huecos, el desvanecimiento o los nudos no rellenos, y el bloqueo o calce necesarios
| seran de un material compatible.
El grosor minimo de la banda de borde es de:
A 10 Banda HPL de 0,028 (0,7 mm) +/- 0,004 (0,1 mm)

PVC, ABS, poliéster, Banda de polipropileno de 0,018 (0,46 mm) +/- 0,005 (0,13 mm)
Banda de chapa de 0,02 (0,5 mm) +/- 0,0025 (0,06 mm)

11| Los LARGUEROS EN CAJA O DE FRENO seran de dos 0 mas miembros.

LARGUEROS DE DESVIO fuerte, incluyendo turnos de cuarto, medio turno, y similares, sera de construccién de caras laminadas o de chapa, y esos
giros seran una parte continua del larguero recto, cuando sea posible.

12

13 | Se permite el ENGROSAMIENTO de las barandales, barandillas, postes de newel y balaustradas si el espesor es superior a 1-3/4" (44,5 mm).
14| El ACABADO DE FABRICA, cuando se especifique, tendra superficies ocultas selladas de fabrica a 1,5 km de secado.
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Requisitos de
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07.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Las UNIONES en el MONTAJE de carpinteris se haran de forma limpia y precisa, con pegado seguro, reforzadas para evitar la desviacion y seran:

1 | Ensamblado en delantales, de la fascia, y base plana con clavo de clavija, ranura de galletas, ranura, mariposa, bufanda o carpinteria de espiga.
2 | Los BARANDALES/ BARANDILLAS utilizaran tornillos de escalera y:

2 | 1 | Cuando se los barandeles, se permiten tornillos si estan cubiertos por filete o tapones.

3 | FIJADOS MECANICAMENTE con clavos o tornillos, con fijadores contradeceres y situados en ardillas o relieves de moldeo.

La moldura que se aplique sobre superficies planas tendra el reverso hacia atras, excepto en aquellos miembros que tengan extremos expuestos, y
el recorte de mas de 2" (50,8 mm) de ancho con extremos no expuestos se retirara.

EI ASERRADO DE BANDA y los miembros LAMINADOS DE BLOQUE se dividiran para minimizar la exposicion de grano cruzado en la cara del
miembro, y:

El &ngulo de grano en la cara de los miembros curvos no excedera de 30 grados, a menos que un tamafio de pieza pequefio requiera lo
contrario.

30°

>—oOoZmamocow

Aceptable Inaceptable

1| 6 | Las INTERSECCIONES en el radio y en los miembros rectos estaran estriados o medio lapeados, bien pegadas y fijadas mecanicamente.
2 | Las MOLDURAS APLICADAS seran pegadas al punto y fijadas mecanicamente.

3 | Las juntas de inglete estaran bien montadas y limpiadas.

Los ARTICULOS CONSTRUIDOS se fabricaran de manera solida con construcciones a medio lapeados, inglete de hombro, tonificadas o equivalente
medio lapado.

Los PANELES DE MADERA LAMINADOS Y DE HOJAS podran moverse, flotar, expandirse o contraerse como reaccién a cambios de humedad
ambiental.
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07.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

Las ESCALERAS estaran amuebladas con KD (sin montar), con:

MIEMBROS DE MOLDURA recortar a la longitud requerida més la asignacién para el montaje.

INICIO DE PASOS con el contrahuella de retorno montado listo para la instalacion.

ESCOCIAY MOLDES DE ZAPATOS temporalmente.

Las BALAUSTRADAS de las escaleras de cuerda abiertas se suministraran con un espiga o una tendn para que encajen en los peldafos.
LOS CURVOS y RETORNOS recibiran espiga y se les proporcionaran tornillos de riel listos para su montaje.

Se proporcionardn BLOQUES DE PEGAMENTO en el centro de un minimo de 12" (305 mm) por cada contrahuella.

Sino se indica, el PERFIL de elementos como la nariz, barandal, barandilla, o balaustre sera el elegido por el fabricante.

Se cortaran y se ingletaran los LARGUEROS DE LA CARA de las escaleras de extremo abierto para recibir los peldafios y los contrahuella.
Se arara el REIL ZAPATO para recibir balaustradas y filete.

Si se indica, se suministrara ESCOCIA Y MOLDE DE CUBIERTA para cada tirador; y para las escaleras de cuerda abiertas, se ingletran con el final
devuelto.

6 11| Los LARGUEROS CERRADOS incluiran el mecanizado para recibir contrahuella, peldafios y las cufias.
6 |12 LOS PELDANOS de las escaleras de cuerda abierta incluiran el contrahuella o el corte necesarios para recibir los balusters, y:

oOoO|lolojlolojloloooo|ov |
Wl | N[l | B |W N[
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Los extremos expuestos de peldafios tendrén un toque de retorno de la nariz, con la esquina de la peldafio de vuelta empinada en el borde de la

611211 L .
banda de rodadura con un espigdn de hombro y una ranura de galleta unida.

6 |13 | Los CONTRAHUELLAS seran enfandados para recibir el borde posterior del peldano, y en las escaleras de cuerda abiertas se ingletaran.
6 /14| LOS RIELES para recibir balaustres con cabez as cuadradas o rectangulares seran arados en el lado inferior y provistos de fijete.
6 |15/ LOS POSTES NEWEL, cuando se construyan, seran de inglete de hombro, articulacién de bloqueo, lenguas o construccion estriada.
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SECCION 08 | SUPERFICIE DE PARED/TECHO Y PARTICIONES
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INCLUIDO: Chappa, Madera Sélida, MDF, TFL, HPL, Superficie Sélida y CGS
(Laminado Compacto) Superficie de Pared / Techo y Particiones

08.1 AMBITO

1 Todo tipo de madera decorativa, revestida o solida, MDF, TFL, HPL, superficie sélida y CGS (Laminado Compacto) para la carpinteria
arquitectonica:
1.1 Superficie de Pared.
S 12 Superficie del Techo.
U 1.3 Particiones / paredes de paro.
G 2 INCLUSIONES
E 2.1 Todos los revestimientos decorativos, de madera solida o chapada, de MDF, TFL, HPL, de superficie sélida y pared y techo compuestos CGS
(Laminado Compacto), incluidos los revestimientos de madera.
E 22 Todas las particiones compuestas de madera decorativa, chapada o sdlida, MDF, TFL, HPL, superficie sélida y CGS (Laminado Compacto). @
(N: 23 Todas las puertas, cuando se especifique que deben ser de plano compatible con el revestimiento de madera, y:
I 2.3.1 Especificado para ser proporcionado por otros, el proveedor de paneles controlara la correspondencia. G
A 24 Instalacion, si se especifica; incluye el bloqueo de la pared o de la pared, las cufias y los métodos de fijacion de la cara de la pared y del techo.
3 EXCLUSIONES
3.1 Paredes y techos exteriores o interiores no climatizados. °
3.2 Sofitos de gabinetes, paneles de fascia o de relleno.
3.3 Habitacién, armario o puertas de acceso, a menos que la secuencia coincida y el plano esté a la altura del revestimiento.
34 Cualquier blogueo en la pared. 0
35 Alforjas o revestimientos de composicion o yeso.
D 3.6 Encuadernacion o revestimiento construidos en sitios. @
E 3.7 Base expuesta.
R 3.8 Paneles envueltos en tela y o acusticos.
E 39 Los interiores del ascensor.
C 3.10 Piedra Natural o de Disefio.
U
R
S 08.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE A
0 1 LAS SUPERFICIES EXPUESTAS incluyen todas las superficies visibles de pared y techo. -
S 2 LAS SUPERFICIES OCULTAS incluyen todos los bloqueos no visibles o los espaciadores utilizados para la fijacion, las superficies fijadas a y/o

cubiertas por otra.
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SECCION 08 | SUPERFICIE DE PARED/TECHO Y PARTICIONES

Requisitos de

GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

08.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS 1

1 SI NO SE ESPECIFICA O INDICA OTRA COSA EN LOS DOCUMENTOS DEL CONTRATO:

1.1 SUPERFICIE PARA ACABADO OPACO - sera de GRADO PERSONALIZADO, los paneles seran MDF y donde los detalles muestran
componentes de madera dura, lo seran, de grano cerrado inacabada madera dura.

1.2 SUPERFICIE PARA un ACABADO TRANSPARENTE - sera de GRADO PERSONALIZADO, los paneles seran revestimientos de madera dura
de corte plano y/o componentes de madera maciza, sin manchas, acabados claros, especies de eleccién del fabricante.

1.3 SUPERFICIE HPL - sera de GRADO PERSONALIZADA, VVGP-HPL de colores y acabados estandar, no premium, seleccionados de la eleccion
de marca del fabricante.

14 SUPERFICIE TFL: sera de GRADO PERSONALIZADA, TFL de colores y acabados estandar, no premium, seleccionados de entre la eleccion
de marca del fabricante.

1.5 SUPERFICIE DE SUPERFICIE SOLIDA: sera GRADO PERSONALIZADO, Superficie Sélida de colores y acabados estandar, no premium,

seleccionados a partir de la eleccion de marca del fabricante, de espesor minimo de 1/4” (6,4 mm), directamente aplicados con batallas de
guarnecido de 1/4” x 1" (6,4 mm x 25,4 mm) en juntas verticales de corridas horizontales continuas.

1.6 SUPERFICIE CGS (Laminado Compacto) - sera GRADO PERSONALIZADA, CGS de colores estandar, no premium con acabado satinado
seleccionado de la eleccion de marca del fabricante, minimo de 1/8” (3.2 mm) de espesor con 1/8” x 1" (3.2 mm x 25.4 mm) batillas verticales
en corridas horizontales continuas.

>—oOoZmamocow

08.4 REQUISITOS GENERALES

1 EXCEPCION: estas normas son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del disefio,
como parte de los documentos del contrato, se aparta de estas normas, el documento del contrato prevalece sobre estos estandares. Estas . & .
desviaciones no pueden resolverse utilizando los estandares como base.

06006

2 Los ENTORNOS EXTERIORES y los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares. : ! \
3 Los AMBIENTES INTERIORES, NO REGULADOS POR EL CLIMA, no estan cubiertos por la flexibilizacién de las articulaciones de los
productos ni por las tolerancias de las brechas de los productos de madera en estos estandares; sin embargo, antes de la instalacion, la ,! _,
D rigidez y/o las tolerancias de los huecos de los productos de madera destinados a entornos no controlados por el clima cumpliran los
E requisitos de ensayo que figuran en el presente documento.
4 los REQUISITOS GENERALES/DE PRODUCTO FUNDAMENTALES de la SECCION 02 (Requisitos fundamentales), la Seccién 13
R (Cuidado y almacenamiento) y la Seccién 15 (Tolerancias) son los principales requisitos de las secciones 06 a 12 y funcionan , .! 9
3 conjuntamente con ellos, a menos que los documentos contractuales de un proyecto requieran otra cosa.
C 5 los REQUISITOS RELATIVOS A LOS COMPONENTES DE MADERA vy de hoja utilizados en las secciones de productos de madera se (]
U establecen en las secciones 03 y 04, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento. m—
R 6 Los requisitos de acabado para las secciones de productos de madera se establecen en las secciones 05, a menos que se modifique de [}
S otra manera en el presente articulo, y: e
(0] 6.1 La impresion o el sellado no son responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté terminado en fabrica.
S 6.2 El acabado de fabrica cuando se especifica, requiere que las superficies posteriores de los paneles y la moldura estén sellados de fabrica.
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08.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

7 Los REQUISITOS DE CUIDADO y ALMACENAMIENTO estan cubiertos bajo la Seccion 13. u!_h

8 Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la seccion 14. i

9 Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccién 15. ,...L.

10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacion y a la fecha de puja del UL
proyecto. .

" ENLISTONADO, SISTEMAS COLGANTES, se utilizaran los sistemas colgantes segln sea necesario y se ajustaran a los cadigos y reglamentos
aplicables.

12 Se instalara un GRANO DEFINIDO y/o un PATRON de superficie de pared que funcione verticalmente.

13 La altura del REVESTIMIENTO DE MADERA sera de 48" (1220 mm) o menor sobre el suelo acabado.
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Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccién.

08.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

1 | Las PARTICIONES requieren:

Los NUCLEOS de tablero de particulas o tablero de fibra de densidad media (MDF) de anchura igual o inferior a 48” (1220 mm) o una altura de 84
(2134 mm) serén de un espesor minimo de 11/16” (17,5 mm) y:

1111 | Més de 48" (1220 mm) de ancho o de 84" (2134 mm) de altura sera de un espesor minimo de 1” (25,4 mm).
111 2| Las PUERTAS o verjas de hasta 36" (914 mm) de anchura o 72" (1829 mm) de altura tendran un espesor minimo de 11/16” (17,5 mm) y:
1111211 ‘ Mas de 36” (914 mm) de ancho o 72" (1829 mm) de altura sera de un espesor minimo de 1" (25,4 mm).

Las puertas y puertas de los paneles CGS (Laminado Compacto) de anchura igual o inferior a 48” (1220 mm) o de altura igual o superior a 84
(2134 mm) serén de un espesor minimo de 1/2" (12,7 mm) y:

11211 \ Mas de 48” (1220 mm) de ancho o de 84" (2134 mm) de altura sera de un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm).
2 | Las SUPERFICIES OCULTAS permiten defectos tales como los vacios, el desvanecimiento o los nudos sin rellenar, y:
21 Requiere MIEMBROS DE ENCUADRE ESTRUCTURAL para elementos como paredes de recepcién, paredes de muda, podos, bancos, tabiques,
etc., sera de madera contrachapada, madera dura, tablero de particulas, MDF o SCL.
El grosor minimo de la banda de borde es de:
Banda HPL de 0,028 (0,7 mm) +/- 0,004 (0,1 mm).
PVC, ABS, poliéster, Banda de polipropileno de 0,018 (0,46 mm) +/- 0,005 (0,13 mm).
Banda de chapa de 0,02 (0,5 mm) +/- 0,0025 (0,06 mm).

>—oOoZmamocow

Continda en la siguiente pagina
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08.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

LA SUPERFICIE DE CHAPA requiere:

1 | Los NUCLEOS de tablero de particulas o tablero de fibra de densidad media (MDF) deberan tener un espesor minimo de 1/2” (12,7 mm), excepto a:

411|P ‘ Grado Premium ‘ Sera de un espesor minimo de 11/16” (17,5 mm).

Los rostros de ACABADO OPACOS permiten el uso de madera dura de calidad de pintura, tablero de fibra de densidad media (MDF), o
4| 2 | superposicion de densidad media (MDO) sin seleccion de color y/o grano y si se utiliza MDF, no se requiere banda de borde. También permite a los
fabricantes elegir el corte de chapa sin necesidad de hacer coincidir hojas de chapa o paneles adyacentes, y:

4121 Los REVELACIONES VISIBLES y las ranuras seran la eleccion de especies por parte de los fabricantes.
2 | 2 | BANDAS DE BORDE seran material de grano cercano.

EI ACABADO TRANSPARENTE requiere que la chapa esté en funcionamiento coincidente, con los paneles adyacentes secuenciados por
conjuntos prefabricados, excepto en:

La chapa se igualara cuando se requiera la correspondencia final, los conjuntos prefabricados secuenciados, excepto
en los extremos recortados de los conjuntos de paneles secuenciados.

3 |1 | Las HOJAS ADYACENTES se igualaran/secuenciaran.
413 |2 PANELES ADYACENTES separados por madera solida de mas de 2 1/2” (63,5 mm) de ancho y en:

413|P Grado Premium

>—oOoZmamocow

Se corresponderan con conjuntos prefabricados secuenciados, excepto en los extremos recortados de conjuntos de
paneles secuenciados.

413 |3 | Los BORDES VISIBLES, LAS REVELACIONES y/o RANURAS coincidiran con las especies de la cara del panel y:

En el INTERIOR DE UN PANEL, poner madera solida en el nucleo antes de aplicar la chapa cuando la chapa sea mecanizada a través;
4133 |1] sinembargo, las revelaciones de 1/8” (3,2 mm) o menos de anchura que se dejan en MDF hasta una profundidad méxima de un tercio del
espesor del ntcleo no requieren madera solida si estan acabadas de la misma manera que el acabado expuesto.

El revestimiento de madera CALIFICADA PARA LA PROPAGACION DE LLAMA es de la norma de los proveedores de material de panel y se
ajusta a los requisitos de los organismos de etiquetado aplicables, y:

La DESCOLORACION de la chapa causada por el uso de nicleos de tableros de particulas y de MDF FR ULEF / NAUF no es responsabilidad
del carpinterio ni de los proveedores de tableros.

4132 |P| GradoPremium
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08.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior
REVESTIMIENTO DE RIELES y MONTANTES DE MADERA requiere: productos de maderas y de chapa de aserrado liso
que cumplan los requisitos especificados para el revestimiento de pared ventilado en esta seccién, y:

Los PANELES seran la eleccion por el fabricante de stock sélidas o de la construccion de chapa con bordes inclinados con las mismas especies
que la cara sin necesidad de ingletear en las esquinas, segln se permita:

Si es PLANA:
1 | MADERA SOLIDA, de espesor minimo 3/4” (19,0 mm) y de anchura maxima de 13-3/4” (349 mm) en todo el grano, excepto en:

o
-

1

1

1|1 | P | Grado Premium | No se permite la madera solida.
1|2 | REVESTIDOS, de espesor minimo de 1/2" (12,7 mm).
2 | Sise ELEVA, sera:
2

2

2

1 | Madera s¢lida, de espesor minimo 3/4” (19,0 mm) y de anchura méxima de 13-3/4” (349 mm) en todo el grano, excepto en:

1P ‘ Grado Premium ‘ No se permite la madera sélida.
REVESTIDOS, un espesor minimo de 11/16” (17,5 mm).

SUPERFICIE HPL requiere:

VGP -HPL de marca, color y acabado especificados, si no se especifica, sera de color estandar, no premium y acabaréa seleccionado de acuerdo con
la eleccién de marca del fabricante.

La CLASIFICACION DE PROPAGACION DE LLAMA, cuando sea necesario, sera de la norma de construccion del proveedor de material del panel
y se ajustara a los requisitos de los organismos de etiquetado aplicables.

Los NUCLEOS de tablero de particulas o de tablero de fibra de densidad media (MDF) seran de un minimo de 1/2” (12,7 mm) de espesor, y a:
P ‘ Grado Premium ‘ Sera de un espesor minimo de 11/16” (17,5 mm).

La HOJA DE RESPALDO sera de un espesor HPL de 0,020” (0,5 mm), aplicado al dorso del nucleo utilizando el mismo adhesivo que la laminacion
facial en la misma magquina o direccion de grano que el laminado facial.

La SUPERFICIE de TFL requiere:

TFL de marca, color y acabado especificados, si no se especifica, sera de color estandar, no premium y acabara seleccionado de la eleccién de
marca del fabricante.

La CLASIFICACION DE PROPAGACION DE LLAMA, cuando sea necesario, sera de la norma de construccion del proveedor de material del panel
y se ajustara a los requisitos de los organismos de etiquetado aplicables.

7 | 3 | Los NUCLEOS de tablero de particulas o de tablero de fibra de densidad media (MDF) seran de un minimo de 1/2” (12,7 mm) de espesor y a:
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7/3(P \ Grado Premium \ Sera de un espesor minimo de 11/16” (17,5 mm).

La SUPERFICIE de SUPERFICIE SOLIDa requiere la marca, el color y el acabado especificados, si no se especifica, sera

de color estandar, no premium y acabara seleccionado de acuerdo con la eleccién de marca del fabricante.

La SUPERFICIE de CGS (Compact Laminate) requiere la marca, el color y el acabado especificados, si no se especifica,
tl sera de color estandar, no premium y acabara seleccionado a partir de la eleccion de marca del fabricante, y un minimo de
1/8” (3,2 mm) de espesor.
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08.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJO

Las UNIONES en carpinteria MONTADA se fabricaran de forma limpia y precisa, con pegado seguro, reforzado para evitar fallos y:

1 | Permiten clavar clavos, ranura de galleta, mariposa, bufanda, tenén suelto o espiga.

Estar FIJADA MECANICAMENTE, con fijadores expuestos avellanado y localizados en las relieves de moldeo, cuando sea posible.
Prohibe los elementos de FIJACION VISIBLES y/o las cubiertas/tapas asociadas en las superficies expuestas.
Permiten el uso de RELLENO, si es inconspicuo cuando se ve a 610 mm (24").

Blw (N

LA MOLDURA aplicado sobre superficies planas tendra el reverso hacia fuera, incluyendo la moldura de la puerta y de la ventana por encima de 2"
(50,8 mm) de anchura con extremos no expuestos:

1/5|P ‘ Grado Premium No se permite el relleno.

Estar pegados al punto y fijados mecanicamente con un maximo de dos clavos fijos de posicionamiento por 12" (305 mm) de longitud antes de una
junta, sélo para superficies no panel, el panel debe flotar.

Los ARTICULOS CONSTRUIDOS se fabricaran de manera sélida con construccion MEDIO LAPEADO, empapada, por goteo, por goteo, por goteo
de hombros, por tonalidad o equivalente.

Los PANELES DE MADERA LAMINADOS y de HOJA podran moverse, flotar, expandirse o contraerse como reaccion a cambios de humedad
ambiental.

119 | Las SUPERFICIES EXPUESTAS requieren que el grano final se mantenga al minimo y a:
119|P Grado Premium No se permite la presentacion final de granos.

Las SUPERFICIES EXPUESTAS prohiben el LIJADO CRUZADO, excluyendo las superficies giradas, las lagrimas, rasgaduras, mellas de cuchillo,
dar o fallar pareo, o las marcas de Cuchilla donde se requiere el lijado.

>—oOoZmamocow
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08.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJO

Continuado desde la pagina anterior

La SUPERFICIE DE CHAPA requiere:
2 | 1 | PANELES que el fabricante debe cortar a tamafio y trazar para que encajen con el instalador.
2 | 2 | SECUENCIA de PANELES DENTRO DE UNA HABITACION y:

Los PANELES ADJACENTES se secuenciaran utilizando conjuntos SECUENCIADOS PRE-MANUFACTURADOS en ejecucion, UTILIZACION
COMPLETA DEL PANEL DE ANCHO, excepto en:

2121 |P| GradoPremium | Seran paneles equilibrados.
2|2 |2 LOS SISTEMAS DE SECUENCIA OPCIONALES DEBEN ESPECIFICARSE, por ejemplo:

CONJUNTOS SECUENCIADOS PREFABRICADOS REDUCIDOS SELECTIVAMENTE LA UTILIZACION DEL PANEL con paneles
balanceados (lados recortados por igual).

22| 2]|2|Los paneles CONJUNTOS SECUENCIADOS HECHOS A PEDIDO deben estar equilibrados, incluyendo paneles de composicion.

CONJUNTOS SECUENCIADOS DE PLANOS Y COMPONENTES HECHOS A PEDIDO, que se deben equilibrar con alineacion de barnices
en paneles de tamafio comdn, paneles de composicién y componentes.

2|2 |24 FINALIZAR SECUENCIADO.

Paneles de JUEGO BALANCEADOS prefabricados con la anchura de las hojas exteriores después del recorte en los bordes no superior a 1-1/2”
(38,1 mm) menos que la hoja adyacente, excepto en:

2(2(3|P ‘ Grado Premium | No excedera de 3/4” (19,0 mm) menos que la hoja adyacente.

2|12(2|1

21223
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Personalizado por pedido el BALANCE DE SECUENCIA, los paneles coinciden con la anchura de las hojas exteriores después de recortar en
los bordes no superior a 1” (25,4 mm) menos que la hoja adyacente, excepto en:

2|12|4|P ‘ Grado Premium | No excedera de 1/2” (12,7 mm) menos que la hoja adyacente.

El panel de enlace al panel adyacente requiere grano de chapa alineado vertical u horizontalmente dentro de una varianza maxima de 3/8” (9,5
mm), excepto a:

2|12|5]|P ‘ Grado Premium | La varianza méaxima sera de 3/16" (4,8 mm).

Los PANELES SECUENCIADOS de PLANOS se deben equilibrar con la alineacion de chapa en paneles de tamafio comun, paneles de
composicion y componentes y:

00€
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Cuando la cantidad de corteza de chapa no permita la coincidencia de secuencia para toda la sala, la corteza de la llave de contacto se
producira a cambios de plano (por ejemplo, esquinas) y/o aberturas de pared y sera compatible con el color y la figura, excepto en:

P| Grado Premium | Combinara bien adaptado para el color y la figura.

212|167
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Continta en la siguiente pagina
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SECCION 08 | SUPERFICIE DE PARED/TECHO Y PARTICIONES

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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08.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJO

Continuado desde la pagina anterior

A LA SUPERFICIE DE CHAPA (continuacion)
2| 3| Sin embargo, las ARTICULACIONES A TOPE deben prepararse de fabrica y deben tener los bordes relajados, y en:
2|(3(P ‘ Grado Premium | Ser ranurado con ranuras provistas
2 | 4 | REVELAR LAS ARTICULACIONES y ESQUINAS que deben prepararse de fabrica, con bordes relajados y tiras de articulacién amuebladas, y en:
S 2/4|P ‘ Grado Premium | Ser mecanizado para tiras de articulacion suministradas
U 2 | 5 | ESQUINAS INTERIORES que se van a enviar de tamafio excesivo para la instalacién en campo.
G 2 | 6 | ESQUINAS EXTERIORES ingleatadas para prepararse en fabrica.
E )7 JUNTA DE CAMPO preparada en fabrica en la mayor medida posible con tiras de caracteristicas y guarnecido de union de tamario excesivo, cuando
R sea posible, para permitir la instalacion en el lugar de trabajo.
E )8 ESQUINAS EXPUESTAS a ser ingleatadas de hombro, inglete estriado, ranura de galleta, o con un inglete doblado a menos que se especifique y/o
se indique lo contrario.
g 9 | MOLDURAS dentro de una cara de panel individual a aplicar en fabrica.
| 10| Las JUNTAS DE LA CHAPA deben ser de plomo, dentro de los 3/16” (4,8 mm), excepto en:
.\ 10| P ‘ Grado Premium | No excedera de 1/8” (3,2 mm).

2

2

2

2 |11 | Pérdida de chapa, lado, entre paneles adyacentes secuenciados no superior a 1-1/2” (38,1 mm), excepto en:
2|11|P ‘ Grado Premium | No excedera de 1" (25,4 mm).
2

2

2

2

12| Pérdida de chapa, fin, entre paneles de ajuste de extremo adyacentes secuenciados no superior a 2" (50,8 mm), excepto en:

12/P|  Grado Premium | No excedera de 1-1/2" (38,1 mm).

13| DESALINEAMIENTO DE LA CHAPA FINAL COINCIDENTE entre paneles adyacentes secuenciados no superior a 3/8” (9,5 mm), excepto en:
13/ P ‘ Grado Premium | No excedera de 3/16” (4,8 mm).

La FIGURA y/o la progresion del corazdn seran uniformes y naturales entre los paneles secuenciados adyacentes y no excederan de 1" (25,4 mm),
excepto en:

2 (14| P Grado Premium | No excedera de 1/2" (12,7 mm).
2 |14] 1 | PUERTAS y otros componentes que se adhieran a los paneles de plano no excederan de 2" (50,8 mm), excepto en:
2 |14/ 1P| Grado Premium | No excedera de 1-1/2” (38,1 mm

REVESTIMIENTO DE RIELES y MONTANTES SOLIDOS se ensamblaran de fabrica en secciones tan grandes como sea
posible para la instalacion en campo, con la preparacién de fabrica de juntas de campo en la mayor medida posible, con
tiras de funcién y guarnecido de articulaciones de tamario excesivo, cuando sea posible, para permitir la instalacién en el

00€

D
E

lugar de trabajo.
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SECCION 08 | SUPERFICIE DE PARED/TECHO Y PARTICIONES

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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08.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJO

Continuado desde la pagina anterior

La SUPERFICIE de HPL y TFL requiere:

El fabricante y/o el instalador preigualaran las HOJAS ADYACENTES para reducir al minimo la variacion de color en el ambito de la garantia del
proveedor de materiales y se fabricaran a partir de las longitudes de hojas mas largas disponibles.

El laminado de GRANO DE MADERA o ESTAMPADO SE AJUSTA VERTICALMENTE, siempre que la altura total no supere la longitud maxima de
la hoja disponible; sin embargo, no es necesario que coincidan horizontalmente.

4| 3| VARIACIONES DE ALINEACION en patrones especiales no superiores a 1/8” (3,2 mm), excepto en:
P \ Grado Premium | No excedera de 1/16” (1,6 mm).
4 | Las MOLDURAS DE RETENCION estan permitidas en las juntas de campo y se sujetaran a los clavos de pared o en el bloqueo de pared.

Las UNIONES VERTICALES o HORIZONTALES tienen una ligera “V" y se estriara a lo largo o tienen ranura de galletas a un minimo de 12”
(305 mm) en el centro.

6 | Los PANELES deben tener el tamafio de fabrica, excepto cuando se requiera un ajuste de campo.

7 | ARTICULACIONES A TOPE, las articulaciones se prepararan de fabrica con bordes relajados y en:

7P \ Grado Premium | Ranurado con ranuras amuebladas.

8 | REVELAR LAS JUNTAS y ESQUINAS se prepararan de fabrica con bordes relajados y tiras de articulacion amuebladas, y en:
8

9

IS
3]

>—oOoZmamocow

P \ Grado Premium | Mecanizado para tiras de articulacion amuebladas.

ESQUINAS INTERIORES enviar de tamafio excesivo para la instalacion en campo.

10| Las ESQUINAS EXTERIORES deberan prepararse y enviarse sueltas y en:

10| P \ Grado Premium | Si las condiciones del sitio lo permiten, se pegaran y se colocaran antes del envio.

11| RANURAS VISIBLES y REVELACIONES QUE:

1111 | 1/4” (6,4 mm) o menos en cualquier dimensidn de cara por profundidad, requieren bordes y pintura inferior para coincidir con la cara.

Mas de 1/4” (6,4 mm) en cualquier dimensién facial por profundidad, requieren que la eleccién de los fabricantes de bordes o pintura de bordes
e inferiores impida la presentacion a través del nucleo, y en:

41112 |P \ Grado Premium | Requiere banda de borde coincidente de bordes parciales.

Se requiere BANDA DE BORDE en las piezas de panel de borde cuadrado en los bordes verticales y horizontales expuestos de HPL, PVC o ABS,
un espesor minimo de 0,018” (0,5 mm) y un color correspondiente a la cara expuesta, y:

1 | Se aplicara antes o después del laminado facial, a opcién del fabricante.
4112| 2 | NO requiere inglete de esquinas.
3 | Si se dobla el inglete, se mecanizara con el nicleo.

LI I I - B - - - -

4 11| 2
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SECCION 08 | SUPERFICIE DE PARED/TECHO Y PARTICIONES

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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08.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJO

Continuado desde la pagina anterior

REVESTIMIENTO DE SUPERFICIE SOLIDA se ajustara a las recomendaciones del proveedor de materiales y requiere:

Los componentes de las ARTICULACIONES A TOPE se separaran aproximadamente a 1/8 (3,2 mm), a fin de permitir un calado o enganche
satisfactorio, con un sellante compatible en color, excepto en:

5(1(P \ Grado Premium | Se montara con adhesivo de costura dura compatible.
Las JUNTAS VERTICALES en el panel horizontal se van a calafatear o recortar con un lote aplicado de 1/4” x 17 (6,4 mm x 25,4 mm) utilizando

calafateados caladas o cubiertas con una banda de moldura, excepto en:

Grado Premium Sera de un espesor minimo de 1/2” (12,7 mm), con costura dura, excepto en las juntas de expansion del edificio.

S

U 5|2 silicona u otro material adhesivo homologado por el proveedor, excepto en:

G 5(2|P \ Grado Premium | Se enganchara duro con el adhesivo de costura dura aprobado por el proveedor de material.

E 3 | JUNTAS DE EXPANSION cuando sea necesario por disefio de construccion o por recomendacion del proveedor de materiales.

R 504 La superficie sélida VENOSA / GIRADA puede tener patrones aleatorios que no se pueden comparar con las costuras. Pueden producirse roturas de
E patrones, cambios de patrones y variaciones de color, y no se considerara un defecto en materiales o mano de obra.

N 505 Cuando se aplique DIRECTAMENTE a las superficies de pared o techo un espesor minimo de 1/4” (6,4 mm), con las articulaciones de tope

c

I

A

6 | 1 | La ANCHURA DE LA UNION sera de al menos 1/8 “(3,2 mm) para permitir una penetracion satisfactoria del calafateo.

Las JUNTAS permiten el movimiento del panel tanto en direcciones horizontales como verticales, por ejemplo, mediante el uso de cintas o juntas de
aluminio, PVC y neopreno.

6 | 3 | En las articulaciones de la lengua y de la ranura, el espesor del panel sera de un minimo de 3/8" (9,5 mm).

00€
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SECCION 09 | PUERTAS DE PASO

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

INCLUIDO: Puertas de paso de construcciéon empotrada y de montantes y rieles con
rostros de madera y HPL

09.1 AMBITO

1 Todas las puertas de madera empotrada y de riel con travesafios correspondientes y adyacentes, paneles fijos y/o luces laterales.
2 INCLUSIONES
21 Puertas empotradas, nicleo sélido, nucleo de espuma, nlcleo hueco, resistente al fuego, resistente al sonido, rayos X o a las balas.
S 2.2 Puertas montantes y de rieles de construccion revestida, sélida y/o laminada (sélida) con o sin prendas de fuego, sonido o resistentes a las
balas.
U 2.3 Accesorios de puerta con clasificacion de incendios necesarios para cumplir la aprobacion de la puerta con clasificacion de incendios del
G proveedor de materiales de la puerta, incluidos los bordes metalicos o tratados en pares de puertas con clasificacion de incendios, segin sea
E necesario.
R 24 Se requieren accesorios resistentes al sonido para cumplir con la certificacién del proveedor de material de la puerta resistente al sonido,
E incluidas las juntas y los fondos automaticos de la puerta.
N 25 Paradas de vidrio. @
C 2.6 Persianas de madera.
I 2.7 S| SE ESPECIFICA: G
A 2.7.1 Vidrio o acristalamiento; la preinstalacion y el mecanizado de los equipos; preahorcamiento y mecanizado para despojamiento del tiempo;
cebado, sellado y/o acabado; proteccion contra parpadeo y/o de borde metélico.
272 Instalacion. 0
3 EXCLUSIONS
31 Las puertas del gabinete que estan incluidas en el gabinete. 0
3.2 Nucleos de madera para puertas de metal o de vinilo.
3.3 Puertas de rodadura, metal y fibra de vidrio.
E 34 Puertas de acceso. @
3.5 Parrillas o persianas metélicas.
=] 3.6 TFL o puertas con caras de vinilo.
E
c
u 09.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE A
R 1 Las SUPERFICIES EXPUESTAS incluyen bordes verticales visibles y caras de las puertas, incluyendo molduras aplicadas, luces y
S persianas. Borde superior, sélo si es visible desde arriba.
g 2 LAS SUPERFICIES SEMI-EXPUESTAS incluyen los bordes superior € inferior de las puertas, a menos que el borde superior sea visible desde
arriba.
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SECCION 09 | PUERTAS DE PASO

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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09.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS A

1 SI NO SE ESPECIFICA O SE INDICA DE OTRA MANERA EN LOS DOCUMENTOS DEL CONTRATO, el trabajo sera de GRADO
PERSONALIZADO, nucleo sélido de la eleccion del fabricante, con caras y bordes de grado de pintura. Si se especifica un acabado transparente,
las puertas tendran acabado de fabrica.

09.4 REQUISITOS GENERALES

S 1 EXCEPCION: estos estandares son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del
disefio, como parte de los documentos del contrato, se aparta de estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre estos __L
U estandares. Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando las Normas como base.
G 2 Los ENTORNOS EXTERIORES y los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares. _!M
E 3 Los AMBIENTES INTERIORES, NO REGULADOS POR EL CLIMA, no estan cubiertos por la flexibilizacion de las articulaciones de los
R productos ni por las tolerancias de las brechas de los productos de madera en estos estandares; sin embargo, antes de la instalacion, la __!“
E rigidez y/o las tolerancias de los huecos de los productos carpinteria destinados a entornos no controlados por el clima cumpliran los
N requisitos de ensayo que figuran en el presente documento.
C 4 los REQUISITOS GENERALES/DE PRODUCTO FUNDAMENTALES de la Seccion 02 (Requisitos fundamentales), la Seccion 13 (Cuidado
| y almacenamiento) y la Seccidn 15 (Tolerancias) son los principales requisitos de las secciones 06 a 12 y funcionan conjuntamente con __L
A ellos, a menos que los documentos contractuales de un proyecto requieran otra cosa.
5 los REQUISITOS RELATIVOS A LOS COMPONENTES DE MADERA Y DE HOJA utilizados en las secciones de productos de carpinteria __L
se establecen en las secciones 03 y 04, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento. m—
6 Los requisitos de ACABADO para las secciones de productos de madera se establecen en las secciones 05, a menos que se modifique de
otra manera en el presente articulo, y: —
6.1 La IMPRESION o el SELLADO no son responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté acabado en fabrica. 0
6.2 EI ACABADO DE FABRICA cuando se especifica, requiere que las superficies posteriores de los paneles y moldura estén sellados de fabrica.
7 Los requisitos de CUIDADO Y ALMACENAMIENTO estén cubiertos bajo la Seccién 13. '\
D
E 8 Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la seccion 14, i N
9 Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccion 15. _\L
10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del _\!M
proyecto. B
1" La CONSTRUCCION DE PUERTAS dentro de estos estandares se basa principalmente en el rendimiento y no en la prescripcion, lo que permite

una gran varianza de los métodos de construccion y/o de las configuraciones de componentes, siempre que el producto final cumpla o supere los
VALORES DE RENDIMIENTO DE WDMA contenidos en estos estandares, y la RESPONSABILIDAD por la prueba de conformidad recae en el
fabricante.
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SECCION 09 | PUERTAS DE PASO

Requisitos de
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09.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

12 Se requiere el NIVEL DE RENDIMIENTO DE SERVICIO PESADO ANSI/WDMA para las puertas de empotradas y de montantes y rieles, y

si se requiere un mayor derecho extra pesado o un nivel de derecho de rendimiento estandar inferior, se especificara: L
121 Los requisitos de rendimiento del NIVEL DE SERVICIO se describen en los Requisitos de equipo/conjunto. Los niveles de SERVICIO distintos
de los exigidos en el presente articulo se especificaran de la siguiente manera:
1211 El NIVEL DE SERVICIO PESADO suele incluir puertas para un uso moderado y requiere normas de rendimiento minimas intermedias.
12.1.2 EI NIVEL DE SERVICO EXTRABURSATILES suele incluir puertas en las que el uso se considera pesado y frecuente, y que requieren las
normas minimas de rendimiento mas estrictas.
12.1.3 EI NIVEL DE SERVICIO ESTANDAR suele incluir puertas en las que la frecuencia de uso es baja y requiere el menor rendimiento
minimo.
13 Las PUERTAS DE NUCLEO SOLIDO EMPOTRADAS requieren compatibilidad con - ANSI/WDMA |.S. - 1A, (Ultima edicion), ademas de los
valores de rendimiento de los derechos pesados de WDMA, excepto en su version modificada, y:
131 Las PUERTAS CON CLASIFICACION DE INCENDIOS, disponibles en etiquetas de 20, 45, 60 y 90 minutos, seran de la norma del proveedor

de materiales, de conformidad con los requisitos de su servicio de etiquetado aplicable y la clasificacion de incendios especificada, con bordes,
independientemente de la especie de cara, conformes al servicio de etiquetado aprobado del proveedor de materiales, y:

13.1.1 Los BORDES, independientemente de las especies faciales, se ajustaran a los requisitos del proveedor de materiales en lo que respecta a
las especies, la anchura y el tratamiento ignifugo.
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13.1.2 PREPARACION, de conformidad con el NFPA 80, para cerraduras, cerraduras, bisagras, equipos operados o controlados a distancia,
cierres ocultos, lamparas de vidrio, paneles de vision, persianas, astragales, que se realizaran de conformidad con el acuerdo de licencia y

de servicio de etiquetas del proveedor de materiales; sin embargo:
13.1.2.1 La preparacién de los elementos de hardware aplicados en la superficie, los agujeros de funcion para los bloqueos de morosidad, los

orificios para los visores marcados, la subcotizacion de la madera y la puerta compuesta de un maximo de 3/4” (19,0 mm) y las placas
de proteccion podran realizarse en el lugar de trabajo.

13.1.3 El COLGAR y el ACABADO se ajustaran a las instrucciones basicas de los proveedores de materiales.
13.2 Las puertas RESISTENTES AL SONIDO seran de la norma del proveedor de material, de conformidad con los requisitos de un STC 50 minimo
D (Clase de transmision sonora) o segln se especifique cuando se prueben como unidad de apertura (frente a selladas en su lugar), e incluiran
E paradas especiales, reguladores de parada, juntas y dispositivos de cierre automatico de umbral de la norma del proveedor de materiales.
13.3 Las puertas RADIOGRAFIA seran de la norma del proveedor de materiales para el tipo de construccion, espesor, varillas y molduras, y: El
espesor del PLOMO seréa de 1/16” (1,6 mm) como minimo o como se especifique.
13.4 Las puertas RESISTENTES a BALAS seran de la norma del proveedor material, de conformidad con los requisitos de UL 752 “Equipo de
resistencia a granel” o NIJ (Instituto Nacional de Justicia) 0108.01 Normas de rendimiento, y tendran una calificacion minima de proteccion NIJ
de nivel 2.
13.5 Las puertas PROTEGIDO ELECTROSTATICO seran de la norma del proveedor de materiales para el tipo de construccion, el espesor, los

bordes y las molduras, y tendran el nimero y la ubicacion de los cables eléctricos segun se especifique.
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SECCION 09 | PUERTAS DE PASO

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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09.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

14 Las puertas de los NUCLEOS DE HUECO EMPOTRADO Y DE ESPUMA se ajustaran a los valores de WDMA.

15 Las puertas de MONTANTES y RIELES con o sin resistencia a, sonido, bala, fuego cumpliran con - ANSI/WDMA |.S. - 6A, (Ultima edicion),
excepto en su version modificada.

16 Las puertas ACABADAS EN FABRICA requieren que se terminen tanto las caras como los bordes verticales, y que se sellen los bordes superior
e inferior y las areas preparadas por hardware.

17 La GARANTIA sera para los términos, condiciones y duracion del proveedor de material de puerta, a menos que se especifique lo contrario.
Compruebe con los proveedores individuales de materiales de puerta los requisitos de garantia y aprobacién de incendios y:

171 Puede variar entre los proveedores de materiales en cuanto a la cobertura, la duracién, los articulos/condiciones que los anulan, el alcance de

la sustitucion y la cobertura de los costos.

17.2 Las EXCLUSIONES suelen incluir: !

17.21 Distintas especies, materiales faciales, acabados o laminados en lados opuestos.

1732 Diferentes condiciones de temperatura y/o humedad en lados opuestos.

17.3.3 Menos de 5" (127 mm) entre cortes o cortes y el borde de una puerta, o:

17.34 Menos de 6” (152 mm) a puertas resistente al fuego entre cortes o cortes y el borde de una puerta, a menos que las autoridades

competentes lo  aprueben.
18 La MANO de una puerta siempre se determina desde el exterior, que es siempre el fondo de las ilustraciones de abajo:

Mano izquierda D D Mano derecha

Figura: 9-001 Figura: 9-003

]

00€

Mano derecha invertida

Mano izquierda invertida
Figura: 09-002 Figura: 09-004
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09.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

19 Se requiere el NIVEL DE SERVICIO PESADO DE RENDIMIENTO DE ANSI/WDMA tanto para las puertas empotradas y de montantes vy rieles,
con un minimo de 1" (25,4 mm) de madera o material calificado de conformidad con la norma WDMA TM 15 (Ultima edicion) en.
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Tabla: 09-001 - ESTANDARES MINIMOS DE RENDIMIENTO DE PUERTA DE MADERA EMPORTRADA -
(Reimpreso con permiso de ANSI/WDMA I.S. 1A (0ltima edicién), wdma.com

Nivel de obligacion de rendimiento

SERVICIO EXTRA SERVICIO PESADO SERVICIO
Atributo de rendimiento PESADO ESTANDAR
Durabilidad Adhesiva De Los Bonos, WDMA TM-6 Tipo I o Tipo Il
Slam de ciclo, WDMA TM-7 1,000,000 ciclos 500,000 ciclos 250,000 ciclos

Carga de bisagra, WDMA TM-8

550 libras (2440 N)

475 libras (2110 N)

400 libras (1780 N)

Acabado de puerta, varios métodos de prueba ASTM

TR-6 & OP-6 o igual *
(Polyuretano catalizado
Sistema NAAWS -11)

TR-4 & OP-4 o igual *
(Barniz de conversion
Sistema NAAWS -5)

TR-2 & OP-2 o igual *
(Laca catalizada
Sistema NAAWS -2 6 3)

La sujecion del tornillo, WDMA TM-10
Cara de la puerta (bloqueada o desbloqueada)
Borde vertical de la puerta
Borde horizontal de la puerta**

550 libras (2440 N)
550 libras (2440 N)
300 libras (1330 N)

475 libras (2110 N)
475 libras (2110 N)

240 libras (1060 N)

400 libras (1780 N)
400 libras (1780 N)
180 libras (810 N)

Ver NAAWS Test D en
Seccion 15 - TOLERANCIAS

Telégrafo, Seccion T-1

Méximo 0,010” en cualquier tramo de 3”
(0,3 mm en cualquier tramo de 76 mm)

Tolerancia a deformacion, Seccién T-2

Véase la prueba F de NAAWS en
Seccion 15 - TOLERANCIAS

Méximo 0,25” por 3,6" x 7"

(6,4 mm en cualquier seccion de puerta de 1067 mm x 2134 mm)

Cuadratura, Seccion T-3 Véase la prueba E de NAAWS en

Seccion 15 - TOLERANCIAS

Varianza diagonal de 1/8” (3,2 mm)

* Otras formulaciones pueden presentar caracteristicas de rendimiento similares, pero deben cumplir o superar los niveles de rendimiento de los sistemas

especificados para que se consideren iguales.

** Cuando se va a conectar el hardware, se aplica la sujecion horizontal del tornillo del borde de la puerta.
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SECCION 09 | PUERTAS DE PASO

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Aimacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccién.

09.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

EN LUGAR DE LAS PRUEBAS PARA la TM-7 (ciclo de inclinacién) y la TM-8 (carga de bisagra) de WDMA, estos estandares ofrecen los
1 | siguientes requisitos especificos de prescripcion que son aceptables alternativamente para puertas empotradas y de montantes y rieles de
nucleo solido:

111 | Las PUERTAS EMPOTRADAS requieren:
BANDAS TRANSVERSALES COMPUESTAS de un minimo de 55 libras. (24,9 kgs).
111 ]2 | ROSTROS a ambos lados de la puerta del mismo material y del mismo detalle de construccion.

Los NUCLEOS SOLIDOS son SCLC, SLC, tablero de particulas, MDF o agrofibra core que se ajustan a ANSI A208.1 Grado LD-1 o LD-2 y
cumplen los requisitos minimos de WDMA - |.S. 1-A (Ultima edicion).

EI NUCLEO HUECO es el nicleo de panal o de papel ampliable que cumple los requisitos minimos de WDMA - 1.S. 1-A ((ltima edicion) con
tamafio de bloqueo y ubicacion segun se especifique.

EI NUCLEO DE ESPUMA debe ser de poliuretano o nicleo de panel de poliestireno cerrado rigido con tamafio de bloqueo y ubicacién segln
se especifique.

-
-
-
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LOS MONTANTES Y RIELES deberan ser de un minimo de 1" (25,4 mm) de madera dura o material que haya sido clasificado de acuerdo con
la norma WDMA TM 15 {resistente al impacto} (Ultima edicién), y:

LOS MONTANTES, RIELES, bloqueos (para hardware acoplado al tornillo) y el nicleo en nicleos no SCLC o SLC se ajustaran a un grosor
uniforme.

111161

En un ACABADO OPACO, la cara compuesta debe ser minima de 3 capas de construccion y la cara de chapa minima de 5 capas de
construccion.

1118 | Conun ACABADO TRANSPARENTE, la cara de chapa debe ser de construccion minima de 5 capas.
11119 EnlacaradelaHPL, debe ser minimo de 5 capas de construccién.
12 | Las puertas de MONTANTES Y RIELES requieren:

MADERA SOLIDA, SCL, LVL, o construccion de ntcleo DE BLOQUES DE DUELAS, con un minimo de 6,4 mm (1/4”) bordes de madera dura
en los bordes de bloqueo y bisagra; con o sin resistencia al fuego, sonido o balas resistentes, y:

Si no se trata de madera dura, se recomienda utilizar como minimo un riel inferior de 5” (127 mm) de ancho, unos rieles superiores e
intermedios y un carril inferior de 10” (255 mm) de ancho.

112 |2 | Carpinteria de ESPIGA o mortaja y espiga.
1123 | PANELES PLANOS O LEVANTADOS de un minimo de 5/8” (15,9 mm) en la lengua de madera sélida o tablero de particulas de grado M2.

El acabado OPACO, la cara y los bordes opacos son un material sélido de madera dura de grano cercano, chapa de madera dura de grano
cercano o MDO, de la eleccion del fabricante.

00€
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1125 | Elacabado TRANSPARENTE, la cara y los bordes son un material solido o una chapa de especies.

Continda en la siguiente pagina
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09.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

Los ROSTROS DE LAS PUERTAS EMPOTRADAS, tanto si cumplen los requisitos del “nivel de servicio de WDMA” como los de la “prescripcion de
NAAWS’, requieren:

Se APLICA a las siguientes especies comunes:

ALISO, Rojo Occidental ABEDULE CABOBA, Estadounidense o Africana ROBLE, Rojo y Blanco
S 21| ANIGRE CEREZO ARCE SAPELE
FRESNO NOGAL, AMERICANO PACANA NOGAL
U HAYA LAUAN ALAMO
G )2 En el acabado OPAQUE, ser una chapa de madera dura de grano fino sélido, MDO, MDF o un tablero de madera dura de grado estandar de 1/8
E "(3,2 mm) de grosor minimo en el fabricante eleccion.
R 2 '3 Enacabado TRANSPARENTE:
ﬁ IEIE Las chapas estaran ejecutando la correspondencia con el componente final inferior al requisito de la caracteristica de la chapa de la seccion 04 y
en:
C 2(3(1|P ‘ Grado Premium | Estaran equilibrados en el centro.
| 213 ]2 Los PARES o CONJUNTOS seran compatibles con el color y el grano, o en:
A 2|13|2|P ‘ Grado Premium | Se secuenciaran y se corresponderan bien con el color y el grano.
2|3 3| Las TRAVESANOS deben corresponder al final para el color y el grano, excepto en:
2(3(3|P ‘ Grado Premium | Se corresponderan continuamente con el color y el grano.

La CARA DE PUERTA SERA COMPATIBLE en color y grano con ofras caras de puerta en la misma habitacién o area, y es
responsabilidad del proveedor de la puerta.door supplier. PorIN

Los BORDES Y REVELACIONES VISIBLES se compararan con las especies de cara, excepto que Arce puede utilizarse como alternativa a una
cara de abedule.

LOS REQUISITOS DE GRADO DE CARA DE CHAPA se ajustaran a los requisitos de Grado de la Seccion 04, para:

1 | EIACABADO OPACO requiere madera dura de grano cercano (excepto Aliso, Rojo Occidental), Grado - C, excepto:
1P ‘ Grado Premium | Requiere Grado - B.

2 | ACABADOS TRANSPARENTES (incluidos Aliso, Rojo Occidental), Grado A, excepto (excepto Aliso, Rojo Occidental) en:
2P ‘ Grado Premium | Requires Grade - AA.

2,34

2,3]5

00€
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Las PUERTAS INDEPENDIENTES, incluidas las de pares y conjuntos, estan sujetas a una reduccion de 1” (25,4 mm) en la anchura minima
nominal de los componentes faciales, tanto en las chapas lisas como rotativas de la tabla: 04-001 en la seccion 04, y:

SI NO SE TRATA DE UNA ESPECIE DE LAS ENUMERADAS ANTERIORMENTE, se ajustara a lo anterior segtin lo acordado entre el
profesional del disefio y el fabricante.

214161

2| 416 2 Coincidencia dentro de la cara de una puerta sera corriente, excepto en:

Estara equilibrado en el centro con la anchura de las hojas exteriores después de recortar no mas de 1” (25,4 mm)

214162 P| GradoPremium .
menos que su hoja adyacente.
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REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Las puertas EMPOTRADAS SERAN de 3,5 ¢ 7 0 3 capas la eleccion del fabricante, con el uso de adhesivo a prueba de agua o resistente al agua de la
eleccion del fabricante, y requieren:

1| CONSTRUCCION ADHERIDA (montantes y rieles pegados firmemente al niicleo).

1

112 | LIJADA DE MONTANTES Y, rieles y nucleos a un grosor uniforme después del montaje y antes de aplicar la cara decorativa.
113 | Las BANDAS CRUZADAS son de chapa o de composicién, no se permite el tablero de particulas.

1|4 | Los BORDES HORIZONTALES recorren el ancho completo entre los montantes sin un hueco.

Cuando se aplica la chapa al borde de madera sélida, la banda cruzada no se repone

S
U
G 115 . "
E superior a 1/4” (6,4 mm) del borde de la puerta.
R
E 116 RECORTES en:
| Las PUERTAS NO CALIFICADAS (a menos que lo autorice la garantia del proveedor de material individual) no excederan de la mitad de la altura @
Cc 11611 | de la puerta o del 40% de la zona de la puerta, para el area combinada de todos los recortes para luces o persianas y seran de al menos 5" (127
| mm) desde los bordes de la puerta, los recortes adyacentes o las mortajas de hardware.
A 116 Las PUERTAS CLASIFICADAS se regiran por la aprobacion de clasificacion de fuego de cada proveedor de material y/o NFPA 80 para la G
superficie combinada y la ubicacion de los recortes para luces o persianas.
1|7 | PANEL DE TRAVESANO:
11711 Los RIELES INFERIORES permitiran que los rieles laterales circulen y sean compatibles con el color del borde vertical de la puerta, excepto en: 0
1{7|1(P ‘ Grado Premium ‘ Tendran un ancho total y estaran bien alineados para el color con la banda de borde vertical de la puerta.
1172 | RIELES SUPERIORES de las puertas con traversafios compatibles en color con la banda de borde vertical de la puerta, excepto en:
117|2|P ‘ Grado Premium ‘ Seran de la misma especie que la banda de borde vertical de la puerta. 0
11713 | CARAS, para que el acabado transparente se combinara al final de la puerta, excepto en:
D 117(3|P ‘ Grado Premium ‘ Estaran continuamente combinados ala puerta. @
E 117 |4 | Desalinacion de la chapa a juego final entre los paneles adyacentes secuenciados en:
1171411 ELTRAVESANO DE UNA SOLA PUERTA NO EXCEDERA de 3/8” (9,5 mm), excepto en:
11714 1/P| Grado Premium | No excedera de 3/16" (4,8 mm),
117142 Los travesafios de las puertas emparejados no deben excer a 1/2” (12,7 mm), excepto en:
1(7|4(2|P ‘ Grado Premium ‘ No excedera de 3/8” (9,5 mm).

Continta en la siguiente pagina
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REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

1| PUERTA EMPOTRADAS requerir:  (continuacion)

Las PUERTAS HOLANDESAS sin estante aplicado, si estan ranuradas, requieren el borde superior de la hoja inferior y el borde inferior de la hoja
superior en:

11811 | EIACABADO OPACO es de madera dura de grano cercano de una especie elegida por el fabricante.

11812| EIACABADO TRANSPARENTE es de una especie compatible en color con la chapa facial, excepto en:

118/2|P| Grado Premium | Serala misma especie que la chapa facial.

HPL, ser madera dura de grano cercano de una especie elegida por el fabricante, y pintada o manchada para coincidir con el laminado facial, si los
bordes son necesarios.

119 | BORDES VERTICALES en:

El acabado OPACO se cebara si las puertas se imprimen de fabrica, son de madera dura de grano de cerco, de chapa o de MDO sobre el respaldo
11911 de la eleccién del fabricante, y permiten una articulacion de dedo en cualquiera de los bordes de la chapa que es apretada, no elevada o no visible
desde una distancia de 48" (1220 mm), excepto en:

1191/ P Grado Premium | No se permiten las articulaciones de dedo.

EI ACABADO TRANSPARENTE sera de madera dura o de chapa sobre respaldo, compatible en color con el revestimiento facial, permitira que
11912 el grano plano abeto Douglas en puertas enfrentadas verticales de abeto Douglas y permita una articulacion en cada borde ajustada, no elevada,
uniforme en color y grano, sin decoloracion, o no visible desde 48" (1220 mm), excepto en:
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Seran de la misma especie y se cortaran como la chapa facial; sin embargo, si la homologacion de la puerta con
1192 P Grado Premium | clasificacion de incendio del proveedor de material impide el uso de bordes verticales coincidentes, se permitira la
utilizacion de las especies permitidas en virtud de su autorizacidn y no se permitira la union con el dedo.

La cara HPL sera de madera de grano cerrado inacabada de la eleccion del fabricante, y en acabado OPACO, permitir las articulaciones
de los dedos en cualquiera de los bordes apretados, no elevados, o no visibles desde una distancia de 48" (1220 mm) o en un acabado
TRANSPARENTE, permitir una articulacién de un dedo en cualquiera de los bordes ajustada, no elevada, uniforme en color y grano, sin
decoloracion y no visible desde una distancia de 24" (610 mm), excepto en:

Sea HPL o PVC a juego con el laminado de la cara o de madera manchada / pintado y acabado para que coincida con
el laminado de la cara a eleccién del fabricante.

00€
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19 2/P Grado Premium

Continta en la siguiente pagina
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REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

2| Las puertas de MONTANTES y RIELES estaran pegadas con adhesivo impermeable o resistente al agua a eleccion del fabricante y requeriran:

21| Sies necesario, requisitos especiales de montante o riel para acomodar hardware especificado.
CONSTRUCCION de montantes y rieles en:

EI STOCK SOLIDO sera de madera blanda o de madera dura de una pieza, dos piezas de espesor con grano opuesto o tres piezas de espesor
221 balanceado y grano opuesto de las piezas exteriores, sin articulaciones de los dedos y pegado de los bordes de conformidad con la seccion 03,
excepto en:

2|2(1|P ‘ Grado Premium | No esta permitido el stock solido.
2|2 2| Madera blanda o dura ENCHAPADA requieren:

NUCLEOS de MDF (tablero de fibra de densidad media), SCL (madera compuesta estructural), bloquesttiras de maderattiras de borde pegado
(nucleo estampado), tablero de particulas, agrifibra, nicleo de madera laminado, nticleo compuesto resistente al fuego o tipos de nucleo de
puerta especializado, y si:

NUCLEO de DUELA, sera de una especie en una sola puerta, las duela (blogue / tiras) no excederan de 2” (50,8 mm) de ancho por
cualquier longitud, tendran articulaciones finales escalonadas en filas adyacentes, no permitiran los vacios entre juntas finales o tendran
defectos de superficie abierta, y estaran unidos bajo presion.

2|3 | Los PANELES requieren:

Mecanizado de espesor uniforme, encajar suavemente en: sin embargo, flotando sin atadura mecanica en las ranuras de retencién de los
montantes y rieles.

El acabado OPACO permite el uso de MDF (tablero de fibra de densidad media).
El grano de madera de acabado TRANSPARENTE corre verticalmente.

Tipo PLANO, ser al menos:

1 1/4” (6,4 mm) de espesor a puertas de 1-3/8” (34,9 mm) de espesor.

2 1/2" (12,7 mm) de espesor a puertas de 1-3/4” (44,5 mm) de espesor.

3 | 5/8” (15,9 mm) de espesor a puertas de 2-1/4” (57,2 mm) de espesor.

Tipo ELEVADO:

3/4” (19,0 mm) de espesor a puertas de 1-3/8” (34,9 mm) de espesor.

1-1/8” (28,6 mm) de espesor a puertas de 1-3/4” (44,5 mm) de espesor.
1-1/2” (38,1 mm) de espesor a puertas gruesas de 2-1/4" (57,2 mm).
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Construido de stock sélido en anchos de apertura no superiores a 14” (356 mm) o con una construccion de panel con borde en inglete con
bandas o membrana prensada.
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Continua en la siguiente pagina
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REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

2| Las puertas de montantes y rieles estaran pegadas con adhesivo impermeable o resistente al agua a eleccién del fabricante y requeriran:  (continuacion)

La CARPINTERIA debe ser, ya sea mortaja y espiga, espigas sueltas o con clavijas y pegados bajo presion, de manera que los montantes, rieles,

2.4 . P
mulones y muntinas estén unidos, y:

Clavija tendran un diametro minimo de 1/2” (12,7 mm) por 5" (127 mm) de longitud, espaciadas un maximo de 2-1/2” (63,5 mm) en el centro, con
un minimo de dos clavija por articulacion en los rieles superior e intermedio, y un minimo de tres por junta en el carril inferior
Las ESPIGA tendran un espesor minimo de 15/32” (11,9 mm) por 1-1/32” (26,2 mm) de ancho de 3-1/2" (89 mm) de largo, espaciadas un

21412 | maximo de 2 -1/2" (63,5 mm) en el centro, con un minimo de dos espigas por articulacion en los rieles superior e intermedio, y un minimo de tres
articulacién en el reil inferior.

2141

CAJAY ESPIGA tendran un espesor minimo de 1/2” (12,7 mm) por 1-1/2" (38,1 mm) de ancho por 3" (76 mm) de largo por junta en los rieles

21413 superior e intermedio, y 5” (127 mm) de largo por junta en el riel inferior.

LAS MOLDURAS APLICADAS seran de stock sélido, sin articulaciones de dedo, unidas de forma segura y sélida en contacto con la superficie
adyacente, cebadas cuando las puertas se hayan cebado de fabrica.

Los MATERIALES DE ACRISTALAMIENTO necesarios se sujetaran con unas perlas o unos clips de madera dure con un sellante de vidrio que se
extienda por ambos lados, y:
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El sellante sera un compuesto de tipo elastico, disefiado para materiales de acristalamiento de ropa de cama o recomendado para tal uso por el
proveedor de materiales de sellado.

262 Esaceptable el uso de juntas de acristalamiento, cinta o espuma de alta densidad.

263 Los topes de vidrio de madera deben ser preparadas por el fabricante y agrupados en juegos debidamente etiquetados o preinstalados y clavados
en la abertura de luz adecuada, y en ausencia de espicificaciones a detalles, el perfil sera la eleccion del fabricante.
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INCLUIDO: Gabinetes con revestimiento de madera, HPL, TFL y CGS (laminado compacto)

10.1 AMBITO

1 Todos los gabinetes y componentes de marco frontal o construccién sin marco de madera, HPL, TFLy / o CGS (laminado compacto), fabricados
completamente en las instalaciones del fabricante hasta dimensiones de campo, segun se indica a continuacion.
2 INCLUSIONES
21 Altares, atriles y pulpitos, barras y barras traseras, librerias, gabinetes, gabinetes modulares, carros, mostradores, vitrales, armarios.
. stanterias construidas, construidas o mecanizadas y derribadas, barras de ropa y soportes.
3 2.2 Estanteri truid truid izadas y derribadas, b d rt
. standares y descansos de los estantes, puertas de gabinete, pista y hardware para puertas correderas, guias de cajones barras y seguidores
23 Estand yd del tantes, puertas de gabinete, pista y hard para puert d guias de caj b y seguid
G de cajones de archivos, bisagras, perillas o manillas, ruedita, hardware en bruto y acabado, que forman parte del gabinete.
E 24 Soportes y herrajes metalicos, que forman parte integrante del gabinete, a menos que se especifique otra cosa.
E 25 Linéleo, vinilo, corcho o revestimiento resistente integral del gabinete.
N 2.6 Vidrio, espejos y puertas de vidrio (incluido el hardware) que forman parte integrante de la carpinteria arquitectonica. @
c 2.7 Paneles de relleno, tiras de grafitero, molduras necesarias para la instalacién del gabinete, paneles de sofito o fascia construidos a partir de
| material de gabinete.
A 2.8 Cortes para los lavabos o unidades similares.
29 Preacabado, cebado, pintura o sellado, si asi se especifica.
210 Estantes soportados por listones y estandares/soporte, incluidas tiras de ganchos, cuchillas, barras y hardware necesario. G
2.1 Installation, if specified.
3 EXCLUSIONES 0
3.1 Instalacion de campo, a menos que se especifique que se incluira en este ambito de trabajo.
3.2 Corte de agujeros para ventilacion de campo aplicada, llanto, parrilla o hardware a menos que sea parte del gabinete.
E 3.3 Rellenos, Miembros de construccion o Sub-Tapas para encimeras,, incluyendo azulejos y piedra natural.
34 Base de vinilo, caucho o alfombra.
R 35 Sujetos y accesorios de apoyo en las paredes y/o en el techo (parcialmente ocultados) que forman parte de la estructura del edificio o estan
E conectados directamente a ella.
c 3.6 Paneles de seguridad, a menos que asi se especifique y detalle.
U 3.7 Bandejas de mano (excepto en la Serie de Disefio del Gabinete) y reguladores de nivelacion de base, a menos que se especifique lo contrario.
R 3.8 Enlistonado, correa metalica, bloqueo en la pared, terrenos o paredes de estuco.
g 3.9 Espejos, vidrio o acristalamiento, a menos que forme parte del gabinete.
S 3.10 Material mecanico, de plomeria y eléctrico, incluidos materiales y accesorios.
3.1 Azulejo de metal o ceramicas.
3.12 Equipamiento especial en gabinete.
3.13 Trabajos no directamente relacionados con el gabinete.
3.14 Superficies visibles deslizantes o fijas (tablero de tachuelas, tablero de marcadores, etc.) y accesorios.
3.15 Rejillas de ventilacion.
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10.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE

1

1.1
1.2

1.3

1.4
1.5

1.6
2

21

2.2
23
24
3

3.1

3.2
3.3

34

35
3.6
3.7
4

4.1
42

43
44

45
46

4.7

Superficies EXPUESTAS-EXTERIORES, definidas como todas las superficies exteriores expuestas a la vista,
incluidas:

Todas las superficies visibles cuando se cierran puertas y cajones, incluidos los espacios de rodilla.

Bajo el soporte del gabinete a mas de 42" (1067 mm) sobre el suelo terminado, incluyendo los fondos del
gabinete detras de las valvulas de luz y el borde inferior de las cenefas de luz.

Tpas de gabinetes de menos de 80" (2032 mm) por encima del piso terminado, o si 80" (2032 mm) y por
encima y visibles desde el nivel superior del edificio o el piso.

Banda frontal bastidor, extremos, separadores, estantes fijos, tapas y fondos.

Banda frontal de estanterias ajustables expuestas a la vista en gabinetes abiertos o detras de puertas
transparentes.

Tapas inclinadas de gabinetes visibles.

Superficies EXPUESTAS-INTERIOR, definidas como todas las superficies interiores expuestas a la vista en
gabinete abierto o detrds de puertas transparentes, incluidas:

Caras interiores de estanterias (fijas y ajustables), divisores (banda de [ Exterior Expuesto
borde es una superficie exterior expuesta). [ 1 Interior Expuesto
Cara interior de los extremos (laterales), los fondos (incluyendo extraibles). [ Semiexpuesto

I Oculto

Cara interior de los miembros superiores del gabinete de 36” (914 mm) o
mas por encima del piso terminado.

Cara interior de las puertas y frentes de cajon aplicadas.

Superficies SEMI-EXPUESTAS, definidas como las superficies interiores expuestas a la
vista cuando se abren puertas o cajones, incluyendo:

Caras interiores y bordes de estanterias ajustables.
Caras interiores de los divisores.

Cara interior de los extremos (laterales), las traseras y los fondos (incluido un banco
de cajones).

Cara interior de los miembros superiores del gabinete de 36” (914 mm) o mas por
encima del piso terminado.

Lados del cajon, frentes secundarios, traseras, bandas de borde y fondos.

La parte inferior del gabinete situada entre 24” (610 mm) y 42" (1067 mm) por
encima del suelo acabado.

Paneles de seguridad y polvo o bastidor de cajon.

Las superficies OCULTAS, definidas como las superficies exteriores o interiores
cubiertas 0 no expuestas normalmente a la vista, incluyen:

Espacio para el pie a menos que se especifique otra cosa.
Traviesas, bastidores, y Sub Tapas sélidas.
La parte inferior del gabinete tiene un fondo inferior a 610 mm por encima del suelo acabado.

Las tapas planas de gabinetes de 80" (2032 mm) o mas por encima del suelo acabado,
excepto si son visibles desde el piso superior o el nivel del edificio. Figure: 10-001

Los tres bordes no visibles de las estanterias ajustables.

La parte inferior de las encimeras, los espacios de rodilla, los delantales y cajones que estén a menos de 36” (914 mm) por encima del suelo
acabado.

Los rostros del gabinete de las unidades contiguas que se juntan.
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SECCION 10 | GABINETES

Requisitos de

seleccionado de entre la seleccion de marca y el tratamiento de borde del fabricante, y de construccidn sin marco con puertas superpuestas.

GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
10.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS y
1 SI NO SE ESPECIFICA O INDICA OTRA COSA EN LOS DOCUMENTOS DEL CONTRATO:
1.1 En las bisagras de nudillos expuestas, por defecto para SUPERPOSICION REVELADA es la eleccion del fabricante, y si superposicién
revelada, la revelacion se determinara por la superposicion de la bisagra.
1.2 GABINETES ENFRENTADOS DE HPL - seran de Grado personalizado, VGP-HPL de colores y acabados estandar, no premium, seleccionados
de la eleccion de marca del fabricante, y de construccion sin marco con puertas superpuestas.
1.3 GABINETES ENFRENTADOS DE TFL - sera de Grado Personalizado, la eleccidn del fabricante de TFL de colores y acabados no premium
seleccionados de la eleccion de marca del fabricante, y de construccion sin marco con puertas superpuestas.
S 14 GABINETES ENFRENTADOS DE MADERA:
u 1.4.1 El ACABADO OPACO sera de categoria personalizada, eleccién del fabricante de MDF de construccion sin marco con puertas
G superpuestas. Acabado, brillo, y sistema de eleccién del fabricante.
E 14.2 El ACABADO TRANSPARENTE sera de Grado Personalizado, la eleccion por parte del fabricante de la chapa de madera dura doméstica
R de construccidn sin marco con puertas superpuestas. Acabado, brillo y sistema de eleccion del fabricante, sin manchas ni sombreado.
E 1.5 GABINETES DE LAMINADO COMPACTO - Seran de Grado Personalizado,, de colores estandar, no premium, con acabado satinado
N
c
I
A

10.4 REQUISITOS GENERALES

1 EXCEPCION: estos estandares son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del
disefio, como parte de los documentos del contrato, se aparta de estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre los
estandares. Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando llos estandares como base.

0© 6006

2 Los ENTORNOS EXTERIORES vy los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares. : ! \
3 LOS AMBIENTES INTERIORES, SIN CLIMA CONTROLADO, no estan cubiertos por la flexibilizacién de las articulaciones de los productos
nipor las tolerancias de las brechas de los productos de e carpinteria en estos estandares;; sin embargo, antes de la instalacion, la ; ! b
rigidez y/o las tolerancias de los huecos de los productos de carpintera destinados a entornos sin clima controlado por el clima cumpliran
) los requisitos de ensayo que figuran en el presente documento.
E 4 REQUISITOS FUNDAMENTALES GENERALES / DE PRODUCTOS de la Seccion 02 (Requisitos fundamentales), la Seccién 13
(Cuidado y Aimacenamiento) y la Seccion 15 (Tolerancias) son los principales requisitos de las secciones 06 a 12 y funcionan ; ! b
R conjuntamente con ellos, a menos que los documentos contractuales de un proyecto requieran otra cosa.
E 5 LOS REQUISITOS RELATIVOS A LOS COMPONENTES DE MADERA Y DE HOYA utilizados en las secciones de productos de
c carpinteria se establecen en las secciones 03 y 04, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento. : ! 9
u 6 Los requisitos de ACABADO para las secciones de productos de carpinteria se establecen en las secciones 05, a menos que se modifique
R de otra manera en el presente articulo, y: ’ ! i
S 6.1 La IMPRESION o el SELLADO no son responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté acabado en fabrica.
0 6.2 El ACABADO DE FABRICA cuando se especifica, requiere que las superficies posteriores de los paneles y la moldura estén sellados de
S fabrica.
7 Los requisitos de CUIDADO y ALMACENAMIENTO estan cubiertos bajo la Seccion 13. : ! \
8 Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la seccion 14. : ! '
9 Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccion 15. _ !
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10.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del ]
proyecto. e

1" INTEGRIDAD DEL GABINETE - Estos estand'ares han establecido métodos de ensayo y niveles minimos aceptables de integridad para
gabinetes, que se pueden encontrar en el APENDICE. . ! b

12 HARDWARE: Estos estandares han adoptado los estandares ANSI / BHMA (ultima edicién), grado 2, como el requisito minimo basico para
hardware de gabinete.

13 SERIE DE DISENO DE GABINETE (CDS) - Las Asociaciones Patrocinadoras han desarrollado una serie de disefios de gabinete numerados que
estan disponibles para facilitar la especificacién y el dibujo. En el APENDICE puede encontrarse una clave numérica/de elevacion de los dibujos y:

131 Autodesk Revit Families y los archivos “DWG / DXE / DXF” de AutoCAD de las elevaciones se encuentran en: naaws.com.

14 Los MIEMBROS ESTRUCTURALES, los terrenos, en el bloqueo de paredes, el respaldo, el forro, los soportes u otros anclajes que se conviertan

en parte integrante de las paredes, suelos o techos del edificio, que son necesarios para la instalacion de carpinteria arquitectonica, no estan amu-
eblados ni instalados por el fabricante o instalador de carpinteria arquitectonica.

15 Las variaciones de las PAREDES, el TECHO y/o la abertura de mas de 1/4” (6,4 mm) o de los suelos superiores a 1/2" (12,7 mm) en 144 (3658
mm) de ser plomo, nivel, plano, recto, cuadrado o del tamafio correcto no son aceptables para la instalacion de la carpinteria arquitectdnica, ni es
responsabilidad del instalador de trazar o ajustar a tolerancias superiores a tales.

16 ElI REVESTIMIENTO con un grano o patrén definido se instala verticalmente, a menos que se especifique lo contrario. G

>—OZmAamocw

17 REVELACIONES HORIZONTALES entre puertas, frentes de cajon, frentes falsos; y la parte superior del gabinete sera coherente durante todo el
proyecto, y en:

171 LA CONSTRUCCION SIN MARCO sera de 1/8” (3,2 mm) a 1/4” (6,4 mm).

Reve.acién# L

D 17.2 LA CONSTRUCCION DE MARCO FACIAL seré de 1/4” (6,4 mm) a 1” (25,4 mm).
E
Revelacion varlable 7777777777
E .
C Figure: 10-003
U 18 Las ESQUINAS creadas por gabinetes adyacente tendran espacio no utilizable.
=] 19 LA BASE / ESPACIO PARA EL PIE pueden ser INTEGRALES (construidos como parte integrante del cuerpo del gabinete) o SEPARADOS
S (construidos como un miembro separado) a eleccion del fabricante.
(0] 20 Los GABINETES de ALMACENAMIENTO, ARMARIO Y/O SALA DE SERVICIOS se construiran de conformidad con el Grado Personalizado,
S

independientemente del requisito de Grado general del proyecto, a eleccion del fabricante.
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10.4 REQUISITOS GENERALES  (continuacisn)

21 LA VARIANZA DE ALTURA DE LA BASE DE PIE debido a las variaciones del suelo no se considera un defecto. Es necesario instalar los
gabinetes de caja a nivel de instalacion; es aceptable el calzar de la base de los dedos de pie, no superior a 1/2” (12,7 mm). Se corregiran las
variaciones del suelo superiores a 1/2" (12,7 mm) antes de instalar los gabinetes; sin embargo, la correccién de este tipo no es responsabilidad del
instalador del gabinete.

22 GABINETES sera montado por el fabricante utilizando fijadores mecanicos y adhesivos, con puertas, cajones y hardware instalados.
23 Los COMPONENTES DE PANEL se equilibraran formando un tablero de particulas, MDF o un nicleo no telegrafico de manera que no deformen
SU UsO previsto.
S 24 LA CONSTRUCCION SIN MARCO requiere que la banda de borde de las unidades adyacentes se bisele un maximo de 15° para el espesor de la
U banda de borde, y si se une, el total biselado “V" no excedera de 30°.
G 25 Se requieren ENCIMERAS APLICADAS POR SEPARADO en los gabinetes de base de 48" (1220 mm) o menos de altura.
E 26 Los recipientes de mas de 72" (1829 mm) de altura (excepto los armarios) que no lleven una pared estructural u otro gabinete a ambos lados
tendran una estanteria fija de aproximadamente media altura, y:
R
E 261 la CONSTRUCCION COMPATIBLE CON LOS SISMICOS (gabinetes sujetos a los requisitos de instalacion de gabinetes sismica de
N NAAWS) requiere una estanteria fija y una tira de anclaje de aproximadamente media altura, y la tira de anclaje y la parte posterior se . .!
sujetaran de forma segura a la estanteria fija con tornillos #10 x 2-1/2” (50,8 mm) como maximo de 7" (178 mm) en el centro.
C 27 Se especificara la BASE RESISTENTE A LA HUMEDAD, excepto en gabinetes de Laboratorio, y se cumpliran los requisitos basicos de
I Laboratorio “humedo”. ver Requisitos de Gabinetes laboratorio en esta seccion.
A 28 Las PLACAS DE PRESENTACION DESLIZANTES requieren que se proporcione una parada integral dentro de la pista superior e inferior para
evitar que se detengan en el Gabinete.
29 REACABADO / RESTAURACION / REACONDICIONAMIENTO de GABINETE Por lo general, se requiere que se realice en el campo y no esta

cubierto por estos estandares; sin embargo, las directrices pueden encontrarse en el APENDICE.

00€

D
E
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A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute @

152 que la errata pueda actualizar en naaws.com


http://naaws.com
http://naaws.com

SECCION 10 | GABINETES

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Aximacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccién.

10.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

El HARDWARE se ajustara a las normas ANSI/BHMA (Ultima edicién), buildershardware.com, requisitos minimos de grado 2, a excepcion de la

exigencia de pruebas de carga “dinamicas” para un minimo de 50.000 ciclos, y:

Las BISAGRAS seran como minimo de 110 grados de capacidad de aperturay en ESCUELAS Y HOSPITALES, bisagras seran del tipo de dos

1|1 | pivotes totalmente de metal cuando se requiera una apertura de menos de 155 ° grados y cumplan con ANSI / BHMA 156.9 GRADO 1 donde la
capacidad de apertura requerida sea igual o superior a 155 ° grados:

ESCUELAS Y HOSPITALES, bisagras seran del tipo de dos pivotes totalmente de metal cuando se requiera una apertura de menos de 155 °
grados y cumplan con ANSI / BHMA 156.9 GRADO 1 donde la capacidad de apertura requerida sea igual o superior a 155 ° grados.

GABINETS DE LABORATORIO, Todas las bisagras del gabinete seran de construccion totalmente metélica, cumpliendo o superando el “ren-
dimiento” ANSI / BHMA 156.9 GRADO 1 y Requisitos de prueba de “fraguado permanente”.

La PRUEBA DE GUIAS DE CAJON se basara en una longitud nominal de deslizamiento de 22" (559 mm) montada en uncajon de 22" (559 mm)
de profundidad, con una anchura minima de 18" (457 mm) para las clasificaciones de carga de hasta 125 libras. (56,7 kg) y 24" (610 mm) para las
clasificaciones de carga de 125 libras. (56,7 kg) y superiores, y las gulas no fabricadas en longitudes de hasta 22" (559 mm) se someteran a ensayo
en su longitud de produccion mas larga.

11111

111]2
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Estar AMUEBLADO e INSTALADO segun las recomendaciones del proveedor de materiales necesarias para proporcionar un conjunto completo de
gabinete sin menoscabo de la integridad estructural o funcionalidad del gabinete, y no se montara, cortara ni alterara de otra manera la usabilidad de
la superficie superior de estantes fijos o ajustables, ni de los fondos del gabinete a menos que no haya otra alternativa. Cuando las disposiciones de
fijacion estén avellanados, los fijadores seran contramuslos.

1|4 | Ser de BHMA 626 UNIFORME PLATEADO o un acabado CON REVESTIMIENTO EN POLVO similar en las superficies expuestas, y:

El acabado de la capa de polvo sera de una familia quimica con suficiente resistencia quimica/disolvente para no verse afectado por el desgaste

00€

E 14 |1 | delos disolventes o materiales de limpieza utilizados para la limpieza final del producto fabricado, incluida la eliminacién de la pegamento y el
rociado.
Los acabados variaran entre los proveedores de materiales y cabe esperar que se observen variaciones del mismo fabricante entre diferentes
114 | 2| ciclos de produccion. Estas variaciones no se consideran un defecto, siempre que sean compatibles con el acabado general del hardware
instalado.
15 Tener sellado el NOMBRE DEL PROVEEDOR DEL MATERIAL o la marca de marca Unica en bisagras, guias y cerraduras para fines de
identificacion.

Ser de MANO DE OBRA DE PRIMERA CLASE, libre de imperfecciones de fabricacion (como marcas de herramienta o maquina) y consistente en el
aspecto de acabado expuesto.

Continta en la siguiente pagina

noOwmw=xumcoOmMm=ADO
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10.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

1 | EIHARDWARE se ajustara a las normas ANSI/BHMA (ultima edicion)  (continuacién)

Las CERRADURAS se instalaran en los lugares especificados en los documentos del contrato; instalado para soportar un minimo de 50 Ib. (22,7 kg)
1| 7 | fuerza de traccion en la posicion bloqueada y cumplir con la seccién 4.13.9 de las normas de la ADA, que requiere el funcionamiento del estilo de
palanca cuando asi se especifique, y si:

117 | 1| No digital / electrénico, se codifican de forma diferente o se codifican master, sélo si se especifican.

117 | 2| Digital / electronico, segun proceda:
1172/ 1 | Tenga memoria no volatil (no se pierde con bateria baja o cuando se cambia la bateria).

Requiere el funcionamiento estandar de la bateria AA 0 AAA (sin paquetes de bateria) con una duracién minima del ciclo de bloqueo de
10.000 y dispone de reemplazo externo de la bateria y/o de disposiciones de anulacion de energia externa.

117123 Serde construccién de metal fundido o extruido con una expectativa de vida minima de 30.000 ciclos de vida.
117 2|4 | Disponer de un minimo de 4 digitos en el codigo de acceso de usuario y de un codigo de pin maestro de 5 digitos.

117122

117 |2|5 | Elacceso aun solo uso o a varios usos, si no se especifica, debe realizarse a la opcién del fabricante.

En los SISTEMAS DE CAJONES Y GUIAS y GUIAS DE CAJON se ajustaran al siguiente tipo minimo (rodamiento de rodillos o cojinete de bolas) y
al cajon de requisitos de capacidad de carga, en:

24” (610 MM) O INFERIOR EN ANCHURA, ya sea rodillos o cojinete de bolas de:
1 | 50 libras (22,7 kg), en cajones de lapiz.

2 | 75 libras (34 kg), en cajones de uso general.

3 1100 libras (45,4 kg) en los cajones de archivo.

MAS DE 24” (610 MM) DE ANCHO, cojinete de bolas de:

1

2

3

>—OZmAamocw

50 libras (22,7 kg), en cajones de lapiz.
75 libras (34 kg), en cajones de uso general.
150 libras (68 kg) en cajones laterales de archivo de 30" (762 mm) o menos de ancho.

PRI (RO IN| = == | =

00€

2| 4200 libras (91 kg.), en los cajones laterales de los archivos de mas de 30” (762 mm).de anchura.

En los SOPORTES DE ESTANTES para agujeros perforados, o bien incluyen un minimo de un barra metalicao de 0,1969” (5,0 mm) o dos barras
119 | de plastico de 0,1969” (5,0 mm) dobles (reunion ANSI/BHMA, (ultima edicion), buildershardware.com Requisitos de grado 1) y cumplir o superar el
requisito de carga méxima de estante de estos estandares de 200 libras. (91 kg), excepto:

D
E

119 |1 | Elnicleo de chapa de madera bland requiere barras simples con reposo de hombro o sportes de estante de doble barra.

En el HARDWARE DE PUERTA DE BOLSILLO, las puertas del gabinete tendran una anchura maxima de 23-5/8” (600 mm) y la altura y el peso
maximos de la puerta estaran dentro de la capacidad de la lista del proveedor de materiales.

En los AJUSTADORES DE BASE, ser del tipo de tornillo ajustable, con una superficie del cojinete de piso de al menos 1/8” (28,6 mm) de diametro
1111/ en cada pie, y proporcionar la nivelacion del gabinete desde el interior del estuche a través de los hoyos en la parte inferior del gabinete con tapones
de tapa.

1 112| Cuando se especifique, el fabricante elegira VARIAS OPCIONES DE HARDWARE.
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10.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

2 S6lo se permite la MADERA SOLIDA en las caras del cajon; delantales; cenefas; las puertas de montantes y rieles; marcos faciales; borde; los lados del
cajon, la parte posterior y los subfrontales; divisores inferiores a 6” (152 mm) de anchura; bastidores, clavadores y traviesas.

Los productos de hojas de GRANO o con PATRON DIRECCIONAL se ejecutaran y

TR O U I ||| TITML NG
coincidiran verticalmente dentro de cada unidad de gabinete, incluyendo puertas, Ean f J [ ! ] ;-' sired i
cajones, frentes falsos y extremos terminados, y en: 1 T l AT
S il f Il (T =
U " i |I " . _l il 101 1L
G 3 i iy | {1 '|'- jf L A
E i r | (I
| L1
R d :P.{l i|'l i i ','I"‘il I
ﬁ i "M‘
5 =
C Se secuenciara horizontalmente dentro de cada unidad de gabinete. El grano de la catedral tendra la corona
| 3P Grado Premium apuntando hacia arriba y corriendo la misma direccién para todo el proyecto, y estara bien equiparado para el color y
A el grano a través de multiples caras de gabinete en cada habitacion.

4 Las SUPERFICIES detras de PANELES DE VISUALIZACION VISIBLES, como la pizarra blanca o la pizarra de tachuela, se tratan como
semiexpuestas.

5 | LOS CAJONES requieren:

501 NUCLEOS en los laterales, en la parte posterior y en los subfrontes que deben ser MDF, tablero de particulas, combinacion o niicleo de chapa de
espesor minimo nominal de 1/2” (12,7 mm), y:

50111 NUCLEO en la parte inferior que debe ser MDF, tablero de particulas o néicleo de chapa de madera dura minimo de 5 capas sin huecos interiores
de 1/4” (6,4 mm) de espesor minimo, excepto en:

5(1(1]1 ‘ Cajones de mas de 30" (762 mm) para un espesor minimo de 1/2" (12,7 mm).

59 Los DIVISORES, si el Algomerado se atemperara y suavizara en ambos lados. La coincidencia de las demas superficies de la caja del cajon sdlo es
necesaria si se especifica lo siguiente, excepto en:
5(1(P \ Grado Premium | Los divisores coincidiran con otras superficies de cajas de cajon.
El grosor minimo de la banda de borde es de:
Banda HPL de 0,020 (0,5 mm) +/- 0,004 (0,1 mm).
PVC, ABS, poliéster, Banda de polipropileno de 0,018 (0,46 mm) +/- 0,005 (0,13 mm).
Banda de chapa de 0,020 (0,5 mm) +/- 0,0025 (0,06 mm).

00€
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10.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

El ARMARIO y la ESTANTERIA de utilidades seran TFL, y:

El ESPESOR DE LA DEL ESTANTE sera de un minimo de 3/4” (19,0 mm).

2 | VARILLAS DE ROPA, cuando de madera tenga un didmetro minimo de 1-3/8” (34,9 mm).

3 | LADOS y ABRAZADERAS TRASERAS tendran un minimo de 3/4” (19,0 mm) de espesor por:

~N |~~~
—

3-1/2" (89 mm) de ancho cuando se recibe una varilla de ropa o ganchos.

1-1/2" (38,1 mm) de ancho cuando no se recibe una varilla de ropa o ganchos.
:l GABINETES ENFRENTADOS DE MADERA requiere:
Superficies EXTERIORES EXPUESTAS a:

(-]
-

>—OZmAamocw

El ACABADO OPACO permite el uso de MDF; material sélido de madera dura de grano cercano o de grano cerrado de la eleccion de la especie
del fabricante.

8 1|2 EIACABADO TRANSPARENTE requiere especies especificadas, corte y hacer coincidir y utilizar una especie para todo el proyecto, y:

CHAPA sera de rodaja lisa, madera dura de grado A, excepto cortada rotativa en Abedule; libro coincidente entre las hojas adyacentes y la
cara del panel de coincidencia en marcha; fin coincidente o plano y secuenciado sélo si se especifica lo siguiente, excepto:

8(1(2|1|P ‘ Grado Premium ‘ Requiere Grado “AA".

Construccion de Montantes y Rieles en Frentes de cajon y los frontales falsos coincidiran con el perfil de la puerta con la madera maciza o el
panel de chapa que se ejecuta horizontalmente y en:

8(1|12(2|P ‘ Grado Premium | Coincidiran el perfil de la puerta con el panel de chapa que se ejecuta verticalmente.
8 | 2 | Las superficies INTERIORES EXPUESTAS, excepto en las puertas y en los frentes del cajon, requiere en:

EI ACABADO OPACO permite el uso de MDF; material sélido de madera dura de grano cerrado o chapa de madera dura de grano cerrado de la
82| 1| eleccion de la especie del fabricante, excepto la CARA INTERIOR de la puerta y los frentes del cajén seran la misma especie y cortados como la
superficie exterior expuesta.

81111

81121

8(1(2]|2

00€
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8|2 |2 ACABADO TRANSPARENTE de grado “B” de la misma especie de chapa que la superficie expuesta-exterior, excepto:
8§22 |P| GradoPremium | Requiere Grado “A”.

Continta en la siguiente pagina

noOwmw=xumcoOmMm=ADO

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute @

156 que la errata pueda actualizar en naaws.com


http://naaws.com
http://naaws.com

SECCION 10 | GABINETES

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

10.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior
GABINETES ENFRENTADOS DE MADERA requiere:  (continuacion)

8 | 3 | Las superficies SEMIEXPUESTAS requieren que se utilice un color o una especie consistentes durante todo el proyecto y en:

Uso OPACO DE ACABADO de TFL o MDF preacabadas, material sélido de madera dura de grano cerrado o chapa de eleccién de especie del
fabricante, y:

813 1/]1| CAJONES de color 0 especie consistentes utilizadas durante todo el proyecto y en:

8/3/1|1|P|Grado Premium|Serén preacabado.

El ACABADO TRANSPARENTE debe ser de color o especie consistente utilizado durante todo el proyecto y permite la eleccion de la madera
solida o de la chapa de la especie del fabricante, o HPL, o TFL de la eleccién de color del fabricante, excepto en:

8/3|/2 | P| Grado Premium | Se requiere madera solida o chapa de especies compatibles con la superficie expuesta.

CAJONES drenaje deben ser de color 0 especies consistentes utilizadas en todo el proyecto de madera dura sélida o de chapa de la eleccién
de especie del fabricante o TFL de la eleccion de color del fabricante y en:

Para un ACABADO TRANSPARENTE, sera preacabado y de madera dura o chapa de la eleccion de especies del
fabricante compatibles con la cara expuesta.

8§32 1P| Grado Premium

>—OZmAamocw

Superficies EXTERIORES EXPUESTAS a VGP-HPL de marca, color y acabado especificados, si no se especifica, seran de color estandar, no
premium y acabado seleccionados de entre la seleccidn de marca del fabricante, y:

91111 ‘ Ser de un color o patron por habitacién, con un maximo de cinco colores o patrones diferentes por proyecto.

Las superficies INTERIORES EXPUESTAS requieren VGP-HPL o TFL compatibles con la superficie exterior expuesta en color, grano o patrén,
excepto en:

9|2 (P Grado Premium | VGP HPL, el mismo que la superficie Expuesta-Exterior.

La cara interior de la puerta y los frentes del cajon son del mismo material y espesor que la cara; color, grano y patrén para que coincidan con
superficies semiexpuestas y en:

00€

9/2|1|P| Grado Premium | El mismo material, patrén, color y grosor que la cara de la puerta.

D
E

9| 2 | 2 | La cara interior de las puertas de vidrio enmarcadas debe ser: El mismo material, patron, color y grosor que la cara de la puerta.
9 | 3 | Las superficies SEMIEXPUESTAS requieren HPL o TFL de la eleccién de color del fabricante, y:

Superficies del CAJON deben ser de color consistente utilizadas durante todo el proyecto de VGP-HPL o TFL de la eleccién de color del
fabricante, excepto en:

9|3|1]|P \ Grado Premium | Coincidira con el color de otras superficies semiexpuestas.
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noOwmw=xumcoOmMm=ADO

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute @

157 que la errata pueda actualizar en naaws.com


http://naaws.com
http://naaws.com

SECCION 10 | GABINETES

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

10.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

Continuado desde la pagina anterior

GABINETES DE LAMINADO COMPACTO requiere:

Superficies EXTERIORES EXPUESTAS a ser CGS (Compact Laminate) de marca, grosor, color y acabado especificados, si no se especifica, seran
de color estandar, no premium y acabados seleccionados de entre la eleccion de marca del fabricante, un espesor minimo de 3/8” (9,5 mm) y:

10011 ‘ Ser de un color por habitacion, con un méximo de cinco colores diferentes por proyecto.
10| 2 | Las superficies INTERIORES EXPUESTAS seran las mismas que la superficie exterior expuesta.
10| 3 | Las superficies SEMIEXPUESTAS, incluidos los cajones, requieren el color de eleccion del fabricante y:

1011

Los lados de los CAJONES, la parte posterior y los subfrontes, deberan tener un espesor minimo de 1/2” (12,7 mm) y los fondos de los cajones
tendran un espesor minimo de 1/4” (6,4 mm).

10| 3 | 2 | El espesor minimo de los DIVISORES sera de 1/8” (3,2 mm).

10(3 |1

>—OoOZmamocow
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Se permite la CARPINTERIA, distinta de la prevista en el articulo 10, siempre que esté plenamente documentada en una explicacion de textofilustracion,
4 | y cada aplicacion de material se haya somet[do a una prueba independiente para demostrar el cumplimiento de los requisitos minimos de las pruebas de
integridad estructural del Gabinete en el APENDICE.

5 | Los BORDES INFERIORES de las caras de cajon y delantales en los espacios de rodilla tendran banda de borde.

Los miembros fijos horizontales de gabinete, incluidos los fondos y las tapas, Méximo
sera al ras o retrocedido un maximo de 5/64” (2,0 mm) en su interseccidn con los miembros 5/64"(2,0 mm)
verticales y seran uniformes en toda la habitacion,
1
U Se permiten radios, bordes biselados o cuadrados y extremos en los miembros | |
(¢] horizontales y verticales, provisto:
R Extremo Miembro
Vertical Horizontal
E
N La “V" o brecha que se forma cuando un miembro con un extremo cuadrado se encuentra -
C con un miembro con un radio no muestra el nicleo del miembro del borde cuadrado,
| 11111 la “V” o la brecha es uniforme en toda la habitacion,
A y no exceda de 0,015” (0,4 mm), excepto en: Extremo Miembro
Vertical Horizontal
111[1]|P \ Grado Premium | No excedera de 0,007” (0,2 mm). °
Permite el uso de RELLENO, si es inconspicuo cuando se ve a 610 mm (24”) por tolerancias de separacion, excepto en:
P \ Grado Premium | No se permite el relleno.
3 LOS PANELES DE MADERA LAMINADOS y de HOJAS podran moverse, flotar, expandirse o contraerse como reaccion a cambios de humedad
ambiental.

D
E

LOS BORDES VISIBLES requieren banda de borde se ejecute paralelamente a la direccion larga del borde, independientemente del grano y/o patrén;
las ensambladuras o las articulaciones de bloqueo no se pasaran por el borde; se especificara la banda de tee; y en:

6 | 1 | ESTANTES AJUSTABLES, sdlo el borde delantero tendran banda de borde.
6 | 2 | BORDE INFERIOR del extremo de los gabinetes superiores tendran banda de borde.

EI BORDE SUPERIOR de los extremos del gabinete, cuando esté visible desde arriba, tendran banda de borde que coincida con la superficie
Expuesta-Exterior.

6| 4 | Las PUERTAS y FRENTES DE CAJONES vea requisitos adicionales dentro de esta parte del producto.

noOwmw=xumcoOmMm=ADO
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

Los CAJONES (incluidas las bandejas y los cubos deslizantes) requieren que los componentes sean del mismo material y color para todo el proyecto,
sean montados cuadrados y verdaderos dentro de una tolerancia no superior a 1/32” (0,8 mm) en anchura o longitud, y 1/16” (1,6 mm) diagonalmente, y:
La CARPINTERIA prevista en el presente apéndice se ha ensayado y comprobado su conformidad con los requisitos unicos de la NAAWS descritos
en el mismo. Estas pruebas son exclusivas de la NAAWS y se crearon especificamente para las necesidades de carpinteria arquitectonica.

Los procedimientos de ensayo y su éxito establecen el nivel minimo aceptable de integridad y rendimiento de la carpinteria de cajon incorporadas en

S
U 711 1a NAAWS 4.0.
G Estos requisitos de prueba cumplen o superan los niveles de rendimiento de ANSI/AWI 0641-2019.
E Todos los miembros deberan estar firmemente unidos, utilizando uno o mas de los siguientes métodos de carpinteria probados y aprobados para:
R 7010 Los REQUISITOS DEL NIVEL MINIMO DE RENDIMIENTO TRES (3) ANSI/AWI 0641-2019 pueden cumplirse con los siguientes métodos de
E carpinteria:

juntas de CLAVIJA CON PEGAMENTO, con un minimo de 15/64” x 1-3/16” (6 mm x 30 mm),
N pegados y atornillados con un minimo de dos clavijas por articulacion,
C
I
A 7111111 3-25/32" (96 mm) Méximo

espaciados con la primera clavija un maximo de 2" (50,8 mm) desde la parte e A SN N\

delantera con las clavijas posteriores seran un méximo de 3-25/32 (96,0 mm) W
en el centro, a menos que la junta tenga menos de 9-1/2" (241 mm) de ancho :
y, a continuacion, el espaciado maximo no excedera de 2-1/2" (63,5 mm).

111

o o B
L 5/16” (8 mm) X 1-3/16” (30 mm) Derivaciones Minimas

2” (50,8 mm) Maximo

MILTIPLE COLAS DE MILANO (limitada a madera dura, MDF o madera dura minima de 7 capas
el contrachapado del nicleo de la chapa con nicleo expuesto) se pegara y sujetara con un minimo de
de dos colas de milano por articulacion, no se requieren fijadores mecanicos adicionales.

00€
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

7 | Los CAJONES (incluidas las bandejas y los cubos deslizantes) requieren  (continuacion)
CARPINTERIA prevista en el presente documento  (continuacion)

Los REQUISITOS DEL NIVEL DE RENDIMIENTO MIiNIMO CUATRO (4) ANSI/AWI 0641-2019 pueden cumplirse con los siguientes métodos de
carpinteria:

il P<

BLOQUEO ARTICULADO (raunurado y/o ensambladura).

El INGLETE DOBLADO sera integral con los lados, trasera, subfrontal e inferior, con el ntcleo del tablero
de particulas o tablero de fibra de densidad media, con pegamento seguro y clavija de clavos

fijlada mecanicamente, con un minimo de de dos elementos de fijacion por junta y un maximo de
71122 4"(102mm)en el centro, empezando un maximo de 2-1/2" (63,5 mm) desde cualquier extremo de la junta.

~
-

7112

>—OZmAamocw

En eslabon de clavija de articulaciones enganchadas lateralmente, los fijadores
seran de construccion metélica o sintética, y ser un minimo de 5/16” x 1-3/16”

(8 mm x 30 mm) con un minimo de dos eslabones de por unién y pegado sélo [[
en el agujero del borde del panel,

00€

711123 5" (127 mm) Maximo
D e L NN
E espaciado con el primer eslabon de clavija un méximo de 2” (50,8 mm) desde ] ] ] ] ]
la parte delantera, y los eslabones de centraje subsiguientes, espaciados un [N 2 2 2 2 .
L 5/16” x 1-3/16” (8 mm x 30 mm) Eslabon de Clavija

maximo de 5” (127 mm) en el centro, a menos que la junta tenga una anchura

inferior a 9-1/2” (241 mm), el espaciado maximo no superior a 2-1/2" (63,5 mm). Z (50,8 mm) Méximo
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

7 | Los CAJONES (incluidas las bandejas y los cubos deslizantes) requieren  (continuacion)
CARPINTERIA prevista en el presente documento  (continuacion)
7112 Los REQUISITOS DEL NIVEL DE RENDIMIENTO MINIMO CUATRO (4) ANSI/AWI 0641-2019 (continuacion)

~
-

En las articulaciones de BOLSILLO DE EMPUJE laterales, los fijadores seran de construccion sintética, T
de 5/16” x 1-3/16” (8 mm x 30 mm), pegado Unicamente al agujero del borde del panel, con un ==
minimo de dos fijadores de bolsillo de empuje por articulacién,

71|24 espaciado con la primera placa de empuje un méximo de 2’ (51 mm) desde cada / ; 127 "Im) Méximo \

extremo de la junta hasta el centro del bolsillo de empuje, y bolsillos posteriores W W 1 W W ~ W W
espaciados un maximo de 5” (127 mm) en el centro, a menos que la junta tenga = = > = = |
una anchura inferior a 9-1/2” (241 mm), el espaciado méximo no excedera | 5/16" x 1-3/16” (8 mm x 30 mm) Receptor de Bolsillo

2-1/2” (63,5 mm). 27 (50.8 mm) Méximo de empuje

Se permite la CARPINTERIAS, siempre que estén plenamente documentadas en una explicacion de textofilustracion y que hayan sido
sometidas a pruebas independientes (escuelas universitarias, universitarias o técnicas (pospreparatorias) reguladas por el Estado o por la
Federacion Provincial o Estatal, o instalaciones de pruebas con licencia) para demostrar la conformidad con las pruebas de integridad de la
maquinaria de los cajones de la NAAWS calificadas en el APENDICE.

7 | 3 | Partes INFERIORES:
ENSAMBLADURA / ARADO en lados, trasera, frente y/o sub-frontal, y estar firmemente pegado para formar una unidad rigida; arar hasta un

73| 1 | minimo de 3/8” (9,5 mm) desde la parte inferior del cajon, la parte trasera, la parte frontal o subfrontal; la profundidad no excedera del 40 % del
espesor total, y si:

TRASPASAR, estara firmemente sujeto al cajon con fijadores mecanicos de al menos 4” (102 mm) en el centro, empezando un maximo de
2-1/2" (63,5 mm) desde cualquier extremo de la junta.

APLICADA (plantar), apoyada por la guia del cajon y fijada mecanicamente al menos 4” (102 mm) en el centro del cajon completo, partiendo de
un maximo de 2-1/2” (63,5 mm) desde cualquier extremo de la junta.

00€
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El INGLETE DOBLADO INTEGRAL firmemente pegado y clavado con clavija a un minimo de dos fijadores por junta y un méximo de 4” (102
mm) en el centro, comenzando un maximo de 2-1/2" (63,5 mm) desde cualquier extremo de la junta.
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Continuado desde la pagina anterior

7 | Los CAJONES (incluidas las bandejas y los cubos deslizantes) requieren  (continuacion)

Se AJUSTARA CORRECTAMENTE en el gabinete y se ajustara de frente a atras, con una profundidad inferior a 2” (50,8 mm) del gabinete interior, y
se llenara de arriba a abajo en la mayor medida posible, sin dejar de funcionar completamente.

7| 5| Los FRENTES y los FRENTES FALSOS:
71 5] 1| Coincide con las puertas del gabinete, excepto cuando el cajén y los frentes falsos son demasiado pequefios para permitir una coincidencia.

Estar firmemente sujeto a la parte inferior delantera del cajon con tornillo de cabeza plana / de carpeta,cabeza plana avellanada, o ovalada con
un minimo de dos tornillos en cada extremo un maximo de 1-1/2” (38,1 mm) desde las esquinas interiores de la caja del cajon y un maximo de
12" (305 mm) en el centro, y los fijadores utilizados para sujetar las anillas o perillas de los sub frentes y frente del cajén se consideraran como
un fijador.

75| 3| En FRENTES FALSOS, sujete firmemente al cuerpo del gabinete.

7 | 6 | CONSTRUCCION sin sub-frentes, lados tendran cola de milano ciega en frente, excepto los Sistemas de Cajon y guias.

7 | 7 | Las diapositivas seran las especificadas o la eleccion del fabricante, si no se especifica, funcionaran sin problemas y:

Los CAJONES DE ARCHIVOS requieren guias de extension completas, la altura interior clara suficiente para colgar las fichas de carpetas

de archivos, la direccidn de archivo de la eleccion del fabricante, el soporte del sistema o los rieles estaran a la opcion del fabricante, y en los
cajones de tamafio legal se alojaran archivos tanto legales como de tamafio de letra.

En la parte posterior de ambos lados del cajon se dispondra de PARADAS DE CIERRE, a menos que estén incorporadas en las guias para evitar
que el frente del cajon afecte al cuerpo del gabinete, y no se permitiran silenciadores.

Se proporcionaran PARADAS DE INCLINACION CARGADAS POR RESORTES (si el disefio lo permite) para evitar que el cajon salga del gabinete,
a menos que esté integrado en las guias del cajén.

~
~
-

>—OZmAamocw

Las CERRADURAS se suministraran unicamente cuando figuren en los documentos del contrato, a menos que las especificaciones denoten
requisitos especificos de ubicacion, se requeriran placas que soportaran un minimo de 50 libras. (22,7 kg) fuerza de traccion en la posicion cerrada, y:

7110] 1 | Se requieren paneles de seguridad o de polvo en los cajones con cerraduras cuando cada cajon esta codificado de forma diferente.
7 111/ Se construirdn de manera similar BANDEJAS, CUBOS y articulos similares.
7 |12| Los SISTEMAS DE CAJON y GUIAS se ajustaran a las especificaciones de montaje del proveedor de material de hardware.

7110
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Continuado desde la pagina anterior

8 | Las PUERTAS requieren:
La SUPERPOSICION AL RAS es el valor alor por defecto para los gabinetes SIN MARCO o MARCO FACIAL, excepto en las bisagras de nudillos
8 | 1| expuestas, por defecto a SUPERPOSICION REVELADA es la opcién del fabricante y, si se es superposicion revelada, la revelacion se determinara
por la sobreposicion de bisagra.
8 | 2 | PUERTA BISELADA DE ATRAS, debe tener banda de borde.
8 | 3 | ESPESOR DEL NUCLEO minimo de 11/16” (17,5 mm).
8 | 4 | TAMANO MAXIMO DE LA PUERTA DE GABINETE INDIVIDUAL en:
Las aberturas VERTICALES del eje de bisagras tendran una anchura de 24” (610 mm) y una altura de 84” (2134 mm), —
y puertas mas grandes son mas susceptibles a deformacion, que no sera responsabilidad del fabricante / instalador. Lo
8|41
Las aberturas HORIZONTALES del eje de bisagras seran de 48” (1220 mm) de anchura y de 24” (610 mm) de altura. .
8|42
8 | 5| EIESPESOR DE LA PUERTA de 1-3/8" (34,9 mm) o superior se regira por la seccion 09.
5 6 SILENCIADORES DE PARADA DE PUERTA seran instalados en la parte superior e inferior de las puertas del gabinete con bisagra (en el borde de
cierre) para alinear adecuadamente la puerta y silenciar su cierre.
8 | 7 | NUCLEO sera de tablero de particulas o MDF, y:
3| 7|1 | Los nicleos de CHAPA, OSB O MADERA son susceptibles a deformaciones, telegrafiar o delaminacion, y no se RECOMIENDAN. (]
g7 2]Los NUCLEOS DE COMBINACION son SUSCEPTIBLES de deformacion y no se RECOMIENDAN. '
Las CERRADURAS que se van a amueblar SOLO cuando se muestren en las elevaciones de los documentos de contrato, a menos que las
8 | 8 | especificaciones denoten requisitos especificos de ubicacion, y soportaran un minimo de 50 libras. (22,7 kg) fuerza de traccion en la posicion
bloqueada, y se requieren placas, y:
8 | 8 | 1| Serequieren placas en los pestillos pestillos con resorte, excepto cuando se utilizan pestillos automaticos.
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Continuado desde la pagina anterior

8 | PUERTAS  (continuacion)
& | 9 | EI VIDRIO sera claro laminado o templado.

Las paradas seran continuas, extraibles, s6lo en el interior, y se permitiran

819 |1 clips para vidrio con un minimo de 6 por puerta (4 por puerta si el vidrio esta ﬁ% @ ﬂl

pegado) y en:
819 |11/ Acabado opaco, ser material sintético o sélido de la eleccion del fabricante.

Acabado transparente, ser un material sintético o sélido de especies compatibles con la superficie adyacente y color compatible con la
superficie Expuesta-Interior.

8|9(1]|2

819 |13 HPLoTFL, serde material sintético o solido y color compatible con la superficie interior expuesta.
819 |1 | 4 laranura expuesta sera de color compatible pintado o acabado en la superficie de interior expuesto.
& 10| Cuando esté tiene BISAGRA:

Las PUERTAS se detendran contra el cuerpo del gabinete en la parte inferior (excepto en las unidades de incapacitados), los lados y la parte
superior; y en:

8110 1|1 | Las puertas empotradas al ras tendran paradas dentro de los 2" (50,8 mm) de la parte superior e inferior.

>—OZmAamocw

8 10| 1| 2 | Las puertas emparejadas situadas debajo de un cajon requieren un riel, un bastidor o un divisor (total o parcial).
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Req

uisitos de

Cumplimiento

Continuado desde la pagina anterior

8 | PUERTAS (continuacion)
& 110/ Cuando tiene BISAGRA (continuacion)
8 110/ 2 Lag BISAGRAS funcionaran correctamente sin ataduras, se cerraran por si mismas o se les proporcionara un cierre, y se alinearan
horizontalmente cuando estén adyacentes y expuestas, y:
8110 2 | 1 | Enlas bisagras de GRADO “1”, las puertas:
8110/ 2| 1|1 | Laaltura de menos de 48” (1220 mm) tendra un minimo de dos bisagras.
8110/ 2| 1|2 | Laaltura de 48" (1220 mm) a 84" (2134 mm) tendra un minimo de tres bisagras.
8110/ 2| 1|3 | Méasde 84" (2134 mm) de altura tendran un minimo de cuatro bisagras.
8 10| 2 | 2 | Enlas bisagras de GRADO “2”, las puertas:
8110/ 2|2 | 1| Laaltura de menos de 40" (1016 mm) tendra como minimo dos bisagras.
8110/ 2|2 | 2| Laaltura de 40" (1016 mm) a 60" (1524 mm) tendra un minimo de tres bisagras. @
8110/ 2|2 |3 | Laaltura de 60" (1524 mm) a 80" (2032 mm) tendra un minimo de cuatro bisagras.
8110/ 2|2 | 4 | Mas de 80" (2032 mm) de altura tendran un minimo de cinco bisagras y una bisagra adicional por cada 18” (457 mm) de altura adicional.
En la construccion de SUPERPOSICION EMPOTRADA, las bisagras envolventes se G
dejaran en el borde de la puerta para mantener la tolerancia adecuada a la brecha, y
los bordes de la puerta expuestos resultantes de la muesca de las bisagras no estan / 0
obligados a terminar, excepto en:
8(10(2|3
8 (101 2 | 3 | P | Grado Premium | Se requiere pintar o manchar el borde de la puerta expuesta para que coincida @
En la construccion SUPERPOSICION REVELADA, no es necesario dejar entrar las
bisagras envolventes el borde de la puerta, y la revelacion sera determinada por <
la superposicién de bisagras. /
— e
8110/ 2|4 T - 00 >
. C
/ e ; o [ =
i 9 5
A =
. g
8 l10l2!5 En Ig instalacion d.el conjunto de BISAGRA DE COPA OCULTADA, t.:uando sea necesario instalarlo con tornillos, se requieren tornillos o
tornillos de centraje / euro recomendados por el proveedor del material.
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Continuado desde la pagina anterior

8 | PUERTAS (continuacion)
& 110/ Cuando tiene BISAGRA (continuacion)
En LOS PARES DE PUERTAS CON CERRADURA DE BLOQUEO, estaran equipados con un pestillo de liberacion automatico o el uso de un

8 10| 3 | pestillo de codo/cierre y un blogueo de la hoja inactiva adecuado para evitar que el cierre del codo/pestillo sea derrotado mediante la aplicacion
de presion vertical sobre la puerta, y en gabinetes de almacenamiento altas con puertas de altura completa, y:

10 3 | 1 | Con estante fijo de altura media se equipara con codo de captura/cierre y bloqueo de la hoja inactiva en la estanteria fija.

10| 3 | 2 | Sin estante fijo de altura media, el perno de cadena accionada por resorte con la profundidad de la estanteria ajustada en consecuencia.

11| Cuando se construyan de MONTANTES Y RIELES (véanse las subpartidas de bisagra y corredera para los requisitos adicionales, segln proceda):
1111 | MONTANTES Y RIELES:

La construccion de MADERA SOLIDA tendra un minimo de 2-1/ 2 ”(63.5 mm) de ancho, un minimo de 3/4” (19.0 mm) de espesor y una
tolerancia de +/- 1/32 "(0.8 mm) de espesor especificado.

De construccion ENCHAPADO o SUPERPOSITIVA sera un ntcleo de MDF o tablero de particulas de un minimo de 3-1/2 "(89 mm) de
ancho, y con aprobacion, Las puertas de vidrio enmarcadas se pueden fabricar a partir de paneles al ras sin consideraciones de montantes
y rieles, siempre que se cumplan todos los demas requisitos de la puerta, y todos los bordes expuestos recibiran banda de borde o terminaran
para que coincidan con las superficies adyacentes.

Los Montantes correran a toda la altura de la puerta, y los rieles, incluyendo la parte superior, la cruz y la parte inferior, correran entre los
8 11 1| 3 | pilotes, los mulones correran entre rieles, las puertas de mas de 60" (1524 mm) de altura tendran un riel intermedio, un grano o o un patrén
direccional, que correran verticalmente sobre montantes y horizontalmente sobre rieles.

8|1M1|1

>—OZmAamocw
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8 11 1| 4 | El perfil moldeado (pegatinas) sera la eleccion del fabricante, a menos que se especifique lo contrario.

8 11| 1|5 | El espacio libre seré de un minimo de 3/8” (9,5 mm) entre el mecanizado de hardware y el corte de vidrio.

8 11| 1| 6 | La carpinteria estara apareandose con pegamento macho/hembra, pegada a presion, excepto en:

8|11/ 1|6 |P | Grado Premium | La carpinteria sera de caja y espiga, clavijas o espigas sueltas, pegadas a presion.
D 8 11 2 El nicleo del PANEL se cubrird con chapa de barniz, superposicion o banda de borde, y la direccion del grano o patrén se ejecutara verticalmente,
E y los paneles de la puerta adyacentes para un acabado transparente tendran una combinacion agradable para el color y el grano, y:

81111211 Cuando plano sera un minimo de 1/4 ”(6.4 mm) de grosor, se permite la madera dura pegada en los bordes si al menos 1/2” (12.7 mm) de

grosor y el ancho a través del grano es 13-3 /4 "(349 mm) ) o menos, excepto en:
8§(11{2|1|P ‘ Grado Premium | No se permite la madera sélida.

Cuando elevado sera un minimo de 1/2 “(12,7 mm) de grosor, se permite la madera dura pegada en los bordes para paneles de menos de

8 11] 2| 2| 13-3/4" (349 mm) de ancho a través del grano, y se permite la madera dura para el reborde de paneles si estan ingleteados y pegados bajo
presion, excepto en:

8§(11{2|2|P ‘ Grado Premium | No se permite la madera sélida.

Independientemente del método de retencidn, tendra la libertad y el espacio para expandirse y contraerse en reaccion a los cambios de
humedad ambiental.

8(|1(2|3

noOwmw=xumcoOmMm=ADO

8 11| 2 | 4 | Las molduras aplicadas serén pegadas al punto y con clavos acabados.
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PUERTAS  (continuacion)

Cuando se CORREDIZA, el espesor debe ser de un minimo de 1/4” (6,4 mm) para las puertas de 24" (610 mm) y de menos de 19 mm o 3/4” para las
8 |12 | puertas de mas de 24" (610 mm) de altura, los bordes verticales se consideran expuestos, los bordes superior e inferior se ocultan y no se les exige
que estén BANDADOS o llenos, y:

Las PUERTAS mas de 1,5 veces mas altas que anchas se montaran con una pista de metal y un colgador de rodillos para evitar que se vuelque
y se atasque.

En los SISTEMAS DE ViA COLGANTE, la pista expuesta es aceptable y las alturas de las puertas de 34” (864 mm) o menos se instalaran en la
8112 2 | tuberia de fibra o metal apropiada, con guia superior, de mas de 34" (864 mm), ya sea en la pista de metal superior con colgadores de rodillos de
nylon, o en la pista inferior metalica con chapas y guia superior.

En la CONSTRUCCION DE MARCO FACIAL, se facilitara una tira de relleno vertical continua en la abertura detras del marco y delante de la
puerta corredera trasera.

8121

8(12|3

Cuando de ABATIBLE O de BOLSILLO, las puertas y la instalacion se ajustaran a las recomendaciones de los proveedores de materiales y no

8|13 excederan de ellas.

Cuando de EL VIDRIO SIN MARCO sea de un minimo de vidrio templado de 1/4” (6,4 mm) de espesor, debera especificarse el vidrio laminado,
vidrio templado, los bordes expuestos seran base, excepto en:

8 (14| P Grado Premium Los bordes seran pulidos planos.

Los transportadores con via metélica y guia superior, y si es necesario para evitar el regateo, los fondos de los gabinetes superiores se
8 |14/ 1 | incrementaran en el grosor, se les proporcionara un miembro de via de madera dura de espesor suficiente, o se les proporcionara un soporte de
trasero fuerte, atornillado y pegado al fondo.

9 | Los DELANTALES requieren un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm) y el borde inferior requiere banda de borde.
10| Los EXTREMOS (incluidos los paneles de los extremos independientes) y las DIVISIONES deben tener un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm), y:

814
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Se aplicaran los EXTREMOS EXPUESTOS se construiran integralmente; si es integral, seran ranurados o se arara para recibir las traseras, y los
miembros horizontales (excluyendo las encimeras) no se extenderan mas alla del extremo expuesto, y en.

los PANELES EXTREMOS APLICADOS se extenderan al borde principal de todos los componentes del gabinete y se sujetardn mecanicamente
al cuerpo del gabinete, excepto en:

10|/ 1|P Grado Premium | No se permiten los EXTREMOS APLICADOS.
10| 2 | Los EXTREMOS OCULTOS permiten que las tapas y los fondos se extiendan mas alla, si es aplicable.

Los BORDES SUPERIORES del extremo de los gabinetes,, si estan expuestos o visibles desde arriba, deben tener banda de borde con un material
de color y patron coincidentes con la superficie exterior expuesta.

00€
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10| 3

10| 4 | Los BORDES INFERIORES de los gabinetes de la pared tendran banda de borde con material compatible con las caras expuestas y en:

10{4 | P ‘ Grado Premium Con material de color y patrén coincidentes a la superficie Expuesta-Exterior.
Los montantes y rieles de la CONSTRUCCION CON PANELES deben ser de un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm), con un espesor minimo de 6,4
mm (1/4”) y no se permite tablero algomerado para el acabado transparente.

10 6 Se requieren DIVISORES detras de los miembros verticales del marco facial y para separar los compartimentos de cajén de los compartimentos
estante o abierto.

105
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1 Tops y TAPAS (Los gabinetes de base con encimeras separadas no estan cubiertos en esta rubrica; véase “Bastidor”) requiere un espesor minimo de
3/4” (19,0 mm) y:

Los FONDOS de los gabinetes colgados en la pared se aseguraran hasta los extremos, los divisiones y la parte posterior; con las articulaciones
11| 1 | permitidas cuando los extremos estén empotrados al de fondo en cada unidad; de anchura no superior a 46-1/2” (1181 mm); y cuando tenga una
longitud de 42 (1067 mm) 0 mas y esté hecho de tablero de particulas o MDF, el grosor del ndcleo sera de al menos 25,4 mm (1 pulgada):

Si los extremos del gabinete se extienden por debajo de la parte inferior, la superficie interior expuesta del extremo sera compatible con la
superficie expuesta y en:

"1

My1/1|P ‘ Grado Premium | Sera el mismo material que la superficie expuesta.

EI INTERIOR EXPUESTO requiere un grosor uniforme para toda la elevacion o elevaciones conectadas, excepto cuando se oculta detrés de un
miembro del marco facial minimo de 1-1/2” (38,1 mm).

1M1/|2

11| 2 | Las TAPAS de los gabinetes altos y suspendidos no se consideran soporte de carga.

113 CONSTRUCCION SIN MARCO, permitir uniones donde los extremos expuestos estan empotrados con la tapa, y el extremo del gabinete tendra
banda de borde para que coincida con otras superficies expuestas.

Los PANELES DE SEGURIDAD y de POLVO seran una pieza sélida de contrachapado, tablero de particulas, MDF o CGS (laminado compacto)

12| de espesor minimo de 1/2” (12,7 mm), o si se utilizan bastidores delanteros y traseros, se podra dejar un panel de 1/4” (6,4 mm) los bastidores y se
suministrara encima de puertas y cajones con cerraduras, so6lo si cada cajén o puerta esta encajonada de forma diferente.

Se proporcionaran BASTIDORES en gabinetes de base con encimeras separadas tanto en la parte delantera como en la parte trasera del cuerpo del
gabinete, excepto en los compartimentos del lavabo, que pueden correr de frente a atras y:

>—OZmAamocw

13

13| 1 | Ser de contrachapado de material sélido o de ntcleo de chapa de un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm) y 2” (50,8 mm) de ancho.

Ser de tablero de particulas o de MDF de un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm) y de 5” (127 mm) de anchura y reforzado segln sea necesario para
soportar la encimera.

En lugar de bastidores, de miembro del panel de un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm), podra utilizarse la longitud y profundidad completas de la
abertura del gabinete.

132

1313

00€

13| 4 | En los bancos de cajon, cuando la altura total de apertura del cajon sea superior a 762 mm (30”), se requerira un bastidor delantero intermedio.

D
E

Continua en la siguiente pagina
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

14| Se requiere en TRASEROS y:

Los TRASEROS EXPUESTOS seran de un espesor minimo de 1/2” (12,7 mm) y podran ser integrales en un solo gabinete; sin embargo, en varios
gabinetes contiguos habra un panel trasero aplicado de forma segura.

TRASERAS PLANTADA SOBRE sera como minimo de 1/2” (12,7 mm) 2112 (635 mm) & (203mm)
en espesor y se asegurara al cuerpo del gabinete con un minimo de *—_Méximo Méximo en Centro

1411

-+

minimo espesor y se asegurara al cuerpo del gabinete con un ¥— Maximo —k— MaximoenCentro —k——

—_ T
S #6 x 1-1/4” (31,8 mm) tornillos de madera de cabeza plana a un - ®
U maxim o de 8” (203 mm) en el centro, comenzando con 2-1/2” s :
G 14| 2 | (63,5 mm) decada esquina, tanto vertical como horizontalmente; N = | Minimo
U e = #6x 1-1/4” (31,8 mm)

E y clavado o acoplados a divisiones y/o estanterias fijas a un “lle I Tornillos de Madera de Cabeza Plana
R maximo de 8" (203 mm) en el centro, seguin proceda. No se :

requiere pegamento. '
E Vista Trasera Vista de arriba hacia abajo
g TRASERAS RANURADAS seran de 1/2” (12,7 mm) como 212" (63,5 mm) # (102 mm)
I
A

minimo de 18 medidor x 1/4” (6,4 mm) corona x 1-1/4” EAF
Lo » L e e e D D - - - - - - -
(31,8 mm) grapas a un maximo de 4" (102 mm) en el centro, © g :
. =3 Yo o
14| 3 | comenzando en 2-1/2” (63,5 mm) de cada esquina, tanto fg I Minimo Calibre 18 x Trasera

vertical como horizontalmente; y clavados o acoplados a & ! 11’1‘}4(6(341 "g”r;)n%%"rza . Maximo

I o L. y I / pes 1/8” (3,2 mm)
divisiones y/o estanterias fijas a un maximode 8” (203 mm) I Compensacién
en el centro, seglin proceda. No se requiere pegamento. !

-kk-3/16” (4,8 mm) Vista Trasera Vista de arriba hacia abajo

: ini 2-1/2” (63,5 4” (102
TRASERAS ARADAS / DE ENSAMBLADURAS seran de un minimo M éximomm) Méxim(o en'g':ztm

00€

de 1/4” (6,4 mm) de pulgada espesor, fijado en un dado de ¥
3/8” (9,5 mm), con un hombro minimo de 1/2” (12,7 mm), fijarse £ o
D al cuerpo del gabinete con un minimo de Calibre 18 x 3/8” (9,5 mm) §§ Minimo
14| 4 | corona x 19,1 mm a maximo de 4" (102 mm) en el centro, &= Calibre 18 x 3(8" (9,5 mm) 112” (12,7 mm)
E comenzando en 2-1/2” (63,5 mm) de cada esquina, tanto vertical < + o ) Hombro
Trasera

como horizontalmente, y clavado o grapado a divisiones y/o

estanterias fijas a un maximo de 8" (203 mm) sobre y requiere: o 3B @5 M)

Vista de arriba hacia abajo
Presa

USO DE adhesivo reactivo con melamina en el perimetro de arado / ensambladura durante el montaje o de un adhesivo de 3/16” de fundicion en
caliente en el perimetro del hombro después del montaje; sin embargo, antes de instalar las tiras de anclaje.

TIRAS DE ANCLAJE (clavador) de material sdlido, contrachapado, tablero de particulas o tablero de fibra de densidad media en la parte superior
14| 4 | 2 | einferior de la pared de la parte posterior del gabinete, de un espesor minimo de 1/2" (12,7 mm) de 2-1/2” (63,5 mm) de ancho, fijadas a la parte
posterior; y:

14|41

141 4|1 2| 1 | Estara al ras con los bordes del gabinete del perimetro o empotrado un maximo de 1/8 "(3.2 mm).
14/ 4|1 2| 2 | Las ALTURAS DEL GABINETE superiores a 60" (1524 mm) requieren una tira de anclaje intermedia.
1414 |2 | 3 | TRASERAS RANURADA o PLANTADO SOBRE de gabinete de 1/2” (12,7 mm) o superior no requieren tiras de anclaje.

noOwmw=xumcoOmMm=ADO
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

14| Se requiere en TRASEROS  (continuacion)

TRASERS para los gabinetes de base y altos pueden ser plantadas, de arado o de ranura o de combinacién. Cuando se utilicen métodos de
14| 5 | combinacion, las traseras deberan acoplarse a los miembros fijos de la carcasa del perimetro a un maximo de 4” (102 mm) en el centro y a las
divisiones y/o estanterias fijas a un maximo de 8” (203 mm) en el centro, seglin proceda. No se requiere el pegamento.

Fijacion de de los respaldos del gabinete de base, alto y colgado de la pared por otros requisitos distintos de los anteriores para no arado / dadoed o
14| 6 | arado / ensambladura es permitida, siempre que se haya probado independientemente para demostrar el cumplimiento de las pruebas de integridad
del gabinete de NAAWS, seg(in se indica en el APENDICE.

BASE DE PIE, TOEKICK y TRAVIESAS seran independientes o integrales en el cuerpo del gabinete a eleccion del fabricante, con un minimo de 4
15| (102 mm) de altura y de 3/4” (19,0 mm) de espesor, las traviesas se proporcionaran en bases de pie separadas, un maximo de 48" (1220 mm) en el
centro, y:

La base resistente a la humedad, si se especifica, requiere que los componentes basicos sean materiales que cumplan el ensayo de submersion del

151 gabinete base, como se explica en el APENDICE.

15| 2 | Los NIVELADORES podran utilizarse a eleccion del fabricante, sin embargo, se requeriran patadas de los dedos de los pies extraibles y en:

Los GABINETES DE MAS de 15-1/2” (394 mm) de profundidad, requeriran cuatro niveladores por unidad de hasta 37-1/2” (953 mm) de ancho y
seis por unidad de hasta 48” (1220 mm) de ancho.

LOS GABINETES DE MENOS de 15-1/2" (394 mm) de profundidad, solo se requieren en la parte delantera y requieren dos niveladores por
unidad de hasta 37-1/2" (953 mm) de ancho y tres por unidad de hasta 48" (1220 mm) de ancho.

ESPACIOS DE PIE MOVILES en los gabinetes base de la ADA se disefiaran para minimizar la brecha vertical requerida por su instalacion de desvio,
ya sea que se utilicen en aplicacién de una o dos puertas, y:

Se permiten ESPACIOS DE PIE METALICOS siempre que sean de fabricacion de un minimo de calibre 18 con una placa uniforme de BHMA
626, buildershardware.com o un acabado similar con recubrimiento de polvo similar.

Se permiten los CONJUNTOS DE ESPACIO DE PIE PLASTICOS siempre que tengan un espesor minimo de 0,10” (2,5 mm) y estén formados
de poliestireno de alto impacto o sean iguales.

15/ 2 |1

>—OZmAamocw

15|12 | 2

153

15/ 3 |1

15| 3| 2

Las ESTANTERIAS tendran un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm) y un espesor uniforme en cada elevacion o elevaciones conectadas en gabinetes
abiertos, y deberan estar situadas en:

00€

16

D
E

GABINETES ABIERTOS ADYACENTES, estanterias regulables que se pueden alinear horizontalmente, siempre que los gabinetes adyacentes sean
del mismo tipo de base, pared o almacenamiento alto.

Los GABINETES DE MAS DE 72” (1829 mm) de altura tendran una estanteria fija a una altura media aproximada si:
1 | No lindante conun muro estructural u otro gabinete en ambos extremos.

2 | Si se va a instalar con los requisitos de instalacion sismica de NAAWS.

ESTANTES DE VIDRIO sera templado con los cuatro bordes pulidos.

Continta en la siguiente pagina
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SECCION 10 | GABINETES

Requisitos de

GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior
16| Las ESTANTERIAS  (continuacion)
16| 4 Las ESTANTERIAS FIJAS estaran aseguradas a ]os extremos, los divisores y la trasera; de anchura no superior a 46-1/2" (1181 mm); y cuando el
espesor del nucleo sea de 42" (1067 mm) o superior, no sea soportado, y esté hecho de tablero de particulas o MDF, de al menos 1" (25,4 mm).
165 Las ESTANTERIAS AJUSTABLES se ajustaran en espesor a las siguientes tablas de listados de longitud méaxima ajustable de la estanteria; las
laminaciones serén una cola rigida (no se permite el adhesivo de contacto) y se basaran en:
16/ 5| 1 | Se enumeran las estimaciones del MOE (Modulo de Elasticidad).
16/ 5| 2 | No se tiene en cuenta ni se considera un defecto la FATIGA.
161513 PESO TOTAL, no excedera de 200 libras. (90,7 kg) en cualquier estante y se dispersaran uniformemente mientras estén sujetos a capacidades
de carga de:
161 5|3 | 140 libras por cuadrado. ft. (195,3 kg/m2) para el estante comercial.
161 5| 3 | 2| 50 libras por cuadrado. ft. (244,1 kg/m2) para escuelas, hospitales y librerias. @
FORMULA sujeta a una desviacion maxima de 1/4” (6,4 mm).
(DEWt?)/(0.1563s%)
Se considera que la INFORMACION y las CALIFICACIONES representadas en los L=
célculos son fiables; sin embargo, debido a las variaciones en el uso no conocidas . ! N Wi144 G
o fuera de nuestro control, no hay garantias o se garantizan los resultados finales. IBUleg./SF de carga uniformemente distri-
165 4 D = deflexion (pulgadas) 0
E = MOE (psi)
t = espesor (pulgadas) 0
W = anchura (de frente a atras) del estante
OTROS MATERIALES BASICOS ACEPTABLES que puedan cumplir los requisitos (pulgadas)
minimos de estas normas podra determinarse mediante el uso documentado de la | ! 3 s = lapso de estante (pulgadas) @
formula.
Continda en la siguiente pagina
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Requisitos de
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GENERALI PRODUCTO
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10.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior
16/ Las ESTANTERIAS requieren ~ (continuacion)
16/ 5| En ESTANTERIAS AJUSTABLES  (continuacion)
165 5| Tabla 10-001, TABLA DE CONFORMIDAD DE LONGITUD DE ESTANTES:
S LONGITUD MAXIMA DEL ESTANTE AJUSTABLE, basada en la composicion y el grosor del panel.
U 1650501 LONGITUD MAXIMA DEL ESTANTE
G [ 1= Carga de 50 libras/ft2 (244,1 kg/m2)
E Descripcion del panel Grosor 1= Carga de 40 libras/ft2 (195,3 kg/m2)
) , 307 (762 mm)
R TABLERO DE PARTICULAS, | 3/4" (19,0 mm) F=—osetns
E 161515111 1-M-2, con TFL dos lados 377 (940
N (MOE: 400,000+-) 1" (25,4 mm) (940 mm)
C ’ 39” (991 mm)
. 34” (864
| TABLERO DE PARTICULAS, | 3/4" (19,0 mm) (684 mm)
.\ 16551 o 1-M-2 con chapa revestimiento de 36" (914 mm)
madera dura dos lados " (254 42" (1067 mm)
(MOE: 640,000+/-) (25,4 mm) pyegrr— 0
v 35" (889
TABLERO DE PARTICULAS, | 3/4” (19,0 mm) (689 mm)
16155 13| 1-M-2, con grado vertical HPL, dos 37" (840 mm)
ladoss 1" (95.4 43" (1092 mm)
(MOE: 710,000+ (25,4 mm) 45" (1143 )
32" (813
D MDF CORE 3/4° (18,0 mm) (618 ) @
E 1655 1|4 (Tablerode fibra de densidad media) 34" (864 mm)
con TFL dos lados 1" (954 39" (991 mm)
2 (MOE: 500,000+-) (25,4 mm) 42 (1067 mm)
33" (838
E MDF CORE 3/4° (19,0 mm) (698 )
(o 1655 1 5 (Tablero de fibra de densidad media) 35 (889 mm)
u con chapa revestimiento de madera " (954 41" (1041 mm)
R dura dos lados (MOE: 580,000+/-) (25,4 mm) 43 (1092 mm).
S 35" (889
5 MDF CORE 3/4" (19,0 mm) e89 |
165 5 1 g (Tablero de fibra de densidad media) 37" (040 mm)
S con dos lados VGP-HPL " 254 43’ (1092 )|
(MOE: 710,000+/-) (25,4 mm) 4 (183 mm)
Continda en la siguiente pagina
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SECCION 10 | GABINETES

GENERALI PRODUCTO
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Requisitos de
Cumplimiento

10.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

16

Las ESTANTERIAS requieren  (continuacion)

16

En ESTANTERIAS AJUSTABLES

(3]

(continuacion)

16

5|5 Tabla 10-001, TABLA DE CONFORMIDAD DE LONGITUD DE ESTANTES:

(continuacion)

LONGITUD MAXIMA DEL ESTANTE AJUSTABLE, basada en la composicion y el grosor del panel.  (continuacion)

LONGITUD MAXIMA DEL ESTANTE

(MOE: 775,000+/-)

1” (25,4 mm)

165 (51
[ 1= Carga de 50 libras/ft2 (244,1 kg/m2)
Descripcion del panel Grosor 1= Carga de 40 libras/ft2 (195,3 kg/m2)
34° (16,0 mm) 42' (1067 mm)
s s 1, SOLIDO ALAMO AMARILLO 46" (1143 mm)
(MOE: 1,500,000+/-) 52" (1321 mm)
1" (25,4 mm)
’ 55' (1397 mm) |
44" (1118 mm)|
. 3/4” (19,0 mm) -
L zglﬁuTJ: ROBLE ROJO DEL & (168 )
(MOE: 1,800,000+ 17 (25.4 mm) )
57" (1448 mm) |
] ] ] 33" (838 mm)
NUCLEO DE COMBINACION | 3/4” (19,0 mm) 3 (389 )
16155 1|9 con TFL dos lados -
(MOE: 585,000+-) 1" (25,4 mm) 41" (1041 mm)
’ 43 (1092 mm)
, 34" (864 mm) |
COMBINATION CORE 3/47 (19,0 mm) % (914 mm)|
16155110/ con VGP-HPL dos lados 0
(MOE: 650,000+-) 1" (25,4 mm) 42 (1067 mm)
’ 44 (1118 mm).
NUCLEO DE CHAPA 3/4” (19,0 mm) 29699 ) |
1615 |51 44| con revestimiento de madera dura 37 (940 mm)‘
dos lados - 254 43’ (1092 mm) |
(MOE: 750,000+-) (25,4 mm) 45 (143 ).
] 314° (19.0 36’ (914 mm) |
NUCLEO DE CHAPA (19,0 mm) %' (965 mm)|
1615151 /12| con dos lados VGP-HPL >
44° (1118 mm) |

46" (1168 mm)

00€
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SECCION 10 | GABINETES

Requisitos de

Cumplimiento
GENERAL| PRODUCTO P
U.0 =0 Uo U ANVMDBLA
Continuado desde la pagina anterior
16/ Las ESTANTERIAS requieren  (continuacion)
16/ 5| En ESTANTERIAS AJUSTABLES  (continuacion)
16/ 5|5 Tabla 10-001, TABLA DE CONFORMIDAD DE LONGITUD DE ESTANTES: (continuacion)
S LONGITUD MAXIMA DEL ESTANTE AJUSTABLE, basada en la composicion y el grosor del panel. ~ (continuacion)
U 16505101 LONGITUD MAXIMA DEL ESTANTE
G [ 1= Carga de 50 libras/ft2 (244,1 kg/m2)
E Descripcion del panel Grosor 1= Carga de 40 libras/ft2 (195,3 kg/m2)
R CONTRACHAPADA 3/4” (19,0 mm) oo™
E 1655 1|13 MULTICAPA EUROPEA S0 {LOE i)
N con revestimiento de madera dura , 48" (1219 mm)
. dos lados (MOE: 1,000,000 +/-) 1" (25,4 mm) 50" (1270 mm)
| CONTRACHAPADA 3/4” (19,0 mm) 39" (991 mm)
A 1655114 MULTICAPA EUROPEA S () o)
con dos lados VGP-HPL , 49" (1245 mm)
(MOE: 1,000,000 +) 1" (25,4 mm) 51" (1295 mm)
4 (1118) mm) |
3/8” (9,5 mm) -
CGS (Laminado compacto) 46 (1168 mm) ‘
RECOMENDACIONES L , 54° (1372 mm) |
UNlCAMENTE basadas en 172 <1 2’7 mm) 57" (1448 mm) ‘
161515 | 1/15) la investigacion de datos de CGS 55" (1600 ‘
Proveedores de material laminado 5/8” (15,9 mm) (1600 mm)
D compacto. 68 (1727 mm)
E (MOE: 1,300,000 +/-) 74" (1880 mm) |
3/4” (19,0 mm)
807 (2032 mm)
R ., 12" (305 mm)
E 1/4” (6,4 mm) ——————
14" (356 mm)
C 16" (406 mm)
u 5/16” (7,9 mm) ————
R 18" (457 mm)
S VIDRIO TEMPLADO ) 21" (533 mm)
RECOMENDACIONES b | I OSmm) s
(0] 16/5| 5| 116 UNICAMENTE basadas en 28 (7111
S datos investigados de LOF and 112" (12,7 mm) | 28 (7t mm)
ASTM C1036, astm.org. 32’ (813 mm)
35” (889 mm)
5/8” (15,9 mm)
40" (1016 mm)
43" (1092 mm)
3/4” (19,0 mm)
47" (1194 mm)
Continta en la siguiente pagina
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Requisitos de
Cumplimiento

Continuado desde la pagina anterior

Las ESTANTERIAS requieren  (continuacion)

5

En ESTANTERIAS AJUSTABLES  (continuacion)

16

La LONGITUD debe ser un maximo de 1/8” (3,2 mm) inferior a la anchura del gabinete
interior mas cualquier desplazamiento adicional creado por las retenciones de estanteria
utilizadas,

y si la distancia entre el extremo de una estanteria y el cuerpo interior del gabinete
es superior a 1/4” (6,4 mm) ambos extremos de la estanteria deben recibir banda de borde.

Punto de dimension

Punto de dimension

[—

b=

16

8 | La PROFUNDIDAD debe ser un méximo de 1/4” (6,4 mm) inferior a la profundidad interior del gabinete.

16

SISTEMA DE SOPORTES DE ESTANTES, las lineas centrales del sistema no excederan de un minimo de 1" (25,4 mm) hasta un maximo de 4
9 | (102 mm) desde la parte delantera y trasera del cuerpo del gabinete interior o de un conflicto con la posicion de la bisagra; la dimension entre la
linea central de los soportes no sera inferior al 60% de la profundidad del estante, y:

16

911

En cada extremo de las estanterias de mas de 29-3/4” (756 mm) de profundidad se requieren tres soportes.

16

92

Se extendera verticalmente dentro de los 6” (152 mm) del espacio interior superior o inferior de la estanteria del gabinete.

16

913

En los sistemas de SOPORTE DE ESTANTERIA PERFORADA se admitiran en agujeros separados de manera uniforme y limpios de un

méaximo de 2" (50,8 mm) en el centro.

16

914

En los sistemas ESTANDAR METALICO DE ESTANTERIA, el espaciado superior e inferior sera coherente a lo largo de todo el proyecto y

cuando:

16

9|4

1

Montadas en superficie, tendran un corte.

16

94

2

Recobrado en arado, el estandar estara ligeramente orgulloso de la cara y cubrira el extremo de arado.

17

Las ESTANTERIAS PARA SALIR requieren:

00€

17

1

Los TABLEROS DE PAN/CORTE deben ser de material s6lido de un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm), con banda de borde machihembrado a
delante y detrasfrentes, firmemente pegados con adhesivo impermeable.

17

Las ESTANTERIAS DE ESCRITURA o DE UTILIDAD deben tener un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm), un material compatible liso con la
superficie interior expuesta, tener banda de borde por tres bordes, funcionar suavemente en canales u otras guias rigidas, y extender un minimo de
15" (381 mm) en gabinetes de 22” (559 mm) o superior, 0 2/3 de la profundidad del gabinete en gabinetes mas estrechos.

Continua en la siguiente pagina
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Continuado desde la pagina anterior

EI ARMARIO Y LA ESTANTERIA DE USO GENERAL incluiran estantes y divisores cortados a la anchura en longitudes adecuadas para la instalacion;

18 sin embargo, no estan amueblados con abrazaderas amueblados como material lineal, y:

18] 1 | Las estanterias con una longitud no soportada superior a 36" (914 mm) tendran un espesor minimo de 1” (25,4 mm) o:

18] 11 I
Tener un minimo de 3/4” x 2" (19,0 mm x 50,8 mm) aplicado al borde de caida delantero.

18 2 Los bordes expuestos de las abrazaderas y estantes se definen como visibles en la posicion de uso normal y tendran banda de borde para que coincidan

con la cara con los bordes atenuados, y la secuencia de laminacion opcional.
18| 3 | Las estanterias contiguas ajustables tendran banda de borde en los extremos.
18| 4 | Cuando sea inglete doblado, no habra huecos abiertos, y se archivara o se lijara lo suficiente como para eliminar la nitidez.

18| 5 T2~

>—OZmAamocw

Se permiten espacios entre el extremo de la estanteria y la pared de hasta 6,4 mm (1/4”).

18/ 6

Los extremos de los estantes que se mantengan a mas de 1/4 "(6,4 mm) de distancia de la pared
tendran banda de borde.

Las VARILLAS DE ROPA requieren madera, de un diametro o metal minimo de 1-1/4” (31,8 mm), un didametro minimo de 1-1/16" (27,0 mm), de la

19 eleccién del fabricante, y apoyadas a un maximo de 48” (1220 mm) en el centro y cada extremo mediante rosettes o tiras de ganchos con agujeros
perforados.

Los ARMARIOS de 60" (1524 mm) o mas anchos requieren un miembro horizontal en el riel superior de las puertas correderas apoyadas rigidamente
20| con un polo redondo vertical de 1-3/8" (34,9 mm) o dos tiras de un minimo de 3/4” x 1-1/4” (19,0 mm x 31,8 mm) que forman un miembro “T” firmemente
situado detrés del regazo de la puerta.

21| Los ARMARIOS MOVILES requieren:

21| 1 | DEZLIZAMIENTOS ser metalico y ajustables.

21| 2 | Los apésitos tendran una capacidad minima de peso de 90 libras. (40,8 kg) por catador.

MARCO METALICO O TIPO DE DIAFRAGMA DOBLE FONDO (ver dibujos CDS) en gabinetes de més de 42’ (1067 mm) de altura, con puertas y
sin divisiones fijos verticales u horizontales estabilizadores.

4 Las ESQUINAS DE LAS JUNTAS DE BLOQUEO de los fondos o de las tapas se reforzaran con un angulo de metal continuo o con una abrazadera
de madera firmemente atornillados y colocados con adhesivo en el interior de ambos lados de la esquina.

00€

D
E

2113

noOwmw=xumcoOmMm=ADO

21

Continua en la siguiente pagina

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute @

177 que la errata pueda actualizar en naaws.com


http://naaws.com
http://naaws.com

SECCION 10 | GABINETES

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE
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Los GABINETES requieren que los componentes se monten cuadrados, dentro de una tolerancia no superior a la diferencia de medicion de 1/32”
(0,8 mm) en la parte superior frente a la inferior, y 1/16” (1,6 mm) en diagonal, todas las juntas estan frmemente pegadas, a menos que se indique lo
contrario especificamente, y:

2

N

No se permiten los elementos de fijacion expuestos en superficies exteriores expuestas; sin embargo, cuando se permita el acceso a los paneles, se

2” (50,8 mm) Maximo

En la rosca de las juntas de TORNILLO DE ROSCA EN CLAVIJA, el tornillo de clavija debe ser como

minimo de 9/32” x 2" (7,1 mm x 50,8 mm), con un minimo de dos tornillos de clavija por junta, no se

S 211 colocaran en el suelo (no se permiten los tornillos de la pared de yeso con cabeza de corneta).
La CARPINTERIA prevista en el presente APENDICE se ha ensayado y comprobado su conformidad con los requisitos Gnicos de la NAAWS
U descritos en el mismo. Estas pruebas son exclusivas de la NAAWS y se crearon especificamente para las necesidades de la carpinteria
G arquitectonica.
os procedimientos de ensayo y su éxito establecen el nivel minimo aceptable de integridad y rendimiento de gabinetes/cajones
E 22/ 2 /L dimientos d éxito establ [ nivel mini table de integridad dimiento de gabinetes/caj
R y los requisitos de bloqueo de pared incorporados en la NAAWS 4.0. ’ ! \
E Estos requisitos de prueba cumplen o superan los niveles de rendimiento mas altos y exigentes de ANSI/AWI 0641-2019.
N Todos los miembros deberan estar firmemente unidos, utilizando uno o mas de los siguientes métodos de carpinteria probados y aprobados:
C En las juntas de PEGADO EN CLAVIJA, debe ser de 5/16” x 1-3/16” (7,9 mm x 30,2 mm),
| pegados y atornillados con un minimo de dos clavijas por articulacion, G
A
220211 espaciado con la primer clavija a un maximo de 2" (50,8 mm) desde la parte 3-25/32" (96 mm) Maximo

delantera con la subsiguiente clavija un maximo de 3-25/32" (96,0 mm) Y SN AR SN

en el centro, a menos que la unién sea inferior a 9-1/2” (241 mm) de largo, WH L | ! ! ! ‘ W ‘

y el espaciado maximo no excedera de 2-1/2" (63,5 mm). } 5116”8 mm) X 1-3/16" (30 mm) Derivaciones Minimas 0

D :
E equiere pegamento,
22122 . . . ; ) 5" (127 mm) Maximo
espaciado con el primer tornillo de clavija a un maximo de 2" (50,8 mm) de la parte AN RN N
delantera, con tornillos de clavija posteriores con un méaximo de 5” (127 mm) ] ] ] ] ] ] ]
en el centro, a menos que la junta esté menos de 12" (305 mm) de largo, [N ° ° g 2 \
el espaciado méximo no excedera de 4" (102 mm). b\ -5/16"x 1:3/16 (8 mm x 30 mm) Vinculo de Dowel

2” (50,8 mm) Maximo

Continda en la siguiente pagina
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

22| MAQUINARIA PARA TRABAJOS EN CAJA  (continuacion)
22| 2 | La CARPINTERIA  (continuacion)

En las articulaciones de RANURA DE GALLETA, las galletas seran como minimo #20 (56 mm), | }

pegadas y atornilladas con un minimo de una galleta por junta de hasta 4” (102 mm) de longitud,
221213

6" (152 mm) Maximo
WW /T /T‘T\ T\ W

espaciado con la primera galleta, un maximo de 2” (50,8 mm) = = = = = =] @

desde cada extremo de la articulacion hasta el centro de la placa y de las placas } #20 Bizcocho b4

subsiguientes, espaciadas un maximo de 6” (152 mm) en el centro. ~ 2" (50,8 mm) Maximo —

En las articulaciones de ESPIGA SUELTA, las espigas seran de madera dura, un minimo G

de 3/16” x 3/4” x 1-3/16” (4,8 mm x 19,0 mm x 30 mm), pegados y restringidas con un

minimo de una espiga por junta de hasta 3" (76 mm) de longitud, :
2212 | 4

6” (152 mm) Maximo
11 /T /T&T\ T\ 1

espaciado con la primer espiga como maximo de 2" (51 mm) desde cada extremo E T = = = = T L

de la junta hasta el centro de la espiga, y las espigas subsiguientes espaciado N Minimo 6 mm x 40 mm Tenon ‘

un maximo de 6” (152 mm) en el centro. 2" (50,8 mm) Maximo

Continta en la siguiente pagina
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10.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

22| MAQUINARIA PARA TRABAJOS EN CAJA  (continuacion)
22| 2 | La CARPINTERIA  (continuacion)

En las articulaciones de BOLSILLO DE EMPUJE laterales, los fijadores seran de construccion [
sintética, 5/16” x 1-3/16” (8 mm x 30 mm), pegado Unicamente al agujero del borde ==

N

S del panel, con un minimo de dos fijadores de bolsillo de empuje por articulacion,

u espaciado con la primera placa de empuje, un maximo de 2" (51 mm) desde cada

G 21213 extremo de la junta hasta el centro del bolsillo de empuje, y bolsillos posteriores 5" (127 mm) Méximo

E espaciados un maximo de 5” (127 mm) en el centro, a menos que la junta tenga W W 4 W / W ! W AN W AN W

R menos de 9-1/2” (241 mm) de ancho, el espaciado maximo no excedera = — —— — —

E 2-1/2" (63,5 mm). b \_5/16" x 1-3/16” (8 mm x 30 mm) Receptor de Bolsillo
2 (50,8 mm) Maximo de empuje

N Se permitira LA CARPINTERIA DISTINTA DE LA PREVISTA EN LA SECCION 10, siempre que esté plenamente documentada en un

C 2] 3 texto o ilustracion explicacion, y ha sido evaluada de manera independiente (escuela universitaria, universitaria o técnica (possecundaria) !

| regulada por el Estado o federal, o centro de pruet')as con licencia) para mostrar el cumplimiento de las pruebas de integridad de la S

A carpinteria de NAAWS, segun se califica en el APENDICE.

Continda en la siguiente pagina
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El TRAZAR sera proporcionado por el fabricante, coincidira con las superficies expuestas, se amueblara en las longitudes maximas disponibles, las
juntas no permitidas en el material de menos de 96" (2440 mm), permite que el revestimiento compatible con el color no exceda de 1/8” (3,2 mm) y:

5 1 . 1 I W

Los RELLENOS DE TRAZAR no excederan de 1-1/2" (38,1 mm) de ancho. B E

23

2312

La MARGEN DE TRAZAR no excedera de 1-1/2" (38,1 mm) en anchura superior a la del miembro de marco de cara vertical.

=

r =

Los MOLDES DE TRAZAR no excederan de 1-1/2” (38,1 mm) de anchura y a:
23|3|P Grado Premium | No se permiten los moldes de trazar.

Los MIEMBROS DE MOLDURA que se utilicen en la esquina interior de los gabinetes en angulo contiguos (que no sea trazado o esté sujeto a la

23| 4 | franquicia maxima de 1-1/2” (38,1 mm) seran iguales y no excederan de 2" (50,8 mm) mas all& de la parte delantera del gabinete y/o de la manilla del
cajon.

Los PANELES DE SOFITO O FASCIA tendran un espesor minimo de 3/4” (19,0 mm) y prohiben las articulaciones en material de menos de 96”

23| 5| (2440 mm) con grano horizontal o patron direccional y de 48 (1220 mm) con grano vertical o direccional, y la direccion de grano (si la hubiera)
funcionara vertical, o sera la eleccion del fabricante menos de 305 mm (12”) de altura, excepto en:

23|5|P \ Grado Premium | Menos de 1-1/2” (38,1 mm) de altura.

>—OZmAamocw
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Se requiere una disposicion de CIERRE en los huecos o espacios abiertos entre los gabinetes y las paredes, como en la parte superior de los gabinetes
altos y superiores y en la parte inferior de los gabinetes superiores provocados por el trazado o los giros angulares, y:

24| 1 | En VACIOS NO VISIBLES:

rt] GABINETES ENFRENTADOS DE MADERA requiere:

Los BORDES VISIBLES de los productos de la hoja, a menos que se especifique lo contrario, la secuencia de laminacién de borde/cara sera la
eleccion del fabricante y en:

S
U 24111 E
G 1-1/2" (38,1 mm) de anchura o inferior, una pieza de VGP-HPL podra utilizarse como tapon de cierre.
E
R 24112
E Por encima de 1-1/2” (38,1 mm) de anchura, se facilitara un relleno de cierre minimo de 3/4” (19,0 mm) a eleccion
N del fabricante.
24| 2 | Enlos HUECOS VISIBLES, se proporcionara un relleno de cierre minimo de 3/4” (19,0 mm) que coincida con la superficie adyacente.
C
I
A

Los bordes delanteros de la puerta y del cajon que muestren mas de 1/4” (6,4 mm) sobre la cara se filtraran, excepto
en los extremos de los gabinetes colgados en la pared, la secuencia de los bordes sera primero el borde inferior.

Se permiten JUNTAS DE DEDOS si las piezas adyacentes son compatibles con el color y el grano, excepto en:

25(11|P Grado Premium

N
(24}
-
-

Se corresponderan perfectamente con el color y el grano con un maximo de uno en 96” (2440 mm) de longitud, y los
bordes de la caja del cajon superior de los lados de material sélido en forma de parada.

La parte DELANTERA y la parte DELANTERA FALSA tendran banda de borde en los cuatro bordes, excepto cuando estén biseladas con nucleo
de MDF o sean de madera dura, maciza, y en:

ACABADO opaco, requiere bordes rellenos y lijados con un minimo de madera dura de 7 capas y tablero de particulas, y sin madera dura de
7 capas a la fibra de densidad media.

25111 P| Grado Premium

00€

25121

D
E

25/ 1 2| 2 | Acabado TRANSPARENTE, tendran banda de borde que coincida con las superficies expuestas.
25| 2 | Las PUERTAS requieren, con un acabado transparente, tendran banda de borde en los cuatro bordes que coincida con las superficies expuestas, y:
25| 2 | 1 | Cuando se desliza, las caras interiores seran de una chapa de especies equilibradas.

Los MARCOS FACIALES requieren (no aplicable a la HPL o a la carcasa con cara a TFL) un material sélido de espesor minimo de 3/4” (19,0 mm)
con grano que circula verticalmente sobre los montantes y horizontalmente sobre los rieles, las juntas que deben ser de caja y espiga, clavijas, clavija
de metal atornillado, bolsillo atornillado o galleta estriada, y pegadas de forma segura. Los marcos deben estar pegados de forma segura y fijadas
mecanicamente a un maximo de 8” (203 mm) en el centro de los cuerpos del gabinete, y pueden estar clavados en la cara, excepto en:

No esta permitido el clavado expuesto, y las esquinas expuestas seran de inglete de hombro, inglete de bloqueo,
inglete de estriada, o inglete con ranura de galleta.

25| 4 | TAPAS Y FONDOS minimos de 3/4” (19,0 mm).
25| 5 | PUERTAS EMPOTRADAS AL RAS, Se requiere el uso del miembro inferior del marco frontal.

25/3|P Grado Premium

noOwmw=xumcoOmMm=ADO
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Continuado desde la pagina anterior

GABINETES DE de HPL requiere:

Los BORDES EXPUESTOS requieren HPL, PVC o ABS perfectamente acoplados a la cara expuesta, un minimo de 0,018” (0,5 mm) y un maximo de
261 0,12" (3,0 mm) de espesor del fabricante, el PVC y el ABS mas grueso que 0,04” (1,0 mm) se radiaran en los bordes y esquinas y, a menos que se
especifique lo contrario, la secuencia del borde la laminacion facial sera la eleccion del fabricante.

26| 2 | Los vaciadores requieren que el frente delantero y falso tengan banda de borde en los cuatro bordes, excepto cuando esté biselado de espalda.

Las CAJONES requieren banda de borde en los cuatro bordes de las superficies expuestas, con paradas de vidrio de material sélido de madera
26| 3 | dura pintadas para que coincidan con la HPL o con una junta/fiador sintética (vinilo, neopreno, plastico); sin embargo, las paradas sintéticas solo son
aceptables en el interior, y cuando se DESLIZA, la cara interior tendra el mismo grosor y material que las caras exteriores.

id GABINETES DE CGS (Laminado Compacto) requiere:
27| 1 | No se requiere BANDA DE BORDE.

PUERTA, FRENTE DEL CAJON Y FRENTE FALSO, DELANTALES, TAPAS, FONDOS FIJOS Y TABLEROS DE CORTE / PAN de espesor minimo
de 1/2’ (12,7 mm).

27| 3 | El espesor del ESTANTE sera de un minimo de 3/8” (9,5 mm).

27| 4 | El espesor del EXTREMO y de la DIVISION debe ser minimo de 1/2” (12,7 mm) y los extremos aplicados.
27| 5 | El espesor del PANEL DE SEGURIDAD y POLVO debe ser de un minimo de 1/4” (6,4 mm).

27| 6 | Espesor del BASTIDOR de un minimo de 1/2” (12,7 mm) y 2" (50,8 mm) de anchura.

7 CARPINTERIA, utilizacion de un corte de rosca de 9/32” x 1-1/4” (7,1 mm x 31,4 mm), tornillo de méaquina con el primer tornillo de 1-15/16” (49,2
mm) de cada borde o extremo y tornillos posteriores de 5” (127 mm) en el centro, y no se requiere pegamento.

2712

>—OZmAamocw
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10.7 | REQUERIMIENTOS DE CASEOTRABAJO DE LABORATORIO

4 | Los SIGUIENTES REQUISITOS para gabinetes de laboratorio se suman a los establecidos en estos estandares y se ajustaran a los de la (]
Asociacion de Equipos Cientificos y Muebles (SEFA), practicas recomendadas de sefalabs.com. —

2 | INCLUSIONES: gabinetes de laboratorio de madera, HPL o CGS (Laminado compacto) enfrentados y mobiliario/accesorios de fijacion.

EXCLUSIONES: gabinetes metalicos o manufacturas, conjuntos de retencion de cilindros, envolturas de caida de tuberia, Rejillas de secado,

3 | extractores o unidades de contencion, enmarcaje de canales en ranura, accesorios y accesorios de servicio, HAVC, electricidad o comunicaciones,
acero inoxidable u otros accesorios metalicos.

4 | GABINETES requiere:

Capacidad de carga de ESTANTERIA AJUSTABLE de 50 libras. por cuadrado. ft. (244,1 kg/m2).

Las GUIAS DE CAJON deben ser una suspension de extension completa, un cojinete de bolas con una capacidad de carga minima de 100 libras.
(45,4 kg).

las bases de espacio de pies de LABORATORIO “HUMEDOS” se construiran con contrachapado del niicleo de chapa o MDF resistente a la
humedad o adhesivo con un factor de inflamacién de espesor de 24 horas igual o inferior al 5,5%.

EI ACCESO A LA PERSECUCION MECANICA en todos los gabinetes de la base y la peninsula, incluidos los cajones, se cortara de forma ordenada
y sera lo mas grande posible sin interferir con los requisitos de instalacion.

4| 5 | GABINETES ALTOS, de 72" (1829 mm) o mas, para tener una estanteria fija de aproximadamente media altura.

ESTANTES DE REACTIVO, tendran un riel sismico o un labio en el borde delantero, incluidos los que se encuentran detras de las puertas, sélidos o
de vidrio.

TORNILLOS DE DESLIZAMIENTO o CODO DE CAPTURA en la puerta inactiva en pares de bloqueo y en los gabinetes altos de almacenamiento
de méas de 72" (1829 mm), los tornillos de deslizamiento tendran un alcance minimo de 18” (457 mm).

~
—
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Las TABLAS requieren la conformidad de la tabla de pruebas de integridad estructural de SEFA (Asociacion de equipos cientificos y muebles,
sefalab.com), como se explica en el APENDICE, con:

Minimo de 2" x 2" (50,8 mm x 50,8 mm) piernas de madera dura, con separacion cruzada o “I", didmetro minimo de 1-1/2” (38,1 mm), sin
5| 1| revestimiento, 150 Ib. (68 kg) de capacidad, deslizamientos ajustables a nivel y zapatos altos de vinilo 0 de goma para piernas de un minimo de 4
(102 mm).

00€
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E
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SECCION 11 | ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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INCLUIDO: Encimeras, tapas de Pared, Salpicadura, Umbral y Bancos; de HPL, TFL, Madera, Superficie
Sélida, Laminado Compacto CGS, Resina Epoxi y Piedra Natural / de Disfio

11.1 AMBITO

1 Todo HPL, TFL, incluida la clase A con clasificacion de propagacion de llama y resistente a productos quimicos, superficie solida, piedra natural /
disefiada, resina epoxi, CGS Laminado compacto y revestimientos, encimeras, salpicaduras, umbrales, repisas y bancos de madera.

2 INCLUSIONES

S
U 2.1 HPL, HPL con clasificacion de propagacion de llama de clase A, HPL resistente a productos quimicos, TFL, superficie solida, piedra natural / de
G ingenieria, resina epoxi, laminado compacto CGS y encimeras de madera con lamina de respaldo aprobada, segin corresponda.
E 2.2 Salpicaduras, sub-tapas y espaciadores.
=] 2.3 Bordes expuestos; recortes para los Lavabos; cajas eléctricas; y las fijaciones indicadas en los dibujos.
E 24 Depilaciones integrales de superficie sélida y Lavabos epdxicos.
N 25 Alféizares y repisas. @
c 2.6 Miembros de soporte que estan montados en superficie.
I 2.7 Bancos. G
A 2.8 Instalacion, si se especifica.
3 EXCLUSIONES
341 Desmontaje, enrasado, bloqueo de paredes o suelos.
3.2 Mobiliario o instalacién de bordes de lavabos o lavabos no enumerados anteriormente..
3.3 Miembros de apoyo en la pared. 0
34 Todos los terrenos, miembros de respaldo u otros elementos no relacionados con el acondicionamiento e instalacion de las encimeras y los
b lavalos.
E 35 Accesorios, plomeria y equipo de datos.
3.6 Salidas y accesorios para lavabos.
3.7 Material o estructura de soporte de metal soldado.
3.8 Superficies de suelo y techo
3.9 Recortes en las Sub Tapas, donde las superficies de piedra y superficie solida no estan contratadas.

R
E
c
U
R
S
0
S
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SECCION 11 | ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES

Requisitos de

encimeras seran de GRADO PREMIUM); HGP-HPL de colores y acabados estandar, no premium, seleccionados de acuerdo con la eleccion de
marca del fabricante y tamafios de hojas facilmente disponibles; con el tratamiento de borde elegido por el fabricante.

GENERAL | PRODUCTO Spimicnts
1 X ¢ JorRuchot XozJos X os Nos Jos Xor os Noo Mo 11 X 12X 13 X1« Y15 R A K G/
11.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE 1
1 SUPERFICIES EXPUESTAS o
1.1 Todas las superficies visibles de una encimera instalada.
1.2 Superficie interior expuesta a mas de 42" (1067 mm) del suelo de acabado.
2 SUPERFICIES OCULTAS
21 Superficie inferior de 42" (1067 mm) o inferior al suelo acabado.
22 Todas las superficies no visibles unidas a ofra superficie o cubiertas por ella.
S 2.3 Todos los bloqueos no visibles, los espaciadores, etc., utilizados para la fijacion.
U
G
E 11.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS 1
E 1 SI NO SE ESPECIFICA O INDICA OTRA COSA EN LOS DOCUMENTOS DEL CONTRATO: -
N 1.1 LA§ SALPICADURAS, de espalda o de extremo, cuando se indique, tendran una altura minima de 3” (76 mm) por encima de la superficie de
cubierta.
(I: 1.2 ENCIMERAS HPL - sera de GRADO PERSONALIZADO (a menos que los gabinetes relacionados sean de grado premium, entonces las
A

1.3 ENCIMERAS DE MADERA - seran de GRADO PERSONALIZADO (a menos que el estuche relacionado sea de primera calidad, entonces las
contrapesos seran de GRADO PREMIUM) contrachapado de madera dura destinado a un acabado opaco, con la eleccién del fabricante del
tratamiento del borde.

1.4 ENCIMERAS DE SUPERFICIE SOLIDA - seran de GRADO PERSONALIZADO (a menos que los gabinets relacionados sean de grado
premium calidad, entonces las encimeras seran de GRADO PREMIUM) contrachapado de madera dura destinado a un acabado opaco, con la
eleccion del fabricante del tratamiento del borde.

00€

15 CGS (Compacto Laminado), ENCIMERAS seran de GRADO PERSONALIZADO, de colores estandar y no premium, con acabado
D seleccionado de la eleccion de marca del fabricante y con la eleccion del tratamiento de borde por parte del fabricante.
E 1.6 ENCIMERAS DE RESINA EPOXICA: seran de GRADO PERSONALIZADO, de colores estandar y no premium con acabado satinado,

seleccionados a partir de la eleccion de marca del fabricante y con la eleccién del fabricante del tratamiento de borde, incluyendo lavabo
compatible y accesorios.

17 ENCIMERAS DE PIEDRA NATURAI / de DISENO - seran de GRADO PERSONALIZADO, de colores estandar, no premium con acabado
estandar, seleccionados de la marca de eleccion del fabricante y con la eleccion del tratamiento de borde del fabricante.

nwnoOoOwmw=xumcoOm=aDO
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SECCION 11 | ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

11.4 REQUISITOS GENERALES

1 EXCEPCION: estos estandares son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del
disefio, como parte de los documentos del contrato, se aparta de estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre las
Normas. Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando los estrandares como base.

2 Los ENTORNOS EXTERIORES vy los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares.

3 Los AMBIENTES INTERIORES, NO REGULADOS POR EL CLIMA, no estan cubiertos por la flexibilizacion de las articulaciones de los
roductos ni por las tolerancias de las brechas de los productos de carpinteria en estos estandares; sin embargo, antes de la instalacion,
la rigidez y/o las tolerancias de los huecos de los productos de madera destinados a entornos no controlados por el clima cumpliran los
requisitos de ensayo que figuran en el presente documento.

4 los REQUISITOS GENERALES/DE PRODUCTO FUNDAMENTALES de la Seccion 02 (Requisitos Fundamentales), la Seccién 13
(Cuidado y Almacenamiento) y la Seccion 15 (Tolerancias) son los principales requisitos de las secciones 06 a 12 y funcionan
conjuntamente con ellos, a menos que los documentos contractuales de un proyecto requieran otra cosa.

5 los REQUISITOS RELATIVOS A LOS COMPONENTES DE MADERA Y DE HOJA utilizados en las secciones de productos de carpinteria [}
se establecen en las secciones 03 y 04, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento. -

6 Los requisitos de ACABADO para las secciones de carpinteria se establecen en las secciones 05, a menos que se modifique de otra [}
manera en el presente articulo, y: -
6.1 La IMPRESION o EL SELLADO no son responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté terminado en fabrica.
6.2 EI ACABADO DE FABRICA cuando se especifica, requiere que las superficies posteriores de los paneles y moldura estén sellados de G
fabrica.
7 Los requisitos de CUIDADO Y ALMACENAMIENTo estan cubiertos bajo la Seccién 13. ! O
8 Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la seccién 14. !
9 Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccién 15. | 0
10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacion y a la fecha de puja del (]
proyecto. H
11 Los FABRICANTES DE ENCIMERAS son responsables del acondicionamiento de las paredes necesario para el ajuste adecuado de sus @

encimera cuando no hay equipo de apoyo.

12 La PIEDRA NATURAL a la que se hace referencia en estos estandares se refiere tipicamente a granito, marmol, pizarra, esteatita y piedra
caliza. Las encimeras de piedra natural son cortadas directamente de la tierra y tienen poco procesamiento ademas de alisado y formacion de
formas y a menudo tendran que ser selladas porque los materiales naturales son porosos (la piedra de esteatita es una notable excepcién a esta
generalizacion).

13 La PIEDRA DE DISENO a la que se hace referencia en estos estandares es un material compuesto hecho de piedra triturada unida por un
adhesivo (normalmente resina de polimero, con algunas versiones mas nuevas utilizando la mezcla de cemento). Esta categoria incluye cuarzo
de disefio, hormigdn polimero y piedra de marmol de disefio. También conocia la Piedra Agglomerada.

14 Los MATERIALES DE CONSTRUCCION necesarios para la instalacion de una encimera son responsabilidad del fabricante de la encimera.
15 EI GRANO y/o EL PATRON definidos se efectuaran paralelamente al borde delantero en cualquier elevacién dada.
16 Las REVELACIONES HORIZONTALES entre el borde inferior de la encimera y el borde superior de la puerta o frente del cajon adyacente seran

consistentes. La coordinacion de este tipo es responsabilidad del fabricante del gabinete.
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SECCION 11 | ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento
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Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccion.

11.5 | REQUISITOS DE MATERIAL

El grosor minimo de la BANDA DE BORDE es de:

Banda HPL de 0,036 (0,91 mm) +/- 0,005 (0,13 mm).

PVC, ABS, poliéster, Banda de polipropileno de 0,039 (1 mm) +/- 0,005 (0,13 mm).

Banda de chapa de 0,02 (0,5 mm) +/- 0,0025 (0,06 mm).
La MADERA SOLIDA requiere un material solido de espesor minimo de 3/4” (19,0 mm) de una especie para todo el
proyecto.
La MADERA ENCUBIERTA requiere un nucleo de 11/16” (17,5 mm) como minimo, un tablero de fibra de densidad media, un
nucleo de chapa o un nucleo de ingenieria homologado de otro modo, excepto en:

301 Las ENCIMERAS DE LAVABO y sus salpicaduras requieren el uso de un nucleo de chapa con MDF o tablero de particulas resistentes a la humedad
o adhesivo con un factor de aumento de grosor de 24 horas de un 5,5% o menos.

La HPL requiere un HGP-HPL minimo, o CPL de marca, color y acabado especificados, si no se especifica, sera de color
estandar, no premium y acabara seleccionado de la eleccion de marca del fabricante, y:

>—oOoZmamocow

NUCLEO, sera un minimo de 11/16” (17,5 mm), tablero de fibra de densidad media, nticleo de chapa o nicleo de ingenieria homologado de otra
manera.

Los topes rosados y sus salpicaduras requieren el uso de un nucleo de chapa con MDF o tablero de particulas resistentes a la humedad o adhesivo
con un factor de aumento de grosor de 24 horas de un 5,5% o menos.

43 Las ENCIMERAS DE LAVABO calificadas de propagacion de llama requieren HPL de propagacion de llama de clase A, nlcleo y hoja de respaldo. El
nucleo sera de un minimo de 11/16” (17,5 mm) de espesor y la Iamina de soporte de un minimo de 0,028” (0,7 mm) de HPL.

La SUPERFICIE SOLIDA requiere una superficie sélida de marca, color y acabado especificados, si no se especifica, sera
Gl de color y acabado estandar, no premium, seleccionados a partir de la eleccién de marca del fabricante, y un grosor minimo
nominal de 1/2” (12,7 mm) para las contrapesos y las salpicaduras de espalda.

El CGS (Compact Laminate) requiere CGS (Compact Laminate) de marca, color y acabado especificados, si no se
1l especifica, sera de color estandar, no premium y acabara seleccionado de acuerdo con la eleccion de marca del fabricante, y
de espesor minimo de 1/2” (12,7 mm).

00€

D
E

La RESINA EPOXICA requiere la resina epoxica de marca, color y acabado especificados, si no se especifica, sera de color
[@l estandar, no premium y acabara seleccionado de acuerdo con la eleccién de marca del fabricante, y de espesor minimo de
3/4” (19 mm).

PIEDRA NATURAL / de DISENO requiere piedra de marca, color y acabado especificados, si no se especifica, sera de color
El estandar, no premium y acabados seleccionados de entre la eleccién de marca del fabricante, y minimo 2CM (13/16” (20,6
mm)) en espesor, y en:

8 | 1 | La piedra natural, el espesor del material utilizado en un proyecto no variara mas de 1/8” (3,2 mm).

nwnowmwxxmcom=D
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11.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

El material ADHESIVO o de RELLENO de unién, si se utiliza, sera inconspicuo y se ajustara a la superficie adyacente para que sea suave.

1
2 | la CUADRATURA estara dentro de +1/64” (0,4 mm) por cada 12" (305 mm).

3 | Los RECORTES estaran dentro de +1/8” (3,2 mm) de las ubicaciones y de +1/8” a 0" (3,2 mm a 0,0 mm) para el tamafio.
4 | PUNZON DE TRAZAR, si es necesario, requiere que la encimera se proporcione con una longitud adicional.

Encimeras que requieran méas de una hoja de material superficial se igualaran previamente para minimizar la variacion de color dentro del alcance de la
5 | garantia del proveedor del material, se fabricaran a partir de las longitudes mas largas disponibles y los anchos superiores que superen la disponibilidad
del producto tendran juntas montadas por el fabricante.

Los RELLENOS seran suministrados por el fabricante de la ENCIMERAS.

La SECUENCIA de APLICACION de BORDE sera la eleccion del fabricante, excepto en la HPL.

Las SALPICADURAS DE ESPALDA requieren salpicaduras finales en los extremos de la pared.

Se sujetaran las PUENTES Y/O LOS PANELES DE ACCESO DESMONTABLES con tornillos de cabeza plana, poner al ras y, si se requiere resistencia
quimica, los tornillos seran de acero inoxidable.

Los PANELES DE MADERA LAMINADOS y de HOJAS podrén moverse, flotar, expandirse o contraerse como reaccion a cambios de humedad
ambiental.

11| Las VIGAS DE BORDE seran consistentes y:

Ser de un minimo de 1/2” (12,7 mm) y un maximo de 1-1/4” (31,8 mm) sobre la cara exterior mas cara del gabinete y el extremo acabado, y ser

11| 1 | paralelos con la cara o el extremo del gabinete dentro de un maximo de +/- 1/8” (3,2 mm) en cualquier carrera de 96" (2440 mm) de contrastante, y
en los extremos del dispositivo, enrollar hasta un maximo 6,4 mm sobre el extremo del gabinete.

11| 2 | Si se especifica con la ranura del goteo, sera continua 1/8” x 1/8” (3,2 mm x 3,2 mm) y 3/8” (9,5 mm) hacia atras del borde delantero y sellado.

10
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1113 Si se especifica el nivelado, no excedera de 1/8” (3,2 mm) sobre la cara exterior mas cara del gabinete y el extremo acabado y sera paralelo con la
cara o el extremo del gabinete dentro de +/- 1/16” (1,6 mm) en cualquier carrera de 96" (2440 mm) de la encimera.

PARTE INFERIOR DE LA ENCIMERA CONSTRUIDA Y/o SUB TAPA | REIL DELANTERO /
BASTIDOR se limpiara la superficie dentro de 1/16” (1,6 mm), sin residuos de pegamento,

00€

D y se lijara o rellenara suavemente con bordes suavizados en los espacios de rodilla o en las \\ ”\,:_{,,E;::g:—_‘
VIGAS, y: Y T
E y Recorrer 1/16” (1,6 mm)
12
Recorrer 1/16” (1,6 mm)
1211 Los MIEMBROS DE CONSTRUCCION seran del mismo material basico que la ENCIMERA con la hoja de respaldo aplicada. El uso de un nucleo

resistente a la humedad o de un sellador resistente al agua codificado por color puede sustituirse por una lamina de respaldo.
13| Los BORDES EXPUESTOS se terminaran y se relajaran. Si se han de cubrir los bordes, es necesario utilizar el material de borde mas largo disponible.

Continta en la siguiente pagina
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11.6 ‘ REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

14 ElI BORDE DE MOLDURA METALICA (amuebladas por otras personas) en los lavabos o los lavabos con borde automatico deberan solapars la
encimera y/o el lavabo por un minimo de 3/16” (4,8 mm).

TRAMOS y/o VIGAS de encimeras pueden requerir refuerzo para evitar la desviacion, véanse las partes aplicables de la seccién 14 (Instalacion) para
los requisitos minimos.

15

Las VIGAS, con o sin sub tapa, no excederan de 12" (305 mm) de un soporte, ya sea en la parte delantera, trasera o final, a menos que se especifique
otra cosa en el presente.

14 La MADERA SOLIDA requiere:
Las JUNTAS MONTADAS EN FABRICA se ajustaran y enrollaran con el uso de estrias, calvija, espigas suelta o estrias para la alineacion, fijadas de
forma segura con fijadores mecanicos y adhesivos de tipo tirante.

La ANCHURA MAXIMA DE LOS TABLEROS DE PEGADOS superior a 3’ (76 mm) se ajustara alternativamente con la corona hacia arriba y la
corona hacia abajo.

Los bordes delanteros CURVADOS deberan ser macizos, torcidos a vapor, madera solida inclinada o capas laminadas a eleccién del fabricante,
cumpliendo plenamente todos los demas requisitos aplicables de estos estandares, incluida la seccion 06.

16| 4 | Los BORDES DE MADERA SOLIDA y las MOLDURAS APLICADAS se pegaran y acabaran clavados, sin embargo en:

16

1771

17] 2

173
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Estaran salpicados, con galletas escindidas o derramados y con presion pegada sin el uso de fijadores a través de la cara

17/ 4 |P| Grado Premium
| expuesta.

Las JUNTAS MONTADAS en FABRICA deben ajustarse y enrollarse con estrias, clavija, espigas suelta o galleta estriada para su alineacion, fijadas
de forma segura con fijadores mecanicos y adhesivos de tipo tirante, y:

181111 ‘ Sin embargo, No se permiten juntas a tope en encimeras en forma de L.

1811

18] 2 Los MIEMBROS DE LA CONSTRUCCION seran del material basico necesario con una lamina de respaldo aplicada o el uso de un nicleo resistente
a la humedad o un sellador resistente al agua codificado por color, puede sustituirse por una lamina de respaldo.

Continda en la siguiente pagina
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11.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

i La HPL requiere:

Los RECORTES tienen un radio minimo de 1/8” (3,2 mm) en las esquinas interiores, con bordes sujetos a humedad sellados con un color de color
(para verificacion), sellador resistente al agua antes de instalar la moldura de lavabo.

1911

SALPICADURA CURVADA de un radio de 1/4” +/- 1/16” (1/6 mm), que requieren una vara cuadrada del mismo espesor que el material basico con
vacios rellenos de pegamento entre la HPL y la vara.

Si se especifica, RANURA DE GOTEO DEBE ser una ranura continua de 1/8" x 1/8” (3,2 mm x 3,2 mm) de 3/8” +/- 1/16” (9,5 mm +/- 1,6 mm) del
borde delantero, lijada suavemente y sellada con un sellador resistente al agua de color (para verificacion).

19| 4 | Se permite el PLIEGUE EN INGLETE.
19| 5 | Hoja de respaldo para cubrir la parte inferior de las encimeras, la parte posterior de las salpicaduras y ser el mismo material para todo el proyecto.

1912

193

Las LAMINACIONES que se deben realizar de forma segura en el ntcleo con adhesivo resistente a la humedad aplicado segtn lo recomendado
191 6 | por el proveedor de material adhesivo, y el adhesivo para aplicacion de lamina de color sélido se ajustara a la recomendacion del proveedor de
materiales.

Las encimeras con clasificacion de llama por propagacion requieren un borde HPL no formado, salpicaduras atomillada y adhesivo deben ajustarse
rigidamente con propagacion de llama de clase A.

19| 8 | Se aplicara el BORDE HPL después del laminado superior, excepto en:
19|18 | P| Grado Premium | Se aplicara antes del laminado superior.

197

Las encimeras en FORMA DE L pueden estar juntas a tope, excepto en grano de madera o patrén direccional que requieran una articulacion
diagonal aproximada de 45°.

19110 Las JUNTAS DE CAMPO PREPARADAS en FABRICA se fabricaran con esttias, galleta estriada o clavijas y fijadores mecanicos de tipo traccion.
19/11| Las JUNTAS MONTADAS EN FABRICA se pegaran y sujetaran con ranuras o clavijas y los fijadores mecanicos tipo tornillo de traccion.

1919

Continua en la siguiente pagina
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SECCION 11 | ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES

Requisitos de

GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

11.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

19

Continuado desde la pagina anterior

ik HPL requires  (continued)

MONTAJE desalpicaduras posteriores y de lados (cuando se indique en los documentos del contrato);
El nucleo bruto en la unién entre la plataforma de la encimera y el salpicadero posterior / final se
sellara antes del ensamblaje, si no esta abovedado.

Se aplicara salpicaduras posteriores (curviadas o cuadradas), pero articulaciones con fijadores
Mmecanicos.

La salpicadura final se adjuntara o se enviara suelta a opcion del fabricante.

Las salpicaduras posterior y final, a menos que estén recubiertas, se sujetaran con un sistema
de resistente al agua en color transparente o compatible para dejar una perla visible que no
exceda de 1/8” (3,2 mm).

Se concedera punzon de trazar, seglin proceda, y el punzon de trazar no respaldada no excedera de
" (12,7 mm) en los extremos y en las paredes traseras.

19

Los TAPONES TERMINALES ACABADOS pueden aplicarse después del laminado superior.

19

Los COMPONENTES EXTRAIBLES se sujetaran con tornillos de cabeza plana, se ajustaran al pliegue y, si se requiere resistencia quimica, los
tornillos seran de acero inoxidable.

Continua en la siguiente pagina
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SECCION 11 | ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

11.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

La SUPERFICIE SOLIDA se ajustara a las recomendaciones del proveedor de material y requiere:

Las JUNTAS FABRICADAS seran mecanizadas con precision y pegadas con el material de costura duro del proveedor de materiales o iguales. No
se permite la silicona en las articulaciones, excepto cuando las zonas calientes se encuentran con zonas frias.

2011

El detalle de BORDE requiere plegado en inglete, caida Unica o acumulacion de la eleccion del perfil del fabricante., con un espesor nominal minimo
de 1" (25,4 mm), excepto en:

2(2|P ‘ Grado Premium ‘ Espesor nominal minimo de 1-1/2” (38,1 mm).
20| 3 | Solo se requiere salpicadura CURVIADA cuando se especifica asi y las salpicaduras finales se enviaran sueltas sin curviada.

Las UNIONES en encimaras en forma de L con una apariencia de grano o patrén tendran una articulacién diagonal de aproximadamente 45°, pero
no se permiten las articulaciones.

201 5 | EI ACABADO EXPUESTO sera el acabado mate estandar del fabricante.
20| 6 | Se proporcionaran ESPACIOS de EXPANSION de al menos 1/8” (3,2 mm).

Se UTILIZARAN SELLANTES y/o ADHESIVOS, como recomiendan los proveedores individuales de materiales, para lograr el mejor rendimiento y la
mejor correspondencia de color.

Las VIGAS, con o sin Sub Tapa, no excederan de 12" (305 mm) por 3/4” (19,0 mm) o 6” (152 mm) por material de 1/2" (12,7 mm) de espesor, ya sea
en la parte delantera, trasera o final.

9 La superficie sdlida VENOSA/ GIRADA puede tener patrones aleatorios que no se pueden emparejar en con las costuras. Pueden producirse roturas
de patrones, cambios de patrones y variaciones de color, y no se considerara un defecto en materiales 0 mano de obra.

CGS (Laminado compacto) requiere:

2012

20 4

20107

208

20

2111 | Los BORDES DELANTEROS deben tener un espesor minimo de 1/2” (12,7 mm).
21| 2 | Las UNIONES se ajustaran a las recomendaciones de los proveedores de materiales.

21

w

EI ACABADO DEL BORDE se mecanizara con brillo satinado.

ENCIMERAS DE BORDES SIN GOTEO/BORDE INCLINADO se elevara como minimo a 6,4 mm por encima de la superficie de trabajo; el fabricante
determinara la anchura de la zona elevada.

Las SALPICADURAS POSTERIORES seran separadas, de plano a tope.

LAS VIGAS, con o sin Sub Tapa, no excederan de 18" (457 mm) por 1” (25,4 mm), 12" (305 mm) por 3/4” (19 mm) 0 6” (152 mm) por material de 1/2”
(12,7 mm) de espesor, ya sea en la parte delantera, trasera o en el extremo.

21 4
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SECCION 11 | ENCIMERAS Y SUPERFICIES HORIZONTALES

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

11.6 | REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

Continuado desde la pagina anterior

£ LA RESINA EPOXI requiere:

22| 1 | Los BORDES EXPUESTOS se mecanizaran suavemente y se acabaran de forma compatible con la cara superior.

ENCIMERAS DE BORDES SIN GOTEO/BORDE INCLINADO se elevaran como minimo a 4,8 mm por encima de la superficie de trabajo y no se
requeriran ranuras de goteo.

22| 3 | Las SALPICADURAS POSTERIORES seran separadas, de plano a tope.

2 4 Las VIGAS, con o sin Sub Tapa, no excederan de 12" (305 mm) por 1" (25,4 mm) 0 6" (152 mm) por material de espesor de 3/4” (19,0 mm), ya sea
en la parte delantera, trasera o final.

k] LA PIEDRA NATURAL / de DISENO requiere:
23| 1 | Los BORDES EXPUESTOS se deben terminar de la misma manera que la superficie superior.
23| 2 | Las SALPICADURAS POSTERIORES seran separadas, de plano a tope.

Las CULEBRAS, con o sin Sub Tapa, no excederan de 6” (152 mm) para material de espesor 2CM (13/16” (20,6 mm) o 10” (254 mm) para
3CM (1-3/16” (30,2 mm)), ya sea en la parte delantera, trasera o final.

2212

23 4 La piedra natural y la piedra de disefio, VENOSA / GIRADA, pueden tener patrones aleatorios que no se pueden emparejar en las costuras. Pueden
producirse roturas de patrones, cambios de patrones y variaciones de color, y no se considerara un defecto en materiales o0 mano de obra.

>—oOoZmamocow

00€

D
E

nwnoOoOwmw=xumcoOm=aDO

FINAL DE LA SECCION 11

A[BICIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOIPIQIRISITIUIVIWIXY,Z

Estandares de Carpinteria Arquitectonica Norteamericana 4.0, En vigor desde el 1 de septiembre de 2021, ©2021 AWMAC | Woodwork Institute @

195 que la errata pueda actualizar en naaws.com


http://naaws.com
http://naaws.com

* ESTANDARES DE CARPINTERIA
NAAWS ARQUITECTONICA NORTEAMERICANA 4.0

TRABAJOS DE
RESTAURACION HISTORICA

SECCION-12

121 Ambito
Definiciones de Superficie

-_
N
N

-
N
(I5)

Estipulaciones Predeterminadas

GENERAL
v A D

-
N
=S

Requisitos Generales

-_
N
(3 ]

Requisitos de Materiales

-_
N
(=)

Requisitos de Ensamblaje

Requisitos de Reparacion

PRODUCTO
N
~

-_—
N
©o

Requisitos de Despintado

-_—
N
o

Requisitos de Acabado




SECCION 12 | TRABAJOS DE RESTAURACION HISTORICA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

INCLUIDO: Despintado, Reparaciones y Acabado

121 AMBITO

1 Restauracion, fabricacion, instalacién y acabado de toda carpinteria arquitectonica historica existente y/o nueva.

2 INCLUSIONES las que se describen en las secciones 06 a 11, segun proceda.

3 EXCLUSIONES, incluir las delineadas en las secciones 06 a 11, segln proceda.

12.2 DEFINICIONES DE SUPERFICIE 1
1 INCLUIR los delineados en las secciones 06 a 11, seglin proceda.

12.3 ESTIPULACIONES PREDETERMINADAS N
1 SI NO SE ESPECIFICA O SE INDICA DE OTRA MANERA EN LOS DOCUMENTOS DEL CONTRATO, todos los trabajos coincidiran con

los ya existentes y es responsabilidad del fabricante observar el proyecto antes de la oferta y hacer coincidir todos los materiales para especies,
granos y apariencia general.

12.4 REQUISITOS GENERALES

1 EXCEPCION: estos estandares son una guia de la que el profesional del disefio puede desviarse libremente. Cuando el profesional del
disefio, como parte de los documentos del contrato, se aparta de estos estandares, el documento del contrato prevalece sobre los
estandares. Estas desviaciones no pueden resolverse utilizando los estandares como base.

>—oOoZmamocow

2 Los entornos EXTERIORES y los productos de carpinteria no estan cubiertos por estos estandares.

3 Los AMBIENTES INTERIORES SIN CLIMA CONTROLADo, no estan cubiertos por la flexibilizacion de las articulaciones de los productos
ni por las tolerancias de las brechas de carpinteria en estos estandares; sin embargo, antes de la instalacion, la rigidez y/o las
tolerancias de los huecos de la carpinteria destinada a entornos no controlados por el clima cumplirén los requisitos de ensayo que figuran
en el presente documento.

- =

00€

D

E 4 REQUISITOS FUNDAMENTALS GENERALES / DE PRODUCTOS de la Seccion 02 (Requisitos Fundamentales), la Seccion 13 (Cuidado y
Almacenamiento) y la Seccion 15 (Tolerancias) son los principales requisitos de las secciones 06 a 12 y funcionan conjuntamente con ellos, . J
a menos que los documentos contractuales de un proyecto requieran otra cosa.

E 5 LOS REQUISITOS RELATIVOS A LOS COMPONENTES DE MADERA'Y DE HOJA utilizados en las secciones de carpinteria se J

c establecenen las secciones 03 y 04, a menos que se modifique de otra manera en el presente documento. —

U 6 Los requisitos de ACABADO para las secciones de carpinteria se establecen en las secciones 05, a menos que se modifique de otra 1

R manera en el presente articulo, y: —

S 6.1 La IMPRESION o EL SELLADO no son responsabilidad del fabricante y/o del instalador, a menos que el material esté ACABADO en fabrica.

0 6.2 EI ACABADO DE FABRICA cuando se especifica, requiere que las superficies posteriores de los paneles y LA MOLDURA estén sellados de

fabrica.
S
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SECCION 12 | TRABAJOS DE RESTAURACION HISTORICA

Requisitos de
GENERAL | PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

12.4 REQU|S|TOS GENERALES (continuacion)

7 Los REQUISITOS DE CUIDADO Y ALMACENAMIENTO estan cubiertos bajo la Seccion 13. ! '

8 Los REQUISITOS DE INSTALACION se incluyen en la seccion 14. i 1N

9 Los REQUISITOS DE TOLERANCIA estan cubiertos por la seccion 15. ,...L.

10 ERRATA, publicada en naaws.com, tendra prioridad sobre estos requisitos, sujeto a su fecha de publicacién y a la fecha de puja del !
proyecto. :

1 La clasificacion de GRADO no es aplicable a esta seccién debido a la naturaleza de la carpinteria historica.

12 La restauracién historica de carpinteria, incluidas las reparaciones, la reconstruccion, los materiales, la nueva fabricacién, la instalacién y el

acabado, sera responsabilidad de una SOLA FUENTE, excepto:

12.1 El despintado puede ser realizado por un contratista especializado.
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SECCION 12 | TRABAJOS DE RESTAURACION HISTORICA

Requisitos de
GENERAL| PRODUCTO Cumplimiento

1 X P YorRuckot Yoz XosXoeRos Ros o Nus JooRiof i Nr2J 13 X1 1s XA X

Importante:
Las secciones 02 (Requisitos Fundamentales), 13 (Cuidado y Almacenamiento) y 15 (Tolerancias)
son las principales y trabajan conjuntamente con los requisitos de esta Seccién.

12.5 I REQUISITOS DE MATERIAL

La MADERA coincidira con la especie, el grano, el patrdn general y el corte de madera existente, similar y/o adyacente, y asi lo identificara el disefiador.
CUMPLIRA con las secciones 03 a 11, seglin proceda.

Los MIEMBROS tendran el mismo perfil y dimensidn que los existentes; sin embargo, es posible que estén pedgados para lograrlo.
Los DEFECTOS, ya sean naturales o manufacturados, no excederan de los permitidos por los documentos del contrato.

12.6 I REQUISITOS DE ENSAMBLAJE

1 | CUMPLIRA con las SECCIONES 06 a 11, seg(in proceda.
2 | Mecanizar carpinteria nueva y de reemplazo a las dimensiones,, perfiles y detalles para que coincidan con los existentes.

LAS MOLDURAS EXISTENTES, cuando sean hechas a mano y no necesariamente uniformes en su perfil, las molduras de reemplazo se presentaran
en una muestra representativa acordada.

EI 