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AVIS

Cet avis concerne la prévention des problémes de variations L'oxydation est une réaction des acides présents dans le bois
dimensionnelles des éléments de menuiserie architecturale (p. ex., 'acide tannique), avec le fer, l'oxygéne et 'humidité,
causés par 'humidité relative non contrélée. Il a aussi pour but que ce soit de 'humidité relative ou de 'humidité directe. Le
de rappeler les propriétés dimensionnelles naturelles du bois et contréle de I'numidité est un des moyens les plus simples de
des produits dérivés du bois, comme le contreplaqué, le panneau  protéger les produits dérivés du bois des taches causées par
de particules et le stratifié décoratif haute pression, ainsi que I'oxydation.

les étapes, les précautions a prendre et les responsabilités qui

o . o Une humidité controlée, jumelée a une conception, une
doivent étre assumées par les parties impliquées.

fabrication et une installation appropriées, sont certainement
Depuis des siécles, le bois est utilisé comme matériau de les facteurs les plus importants permettant de prévenir les
prédilection en menuiserie architecturale. Comme I'histoire I'a problémes de variations dimensionnelles.

démontré, les produits ligneux donnent entiére satisfaction lorsqu'ils
sont correctement congus et utilisés. Les problémes directement

ou indirectement attribuables a des variations dimensionnelles du
bois sont dus le plus souvent a un défaut de conception ou causés
par de mauvaises conditions d’humidité lors de leur entreposage au
chantier, de l'installation ou de ['utilisation.

Les éléments de menuiserie architecturale sont fabriqués

selon les normes avec du bois séché au four a une teneur en

humidité moyenne appropriée. Celle-ci est ensuite maintenue
jusqu’au moment de la livraison. Toute variation ultérieure des
dimensions du bois est et a toujours été considérée comme @
une propriété naturelle inhérente au bois. Le fabricant de ces

Le bois est un matériau hygroscopique. Dans des conditions éléments ne peut étre tenu responsable de telles variations,

normales d'utilisation, tous les produits dérivés du bois contiennent  particuliérement en ce qui concerne :

de 'humidité. Cette humidité, présente sous forme moléculaire

dans le bois, se transforme facilement en vapeur d’eau selon le

degré d’humidité relative existant dans I'air ambiant. Dans un

environnement trés humide, le bois absorbe de 'humidité et se . o . . .

gonfle. Dans un environnement sec, le bois libére de I'humidité et *  les problemes de variations dimensionnelles de produits

+ les problémes de variations dimensionnelles de produits
dérivés du bois dus a un détail de conception relevant du
concepteur, de l'architecte ou du rédacteur de devis;

se rétracte. Lorsque de légéres fluctuations d’humidité surviennent dérives du bois causés par une exposition a une teneur
dans des conditions normales, les variations dimensionnelles qui en humidité relative inappropriée pendant I'entreposage
en résultent sont négligeables si la construction a été congue de au chantier et lors de ['installation qui incombe alors a
maniére appropriée. Afin de réduire les problémes liés & 'humidité, 'entrepreneur general;

les recommandations contenues dans le chapitre 2 des Normesde  «  les problémes de variations dimensionnelles de produits
menuiserie architecturale devraient étre prises en considération. dérivés du bois qui sont dus a des conditions extrémes
En effet, des conditions extrémes d’humidité non contrdlée vont d’humidité apres installation, puisque cette responsabilité
assurément causer des problémes. incombe & l'ingénierie et a la maintenance du batiment.
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INTRODUCTION

INTRODUCTION

DECLARATION DES PROMOTEURS

Comme c’est le cas pour tous les éléments de
menuiserie architecturale, les possibilités de
conception et de configuration ne sont limitées
que par la créativité de I'architecte/designer.
Nous avons inclus dans le présent document
des éléments architecturaux en bois qui, avec le
temps, se sont ancrés dans notre environnement
quotidien. Nous avons donc établi des lignes
directrices pour nous assurer de la conformité de
ces éléments avec les normes présentées dans ce
document.

Les Normes nord-américaines de menuiserie
architecturale (NNAMA) touchent la production

et linstallation d’éléments de menuiserie
architecturale en bois. Toutefois, en vertu des
présentes normes, la performance de ces produits
en bois ne s'applique pas lorsqu'ils ne sont

pas installés dans un environnement (intérieur)
controlé (ce sujet est traité au chapitre 2). Des
produits en bois installés dans des conditions

de température ou d’humidité non contrélées
afficheront des performances variables. Ce
facteur doit étre pris en considération dans
I'élaboration du contrat liant les manufacturiers et
les acheteurs.

Ces normes visent a aider I'architecte/designer

a choisir, parmi une variété d'éléments de
menuiserie, des spécifications pouvant répondre
aux exigences fonctionnelles et esthétiques de
leurs clients. Ces normes ne peuvent pas couvrir
tous les éléments, mais le fait de les comprendre
et de les appliquer, et de présenter les services
offerts par les associations partenaires et
signataires ne peut qu'aider I'architecte/designer
a mieux répondre aux besoins de sa clientéle et
étre confiant que les travaux se conforment aux
exigences de qualité souhaitées.

Lorsque les architectes/designers se basent
sur les NNAMA pour leurs projets, ils acceptent
d’emblée I'obligation d'imposer que ces normes
soient respectées.

L'Association des manufacturiers de menuiserie
architecturale du Canada (AWMAC), et

le Woodwork Institute (WI) ont développé
conjointement les Normes nord-américaines de
menuiserie architecturale 3.1 (NNAMA) en vue
de remplacer la derniere édition des Normes de
menuiserie architecturale (NMA).

La publication des NNAMA 3.1 est accompagnée
d’une traduction en frangais qui sera disponible
aupres de TAWMAC en tant que service
d'information a la communauté. Il s’agit d'une
version non officielle, a portée limitée, du
document original intitulé «North American
Architectural Woodwork Standards (NAAWS)»
Edition 3.1. En cas de litige ou de probléme
d'interprétation, c’est la version anglaise originale
de 'NAAWS qui doit servir de référence pour tout
ce qui touche I'aspect normatif

Le développement des NNAMA 3.1 a ouvert la
porte a de nouvelles opportunités d’amélioration,
d’enrichissement et de fonctionnalité. La premiere
plateforme de distribution est par téléchargement
numérique gratuite, en fichier PDF couleur

et interactif. Cependant, il est possible de
commander (POD) des copies imprimées en
couleur a un prix abordable.

Les NNAMA découlent de la 2e édition des NMA,
et incluent toutes les erratas. Toutefois, pour une
meilleure compréhension et une navigation plus
facile, les entétes et la majorité des illustrations
sont maintenant en couleur. Les avertissements,
mises en garde, et autres informations
importantes, sont surlignées en texte rouge et
accompagnées d’'un symbole en jaune et noir.
Certaines exigences de matériaux spécifiques de
section «<PRODUIT» ont été regroupées ensemble
dans I'Annexe.

Des normes sur les caissons de laboratoire et
sur l'installation parasismique d’éléments de
menuiserie ont été ajoutées. Des sections ont
également été ajoutées sur le bois récupéré
ou recyclé, les matériaux non-traditionnels,
les surfaces antimicrobiennes, les serrures
électroniques et les systemes d'éclairage pour
les armoires. Certains termes du glossaire
sont maintenant interactifs grace a des liens
hypertextes ou des adresses URL.
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N'hésitez pas a nous envoyer vos suggestions
pour continuer d'améliorer les NNAMA. Le
formulaire de suggestions d’amélioration se
retrouve sur la couverture arriére intérieure, ou
est disponible au : http://naaws-suggestion.com
et doit étre envoyé directement au comité sur les
NNAMA au, http://naaws-committee.com

DROITS, AVIS DE NON-
RESPONSABILITE et LICENCE I
D’UTILISATION *

Les associations partenaires ne sont pas
responsables envers les personnes qui utilisent
ou ont recours a ces normes. Les associations
partenaires n‘assument aucune obligation ni
responsabilité en cas de dommages, y compris
les dommages indirects, causés par I'utilisation,
linterprétation ou le fait de s’appuyer sur ces
normes.

Ces Normes nord-américaines de menuiserie
architecturale (NNAMA) prévoient des critéres
minimaux pour la conception, le développement,
la fabrication, la finition et I'installation d’éléments
de menuiserie architecturale. Les dispositions

en matiére de sécurité mécanique et électrique
n'y ont pas été intégrées. Des références aux
exigences en matiére de sécurité des personnes
figurent uniquement a titre indicatif. Des agences
gouvernementales ou d’autres organismes
nationaux de normalisation prévoient les régles
relatives aux exigences en cette matiere.

Les NNAMA imposent des normes de fabrication
et d'installation d’éléments de menuiserie
architecturale en bois. Toutefois, en vertu des
présentes normes, le résultat au niveau de
I'affleurement et des écarts des joints de ces
produits en bois ne s'applique pas lorsqu'ils

ne sont pas installés dans un environnement
(intérieur) contrélé (ce sujet est traité au chapitre
2).

Les illustrations ont pour objet de faciliter la
compréhension des normes. Elles ne couvrent
pas nécessairement toutes les spécifications
relatives a un produit ou a une unité spécifique;
elles n'indiquent pas non plus la seule méthode
de fabrication. Ces croquis ne doivent pas étre
utilisés pour justifier une conception ou une
construction inappropriée ou incompléte.
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DROITS, AVIS DE NON-RESPONSABILITE et LICENCE

D’UTILISATION

DROITS, AVIS DE NON-
RESPONSABILITE et LICENCE I
D’UTILISATION  (suite) *

CONTRAT DE LICENCE LIMITE

Une ANNEXE est incorporée au présent
document a titre de ressource additionnelle pour
les manufacturiers, les architectes/designers, les
éducateurs, les utilisateurs ou les organismes de
certification. L'annexe est intégrée aux normes
seulement lorsqu’elle est citée en référence.

Les NNAMA font également référence a d'autres
normes de l'industrie, notamment par le biais
d’extraits ou de renvois, qui n’ont pas été établies
ou publiées par les associations partenaires. La
référence a ces autres normes et leur application
ne constitue pas une validation de ces extraits ou
renvois en dehors du contexte des NNAMA. C'est
seulement lorsque ces renvois et ces extraits
partiels sont appliqués de concert avec toutes

les autres dispositions pertinentes des présentes
normes que leur application dans la menuiserie
architecturale est reconnue.

En cas de contradiction ou d'incompatibilité
relativement a ces normes, il faut en aviser le
comité sur les Normes nord-américaines de
menuiserie architecturale (NAAWS Committee)
en utilisant le Formulaire de suggestions
d’amélioration (se trouvant sur la couverture
arriére intérieure), ou au
http://naaws-committee.com, ou encore au
http://naaws-errata.com. Jusqu'a ce que la
situation soit proprement examinée par le comité
des NNAMA, ce sont les conditions les moins
restrictives qui prévalent.

LIRE ATTENTIVEMENT

EN UTILISANT LES NNAMA 3.1, LE
BENEFICIAIRE ACCEPTE LES TERMES ET
CONDITIONS SUIVANTES.

* Entente juridique. Ce contrat de licence
limité (the «Limited Use Agreement») constitue
une entente juridique liant le destinataire
a son organisation (appelé «Bénéficiaire»
au sens collectif), le Woodwork Institute
et I'Association des manufacturiers de
menuiserie architecturale du Canada (appelé
«Propriétaires»).

* Les termes. Ce contrat de licence établit les
termes et conditions spécifiques touchant
I'utilisation de ce document.

* L'octroi de licence. Sujets aux termes et
conditions de ce contrat de licence limité, les
propriétaires accordent aux récipiendaires
une licence non exclusive et non transférable
lui permettant d'utiliser les NNAMA 3.1 et ses
mises a jour (ces « Documents ») pour en
tirer uniquement des informations techniques
portant sur I'ébénisterie, le design des meubles
et éléments de menuiserie, ainsi que sur
linstallation.

* Usage exclusif par le Bénéficiaire. Ces
documents ne doivent étre destinés qu'a
I'usage des employés du Bénéficiaire et ne
peuvent étre transférés a une personne ou une
entité autre. De méme, il ne peut autoriser un
tiers parti a utiliser ou vendre ces documents et
ses dérivés.

» Conformité aux lois. Précautions. Le
Bénéficiaire doit utiliser ces documents en
s'assurant d'un respect strict des lois, directives
et normes locales, provinciales ou fédérales.

Le Bénéficiaire comprend que ces documents
ne peuvent étre considérés comme des normes
officielles et qu'ils doivent étre utilisés avec
prudence, avec I'avis d’experts du domaine.
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* Responsabilité. Le Bénéficiaire assume

la pleine responsabilité pour tout dommage
résultant de I'utilisation de ces documents.
Les propriétaires ne seront pas redevables

au Bénéficiaire pour toute perte, réclamation
ou exigence de ce dernier ou transmises

au Bénéficiaire par un tiers parti a la suite

de l'utilisation de ces documents. Est exclu
également, au niveau permit par la loi, lorsque
le dommage est causé par une négligence
grave ou faute intentionnelle du propriétaire.

Décharge de garantie. Les propriétaires
déclinent toute autre garantie, expresse ou
implicite, y compris, celles sans limitation. lls
déclinent également toute garantie de non-
infraction ou toute garantie en lien avec la
qualité de la marchandise, la dénomination, ou
I'adéquation a un usage particulier.

Limite de responsabilité. Tel que décrit
ci-dessous, en aucun cas, le Bénéficiaire ne
peut réclamer aux Propriétaires des dommages
punitifs, spéciaux, indirects, accessoires ou liés
a un incident, et ce en lien avec cette entente
ou une licence qu'on lui aurait accordée.

Entente compléte et cessibilité. Le contrat
de licence limité sert de base pour établir
une entente compléte entre deux parties
relativement au sujet traité dans ce document.
Cette entente remplace ou met fin alors a
toute entente ou accord antérieur entre les
parties. Ceux-ci ne peuvent apporter aucun
ajout ou amendement & ce contrat de licence
limité sans l'accord écrit et signé par les
autorités respectives représentant les parties
concernées. Le Bénéficiaire ne peut assigner
ou transférer a quiconque ce contrat de
licence limité.

Publication. Toute publication ou présentation
faisant référence aux NNAMA comportera une
mention reconnaissant dument 'apport des
Propriétaires a titre de références.

©2017 AWMAC | W1

DAVE S IAAD


http://naaws-committee.com
http://naaws-errata.com

ELEMENTS ET NORMES DE REFERENCE

La plupart des éléments utilisés pour créer la
section «Produits» de ce manuel sont reglementés
par des normes individuelles et distinctes.
Certaines de ces normes sont couvertes par le
«American National Standards Institute (ANSI)»
qui accrédite les procédures utilisées dans le
développement de normes. Certaines d’entre
elles ne sont pas nécessairement accréditées

par le «ANSI»; cependant, elles sont tout aussi
reconnues et acceptées par l'industrie.

Les normes décrites dans ces NNAMA servent
souvent de point minimal de départ, et sont
rehaussées a l'aide de restrictions additionnelles
ou des exigences plus appropriées.

Quelques normes dans ce manuel des NNAMA
proviennent de la derniére édition des éléments
définis de la liste suivante :

RESISTANCE A L’ABRASION :
ASTM C501 - http:/astm.org
NEMA LD3 - http://nema.org

AGRIFIBRES :
Doit satisfaire ou dépasser les propriétés de
performance de 'ANSI A208.1 ou 2
http://compositepanel.org

SURFACE ANTIMICROBIENNE
Etats-Unis - EPA Registered - http:/epa.gov.
Canada - Santé Canada - http:/hc-sc.gc.ca

CODE DU BATIMENT :
International Building Code (IBC)
http://iccsafe.org
California Building Code (CBC)
http://www.bsc.ca.gov/
Code national du batiment (Canada)
http://nrc-cnrc.gc.ca/eng/index.html

MEUBLES A CAISSON :
ANSI/KCMA 161.1 - http://www.kcma.org
IANSI/BIFMA X5.9 - http://www.bifma.org
SEFA 8 - http://sefalabs.com
UL 210 - http://www.ul.com/
NFPA 70 - http://www.nfpa.org
LM 80 - http://www.energy.gov

RESISTANCE CHIMIQUE :
NEMA LD3 - http:/nema.org
SEFA 8 - http://sefalabs.com

AME MIXTE :
Doit satisfaire ou dépasser les caractéristiques
de
performance de 'ANSI A208.1 ou 2
http://compositepanel.org

PORTE EN BOIS :
ANSI/WDMA 1.S. 1A
ANSI/WDMA |.S. 6A
ANSI/WDMA TM 15
https://wdma.site-ym.com

ESSENCES DE BOIS MENACEES :
Convention sur le commerce international des
espéces menacées d'extinction (CITES)

http://cites.org

RESINE D’EPOXY, COMPTOIR :
ASTM D1763 - 00 - http://astm.org

FENETRES EXTERIEURES :
ASTM E 283, Air Infiltration; E 330, Loading;
E 547, Water Penetration - http:/astm.org

RETARDATEUR DE FEU & PROPAGATION DE
LA FLAMME :
Underwriters’ Laboratories, Test # 723
http://ul.com
ASTM-E-84 Tunnel Test - http://astm.org
NFPA 80, National Fire Protection
Association - http:/nfpa.org

VERRE:
ASTM C1036 - http:/astm.org
Consumer Product Safety Commission’s
Safety Standard for Architectural Glazing

Materials - http://cpsc.gov

QUINCAILLERIE D’ARMOIRE :
ANSI/BHMA A156.9 - Cabinet Hardware
ANSI/BHMA A156.11 Cabinet Locks
ANSI/BHMA A156.18 Materials and Finishes
ANSI/BHMA A156.26 Continuous Hinges
http://www.buildershardware.com

PANNEAU DUR :
ANSI A135.4 - http://compositepanel.org

BOIS MASSIF EN BOIS DUR :
NHLA Grading Rules - http:/nhla.com

PLACAGE DE BOIS DUR (épaisseur et grade
du parement de placage, équerrage, rectitude,
caractéristiques, défauts) :

ANSI/HPVA HP-1 - http://hpva.org

REVETEMENT DE SURFACE HAUTE DENSITE
(HDO):
Voluntary Product Standard PS 1
http:/nist.gov

STRATIFIE HAUTE PRESSION (HPDL):
NEMA's (National Electric Manufacturers

Association, http:/nema.org),
ANSI/NEMA LD-3.

RESTAURATION PATRIMONIALE :
United States Department of the Interior
http://doi.gov
National Park Service - http://nps.gov
Commission des lieux et monuments

historiques du
Canada - http://parkscanada.gc.ca

CAISSON DE LABORATOIRE :
Scientific Equipment and Furniture Association
(SEFA), http://sefalabs.com
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STRATIFIE BASSE PRESSION (LPDL):
Uses - NEMA - LD-3 - http:/nema.org

BOIS, UTILISATION EXTERIEURE :
US Forest Products Laboratory
http://fpl.fs.fed.us/index.php
PANNEAU DE FIBRES A DENSITE MOYENNE
(MDF):
Composite Panel Association (CPA)
ANSI A208.2 - http://compositepanel.org

PANNEAU DE REVETEMENT DE DENSITE
MOYENNE (MDO):
Voluntary Product Standard PS 1
http:/nist.gov
TENEUR EN HUMIDITE :

US Forest Products Laboratory
http:/fpl.fs.fed.us/index.php

PANNEAU DE GRANDES PARTICULES
ORIENTEES (OSB) :
Voluntary Product Standard PS 2
MENUISERIE ORNEMENTALE :
US Department of the Interior - http://doi.gov
Commission des lieux et monuments
historiques du Canada -
http:/parkscanada.gc.ca
PANNEAU DE PARTICULES :
ANSI A208.1 - http://compositepanel.org
TRAITEMENT DE PRESERVATION DU BOIS :
Window and Door Manufacturers Association
(WDMA) WDMA 1.S. 4-15A - http://wdma.com

BOIS MASSIF EN BOIS TENDRE :
Voluntary Product Standard PS 20
http://nist.gov

PLACAGE DE BOIS TENDRE
Voluntary Product Standard PS 1
http:/nist.gov

SURFACE SOLIDE :

ICPA'S (International Cast Polymer
Association) ANSI/ICPA SS-1,

http://icpa-hg.org
RESISTANCE AUX TACHES :
ASTM D3023 and C1378 - http://astm.org
DURABILITE:
Sustainable Architectural Woodwork (SAW)
http://sawcertified.org

REVETEMENT THERMOFUSIONNE :
NEMA - LD-3 - http://nema.org
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ASSOCIATIONS PARTENAIRES

Architectural Woodwork Manufacturers
Association of Canada (AWMAC)

A\i\/ﬁ%:

ARCHITECTURAL WOODWORK
MANUFACTURERS ASSOCIATION
OF CANADA

AWMAC - ARCHITECTURAL
WOODWORK MANUFACTURERS
ASSOCIATION OF CANADA

Mission: Etablir les normes de qualité de
TAWMAC et en préconiser ['utilisation pour

la fabrication et l'installation de menuiserie
architecturale, et promouvoir 'assurance de
I'application de ces normes par l'industrie de la
menuiserie architecturale ainsi que la mise en
place de pratiques environnementales durables.

L'Association des manufacturiers de menuiserie
architecturale du Canada (AWMAC) a été créée
dans les années 20 par un regroupement de
fabricants de menuiseries de Vancouver, au
Canada. Elle est passée du statut d'association
régionale au statut d’association nationale
enregistrée sans but lucratif. C'est dans les
liens existant entre I'association nationale et
ses huit sections régionales situées d’un océan
a l'autre, que s'appuie la force de TAWMAC.

On retrouve différentes catégories de membre
soient : manufacturiers, installateurs, associés,
formateurs, conseillers et designers/architectes.
Aujourd’hui, a titre de porte-parole national

de l'industrie canadienne de menuiserie
architecturale, 'AWMAC s'engage a :

*  Travailler en partenariat avec d'autres
associations a définir, développer et a
maintenir les Normes nord-américaines
de menuiserie architecturale (NNAMA). Le
Woodwork Institute (WI), basé en Californie
aux Etats-Unis, représente le partenaire
majeur et copropriétaire de ces normes.

+  Collaborer avec des établissements
d’enseignement en vue d’améliorer les
programmes de formation, et d’assurer
une qualité de ressources humaines pour
I'industrie de la menuiserie architecturale;

. Faire connaitre les méthodes et matériaux
traditionnels et innovateurs de la menuiserie
architecturale aux gouvernements, a
lindustrie, aux architectes/designers, par
le biais de différents médias d'information
tels que des séminaires, expositions
commerciales et sites web;

«  Publier le répertoire des membres et la
revue «The Sounding Board», ainsi qu'une
infolettre contenant de 'information et des
photos de différents projets de partout au
Canada;

. Former et évaluer les compétences de ses
membres afin d’avoir les connaissances
nécessaires pour utiliser les NNAMA comme
outil de référence et de fabrication.

*  Informer les membres lors du Congrés
national et de I'Assemblée générale annuelle

«  Développer et maintenir le service
d’inspection et de garantie (SIG), congu pour
accompagner le Propriétaire et I'organisme
responsable de la conception. Ce
programme est administré par les différentes
sections de TAWMAC (voir la suite).

De concert avec ses chapitres régionaux,
TAWMAC doit offrir :

. Aux architectes/designers, un service
de révision ou de modification des
spécifications existantes pour la finition de
menuiserie, la menuiserie architecturale et
les portes en bois;

+  Des inspections et des opinions d’experts
pour résoudre des conflits pouvant survenir
sur des projets;

«  Des opportunités de réseautage, de la
formation spécifique a l'industrie ou des
occasions de perfectionnement a la fois
pour les membres de TAWMAC et pour les
architectes/designers;

«  Des prix annuels pour récompenser les
meilleurs en matiére de qualité, de service
et d’excellence en conception parmi
les manufacturiers, les associés et les
architectes/designers;

+  La promotion et la gestion des services
d’inspection et de garantie (SIG). Le
programme SIG (lorsqu’exigé par
I'architecte/designer) assure et garantit les
projets selon les normes de 'TAWMAC.
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ASSOCIATION DES MANUFACTURIERS
DE MENUISERIE ARCHITECTURALE
DU CANADA

LE SERVICE D’INSPECTION ET DE
GARANTIE DE LAWMAC (SIG)

L'AWMAC a instauré en 1990, un service

visant & garantir une qualité des matériaux

et de maitrise de I'exécution des travaux de
menuiserie architecturale de tout projet spécifié
conformément aux normes de TAWMAC et ce, au
moment de 'appel d'offres.

Les sections régionales gérent les activités du
programme de vérification du SIG. Le programme
du service d'inspection et de garantie (SIG) de
'TAWMAC doit étre spécifié et étre considéré
comme faisant partie intégrante de la portée

des travaux. Un enjeu majeur pour TAWMAC est
de maintenir et d'améliorer son programme afin
d’offrir & travers le pays, un service d’inspection
adéquat et complet.

Lorsque dans leurs spécifications les architectes/
designers se basent sur les Normes de TAWMAC
pour leurs projets, ils acceptent d'emblée
I'obligation de répondre aux critéres de qualité

de ces normes. Le programme du SIG limite les
obligations de I'architecte/designer de s'assurer
de répondre aux normes de qualité des matériaux
et des méthodes de travail.

INSPECTEURS DU SIG

Les inspecteurs du programme sont autonomes,
entrainés et certifiés, et ils examinent, analysent
et produisent des rapports sur les spécifications
d’appels d'offres, les échantillons (lorsqu'exigés)
et les dessins d'atelier. Les inspecteurs

doivent également effectuer sur le chantier,

des inspections completes de la menuiserie
architecturale, et produire un rapport de
vérification par écrit énongant les éléments non-
conformes.
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ARCHITECTURAL WOODWORK
MANUFACTURERS ASSOCIATION
OF CANADA

ASSOCIATIONS PARTENAIRES

Architectural Woodwork Manufacturers
Association of Canada (AWMAC)

ASSOCIATION DES MANUFACTURIERS
DE MENUISERIE ARCHITECTURALE
DU CANADA

OBJECTIF DU SIG

Les objectifs du service d'inspection et de garan-
tie sont :

1. aider la personne responsable du design a
concevoir des menuiseries architecturales
de qualité;

2. offrir au propriétaire, au client, au respon-
sable de la conception et a I'entrepreneur en
menuiserie un contrdle strict des exigences
relatives aux travaux de menuiserie archi-
tecturale d’un projet donné qui assurera leur
conformité avec les normes prescrites de
TAWMAC.

LIBELLE DU SIG POUR LES
SPECIFICATIONS

Les éléments de menuiserie architecturale
doivent étre fabriqués ou installés ou les deux,
selon les normes actuelles de 'TAWMAC et

faire 'objet d’'une inspection a l'atelier ou au
chantier, ou les deux, par un inspecteur certifié
de FAWMAC. Les frais d'inspection doivent étre
inclus dans le prix de la soumission du projet.
(Veuillez contacter votre section locale de
TAWMAC pour obtenir des détails sur les frais
d'inspection). Les dessins d’atelier doivent étre
soumis pour examen au bureau de la section
de TAWMAC avant le début des travaux. Les
travaux qui ne sont pas conformes aux normes
de menuiserie architecturale de 'TAWMAC, telles
que précisées, doivent étre remplacés, réparés
ou restaurés par I'entrepreneur responsable de
la menuiserie architecturale, le tout est ensuite
assujetti a 'approbation de 'TAWMAC et ce, sans
frais additionnels pour le propriétaire.

Un libellé suggéré est disponible sur le site Web
de T'AWMAC, http://awmac.com.

GARANTIE DU SIG

Si le manufacturier de menuiserie est un
manufacturier membre en régle de TAWMAC,
'AWMAC délivrera un Certificat de garantie de
deux (2) ans. La garantie de TAWMAC comprend
le remplacement, la correction ou la reprise

de la finition, ou les deux, de tout élément de
menuiserie architecturale qui présente des
déficiences attribuables a la malfagon ou a des
matériaux défectueux que le manufacturier de
menuiserie a fournis ou installés, ou les deux,
pendant deux (2) ans a compter de la date de
délivrance de la garantie.

Si le manufacturier de menuiserie n'est pas

un manufacturier membre de TAWMAC, il

doit fournir au propriétaire un cautionnement
d’entretien de deux (2) ans représentant la pleine
valeur du contrat de menuiserie architecturale,
en remplacement du Certificat de garantie de
TAWMAC.
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CONTACTS DE LAWMAC

Linformation du contact de chacune des sections
se trouve sur le site Web, en sélectionnant la
région tel qu'indiqué ci-dessous :
Les bureaux des sections sont situés dans les
régions suivantes :
AWMAC section Colombie-Britannique
Vancouver C-B
http://bc.awmac.com

AWMAC section Alberta du nord
Edmonton Alberta
http:/nab.awmac.com

AWMAC section Alberta du sud
Calgary Alberta
http://sab.awmac.com

AWMAC section Saskatchewan
Saskatoon Saskatchewan

http://sk.awmac.com

AWMAC section Manitoba
Winnipeg Manitoba
http:/mb.awmac.com

AWMAC section Ontario
Mississauga Ontario

http://on.awmac.com

AWMAC section Québec
Montréal Québec

http://pgq.awmac.com

AWMAC section Atlantique
Halifax Nouvelle-Ecosse

http://atl.awmac.com

Pour de plus amples informations au sujet de
I'’AWMAC, du plus récent manuel de Normes

de TAWMAC, des sections régionales et sur le
programme SIG, vous pouvez consulter notre site

internet au http://awmac.com.
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ASSOCIATIONS PARTENAIRES

WOODWORK

Woodwork Institute (WI) \Q‘ INSTITUTE

Fondé en 1951, le Woodwork Institute

est une organisation sans but lucratif visant a
promouvoir ['utilisation du bois dans les batiments.
Avec les années, I'Institut (WI) est devenu un
organisme national qui s'assure que les travaux
de menuiserie architecturale sont exécutés en
respectant les normes d’excellence.

Le développement de I'lnstitut (W) a conduit

a la mise en ceuvre de différents programmes
de contréle de la qualité, en collaboration

avec TAWMAC. Cette association a mené a la
production du présent ouvrage sur les NNAMA,
lequel doit servir de référence dans la fabrication
et I'installation de produits de qualité.

LInstitut (W1) a mis sur pied des programmes de
certification tout a fait uniques, notamment : Le
Programme de certification de conformité (CCP),
le Programme de surveillance de la conformité
(MCP) ainsi que le Programme de certification de
résistance en cas de séisme (CSIP).

De plus, I'Institut (WI) offre deux services

liés a l'inspection : les Services d'inspection
indépendants (IIS), pour les projets de menuiserie
architecturale et le Service de témoins experts
(EWS) lorsque demandé par I'une ou l'autre des
parties liées par contrat.

Pour plus de renseignements, visiter le site web
du Wlau http://woodworkinstitute.com ou en
téléphonant au bureau de I'administration au
(916) 372-9943.

LES DIRECTEURS DES SERVICES
ARCHITECTURAUX (DAS)

Nos directeurs des services architecturaux offrent
aux architectes et aux spécialistes en batiment
une foule de renseignements utiles.

Par l'intermédiaire de nos programmes de
certification, ils peuvent vous fournir des services
d'inspection pour vous assurer de la conformité
des travaux réalisés.

Les DSA offrent aussi aux designers des
services de révision des spécifications. De plus,
ils peuvent répondre aux questions reliées aux
normes de menuiserie architecturale, émettre
des avis sur des enjeux en lien avec le design ou
offrir des séminaires dans le cadre des activités
de formation continue exigées par I'Architectural
Institute of America (AlA). lls sont aussi en
mesure de conseiller un designer professionnel
si ce dernier a besoin d’un avis impartial sur un
¢élément de menuiserie architecturale fabriqué ou
installé dans le cadre d’un projet.

Les services des DSA s'adressent autant

aux manufacturiers qu'aux installateurs. Les
consultations, gratuites et sans parti pris, peuvent
toucher l'interprétation des spécifications, des
questions de conformité, des conventions de
dessin d'atelier, l'interprétation de normes ou tout
autre sujet lié a la menuiserie architecturale.

ENTREPRISE ACCREDITEE 4
DE MENUISERIE (AMC) ot
Nos AMC affiliées représentent les ARG

meilleurs fabricants et installateurs de
notre industrie, pour plus d'informations, visitez le
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PROFESSIONNELS .
CERTIFIES DE I il
MENUISERIE (CMP) INSTITLTE

Nos CMP affiliées représentent les
connaissances de base de notre
industrie, pour plus d'informations, visitez le

http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PARTENAIRES DE %
LINDUSTRIE DE
MENUISERIE (MIP)

Les MIP (Millwork Industry
Partners) représentent les meilleurs
fournisseurs de matériaux de notre industrie, pour
plus d'informations, visitez le
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

e
INSTITUTE

P
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PRODUITS Y INSTITUTE
RECONNUS Leren Peooust

Si un produit se

retrouve dans notre liste, vous pouvez assumer
qu'il rencontre les exigences minimales des
NNAMA, pour plus d’informations, visitez le
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-

product-listing/

PRE-QUALIFIEZ VOS
SOUMISSIONNAIRES TeaTrmome
Vos spécifications peuvent vous ANE

protéger de situations problématiques,

vous et votre client, grace a une préqualification
de soumissionnaires spécialisés. En fait, vous
pouvez inscrire dans vos spécifications: «Pour
étre éligible de soumissionner ou de négocier cet
ouvrage, le sous-traitant doit étre une entreprise
accréditée de menuiserie (AMC), et membre

en régle du Woodwork Institute», pour plus
d'informations, visitez le
http://woodworkinstitute.com/architectural-
resources/quality-assurance
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\@WOODWORK

ASSOCIATIONS PARTENAIRES

INSTITUTE Woodwork Institute (WI)

LE PROGRAMME - Prmen (i
DECERTIFICATION "y Sy Asm——
DE CONFORMITE

(CCP)

Est un programme de controle de la qualité
utilisé en concomitance avec les NNAMA. I
offre un moyen équitable d’assurer la conformité
d’'un projet aux plans et aux spécifications. Ce
programme, se référant au niveau de qualité
décrite dans les spécifications, permet de
renseigner les parties concernées sur les
exigences posées par l'architecte/designer,

en évitant que les soumissionnaires ne soient
victimes de discrimination.

Que ce soit en lien avec les dessins d'atelier ou
avec la fabrication ou l'installation d’éléments de
menuiserie, I'architecte/designer peut faire appel
au CCP pour s'assurer que tous les produits sont
conformes aux documents contractuels et aux
exigences des NNAMA.

Le CCP n'impose aucune restriction aux
soumissionnaires. Tous peuvent utiliser les
services d'inspection du CCP sans obligation
d'étre affilié au WI.

La preuve de certification est fournie par
I'émission d’un certificat de conformité spécifiant
les éléments certifiés, les normes de qualité de
menuiserie architecturale et si I'installation est
incluse. En outre, si une demande a été faite en
ce sens, les dessins d'atelier et les élévations
d’un meuble a caisson ou d’'un comptoir sont
notés sur une étiquette de confirmation dotée
d’un numéro de série unique. Vous trouverez de
plus amples renseignements au :
http://woodworkinstitute.com/services/certified-

compliance-program

LE PROGRAMME R e R
DE SURVEILLANCE | ~ " featts #mmateon
DE LA CONFORMITE

(MCP)

Est un programme de contréle de qualité utilisé
en concomitance avec les NNAMA. Il comprend
une série continue d’'examens et d’inspections
d’un projet, du début a la fin.

Par l'intermédiaire du MCP, I'architecte/designer
s'assure que le projet est strictement conforme a
la conception proposée, a toutes les étapes de la
fabrication et de l'installation.

Les dessins d'atelier, les éléments de menuiserie,
leur finition et leur installation seront inspectés
progressivement pour vérifier leur conformité aux
spécifications des documents contractuels et du
(des) grade(s) des NNAMA. Chaque examen ou
inspection fera I'objet d’un rapport transmis aux
parties concernées.

Pour témoigner de cette surveillance de la
conformité, un certificat officiel sera émis. Il
précisera les éléments certifiés, le grade des
NNAMA et si linstallation fait aussi partie de

la certification. De plus, si une demande a

été faite en ce sens, les dessins d'atelier et
chaque élévation d’'un meuble a caisson ou
d’'un comptoir porteront une étiquette dotée d'un
numeéro de série unique avec la mention « certifié
conforme ». Vous trouverez de plus amples
renseignements au :
http://woodworkinstitute.com/services/monitored-
compliance-program/
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LE PROGRAMME &
DE CERTIFICATION

DE RESISTANCE EN
CAS DE SEISME (CSIP)
Il s’agit d'une option unique de conformité et de
contréle de qualité en cas de séisme. On peut y
faire appel séparément ou conjointement avec

les programmes MCP ou CCP. Le CSIP offre aux
architectes/designers et aux propriétaires des
renseignements spécifiques sur la certification

de I'Institut (WI) relativement a la résistance en
cas de séisme pour les éléments de menuiserie
d'agencement pré-approuvés par I'Office of
Statewide Health Planning and Development
(OSHPD) sans aucun codt d'ingénierie additionnel
ni exigence particuliére. Cela procure I'assurance
que :

Sromer s

©, Caiarerack. | el e e

* Des fonds de clouage appropriés ont été
installés dans les murs aux moments et aux
endroits requis.

* Les exigences relatives a l'installation
parasismique des éléments de menuiserie
requises par 'OSHPD ou la Division of State
Architect (DSA) ont été respectées.

Vous trouverez de plus amples renseignements
au : http://woodworkinstitute.com/services/
certified-seismic-installation-program/

LE SERVICE INDEPENDANT
D’INSPECTION (1IS)

Est offert moyennant des honoraires établis selon
le travail a accomplir en fonction d’enjeux liés a
I'industrie de la menuiserie architecturale, définis
et couverts par les NNAMA. Vous trouverez de
plus amples renseignements au :
http://woodworkinstitute.com/services/other-
services/

LE SERVICE D’UN TEMOIN EXPERT
(EWS)

Le Service d'un témoin expert est offert
moyennant des honoraires établis selon le
travail a accomplir en fonction d'enjeux liés a
I'industrie de la menuiserie architecturale, définis
et couverts par les NNAMA. Vous trouverez

de plus amples renseignements au : http:/
woodworkinstitute.com/services/other-services/
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OUTILS POUR LARCHITECTE/DESIGNER

L'Association des manufacturiers de menuiserie
architecturale du Canada (AWMAC) offre :

LES SPECIFICATIONS - Version numérique interactive disponible

au : http://awmac.com/quide-specifications incluant un libellé du
programme d'assurance qualité (SIG).

LE SERVICE D’INSPECTION ET DE GARANTIE (SIG)

- Le SIG est un programme national congu pour faire en sorte que

les propriétaires de projets regoivent valeur et qualité pour leur
investissement en appuyant les architectes et les concepteurs en
architecture dans la réalisation de leurs plans et de leurs devis de
projets; et en aidant les entrepreneurs a éviter des problémes comme
les dépassements budgétaires, les retards et la perte de leur réputation.
Pour plus d'informations, se rendre au :_http:/awmac.com/gis.

CONSULTATION et/ou REVISION DES SPECIFICATIONS
- Veillez contacter votre section locale pour toutes informations sur les
NNAMA ou des questions sur la menuiserie architecturale, ou si vous
souhaitez une revue de vos spécifications pour qu'elles soient conformes
avec les NNAMA.

PRESENTATIONS ET SEMINAIRES - Pour obtenir une présen-
tation sur différents sujets traitant de la menuiserie architecturale veillez
contacter votre section locale. Différentes présentations sont offertes
telles que le SIG, les NNAMA, comment spécifier les niveaux de qualités
de menuiserie architecturale, etc.

SERVICE D’INSPECTION - Un inspecteur certifié¢ du SIG

s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale au

chantier sont conformes aux NNAMA et en fera état dans un rapport écrit.

Pour plus d'informations, veillez contacter votre section locale.

OPINION D’UN EXPERT - Un expert vous sera désigné et
s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale au
chantier sont conformes et en fera état dans un rapport écrit. Pour plus
d'informations, veillez contacter votre section locale.

SECTIONS DE L'AWMAC

AWMAC section Colombie-Britannique, Vancouver C-B: http:/bc.awmac.com
+ AWMAC section Alberta du nord, Edmonton Alberta : http:/nab.awmac.com
+ AWMAC section Alberta du sud, Calgary Alberta : http:/sab.awmac.com
+ AWMAC section Saskatchewan, Saskatoon Saskatchewan : http://sk.awmac.com

+ AWMAC section Manitoba, Winnipeg Manitoba : http:/mb.awmac.com

+ AWMAC section Ontario, Toronto Ontario : http://on.awmac.com

+ AWMAC section Québec, Montréal Québec : http://qc.awmac.com

+ AWMAC section Atlantique, Halifax Nouvelle-Ecosse : http:/atl.awmac.com

Le Woodwork Institute
offre :
LES SPECIFICATIONS - Les offres basées sur les NNAMA,

en format numérique interactif avec options de contrdle de qualité
facultatives, peuvent étre trouvées et téléchargées a I'adresse suivante:_
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/specification-
language/

SEMINAIRES AIA - Le Woodwork Institute est un AL
fournisseur autorisé de I'’American Institute of Architects (AIA) =* -
et son programme de formation continue (CES), consultez nos =
offres a I'adresse suivante :_ 4y
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/aia-seminars/

CONSULTATION et/ou REVISION DES SPECIFICATIONS
— Nos directeurs des services d'architecture (DAS) sont disponibles

sur demande, une liste et des coordonnées peuvent étre trouvées a :
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

FABRICANTS ET INSTALLATEURS ACCREDITES
- Nos AMC affiliées (Accredited Millwork Company) repré-
sentent les meilleurs fabricants et installateurs de notre indus-
trie, une liste et des coordonnées peuvent étre trouvees a :
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

LISTE DE PRODUITS RECONNUS - Si un produit se retrouve
dans notre liste, vous pouvez assumer qu'il rencontre les exigences
minimales des NNAMA, pour plus d'informations, visitez le :
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing/

OPTIONS DE CONTROLE DE QUALITE - incluant :
* LE PROGRAMME DE CERTIFICATION DE CONFORMITE (CCP)
+ LE PROGRAMME DE SURVEILLANCE DE LA CONFORMITE (MCP)

* LE PROGRAMME DE CERTIFICATION DE RESISTANCE EN CAS
DE SEISME (CSIP)

+ LE SERVICE DE TEMOINS EXPERTS (EWS)

+ LES SERVICES D’INSPECTION INDEPENDANTS (IIS)

+ LE SERVICE D’INSPECTION DE CONFORMITE DU SITE
Tous les détails sont disponibles a :_http://woodworkinstitute.com/

Les Normes nord-américaines de menuiserie architecturale (NNAMA) offrent :

* LA SERIE DE DESSINS DE MEUBLES (CDS) - Elimine la nécessité d'inclure des élévations de caissons dans vos dessins d'architecture,
consultez le systeme CDS dans les « Ressources Design » des NNAMA et accédez aux fichiers CAD a I'adresse suivante :

http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet-design-series/

* RESSOURCES DESIGN Pour des idées inspirantes ou des concepts créatifs, des ressources en ligne et en continuelle expansion sont mainte-
nant disponibles, et alimentées de photos, vidéos, illustrations, idées et concepts design; a voir au : http://naaws-design-resources.com

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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ASSOCIATIONS PARTICIPANTES
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American Institute of Architects (AlA)
American National Standards Institute (ANSI)
American Society of Interior Designers (ASID)

American Society for Testing and Materials (ASTM)
Architectural Woodwork Institute (AWI)
Builders Hardware Manufacturers Association (BHMA)
Composite Panel Association (CPA)
Construction Specifications Canada (CSC)
Construction Specifications Institute (CSI)

The Engineered Wood Association (APA)
Hardwood Plywood & Veneer Association (HPVA)
Interior Design of Canada (IDC)
International Solid Surface Fabricators Association (ISSFA)
International Wood Products Association (IWPA)
Laminating Materials Association (LMA)
National Electrical Manufacturers Association (NEMA)
National Fire Protection Association (NFPA)
National Hardwood Lumber Association (NHLA)
Royal Architectural Institute of Canada (RAIC)
Scientific Equipment & Furniture Association (SEFA)
Stair Manufacturer Association (SMA)
Sustainable Architectural Woodwork (SAW)
Western Wood Products Association (WWPA)
Window and Door Manufacturers Association (WDMA)
Wood Moulding and Millwork Producers Association (WMMPA)
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GUIDE DE L’'UTILISATEUR

INTRODUCTION

Les normes décrites dans ce manuel ont été
élaborées sous I'égide de I'Association des
Manufacturiers de Menuiserie Architecturale

du Canada et du Woodwork Institute (ci-apres
nommeés les « associations partenaires »).
Ensemble, ces deux organismes souhaitaient
définir les exigences minimales applicables au
matériau et a la maitrise de 'exécution du travail
pour la fabrication et I'installation des éléments de
menuiserie architecturale. Ces normes communes
de qualité ont été réparties en trois (3) grades :
Economie, Régulier et Premiére qualité.

Ce manuel des Normes Nord-Américaines de
Menuiserie Architecturale (NNAMA) est issu
d’une volonté commune de produire un ouvrage
de référence offrant une solution définitive aux
problémes d'interprétation. Il vise a préciser les
exigences de qualité attendues lorsqu’on y fait
référence dans les documents contractuels.

Le document est destiné a étre utilisé
dans son intégralité et non en partie. Par I
exemple, si le devis d’'un projet exige la
conformité aux regles précisées au

chapitre 10, on doit alors également s’assurer de
la conformité avec les régles précisées aux
chapitres 1 a 5, ainsi que dans I'annexe et le
glossaire, selon le cas.

Ce document (NNAMA-3.1) est principalement
congu pour une distribution numérique
gratuite et d'utilisation sur tous les types
d’ordinateurs, de tablettes et de téléphones
intelligents en format PDF interactif. Le
cheminement des pages est congu comme une
colonne unique avec toutes les informations
d’entéte/pied de page, et les numéros de page
au méme emplacement sur chaque page. Dans
la version PDF interactive, toutes les URL sont
dynamiquement liées et chaque page posséde
les boutons de navigation suivants qui vous
méneront :

au GUIDE DE CONTENU;
au recul d’'une page;
a la page précédemment visualisée;

a la page suivante;

©060oe

a la premiére page de chaque chapitre/section.

La SURBRILLANCE des GRADES est offerte
dans les tableaux des regles des exigences de
conformité en utilisant les quatre boutons de
commande supplémentaires suivants avec la
surbrillance jaune indiquant quel bouton est actif :

Grade Economie

Grade Régulier

Grade Premiére qualité

Effacer

QUVeW

Une VERSION IMPRIMEE SUR DEMANDE
(POD) de la norme sera disponible pour achat

a un prix symbolique, avec les boutons de
navigation enlevés et remplacés par des onglets
latéraux correspondants avec le répertoire de
page couverture arriére.

Le GUIDE DE CONTENU, situé dans
l'introduction, fournit des liens de page interactifs
a l'aide d'un tableau pour vous aider & naviguer a
travers chacun des chapitres de la norme.

Pour des RESSOURCES DESIGN on

utilise I'icéne suivante pour; des idées Eﬂ
inspirantes ou des concepts créatifs, des
ressources en ligne et en continuelle

expansion sont maintenant disponibles, et
alimentées de photos, vidéos, illustrations, idées

et concepts design; a voir au :
http://naaws-design-resources.com

Les EXIGENCES A SPECIFIER

et d’autres sections d'importance utilisent
l'icdne suivante avec du texte rouge pour # &
attirer I'attention.

La FACE INTERIEURE DE LA PAGE
COUVERTURE (2e de couverture) comporte un
AVIS IMPORTANT concernant les problemes
de variations dimensionnelles des éléments

de menuiserie architecturale. Les associations
partenaires recommandent fortement d’en
prendre connaissance. Il fournit également des
informations sur 'image de couverture et les
consignes concernant cette version traduite.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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Sur la COUVERTURE ARRIERE INTERIEURE
(3e de couverture), un FORMULAIRE DE
SUGGESTIONS vous est proposé. Nous vous
invitons a le compléter et a le transmettre en
ligne sur le site web du comité des NNAMA au :
http://naaws-committee.com

Chaque CHAPITRE comportent deux sections
distinctes, soit :

¢ Information préliminaire - Cette section
contient des références et du matériel éducatif
en lien avec le contenu du chapitre qui ne sont
pas associés a des normes ou & des exigences
de conformité. On y retrouve également :

+ Des exigences de conformité particuliéres;
+ Des recommandations générales.

* Exigences de conformité - Cette section
contient des exigences normatives
(reglementation) touchant les thémes
suivants :

+ Considérations de base : incluant
les grades, une description générale
du sujet, et les pratiques de l'industrie
pour I'ensemble des travaux.

* Produits : section couvrant les exigences
minimales de fabrication (en ce qui a trait
aux matériaux et aux méthodes d'usinage
et d'assemblage).

* Installation : section couvrant les
exigences minimales d'installation (ne
s'applique pas aux chapitres 1 a 5).

* Tests : section couvrant la fagon de
vérifier la conformité aux normes (ne
s'applique pas aux chapitres 1 a 4).

SECTIONS NON NORMATIVES

* INTRODUCTION
* GUIDE DE L'UTILISATEUR

+ L'INFORMATION PRELIMINAIRE dans
chaque chapitre

©2017 AWMAC | W1
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INTRODUCTION - Fournit une déclaration
introductive et celle des promoteurs, un avis
de non-responsabilité, un guide de contenu
interactif, et une bréve description des
associations partenaires.

GUIDE DE L'UTILISATEUR - Fournit un
outil pour vous aider & mieux comprendre la
philosophie qui sous-tend I'élaboration et la
classification de ces normes, ainsi que son
utilisation.

PREFACE - Fournit des renseignements sur des
sujets importants qu'il faut maitriser et réviser avant
méme de prendre connaissance de ces normes.

CHAPITRE 1 - SOUMISSION - Traite

des exigences minimales de ce qu'il faut
soumettre, incluant les dessins d'atelier, les
échantillons, etc.

CHAPITRE 2 - PROTECTION ET
ENTREPOSAGE - Traite des exigences
minimales (condition d’environnement) de
protection et d'entreposage qui doivent étre
maintenues avant, pendant, et aprés la livraison,
I'entreposage, et l'installation du produit.

CHAPITRE 3 - LES BOIS - Traite des
caractéristiques d'apparence et de la
performance minimale acceptable du bois qui
sera utilisé, et qui correspond aux normes

des produits des chapitres 6 a 12. Ce chapitre
n'essaie pas d’établir les grades du bois brut,
mais définit plutot les caractéristiques minimales
du bois qui sera utilisé dans les produits décrits
aux chapitres 6 & 12, selon le grade spécifié.

CHAPITRE 4 - PANNEAUX DERIVES

DU BOIS - Traite des caractéristiques
d'apparence et de la performance minimale
acceptable d'éléments en panneau qui
doivent étre utilisés conformément aux
normes décrites dans les chapitres 6 a 12.
Ce chapitre ne vise pas a établir des grades
pour le matériau brut, mais plutét a définir les
caractéristiques minimales des produits en
panneau qui seront utilisés dans les produits
décrits aux chapitres 6 a 12, selon le grade
spécifié.

CHAPITRE 5 - FINITION - Traite des
caractéristiques d’apparence et de la
performance minimale acceptable d'éléments
finis en usine ou au chantier, qui correspondent
aux normes des produits des chapitres 6 a 12,
selon le grade spécifié.

CHAPITRE 6 - ELEMENTS DE MENUISERIE -
Traite des exigences minimales acceptables pour la
fabrication et l'installation d'éléments de menuiserie
incluant les moulures de longueurs spécifiques ou
variables, les cadres de porte, les cadres de fenétre,
les chassis, les stores et volets, les treillis, les
menuiseries diverses, selon le grade spécifié.

CHAPITRE 7 - ESCALIERS ET RAMPES -
Traite des exigences minimales acceptables
pour la fabrication et l'installation d’éléments
de menuiserie telles que les escaliers en
bois, les moulures, les mains courantes et
les rampes, selon le grade spécifié.

CHAPITRE 8 - LES REVETEMENTS

DES MURS, DES PLAFONDS ET LES
CLOISONS - Traite des exigences
minimales acceptables pour la fabrication
et l'installation de revétement de mur, de
plafond, et les cloisons incluant les produits
en placage de bois, en bois massif, a
montants et traverses en bois, en stratifié
décoratif, en surface solide et en stratifié
massif, selon le grade spécifié.

CHAPITRE 9 - LES PORTES - Traite des
exigences minimales acceptables pour la
fabrication et l'installation de portes incluant
la construction de portes planes et de portes
a montants et traverses avec parements en
bois et en HPDL, selon le grade spécifié.

CHAPITRE 10 - MEUBLES A CAISSON -
Traite des exigences minimales acceptables
pour la fabrication et 'installation de
meubles a caisson en produit dérivé du bois,
en stratifié décoratif et en stratifié massif,
selon le grade spécifié.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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* CHAPITRE 11 - LES COMPTOIRS - Traite
des exigences minimales acceptables pour
la fabrication et I'installation des comptoirs,
des cimaises, des dosserets et des appuis
en stratifié décoratif haute pression, en
bois, en surface solide, en stratifié massif,
en résine d'époxy et en pierre naturelle ou
manufacturée, selon le grade spécifié.

+ CHAPITRE 12 - TRAVAUX DE
RESTAURATION PATRIMONIALE - Traite
des exigences minimales acceptables pour
la fabrication et l'installation des travaux
de restauration patrimoniale, incluant le
décapage, les réparations et la finition.

* ANNEXE - Constitue une référence
additionnelle pour les
manufacturiers, architectes/
designers, formateurs, utilisateurs,
ou organismes de certification. Elle fait partie
intégrante des normes seulement lorsqu’elle
est indiquée en référence. Le pictogramme
suivant signifie que 'ANNEXE est proposée
en guise de référence

* GLOSSAIRE - Fournit les définitions et,
dans la plupart des cas, des illustrations
ou des images des termes techniques
apparaissant dans I'ensemble des normes.
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GUIDE DE L’'UTILISATEUR

PRESENTATION DE CHAQUE
CHAPITRE

Le texte de la section « information préliminaire »
est disposé en trois colonnes, en format livre,
avec un en-téte sans ombrage. On y retrouve le
numéro du chapitre, le titre, et I'avis selon lequel
le contenu n'est qu'a titre informatif, similaire a ce
qui suit :

CHAPITRE 8
Les Revétements Des Murs, Des Plafonds et Les Cloisons

information préliminaire

SELECTION DES QUARTELLES + Puisquiil faudra au moins 6 quartelles d'une VARIATIONS dans LES PRODUITS EN
superficie brute de 2 500 pieds carrés chacunes | BOIS NATUREL

pour répondre aux besoins du projet, les
criteres suivants doivent soigneusement étre
pris en considération :

L'architecte/designer peut exiger de voir des
échantillons de placage pour en évaluer la couleur
et le fil en vue d'autres utilisations que celles de couleur, de texture et d'aspect. Ces différences
d’ensembles préfabriqués, mais cela doit étre tiennent au processus de croissance naturel et

Le bois est un matériau naturel avec des variations

spécifié. Sauf indication contraire, la séquence * Lalongueur - La longueur correspond-elle | sont hors du contrdle du manufacturier. La couleur
,4 a \ .

b dfbacmind 2 2 12 lnnauaur da la cuartall debniad " tea Lo

; . Lo Exemple : Guide de I'utilisateur - 001
On retrouve également un pied de page indiquant

le numéro de la page, le nom du document et le
numéro de I'édition, comme suit :

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1 ©2017 AWMAC | WI
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. . E; le : Guide de ['utilisat -002
De plus, dans la section « Exigences de xemple : Gulde de Tutlisatedr

conformité », le pied de page comporte I'énoncé
suivant sous forme d’errata : « Peut étre sujet a
des mises & jour disponibles au
http://naaws-errata.com » et la date de
publication, comme suit :

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1 ©2017 AWMAC | WI
233 Peut étre sujet 4 des mises a jour disponibles au
En vigueur le ler juillet, 2017

. . " Exemple : Guide de I'utilisateur - 003
Les Sections « Exigences de conformité » portent P

un entéte ombragé en vert indiquant le numéro
du chapitre, le titre, et 'énoncé disant que le texte
fait partie intégrante des normes a des fins de
conformité, similaire a ce qui suit :

CHAPITRE 8 R b
Les Revétements Des Murs, Des Plafonds et Les Cloisons
GENERALITES exigences de conformité

81 CONSIDERATIONS DE BASE (suite)

1" Lorsqu'il faut ajouter une FOURRURE, celle-ci doit étre conforme
au Code de I' Uniform Building Code (UBC), au code international
du batiment (IBC) au code national du batiment du Canada (CNB)

Exemple : Guide de I'utilisateur - 004
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PRESENTATION DE CHAQUE
CHAPITRE : (suite)

Les chapitres 8, 10 et 11 incluent également des
ANNEXES distinctes avec leurs propres exigences

de conformité et un entéte unique similaire a :

PRODUITS

CHAPITRE 8 - ANNEXE 8A
Les Revétements en Bois Des Murs, Des Plafonds et Les Cloisons

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
Ia régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

Exigences Additionnelles pour les Revétements
en Bois des Murs, Plafonds et Cloisons

Exigences additionnelles pour les
8.4.5.A | regles relatives aux matériaux en

Exigences additionnelles pour les
8.4.5.A'| régles relatives aux matériaux en

Tout le texte est disposé en deux colonnes ou

tableaux numériques, en format encadré, dans lequel
on peut facilement distinguer chaque énoncé, chaque
théme ou chaque régle pour mieux s'y référer. Toute
discussion ou précision sur un sujet donné est soit
placée en alinéa vers la droite, immédiatement en

dessous, ou listée subséquemment similaire & :

Exemple : Guide de I'utilisateur - 005

Exigences additionnelles pour les
8.4.5.A | regles relatives aux matériaux en
bois

Exigences additionnelles pour les
8.4.5.A | régles relatives aux matériaux en
bois

A suite de la colonne

A suite de la colonne

1| Dans le cas des REVETEMENTS en PLACAGE DE BOIS  (suite)

le cas échéant, les CHANTS, les RETRAITS et les LANGUETTES,
qui sont apparents, doivent étre  (suite)

Dans le cas des REVETEMENTS & MONTANTS et TRAVERSES en
BOIS MASSIF  (suite)

DANS UN PANNEAU, une piéce de bois massif doit
7| étre insérée dans I'ame avant I'application du placage R P
si un usinage du panneau plaqué doit étre fait.

avec un fini TRANSPARENT, les aboutages & entures

multiples sont permis. E

6 Les PANNEAUX

Les retraits ayant une largeur de 1/8” (3,2 mm) ou moins &
une profondeur maximale d'un tier de I'épaisseur d'une dme
de MDF n'ont pas besoin de piéce en bois massif si la finition
est la méme que celle apparente.

PEUVENT ETRE fabriqués en bois massif ou en placage de
bois, au choix du et

2| s'il s'agit de panneaux PLATS :

1| EN BOIS MASSIF :

8 les ABOUTAGES A ENTURES MULTIPLES sont permis

doivent avoir une épaisseur minimum de
1| 1/2" (12,7 mm) et une largeur maximum de E

1/ au choix du i E 23-3/4” (603 mm) en travers du fil;
2 un aboutage par 96" (2 440 mm) de longueur R doivent avoir une épaisseur minimum de 3/4”
3 ne sont pas permis P 2/ (19 mm) et une largeur maximum de 13-3/4" R
| Les TRANSPERCEMENTS de colle 4 un joint de placage, (350 mm) en travers du fil
de modifier 'apparence d'un fini, ne sont pas permis. 3 ne sont pas permis. P

7| Les panneaux dotés d'un INDICE DE PROPAGATION DE LA FLAMME :

2 en PRODUIT EN PANNEAU :

doivent aux normes de ion du ier et

1 doivent avoir une épaisseur minimum de 1/4” (6.4 mm); = E

satisfaire aux exigences des Organismes de certification reconnus.

2 | doivent avoir une épaisseur minimum de 1/2° (12,7 mm). R P

3| s'il s'agit de panneaux EN RELIEF :

Dans le cas des REVETEMENTS & MONTANTS et T en
BOIS MASSIF 1| en BOIS MASSIF :
1] les de COLLE & un joint ne sont pas permis. 1 sont permis dans toutes les i E
2 les pisces de BOIS MASSIF doivent étre débitées sur dosse seulement; doivent avoir une épaisseur minimum de 3/4”
2/ (19 mm) et une largeur maximum de 13-3/4" R

les éléments de PLACAGE doivent aussi respecter les exigences.

(350 mm) en travers du fil

Exemple : Guide de I'utilisateur - 006
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On a ajouté un tableau supplémentaire pour les
sections « Produits » et « Installation » afin d'y
présenter certaines exigences particuliéres qui
concernent uniquement des grades spécifiques
associés aux produits ou aux travaux.

.

La section Produits est divisée en sous-
sections : les régles de base, les matériaux,
I'usinage, et 'assemblage. Le lecteur
comprendra que les régles plus générales
apparaissent dans la section « Regles de
base » tandis que les régles plus spécifiques
et détaillées sont incluses dans les autres
sous-sections.

« a moins d'avis contraire » est
un aspect important de ces normes.

Lorsque ces normes sont placées en
référence dans les documents contractuels,
celles-ci servent a établir les exigences de
conformité minimales pour les matériaux,

la fabrication, 'installation, et la maitrise de
Iexécution des travaux. A 'opposé, on ne
peut se référer a ces normes si on n'y fait pas
référence dans les documents contractuels.

En cas de conflits entre les documents
contractuels et ces normes, les documents
contractuels doivent prévaloir.

En régle générale, @ moins d'indication
contraire, les énoncés ou régles contenus
dans les sections Généralités, Produits,
Installation, et Tests de chaque chapitre sont
applicables également a tous les grades des
projets.

Sinon, dans les sections Produits ou
Installation, lorsqu’'une regle s'applique
spécifiquement a un ou plusieurs grades de
qualité de travail, on indique dans l'une des
colonnes de droite les lettres E, R, ou P (en
gras). Celles-ci font référence respectivement
aux niveaux Economie, Régulier, ou Premiére
qualité. S'il n’y a pas de lettre ou de colonne
alors la régle s'applique a tous les grades.

Chaque colonne et chaque page comportent
des entétes et des bas de page servant

a indiquer ou trouver de l'information
supplémentaire sur un sujet donné, que ce
soit dans une page précédente ou suivante.

Pour plus de clarification ou
d’explication, contactez votre
association partenaire locale “*
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PREFACE

NORMES NORD-AMERICAINES DE
MENUISERIE ARCHITECTURALE

OBJECTIFS

Fournir aux architectes/designers des moyens
simples et logiques pour bien comprendre les
éléments de menuiserie architecturale utilisés
dans un environnement controlé.

Fournir des criteres de conformité assurant que les
manufacturiers et les installateurs qui présentent
une soumission pour un projet puissent se référer
aux mémes documents techniques et soient tenus
d’exécuter des travaux équivalents en qualité.

Fournir 'information, la terminologie et les criteres
d'essai de l'industrie pour déterminer efficacement
la conformité.

VUE D’ENSEMBLE

Ces normes reposent sur trois niveaux ou grades
de qualité pouvant se retrouver dans un méme
projet. Des possibilités de conception illimitées et
une grande variété d’'essences de bois massif et
de bois de placage, de revétements, de stratifiés
décoratifs haute pression, de finis industriels et de
motifs sont offertes dans les trois grades de qualité.

+ Le GRADE ECONOMIE définit les
exigences minimales de qualité pour
I'exécution, les matériaux ou l'installation
d’'un projet, et concerne normalement
les boiseries et menuiseries non visibles,
comme dans les salles de rangement et les
salles mécaniques.

+ Le GRADE REGULIER est habituellement
spécifié et couvre adéquatement la plupart
des éléments haut de gamme de menuiserie
architecturale. On s'assure ainsi d’un niveau
de qualité bien défini en lien avec les
matériaux, la maitrise de I'exécution ou de
linstallation d’un projet.

+ Le GRADE PREMIERE QUALITE est spécifié
pour les produits utilisés de maniére sélective
dans la plupart des espaces visibles et trés
en vue d'un projet, comme des comptoirs de
réception, des salles de réunion et les bureaux
de direction. Il assure le plus haut niveau de
qualité en matiére de matériaux, de maitrise
de I'exécution ou de l'installation.

Ces normes ne peuvent couvrir toutes les
éventualités; toutefois, le présent document
regroupe les normes de menuiserie architecturale
disponibles, les plus complétes et concises.

Lorsque ces normes sont spécifiées, le client est
protégé et le manufacturier ou l'installateur a une
indication claire de ce qui est exigé.

Ces normes ne sont pas restrictives;

elles se limitent a établir les régles

minimales auxquelles les parties doivent *
se conformer. Les points qui ne sont

pas clairement définis dans les documents
contractuels ou qui ne sont pas couverts par ces
normes, lorsqu’elles sont mentionnées dans les
spécifications, pourront étre clarifiés au moment
de la sélection, de la fabrication, de la finition et/
ou de linstallation au gré du manufacturier ou de
linstallateur.

, 0110772017
MAITRISE DE L'EXECUTION DE PREMIERE CLASSE

II'est prévu que toutes les menuiseries
architecturales spécifiées relativement a ces
normes répondent a la « maitrise de I'exécution
de premiére classe » telle que décrite dans les
présentes normes et le glossaire.

REGLE PAR DEFAUT

Lorsque ces normes sont citées en référence dans
les documents contractuels et qu’aucun grade de
qualité n’est spécifié, c'est le grade Régulier qui

a alors valeur de régle par défaut. En 'absence

de spécifications sur les matériaux, il revient

au manufacturier de choisir le matériel adéquat
convenant a une finition opaque.

EXCEPTION

Ces normes servent de guide aux
architectes/designers qui sont libres de *

les appliquer ou non Lorsque I'architecte/
designer mentionné dans les documents
contractuels déroge a ces normes, ce sont les
documents contractuels qui prévallent. On ne peut
pas se baser sur les normes pour statuer sur de
tels écarts.
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Ces normes sont destinées a des applications et

des environnements commerciauy, institutionnels
et résidentiels, et pourraient ne pas répondre aux
attentes dans les intérieurs spéciaux ou a usage

intensif, pour lesquels une conception particuliére
doit étre envisageée.

AVIS DE NON-RESPONSABILITE
Les promoteurs de ces normes ne peuvent I
étre tenus responsables envers quiconque

a I'égard de leur utilisation ou leur fiabilité.

Ils n"assument aucun engagement ni aucune
responsabilité en cas de dommages, y compris les
dommages indirects, dus ou liés a une utilisation ou
une interprétation de ces normes ou a leur fiabilité.

Ces normes prévoient les critéres minimaux pour
la conception, le design, la fabrication, la finition et
linstallation des menuiseries architecturales.

Les dispositions de sécurité relatives aux éléments
électriques et mécaniques n'ont pas été prises en
compte. Les références concernant les exigences
en matiere de sécurité sont présentées uniquement
a titre informatif.

Des agences gouvernementales et d’autres
organismes de normalisation nationaux prévoient
les régles relatives & la sécurité de la personne.

Les illustrations sont congues de fagon

a faciliter la compréhension des

normes; il se peut qu’'elles ne couvrent *
pas toutes les exigences relatives a un

produit ou une unité spécifique, ni ne présentent
une méthode unique de fabrication. La nature
incompléte de ces illustrations ne peut étre
utilisée pour justifier un assemblage ou un design
inappropriés.

pour les manufacturiers, architectes/ @
designers, formateurs, utilisateurs,

ou organismes de certification. Elle fait partie
intégrante des normes seulement lorsqu'elle est
indiquée en référence. Le pictogramme suivant
signifie que 'annexe est proposée en guise de
référence.

pour les architectes/designers, .
formateurs et utilisateurs. Le

pictogramme indique que les ressources design
sont proposées en guise de référence.

ANNEXE
Constitue une référence additionnelle

RESSOURCES DESIGN
Constitue une référence additionnelle
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PREFACE

(suite)

RENVOIS et EXTRAITS

Ce document normatif fait également référence

a d’autres normes de l'industrie, notamment par
le biais d’extraits ou de renvois, qui n'ont pas

été établies ou publiées par les associations
partenaires. La référence a ces autres normes ou
leur application ne peut constituer une validation
de ces extraits ou renvois en dehors du contexte
du présent document. C’est seulement lorsque
ces renvois et ces extraits partiels sont appliqués
de concert avec toutes les autres dispositions
pertinentes des présentes normes que leur
application dans la menuiserie architecturale est
reconnue.

CONFLIT

En cas de conflit relativement a ces

normes, il faut en aviser le Comité mixte -
sur les normes/Joint Standard Committee

(JSC) en utilisant le Formulaire de suggestions
(se trouvant sur la couverture arriere intérieure).
Ce sont les conditions les moins restrictives qui
prévalent tant qu'une décision n'est pas rendue.

AMELIORATION

Les associations partenaires vous encouragent a
leur faire parvenir vos suggestions pour changer,
modifier ou améliorer les présentes normes. Vous
pouvez utiliser le formulaire de suggestions qui
se trouve sur la couverture arriére intérieure et
le faire parvenir au Comité des Normes (NAAWS
Committee), ou encore il se retrouve sur chacun
des sites Web des associations partenaires :
(http://awmac.com ou
http://woodworkinstitute.com). Vous n'avez

qu'a suivre les instructions accompagnant le
formulaire.

TOLERANCES

Les tolérances permises dans ces normes se
retrouvent dans les chapitres 6 a 11 sous les deux
catégories suivantes :

+ La fabrication de menuiserie, 'assemblage et
la construction en usine — se trouvent dans la
partie Produits;

+ L'assemblage et l'installation des éléments
de menuiserie au chantier — se trouvent
dans la partie Installation.

Les endroits ou les tolérances s’appliquent sont
indiqués dans la partie Tests de chaque chapitre.

La plupart des ensembles préfabriqués et a
installer sont constitués d’assemblages bois
massif sur bois massif, bois massif sur placage

de bois, bois massif sur produit dérivé du bois
(HPDL, LDPL, stratifié massif et panneaux dérivés
du bois), bois massif sur produit non dérivé du
bois (pouvant étre une cloison séche, du verre, du
métal, de la pierre, de I'acrylique ou d’autres types
de surface) et d’assemblages de produits non
dérivés du bois sur produits non dérivés du bois.

Les tolérances se trouvant dans ces normes
couvrent :

* la planéité des panneaux dérivés du bois;

* les joints et assemblages bois sur bois;

* les joints et assemblages bois sur placage;

+ les joints et assemblages placage sur
placage;

+ les joints et assemblages bois sur produit
dérivé du bois;

+ les joints et assemblages surface solide sur
surface solide.

En raison des différences d’expansion et de
contraction des produits non dérivés du bois par
rapport au bois massif et aux produits dérivés

du bois, les tolérances de ces normes a I'égard
de la planéité ou des travaux de menuiserie ne
s'appliquent pas aux produits non dérivés du bois.

Cet avis concerne la prévention des problemes
de variations dimensionnelles des éléments de
menuiserie architecturale causés par I'humidité
relative non contrdlée. Il a aussi pour but de
rappeler les propriétés dimensionnelles naturelles
du bois et des produits dérivés du bois, comme
le contreplaqué, le panneau de particules et

le stratifié décoratif haute pression, ainsi que

les étapes, les précautions & prendre et les
responsabilités qui doivent étre assumées par les
parties impliquées.
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Depuis des siécles, le bois est utilisé comme
matériau de prédilection en menuiserie
architecturale. Comme ['histoire I'a démontré,
les produits ligneux donnent entiére satisfaction
lorsqu'ils sont correctement congus et utilisés.
Les problémes directement ou indirectement
attribuables a des variations dimensionnelles
du bois sont dus le plus souvent a un défaut
de conception ou causés par de mauvaises
conditions d’humidité lors de leur entreposage au
chantier, de l'installation ou de I'utilisation.

Le bois est un matériau hygroscopique. Dans des
conditions normales d'utilisation, tous les produits
dérivés du bois contiennent de I'humidité. Cette
humidité, présente sous forme moléculaire dans
le bois, se transforme facilement en vapeur d’eau
selon le degré d’humidité relative existant dans
I'air ambiant. Dans un environnement trés humide,
le bois absorbe de I'humidité et se gonfle. Dans
un environnement sec, le bois libére de I'humidité
et se rétracte. Lorsque de légéres fluctuations
d’humidité surviennent dans des conditions
normales, les variations dimensionnelles qui en
résultent sont négligeables si la construction a été
congue de maniere appropriée. Afin de réduire les
problémes liés a 'humidité, les recommandations
contenues dans le chapitre 2 de ce manuel
devraient étre prises en considération. En effet,
des conditions extrémes d’humidité non contrélée
vont assurément causer des problémes.

L'oxydation est une réaction des acides présents
dans le bois (p. ex., 'acide tannique), avec le fer,
I'oxygene et 'humidité, que ce soit de I'humidité
relative ou de I'humidité directe. Le contrdle de
humidité est un des moyens les plus simples de
protéger les produits dérivés du bois des taches
causées par l'oxydation.

Une humidité contrblée, jumelée avec une
conception, une fabrication et une installation
appropriées, sont certainement les facteurs
les plus importants permettant de prévenir les
problémes de variations dimensionnelles.

Les éléments de menuiserie architecturale sont
fabriqués selon les normes avec du bois séché
au four a une teneur en humidité moyenne
appropriée. Celle-ci est ensuite maintenue
jusqu’au moment de la livraison.
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PREFACE

VARIATIONS DIMENSIONNELLES
DES ELEMENTS DE MENUISERIE

ARCHITECTURALE  (suite)

Toute variation ultérieure des dimensions

du bois est et a toujours été considérée
comme une propriété naturelle inhérente &
au bois. Le fabricant de ces éléments ne

peut étre tenu responsable de telles variations,
particuliérement en ce qui concerne :

* les problémes de variations les problémes
de variations dimensionnelles de produits
dérivés du bois dus a un détail de
conception relevant du concepteur, de
I'architecte ou du rédacteur de devis;

* les problémes de variations dimensionnelles
de produits dérivés du bois causés par une
exposition a une teneur en humidité relative
inappropriée pendant 'entreposage au
chantier et lors de l'installation qui incombe
alors a I'entrepreneur général;

+ dimensionnelles de produits dérivés du bois
qui sont dus a des  conditions extrémes
d’humidité apreés installation, puisque cette
responsabilité incombe & l'ingénierie et a la
maintenance du batiment.

VARIATIONS DANS LES PRODUITS EN BOIS
NATUREL

Le bois est un matériau naturel avec des variations
de couleur, de texture et de figure. Ces variations
sont fonction du processus de croissance naturel
et sont hors du contréle du manufacturier.

La couleur du bois dans un arbre varie entre

I'« aubier » (les couches externes de I'arbre
dans lesquelles la séve continue a circuler),
généralement de couleur plus claire, et le « bois
de coeur » (les couches internes du bois dans
lesquelles les cellules sont remplies de dépdts
naturels).

Le choix de I'essence et le mode de coupe du
placage ou du bois peuvent donner différents
motifs du fil du bois (figures) influengant le
processus de sélection. Toutes les essences
sélectionnées présentent des variations dans le
motif du fil.

Le manufacturier ne peut pas sélectionner des
motifs de bois massif d’'une essence particuliére
en fonction du fil et de la couleur comme on peut
le faire avec les placages.

Par conséquent, des variations en termes de
couleur, de texture et de motif du fil peuvent
subsister, méme dans les meilleurs travaux de
menuiserie architecturale.

HUMIDITE ET MENUISERIE
ARCHITECTURALE

La teneur en humidité du bois est cruciale. Si le
bois n'est pas bien séché, ou au four ou a l'air
libre, la meilleure maitrise de I'exécution ne peut
prévenir 'apparition de défauts liés a 'humidité,
comme les gerces, le craquelage, la cambrure, le
gauchissement et la rupture de collage pouvant se
produire lors de la fabrication ou de l'installation
Dans les cas graves, un élément peut méme étre
détruit. Malheureusement, la plupart des défauts
liés a 'humidité sont irréversibles.

Le bois est un matériau hygroscopique, qui prend de
I'expansion quand 'humidité relative est a la hausse
et il se contracte sous l'effet de la déshydratation.
Le degré d’humidité absorbable ou le temps de
séchage dépendent du taux d’humidité présent
dans le bois, des essences de bois, de 'humidité
relative et de la température de I'air ambiant. Le
processus de séchage du bois d'oeuvre doit étre
suffisamment lent pour éviter que s'exerce une trop
forte contrainte entre les couches externes et le
centre de la piéce de bois. Une trop forte contrainte
peut produire des gerces, des craquelures, des
extrémités fendues et d'autres défauts de séchage.

Si des pieces de bois humide ou sec sont placées
dans un endroit quelconque, elles absorberont ou
perdront de 'humidité jusqu'a ce que toutes les
piéces présentent la méme teneur d’humidité finale
(degré d’humidité d’équilibre [EMC]). Par exemple,
si vous fabriquez des meubles, des armoires, des
encadrements ou des horloges pour lintérieur d'une
maison, d’'un bureau ou d’autres intérieurs chauffés,
toutes les parties en bois vont éventuellement
sécher avec un taux d'humidité se situant entre 6 et
12 % (les zones de climat extréme peuvent donner
des taux légérement supérieurs ou inférieurs).
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Pour obtenir une qualité et une beauté durables,
utilisez uniquement du bois contenant un taux
d’humidité se situant entre 6 et 12 %. Des défauts
liés & 'humidité peuvent se produire méme s'il

n'y a qu'une seule piéce présentant un taux
d’humidité supérieur ou inférieur a I'écart de 6

a 12 %. Sans controle de la teneur en humidité,
la possibilité que des défauts liés a 'humidité
surviennent augmente énormément.

Beaucoup de manufacturiers esperent pouvoir
éviter les problémes liés a I'humidité en achetant
uniquement du bois séché au séchoir. La teneur
en humidité du bois séché au séchoir doit se
situer entre 6 et 12 %. Méme si le bois a été
séché correctement, lorsqu'il quitte le séchoir,

sa teneur en humidité peut changer durant la
fabrication, le transport ou I'entreposage. Il

peut arriver dans le cadre d’un projet que des
manufacturiers compliquent davantage les choses
sans le vouloir en assemblant des matériaux qui
n‘ont pas la méme teneur en humidité.

Pour réduire le risque de dommages

causés par 'humidité, le Service des

foréts et le Laboratoire des foréts du .
Département de I'agriculture des Etats-

Unis recommandent dans leur Rapport technique
général n° 113 ce qui suit :

* que les gros éléments d'assemblage comme
les poutres décoratives, les corniches, les
pilastres, les limons d’escalier et les mains
courantes soient construits avec de petites
pieces similaires;

* que les larges chambranles de cadres et
de fenétres, ainsi que les plinthes, soient
construits avec des planches évidées au dos;

+ que les moulures a feuillure dont les coins
sont a onglet, soient collées et assemblées
a rainure et fausse languette avant la pose;

¢ que les pieces de bois massif, comme le
panneautage a montants et traverses, soient
congues et installées de fagon a ce que les
panneaux puissent bouger transversalement
au fil. Des lattes étroites sont recommandées.
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Les spécifications, accompagnées des dessins
architecturaux, constituent la clef menant au
succes d’un projet. L'utilisation de ces normes
permet de réduire considérablement la formulation
de vos spécifications ainsi que le temps
nécessaire a leur élaboration. Elles éliminent le
besoin de se préoccuper de tous les petits détails
concernant la fabrication et les matériaux.

+ Les contraintes budgétaires doivent étre
communiquées préalablement afin que toutes
les parties puissent travailler de concert a une
solution répondant & leurs attentes.

+ Les exigences relatives a chaque GRADE
sont spécifiquement définies dans le cadre
de ces normes. Toutefois, les exigences
particuliéres ou les applications
inhabituelles doivent étre communiquées.

+ Les programmes de conformité, qui
sont offerts par toutes les associations
partenaires, sont efficaces en termes de
co(t et contribuent & la mise en oeuvre de
vos spécifications. Ils assurent I'exécution
et la conformité des spécifications de votre
projet de menuiserie architecturale. Dans
certains cas, des rapports d’étape sont
produits durant le déroulement du projet afin
de vous tenir informés en temps opportun de
tout ce qui pourrait étre non conforme.

+ Evitez tout élément conflictuel dans
vos spécifications pouvant mener a une
interprétation différente de ce qu'elles
veulent dire. L'utilisation de certains mots
peut faire une énorme différence :

+ Demander la conformité avec I'Exemple
A ET I'Exemple B signifie que le résultat
final devra étre conforme aux deux.

+ Demander la conformité avec 'Exemple A
OU I'Exemple B signifie que la conformité
avec I'un ou l'autre est acceptable.

* Mettez I'accent sur votre devis et son
contenu; cependant, soyez ouverts d’esprit
a I'égard des modifications et des mesures
d’économie proposées. Les matériaux et

leur disponibilité sont en évolution constante,
c’est pourquoi vous devez rester a I'écoute
et étre ouverts aux changements lorsqu'’ils
n’affectent pas l'intention de design.

¢ Préqualifiez vos soumissionnaires pour
vous assurer de leurs capacités. Sollicitez et
tirez profit des connaissances et expériences
acquises au sein de notre industrie.

+ Chacune des associations partenaires, sur
une base individuelle, s'est impliquée dans
la rédaction de guides des spécifications,
qui est en lien avec la section «Produits» de
ce manuel :

A\r\/ﬁ

+ L’ASSOCIATION DES MANUFACTURIERS DE
MENUISERIE ARCHITECTURALE DU CANADA
(AWMAC) offre le guide des spécifications
du répertoire normatif, tiré du Construction
Specifications Canada (CSC) / Devis de
Construction Canada (DCC), en format
numérique, interactif, en fichier Word avec
les extensions .doc (Word 2003) et .docx
(Word 2007).

Le guide des spécifications inclut également
une description du programme national du
contréle de la qualité de TAWMAC : le service
d'inspection et de garantie (SIG). Ce dernier
est administré localement par chacune des
sections de TAWMAC.

Les sections du répertoire normatif couvertes
par le guide des spécifications sont :

ARCHITECTURAL WOODWORK
MANUFACTURERS ASSOCIATION
OF CANADA

AASSOCIATION DES MANUFACTURIERS
DE MENUISERIE ARCHITECTURALE
DU CANADA

+ 064100 Armoires architecturales en bois
+ 064200 Lambris en bois

+ 064600 Boiseries

+ 081400 Portes en bois

+ 123553 Mobiliers de laboratoire

Les téléchargements sont disponibles au :
http://awmac.com/fr/quide-specifications
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INSTITUTE

+ Le WOODWORK INSTITUTE (WI) offre le
guide des spécifications du répertoire normatif
du CSI (Construction Specifications Institute),
en format numérique, interactif, en texte brut
et fichier Word. Les versions Word incluent
les extensions .rtf (Format de texte enrichi),
.doc (Word 2003), et .docx (Word 2007).

Plus particulierement, le WI offre des guides
de spécifications en fonction des différentes
options disponibles en matiére de systémes de
controle de qualité, soit le CCP, le MCP ou le
CSIP, pour :

+ Les moulures en bois de longueur
spécifique ou variable

\ Q’ WOODWORK

+ Les revétements muraux
+ Les portes en bois

+ Le mobilier, incluant les meubles a faible
impact environnemental et les meubles
de laboratoire

+ Les comptoirs

Les téléchargements sont disponibles au:
http://woodworkinstitute.com/architectural-
resources/specification-language/
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PREFACE

L'utilisation appropriée des présentes normes permet
aux architectes/designers de considérablement réduire
le temps qu'ils consacrent aux dessins. Il n'est pas
nécessaire de donner les détails d’assemblage courants
dans vos dessins.

Les exigences relatives a chaque GRADE
sont spécifiquement définies dans !
les présentes normes; toutefois, les

EXIGENCES PARTICULIERES ou les APPLICATIONS
INHABITUELLES doivent étre notées et détaillées.

MEUBLES A CAISSON ET COMPTOIRS :
Indiquez le TYPE DE CONSTRUCTION désiré :

+ Construction des meubles a caisson SANS
CADRE;

+ Construction des meubles a caisson par
MONTAGE A CADRE (non
recommandée pour la menuiserie l
d’agencement revétue d'un stratifié
décoratif ou en stratifié massif, et les normes ne
couvrent pas ces cas-la).

Les normes définissent les principaux TYPES DE
CONSTRUCTION des meubles a caisson :

* revétus de bois - SANS CADRE;

+ revétus de bois - par MONTAGE A CADRE;
* revétus d'un stratifié décoratif - SANS CADRE;
* en stratifié massif - SANS CADRE

Les ELEVATIONS DES MEUBLES A CAISSON :
Ne sont pas nécessaires si on utilise

les numéros de SERIE de DESSIN

des MEUBLES A CAISSON figurant &
’ANNEXE; cependant, une vue en plan

indiquant chaque numéro de dessin sélectionné,
accompagné des dimensions relatives, doit étre
fournie.

Lorsque les élévations des meubles a caisson
sont indiquées, elles doivent préciser ce qui suit :

+ les dimensions nominales hors tout;

* les dimensions des parties qui doivent étre
d’'une taille prédéterminée ou controlée;

* les dimensions requises pour l'installation de
pieces d'équipement;

+ sides portes a charniéres ou coulissantes
sont désirées, y compris les portes battantes
a charnieres;

+ ['épaisseur des portes d’armoire si une
épaisseur différente de I'épaisseur nominale
de 3/4” (19 mm) est requise;

* si des serrures sont nécessaires et leur
emplacement;

* les éléments de détail demandés qui ne
sont pas couverts par les présentes normes
ou ceux qui nécessitent l'installation d’'un
équipement inhabituel;

+ I'emplacement des tablettes et si elles sont
fixes ou ajustables;

+ les matériaux et la capacité de charge requis;
* le type de comptoir.

COMPTOIRS :
Indiquez le TYPE DE CONSTRUCTION désiré :

» ASSEMBLAGE - 1, construction d’un
comptoir en HPDL et assemblé au mur.

» ASSEMBLAGE - 2, construction d’un
comptoir en HPDL et monté sur le tablier du
comptoir.

MOULURE DE LONGUEUR VARIABLE ET
MOULURE DE LONGUEUR SPECIFIQUE

Les élévations doivent indiquer 'emplacement

de toutes les moulures de longueur non assortie

et de longueur spécifique. Les détails de coupe
transversale, incluant les dimensions hors tout,
doivent étre précisés pour tous les types de
moulures. Si un bordereau des produits est utilisé
plutdt que des élévations, il doit étre suffisamment
complet pour indiquer clairement tout ce qui précéde.

REVETEMENT DES MURS ET PLAFONDS
Les élévations doivent indiquer 'emplacement
des revétements architecturaux, y compris

la dimension de chaque panneau, avec les
ajustements et les traitements des chants, des
coins, des retraits, du plafond et de la plinthe.

Les agencements de porte et/ou des autres
éléments de menuiserie doivent également étre
précisés de la méme fagon. Les retraits, les
dimensions et les emplacements doivent étre
tels que spécifiés; toutefois, un minimum de 1/4”
(6,4 mm) d’espacement est recommandé. Si un
bordereau des finitions est utilisé plutdt que des
élévations, il doit étre suffisamment complet pour
indiquer clairement tout ce qui précede.
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LES PORTES

Vous devez fournir un bordereau détaillé des portes
et de leur quincaillerie en indiquant I'emplacement, le
type, les dimensions et le traitement de chaque porte,
ainsi que les exigences applicables pour :

+ l'agencement des impostes et des paires de
portes;

+ lagencement a un local et aux panneaux;

+ l'ajustement des impostes ou des portes
hollandaises et le traitement d’un balconnet;

+ les blocs de vissage pour &mes spéciales;
+ le découpage de la vitre et des persiennes;

+ les espaces requis entre les finis de
plancher et les portes;

+ la propagation de la flamme, l'insonorisation,
la résistance aux rayons X et/ou pour toute
autre exigence;

* la quincaillerie.

Inclure les élévations des portes typiques pour
préciser les emplacements et les dimensions de
découpe de la vitre et des persiennes.

Ces normes sont exprimées selon le systéme
d’unités de mesure américaine, avec le systéme
métrique indiqué entre parenthéses.

Le systeme de mesure utilisé dans les dessins
architecturaux du plan original d'un projet
déterminera quel systeme de mesure sera utilisé
pour la vérification de la conformité.

L'unité métrique est une conversion arithmétique
approximative des unités de mesure du systéme
américain. Afin de rendre 'unité numérique plus
cohérente et consistante sur le plan conceptuel, la
plupart des conversions dimensionnelles de moins
de 3" (76 mm) sont converties approximativement
au dixieme de millimétre prés (0,1 mm); pour

les dimensions de plus de 3" (76 mm), la valeur
approximative est convertie au millimétre prés

(1 mm).

Il'y a des exceptions a cette derniere regle; par
exemple, pour 48” on utilisera 1 220 mm plut6t
que 1219 mm.
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PREFACE

Les associations partenaires ont reconnu et adopté
I'attestation de conformité de I'International Wood
Products Association (IWPA), sous réserve des
modifications indiquées ci-apres :

+ Nous reconnaissons l'intérét pour les
produits ligneux certifiés et la vérification
d’'une bonne gestion forestiére.

Un certain nombre de systémes de certification
et de vérification sont en vigueur aujourd hui
ou en cours d'élaboration, et nous ne portons
aucun jugement a 'égard de I'un ou de l'autre
ni n'endossons I'un d’entre eux.

La certification peut étre considérée comme
une attestation du travail déja effectué en vue
d'améliorer la gestion des foréts. Toutefois,
I'absence d’une certification n'indique pas
nécessairement une mauvaise gestion.

Nous tenons a saluer les efforts déployés par
plusieurs pays et entreprises en vue d'améliorer
les pratiques de gestion des foréts. En outre,
nous soutenons fermement le droit de chaque
pays et de chaque entreprise, participant a une
certification ou & un processus de vérification de
la gestion des foréts, a poursuivre 'élaboration
de leur propre systéme de contrdle interne ou
d’en choisir un qui est déja reconnu.

Il n’existe pas encore de consensus mondial
concernant la description et la viabilité

d’'un systeme unique de certification qui
conviendrait pour tous les lieux et toutes

les conditions. Des efforts sont entrepris

en vue d'établir un cadre international de
reconnaissance mutuelle entre des normes
et des systémes de certification crédibles
d’aménagement forestier durable axé sur le
marché.

L'élaboration d’un processus de reconnaissance
mutuelle devrait assurer que ces différents
systémes de certification ou de vérification :

* ne défavorisent pas certains types de foréts;

+ soient réguliérement réexaminés et mis

ajour;
+ restent transparents;

+ présentent un bon rapport colt-efficacité.

Nous approuvons entiérement le développement
d’'un systéme de reconnaissance mutuelle

et soutenons tous les efforts déployés pour
améliorer la gestion des foréts dans le monde et
la croissance du commerce mondial et durable
des produits du bois.

Ce type de travail doit généralement étre
effectué au chantier et n'est pas couvert
par les présentes normes; toutefois, vous
pouvez consulter les  lignes directrices
figurant dans 'ANNEXE.

Il'y a eu des demandes répétées de la part des
architectes/designers et des manufacturiers d'éléments
de menuiserie pour obtenir une formule commune de
garantie dans lindustrie. La présente publication n'a
pas pour objet ni ne vise & donner des avis juridiques
a 'égard de garanties. Ce genre de formulation peut
varier d'un organisme dirigeant a un autre.

MISE EN GARDE : Vous pouvez utiliser la
formulation suivante comme point de

départ; toutefois, les associations

partenaires des présentes normes

n’assument aucune responsabilité quant a son
utilisation. Il est recommandé que toutes les
formules de garantie soient soumises a I'examen
d’'un avocat compétent de I'état ou de la province
visée par cette garantie.

Les éléments de menuiserie architecturale sont dotés
d’une garantie de qualité sur les matériaux utilisés,
I'exécution du travail et I'absence de tout défaut qui
les rendent impropres & 'usage pour lequel ils sont
destinés. Les variations naturelles de couleur ou

de texture du bois ne sont pas considérées comme
des défauts. La qualité des éléments de menuiserie
architecturale est préservée pendant qu'ils sont
détenus par le manufacturier. Pour bénéficier de
cette garantie, les éléments ne doivent pas étre
entreposés dans des entrepdts ou des batiments
qui ne contrdlent pas 'humidité ou dans des
bétiments ou les joints de plétre ont été récemment
effectués. Les éléments de menuiserie ne doivent
pas étre exposés a une chaleur anormale ou un
environnement trop sec.
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Un systéme de chauffage et de climatisation de type
permanent doit fonctionner pendant suffisamment

de temps pour permettre de stabiliser la teneur

en humidité du batiment avant d'y transporter des
éléments de menuiserie ou des portes. (Des sources
de chaleur de type temporaire peuvent augmenter

la teneur en humidité ou produire une sécheresse
excessive selon le type de combustible utilisé et ainsi
causer des problemes aux éléments de menuiserie.
C'est pourquoi il vaut mieux éviter d'utiliser ce type
de chauffage.)

Conformez-vous aux exigences précisées au
chapitre 2 pour le niveau et le maintien de
humidité relative. Acclimatez les éléments livrés
au chantier pendant au moins 72 heures avant
de procéder a leur installation. Les éléments

de menuiserie finis en usine ont besoin d’'une
semaine et plus pour I'acclimatation sur place.

Les éléments de menuiserie doivent étre inspectés
a l'arrivée et les réclamations ou les plaintes doivent
étre présentées avant que les peintres appliquent
les produits de finition. Pour prévenir toute
absorption d’humidité, toutes les portes doivent étre
proprement enduites d’'un produit scellant sur toutes
leurs surfaces, y compris les chants supérieurs

et inférieurs. Le manufacturier ne peut étre tenu
responsable des défauts résultant de la négligence
par rapport a ces précautions.

Le manufacturier accepte de réparer ou de
remplacer sans frais, sur une période de

(inscrire le nombre d'années) suivant la date

de livraison, tout élément de menuiserie (non

fini, en apprét blanc, si fourni ainsi a l'origine)
considéré comme défectueux au sens de cette
garantie. Le manufacturier n'accepte pas d’étre
tenu responsable des travaux qui n'ont pas été
initialement effectués par lui. Le manufacturier
(inscrire accepte ou n'accepte pas) de payer les
frais liés au travail de finition ou d’installation des
éléments de menuiserie remplacés. Cette garantie
n’est pas valide si les éléments visés sont réparés
ou remplacés sans avoir préalablement obtenu le
consentement écrit du manufacturier.
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Au CANADA

* en aidant les entrepreneurs a éviter des problémes comme les

SUPPORT

27

* LES SPECIFICATIONS - Version numérique interactive
disponible au : http://awmac.com/quide-specifications incluant un
libellé du programme d’assurance qualité (SIG).

» CONSULTATION - Pour toutes informations sur les NNAMA ou
des questions sur la menuiserie architecturale, veillez contacter votre
section locale. Voir les informations plus bas.

« EXAMEN DES SPECIFICATIONS - Si vous souhaitez une
revue de vos spécifications pour qu’elles soient conformes avec les
NNAMA, veillez contacter votre section locale.

* QUESTIONNAIRE DES MANUFACTURIERS SUR LES

NORMES (QMN) - Les membres manufacturiers de 'AWMAC ont
I'opportunité d’avoir 'un de ses membres du personnel qui a lu et com-
plété le QMN. Ce questionnaire survole les NNAMA et les politiques et
processus du programme du SIG. Une liste des membres manufactu-
riers qui ont réussi le QMN est disponible au :
http://awmac.com/members

« PRESENTATIONS ET SEMINAIRES - Pour obtenir une pré-
sentation sur différents sujets traitant de la menuiserie architecturale
veillez contacter votre section locale. Différentes présentations sont
offertes telles que le SIG, les NNAMA, comment spécifier les niveaux
de qualités de menuiserie architecturale, etc.

» SALON - Pour que TAWMAC occupe un kiosque & votre événement
ou fasse une présentation sur la menuiserie architecturale veillez
contacter votre section locale.

* CONGRES ANNUEL - Un congrés annuel de FAWMAC est tenu
chaque année dans des lieux uniques au Canada. Ces congrés sont
des opportunités d’en savoir un peu plus sur la menuiserie architectu-
rale, et offrent des occasions de réseautage avec des fournisseurs et
des manufacturiers de partout au Canada. Pour plus d’informations, se

rendre au : hitp://awmac.com/
« PARTENAIRES EN EDUCATION - Pour obtenir de plus
amples renseignements au sujet des maisons d’enseignements qui

offrent des formations en ébénisterie dans votre région, veillez contac-
ter votre section locale.

ASSURANCE QUALITE
* LE SERVICE D’INSPECTION ET DE GARANTIE (SIG)

— Le SIG est un programme national congu pour faire en sorte que
les propriétaires de projets regoivent valeur et qualité pour leur
investissement :

+ en appuyant les architectes et les concepteurs en architecture dans
la réalisation de leurs plans et de leurs devis de projets; et
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dépassements budgeétaires, les retards et la perte de leur réputa-
tion.

Pour plus d'informations, se rendre au : http:/awmac.com/gis
» SERVICE D’'INSPECTION — Un inspecteur certifié¢ du SIG

s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes aux NNAMA et en fera état dans un
rapport écrit. Pour plus d’informations, veillez contacter votre section
locale.

* OPINION D’UN EXPERT - Un expert vous sera désigné et
s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes et en fera état dans un rapport écrit. Pour
plus d'informations, veillez contacter votre section locale.

SECTIONS DE UAWMAC

+ AWMAC section Colombie-Britannique, Vancouver C-B
http://bc.awmac.com

* AWMAC section Alberta du nord, Edmonton Alberta
http://nab.awmac.com

* AWMAC section Alberta du sud, Calgary Alberta
http://sab.awmac.com

+ AWMAC section Saskatchewan, Saskatoon Saskatchewan
http://sk.awmac.com

+ AWMAC section Manitoba, Winnipeg Manitoba
http://mb.awmac.com

+ AWMAC section Ontario, Toronto Ontario
http://on.awmac.com

+ AWMAC section Québec, Montréal Québec
http://gc.awmac.com

+ AWMAC section Atlantique, Halifax Nouvelle-Ecosse
http:/atl.awmac.com
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CHAPITRE 1
Soumissions

ressources

Aux ETATS-UNIS

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Disponible en format numérique inte-
ractif incluant des options de contréle de qualité a : http://woodwor-
kinstitute.com/publications/architectural-woodwork-standards/
SEMINAIRES AIA - Le Woodwork Institute est un
fournisseur autorisé de 'American Institute of Architects =
(AIA) et son programme de formation continue (CES), -
consultez nos offres a I'adresse suivante: iy
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

CONSULTATION - Contactez 'un de nos Directeurs des Services
Architecturaux (DAS) au :
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

FABRICANTS ET INSTALLATEURS ;
ACCREDITES - Nos AMC affiliées (Accredited Millwork __#*
Company) représentent les meilleurs fabricants et I TITUTE
installateurs de notre industrie, consultez-les au : AMC
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PROFESSIONNELS CERTIFIES DE

L g

MENUISERIE - Nos CMP affiliées (Certified Millwork “__r::“
Professionals) représentent les connaissances de base L
de notre industrie, pour plus d’informations, visitez le : P

http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PARTENAIRES DE L'INDUSTRIE DE ;
MENUISERIE - Les MIP (Millwork Industry Partners) . #*
représentent les meilleurs fournisseurs de matériaux de UL
notre industrie, pour plus d'informations, visitez le : Mae
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

LISTE DE PRODUITS 4} WA
RECONNUS - Si un produit se retrouve™ | TiniLils
dans notre liste, vous pouvez assumer . * INSTITUTE
qu'il rencontre les exigences minimales Listen Provuct
des NNAMA, pour plus d'informations, visitez le :
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing/

SERIE DE DESSINS DE MEUBLES (CDS) - Eliminez la
nécessité d'inclure des élévations de caissons dans vos dessins d'ar-
chitecture, consultez le systeme CDS dans les «Ressources Design»
des NNAMA et accédez aux fichiers CAD a I'adresse suivante :
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet-design-
series/

ASSURANCE QUALITE

28

PRE-QUALIFIEZ VOS SOUMISSIONNAIRES &
Vos spécifications peuvent vous protéger de situations T‘_-:;:.__.{ a
problématiques, vous et votre client, grace a une

préqualification de soumissionnaires spécialisés. En fait,

vous pouvez inscrire dans vos spécifications : « Pour étre éligible de
soumissionner ou de négocier cet ouvrage, le sous-traitant doit étre
une entreprise accréditée de menuiserie (AMC), et membre en régle
du Woodwork Institute », pour plus d'informations, visitez le :

http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance
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* LE PROGRAMME DE

e vt Frmitiases —5
e, Qualily Assurance [

CERTIFICATION DE
CONFORMITE (CCP) - Programme
de controle de la qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il offre un moyen équitable d’assurer
la conformité d’un projet aux plans et aux spécifications. Ce
programme, se référant au niveau de qualité décrite dans les
spécifications, permet de renseigner les parties concernées sur les
exigences posées par I'architecte/designer, en évitant que les
soumissionnaires ne soient victimes de discrimination.
http://woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program

LE PROGRAMME DE
SURVEILLANCE DE LA
CONFORMITE (MCP) - Programme
de controle de qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il comprend une série continue
d’examens et d'inspections d’un projet, du début a la fin, et assure que
le projet est strictement conforme a la conception proposée, a toutes
les étapes de la fabrication et de I'installation.
http://woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program/

LE PROGRAMME DE " — St (Fapinnce — 5
CERTIFICATION DE g Casmamrk Inll:lhhun.."-.
RESISTANCE EN CAS DE " g
SEISME (CSIP) - Option unique de

conformité et de contrdle de qualité en cas de séisme. On peut y faire
appel séparément ou conjointement avec les programmes MCP ou
CCP. Le CSIP offre aux architectes/designers et aux propriétaires des
renseignements spécifiques sur la certification de I'lnstitut (WI)
relativement a la résistance en cas de séisme pour les éléments de
menuiserie d’agencement pré-approuvés par I'« Office of Statewide
Health Planning and Development » (OSHPD) sans aucun co(t
d’ingénierie additionnel ni exigence particuliére, et assure que des
fonds de clouage appropriés ont été installés dans les murs aux
moments et aux endroits requis. http://woodworkinstitute.com/services/
certified-seismic-installation-program/

U TIGIE e— gt —
|, Qualiy Affemation
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CHAPITRE 1
Soumissions

information préliminaire

INTRODUCTION

RECOMMANDATIONS -

L'étape de la soumission est la premiére de
tout projet de menuiserie. Ce chapitre traite des
sujets qui sont a la base de chacun des projets
- Dessins d'atelier, approbations, échantillons et

établissement du calendrier. La section «Produits»

de certains chapitres (6 a 12) porte sur des
critéres relatifs a chaque sujet qui lui est propre.

En adhérant a ces normes, vous pouvez bénéficier

d’'un programme de qualité qui vous assure de
pouvoir compter sur des produits de qualité

a des prix concurrentiels. En ayant recours a
un membre de 'AWMAC (au Canada), a des
Professionnels Certifiés de Menuiserie (CMP)
de la WI (aux Etats-Unis), et des Entreprises
Accréditées de Menuiserie (AMC) de la WI,
Vous serez en mesure de communiquer plus
précisément au manufacturier le niveau de qualité
requis pour vos produits de menuiserie. Les
illustrations présentées a titre d’exemples dans
ce chapitre ne sont pas restrictives. D’autres
solutions d’'ingénierie peuvent étre acceptables.
Les illustrations présentées a titre d'exemples
dans ce chapitre ne sont pas restrictives.
D’autres solutions d’ingénierie peuvent étre
acceptables. En 'absence de spécifications, les
modes de fabrication seront laissés a l'initiative
du manufacturier. En exigeant la conformité a
ces normes, I'architecte/designer obtiendra des
produits conformes a la qualité escomptée.

AVIS
!

RESPONSIBILITIES - Il incombe a
I'entrepreneur de faire correspondre

les dessins d'atelier du manufacturier avec les
travaux de tous les autres corps de métier et
de s’assurer que les dimensions « retenues et
garanties » sont respectées.

Il incombe a I'architecte/designer ou a
I'entrepreneur, selon les ententes contractuelles,
de communiquer a toutes les parties les
modifications apportées a la conception ou

au chantier, de sorte que si des mesures sont
modifiées, chaque entrepreneur puisse étre tenu
responsable de son travail.

Seuls deux (2) exemplaires des des- 1
sins d'atelier doivent étre présentés a LS
un architecte/designer pour une révision initiale.

+ Si, a la suite de la révision, les dessins
sont déclarés Approuvés ou Approuvés
tels qu'annotés, I'architecte/designer
en conserve un exemplaire et 'autre
exemplaire, portant la mention appropriée,
est retourné au manufacturier avec une
demande du nombre requis d'exemplaires
de la version finale.

+ Si, a la suite de la révision, les dessins ne
sont pas déclarés Approuvés ou Approuvés
tels qu'annotés, I'architecte/designer
retourne un exemplaire en demandant
d’'apporter les corrections nécessaires
et de resoumettre le tout. L'architecte/
designer conserve I'autre exemplaire pour
le comparer avec la nouvelle soumission de
dessins.

ELEMENTS A SPECIFIER '
w

EXIGENCES SPECIFIQUES POUR :
* les prototypes;

* les échantillons de quincailleries;
* les échantillons de moulures

+ a moins de figurer dans un catalogue, les
échantillons ne sont généralement pas
fournis tant que les détails vraie grandeur
(dans les dessins d'atelier) n'ont pas été
approuves.

¢ les échantillons de finis :

+ amoins de figurer dans un catalogue de
couleurs, Tlarchitecte/designer doit fournir
un échantillon (minimum suggéré de 5”
x 8") sur lequel sont indiqués la couleur,
le degré de lustre ou de transparence
désirés, s'il y a lieu.

¢+ Conformité aux NNAMA pour :
+ meubles de laboratoire

+ Tlinstallation parasismique d'éléments de
menuiserie
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* OPTIONS EN ASSURANCE QUALITE:
Au CANADA

* LE SERVICE D’'INSPECTION ET
GARANTIE DE L’AWMAC (SIG) - Voir la
page Ressources des NNAMA et/ou http:/

awmac.com/gis

+ SERVICE D’INSPECTION DE L’AWMAC -
Voir la page Ressources des NNAMA et/ou

http://awmac.com/

+ SERVICE D’OPINION D’UN EXPERT DE
L’AWMAC - Voir la page Ressources des
NNAMA ou http://awmac.com/

Aux ETATS-UNIS

+ PREQUALIFICATION DE
SOUMISSIONNAIRES AMC DE LA
WI - Voir la page des Ressources des
NNAMA et/ou http://woodworkinstitute.com/

architectural-resources/quality-assurance

* LE PROGRAMME DE CERTIFICATION
DE CONFORMITE (CCP) DE LA WI - Voir
la page des Ressources des NNAMA et/
ou http://woodworkinstitute.com/services/

certified-compliance-program

* LE PROGRAMME DE SURVEILLANCE DE
LA CONFORMITE (MCP) DE LA WI - Voir
la page des Ressources des NNAMA et/
ou http://woodworkinstitute.com/services/

monitored-compliance-program/

* LE PROGRAMME DE CERTIFICATION DE
RESISTANCE EN CAS DE SEISME (CSIP)
DE LA WI - Voir la page des Ressources
des NNAMA et/ou  http://woodworkinstitute.
com/services/certified-seismic-installation-

program/
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CHAPITRE 1
Soumissions

information préliminaire

OBJECTIF

ETABLISSEMENT DU CALENDRIER

En fournissant les instructions initiales pour
lingénierie et la fabrication des menuiseries, tout en
servant de guide pour d’autres métiers, les dessins
d’atelier représentent le moyen par lequel le concept
du design peut devenir réalité. En étant le principal
moyen de communication entre le manufacturier,
I'entrepreneur général et I'architecte/designer, les
dessins d'atelier remplissent une fonction importante
de coordination. lls doivent indiquer les méthodes
de construction, le choix définitif des matériaux, les
finis, les modes d’assemblage et les attaches des
menuiseries, les dimensions exactes, et devraient
inclure les suggestions techniques du manufacturier.

A QUOI S’ATTENDRE

Une communication concise et constante entre
Iarchitecte/designer et le manufacturier est la
clé pour réaliser des dessins d'atelier détaillés et
complets.

Le manufacturier doit présenter des échantillons,
des fiches techniques et des dessins d'atelier avec
un niveau de détail suffisant pour déterminer leur
conformité aux exigences selon le grade spécifié.

NIVEAU DE DETAIL

Le niveau de détail requis pour les dessins d'atelier

est déterminé par la complexité du projet. Le rédacteur
de devis est libre de spécifier qu'un niveau de détail
correspond a une exigence du projet et de l'inclure dans
les documents contractuels. Il convient de noter que la
recherche et I'étude des exigences des codes locaux
quant a l'utilisation de produits ignifuges pour le bois
doivent étre effectuées par l'architecte/designer et ne
relevent pas de la responsabilité du manufacturier.

Etant donné qu'il existe plusieurs facteurs en lien avec
la complexité, la qualité et le type de travail a effectuer,
il n'est pas facile d'établir les attentes minimales &
I'égard d'un ensemble de dessins d'atelier.

La plupart des projets sont souvent assuijettis & un
calendrier de production serré, surtout en ce qui
concerne les métiers de finition comme la menuiserie,
la peinture, les tapis et les revétements muraux. Un
examen rapide des dessins d'atelier et une coordination
rigoureuse et précise des différents corps de métier
concernés peuvent faire gagner des semaines et
éliminer des problemes avant le début des travaux.

L'architecte/designer doit collaborer avec le
manufacturier, par 'entremise de I'entrepreneur,

pour déterminer le délai maximum du processus
d’approbation de fabrication permettant de respecter
le calendrier des travaux (p. ex., « les dessins d’atelier
doivent étre approuvés pour la fabrication dans les
sept () jours suivant leur date de soumission. »)

Bordereaux vs dessins — Dans certains cas, il n'est
pas nécessaire de produire des dessins d'atelier
pour indiquer la qualité, le type, la quantité et les
détails nécessaires concernant un élément. On utilise
généralement des bordereaux pour les éléments tels
que les portes, les cadres, les caissons standard, les
tablettes de placard et les éléments de mobilier.

APPROBATIONS

L'étape de I'approbation fournit a I'architecte/designer
l'occasion d’examiner les dessins d'atelier soumis
par le manufacturier, avant de passer a I'étape de la
fabrication. Toutefois, les dessins d’atelier ne sont
pas considérés comme une extension du processus
de conception; par conséquent, les changements
apportés par 'une ou l'autre des parties dans
lintention ou le concept, effectués pendant 'examen
des dessins d'atelier, peuvent donner lieu a des
modifications du colt et du calendrier.

Pendant le processus d’examen, 'architecte/
designer devrait tenir compte de ce qui suit :

+ Sauf indication contraire, deux exemplaires
sont nécessaires aux fins de controle. Aprés
I'examen, un exemplaire avec les marques
de correction ou de changement doit &tre
retourné a I'entrepreneur ou au manufacturier.

+ Les personnes chargées d'examiner les dessins
d'atelier doivent bien connaitre le domaine de
|a fabrication de menuiseries, avoir une bonne
compréhension du concept architectural et une
connaissance pratique des normes.
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+ Les déviations par rapport aux documents
contractuels ne constituent pas nécessaire-
ment des critiques & I'égard de la conception;
il s’agit souvent de recommandations visant a
obtenir des améliorations. Il est autant erroné
pour un examinateur d'apposer arbitrairement
I'étiquette « a réviser et a resoumettre » sur un
dessin d'atelier lorsqu'il s'agit de proposer un
changement que d’accepter automatiquement
des dessins d'atelier parce qu'ils contiennent
des duplicatas des plans originaux.

Pour les manufacturiers, les dessins d’atelier com-
prennent les dessins, les schémas, les bordereaux
et les autres données spécifiquement préparés
pour illustrer leur partie des travaux. lls ont pour but
de démontrer le moyen par lequel le manufacturier
compte se conformer aux renseignements fournis
ainsi qu'au concept architectural exprimé dans les
documents contractuels.

Les quatre niveaux d’approbation courants sont :
* approuve;
* approuve tel qu'annoté;
* a réviser et a resoumettre;
* rejeté.

Les approbations sont habituellement indiquées
sous la forme d’un timbre apposé sur la page
couverture des dessins d'atelier. En choisissant
« approuvé tel qu'annoté » plutdt que « a

réviser et a resoumettre », 'architecte/designer
peut souvent sauver des semaines de temps
de production si tous les changements sont
clairement indiqués sur les dessins.
RESSOURCES DESIGN dr
Pour des idées inspirantes ou des :
concepts créatifs, des ressources en

ligne et en continuelle expansion sont maintenant
disponibles, et alimentées de photos, vidéos,
illustrations, idées et concepts design; a voir au :
http://naaws-design-resources.com

En lien avec ce chapitre, on retrouve plus
d’informations sur :

+ les spécifications

+ les dessins d'atelier

©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE 1
Soumissions

GENERALITES

exigences de conformité

INCLUANT : des dessins d’atelier, des échantillons
de profils et de placages, de finis et de quincailleries.

11 CONSIDERATIONS DE BASE

1 GRADES

1.1 Aucun; les exigences relatives aux dessins d'atelier sont les
mémes pour tous les projets de menuiserie architecturale quel
que soit le grade spécifié. .

2 En raison des variations de couleur dans les bois de méme
essence et méme dans une seule bille de bois, les produits finis
en bois peuvent présenter des DIFFERENCES DE TEINTE.

3 PRATIQUES DE L'INDUSTRIE

3.1 Les SOUMISSIONS sont présentées a I'entrepreneur,
I'architecte/designer ou le propriétaire pour étre examinées
avant de passer a I'étape de la fabrication, et;

3141 elles demeurent la propriété du manufacturier et ce dernier
n‘assume aucune responsabilité pour les erreurs causées
par une utilisation non autorisée par des tiers;

3.1.2 le manufacturier est encouragé a faire des suggestions
techniques et a susciter des questionnements fondés sur
son expérience de travail; cependant :

3.1.21 les modifications incorporées aux dessins d’atelier ne
sont pas assujetties a I'obtention d’une approbation;

3.1.2.2 les modifications apportées aux matériaux ou a la
conception doivent étre spécifiquement identifiées par
écrit dans un document distinct a incorporer au dossier
de soumission, avec une demande d’approbation pour
les modifications suggérées;

3.1.2.21 les moyens et les méthodes utilisés, comme les
détails d’'assemblage, ne sont pas considérés
comme des modifications aux matériaux.

3.2 EST LA RESPONSABILITE DE :

3.21 I'architecte/designer de s’assurer de la conformité !
aux CODES ET AUX REGLEMENTS et
d'effectuer les recherches nécessaires a cet égard. Ce
travail n'est pas la responsabilité du manufacturier, ni de
linstallateur.

322 I'entrepreneur de COORDONNER les dessins d’atelier du
manufacturier avec les travaux de tous les autres corps de
métiers et de s'assurer que les mesures garanties et celles
retenues sont effectivement appliquées.

323 I'architecte/designer ou a I'entrepreneur, selon les ententes
contractuelles, de COMMUNIQUER a toutes les parties
les modifications apportées a la conception ou au chantier,
de sorte que, si des mesures sont modifiées, chaque
entrepreneur puisse étre tenu responsable de son travail.
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CHAPITRE 1

Soumissions
L] Ll r
PRODUITS exigences de conformité
1.2 ETENDUE .
— — , 1:4.4 | Regles de base
1 Tous les matériaux et les produits visés par les présentes normes.
. . A Suite de la colonne précédente
1.3 REGLE PAR DEFAUT , .
— . : 4 Une COUVERTURE ou FEUILLE TITRE est requise et doit
1 Non utilisée ou ne s'appliquant pas a ce chapitre. comprendre, selon le cas :
1.4 REGLEMENTATION 1/ le titre et 'adresse du projet;
- - - — 2 le nom et les coordonnées de I'entreprise de l'architecte/designer, y compris
1 Les régles suivantes doivent prévaloir & moins que les les numéros de téléphone et de télécopieur, ainsi que 'adresse courriel;
documents contractuels d’un projet exigent qu'il en soit . ) ; .
trement 3 le nom etles gqordonnees derla’ flrme de Ilentrepreneur, y compris les
au : numéros de téléphone et de télécopieur, ainsi que I'adresse courriel;
2 Ces regles sont congues pour donner un degré de controle bien

défini sur la qualité des soumissions présentées pour un projet.

3 Les ERRATA, publiés au http:/naaws-errata.com,
PREVALENT SUR CES REGLES, sous réserve de leur
date d'affichage et de la date du dépdt de la soumission .
pour un projet.

4 le nom et les coordonnées de I'entreprise du manufacturier, y compris les
numéros de téléphone et de télécopieur, ainsi que I'adresse courriel;

le nom et les coordonnées de I'entreprise de I'installateur, y compris
5/ les numéros de téléphone et de télécopieur, ainsi que I'adresse
courriel;

le nom et les coordonnées de I'entreprise du finisseur, y compris les
numéros de téléphone et de télécopieur, ainsi que I'adresse courriel;

14.4 | Regles de base

1| Les SOUMISSIONS doivent :

les exigences pour le grade spécifié si c'est systématiquement le
méme ou :

étre présentées a I'entrepreneur, a I'architecte/designer ou au
1 propriétaire pour qu'il puisse les examiner avant de passer a I'étape
de la fabrication, et;

si plusieurs grades sont spécifiés, la couverture ou la feuille titre
1| doit indiquer les grades applicables et chaque dessin doit indiquer
le grade sy rapportant.

noter les phases correspondantes du projet sur les dessins d'atelier,
s'ily a lieu;.

8 Une table des matiéres décrivant tous les éléments de la soumission
de I'ébéniste, incluant :

1| le numéro et le titre de chaque page comportant un dessin d'atelier;

étre congues de fagon a ce que les exigences d’un projet soient
bien illustrées;

2| une énumération des matériaux et quincailleries utilisés;

étre congues de fagon a ce que des sections des documents
4 ' contractuels puissent étre réutilisés pour les dessins d'atelier, si
I'architecte/designer le permet préalablement, et :

3 | une description des échantillons de finition fournis;

1| les copies annotées ne sont pas acceptables;

une description des demandes relatives aux substitutions ou
changements proposés. Ces demandes doivent étre présentées
séparément pour chaque élément tiré des dessins d'atelier. De
plus, elles doivent :

4

2| doivent respecter les présentes regles.

étre soumises le plus t6t possible, avant que ne soient

107 \ P
présentés les dessins d'atelier;

2 Les REGLES s'appliquent de fagon égale pour tous les grades.

2 | inclure le motif du changement proposé;

3| Les FEUILLES DE DESSIN doivent :

1| étre de taille adéquate pour bien représenter le concept du design;

2 | étre au minimum de taille 11” x 17” (279 x 432 mm), sauf pour :

inclure un parallele entre le produit ou la conception proposée
et ce qui est illustré ou spécifié, incluant les données
techniques fournies par le manufacturier du produit proposé
ainsi que des dessins détaillés, si possible;

les soumissions relatives aux portes, dont les feuilles de dessin
peuvent au minimum étre de taille 8.5” x 11" (216 x 279 mm);

inclure une évaluation de 'impact du changement proposé sur
les cofits ou sur tout autre aspect financier;

3| étre numérotées;.

4 | étre datées;.

inclure une évaluation de I'impact du changement proposé sur

5 )
le calendrier des travaux.

étre présentées sur des copies électroniques, si demandé, et étre
approuveées par l'architecte/designer et :

1| uniquement en format PDF.

quand les documents contractuels comportent des variantes
par rapport a ces normes, les éléments différenciés doivent étre
bien listés et identifiés au contrat de méme que la référence aux
normes applicables.

Suite dans la colonne suivante VW

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 1
Soumissions

PRODUITS

exigences de conformité

1:4.4 | Reégles de base

1:4.4 | Regles de base

A Suite de la colonne précédente

5 La LISTE DES MATERIAUX doit comprendre, le cas échéant :

les éléments devant étre utilisés pour les surfaces apparentes,
intérieures apparentes, semi-apparentes et cachées, y compris :

1

les essences de bois et le type de coupe pour un fini transparent;
toutefois :

le type de coupe n'est pas requis pour les éléments dont
1| plusieurs cotés sont exposés, comme les piéces tournées, les
alaises et certains types de moulure;

les essences de bois de placage, le type de coupe, 'agencement
et le type de raccord des feuilles de placage, 'agencement de
panneaux et 'agencement des surfaces de panneaux dans une
salle pour un fini transparent, et :

1| le numéro de quartelle et le nom du fournisseur, s'ils sont précisés

les essences de bois massif et de placage uniquement s'il s'agit
d’un fini opaque;

4| la source et les exigences pour le bois récupéré ou recyclé;

5| la source et les exigences pour les matériaux non-traditionnels;

le type et I'épaisseur de 'dme des panneaux, avec les exigences
spécifiques en matiere de conformité, comme :

1 la résistance a 'humidité;

2| les propriétés ignifuges;

NAUF (sans ajout de résines d’'urée-formaldéhyde) ou ULEF
(émission de formaldéhyde trés bas);

4| CARB (les normes du California Air Resources Board);

7

les pieces en stratifié, leur épaisseur, y compris le grade NEMA
requis, ainsi que toutes exigences antimicrobiennes;

8

tes-&mes-en le stratifié massif 18/01/2011

9

les surfaces solides, y compris les exigences antimicrobiennes;

10 les ouvrages spéciaux avec du métal, du verre, du tissu, etc.

11/ tous les types d'adhésifs utilisés, y compris :

les endroits ou ils seront utilisés et I'indication du type d'adhésif
utilisé sur les plans détaillés;

12 compris les exigences antimicrobiennes, avec la fiche technique

la quincaillerie (sauf les attaches ou organes d’assemblage), y

du manufacturier

13| numéros correspondant au systeme des NNAMA, le degré de

les exigences relatives aux produits de finition, y compris les

lustre et les étapes d’application nécessaires.

Suite dans la colonne suivante 'V

33

A Suite de la colonne précédente

6| Les DESSINS doivent illustrer :

chaque élément de menuiserie en plan, en élévation et en coupe, tel
1| que requis pour indiquer clairement ce qui est prévu, son emplace-
ment, et les méthodes de construction et d’assemblage, et :

pour fournir un plan de référence dessiné a une échelle minimum
1 de 1/4"=1"-0" (1:50) montrant 'emplacement de tous les travaux a
effectuer;

les vues en plan et en élévation doivent étre dessinées a une
échelle minimum de 3/8” = 1-0" (1:20);

les vues détaillées en coupe doivent étre dessinées a une échelle
3 | minimum de 1-1/2" = 1°-0” (1:10), comme requis dans chaque
section sur les produits présentés ci-dessous;

avoir un niveau de détail suffisant, & une échelle minimum de 3" = 1-0" (1:5),

pour indiquer clairement les caractéristiques uniques de construction;

les fonds de clouage internes nécessaires, le cas échéant, pour
linstallation des menuiseries, en montrant la hauteur de ligne de centre
ou le positionnement horizontal et les matériaux utilisés, en ce qui
concerne :

structure a caisson ou des Fattes de support; i
les revétements et les moulures de longueur spécifique ou variable

les parties latérales ou arriere des dessus de comptoirs s’appuyant
1| sur un mur, et qui ne sont pas autrement soutenus par une

2 N
appliqués aux murs ou aux plafonds;

3 | les montants d'étagére pour tablettes murales;

4| les cadres de portes et fenétres;

les fonds de clouage en bois ou en produits dérivés du bois requis aux
5 | endroits ou il est permis d'utiliser des clous pour fixer des menuise-
ries;

les meubles a caisson conformes a une convention établie comme

6 . .
illustrés ci-dessous :
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Suite dans la colonne suivante 'V
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HAPITRE 1

Soumissions

PRODUITS

exigences de conformité

1

4.4

Régles de base

A Suite de la colonne précédente

7

Les ECHANTILLONS, si exigés, en ce qui concerne :

la QUINCAILLERIE, doit comprendre un échantillon de chaque
article (décorative ou fonctionnelle);

Reégles s’appliquant aux chapitres
145 |
6a12

1| CHAPITRE 6 - ELEMENTS DE MENUISERIE :

1| Les exigences relatives a la LISTE doivent aussi comprendre :

1| les exigences et spécifications matérielles, et s'il y a lieu :

2| les PRODUITS DE FINITION :

1| celles s'appliquant aux traitements du bois;

doivent étre d’au moins de 12" x 12" (304 mm x 304 mm) pour les

1 :
produits en panneaus;

doivent étre aussi large que possible, si appliqués sur du bois
massif, avec une longueur minimum de 12" (304 mm);

doivent étre appliqués sur un matériau représentatif de ce qui
sera utilisé pour le projet;

doivent porter une étiquette indiquant la date, le nom du projet,
I'architecte/designer, I'entrepreneur, le manufacturier, le finisseur
ainsi que le nom et le numéro du systeme de finition (avec les
étapes);

un minimum de trois (3) séries de trois (3) échantillons, liés
5 | ensemble, indiquant la gamme de couleur et de fil du bois pour
chaque fini sélectionné, est exigé pour un fini transparent;

un minimum de trois (3) échantillons pour chaque couleur
sélectionnée est exigé pour un fini opaque.

Les PROTOTYPES doivent étre fournis tels que prévus dans les
documents contractuels.

La MAITRISE DE L’EXECUTION DE PREMIERE CLASSE I
doit satisfaire aux présentes normes. N

34
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2 aux adhésifs.

Le bordereau des moulures pour chaque salle ou secteur, y
compris s'il y a lieu :

1| les références de détail en coupe;

2 | les exigences relatives aux fonds de clouage;

Les colonnes, pilastres, corniches, fleurons et frontons pour
chaque emplacement, y compris :

1| le numéro des ouvertures;

2 les emplacements;

3| les références d’élévation;

4 | les références de coupe.

Les bordereaux relatifs aux cadres, chassis, treillis et volets pour
chaque salle ou secteur, y compris s'il y a lieu :

1| le numéro des ouvertures et leur emplacement;

2| les références d'élévation et de coupe;

3 | lataille des ouvertures;

les exigences relatives au préusinage et au sens d'ouverture

4 de la porte;

5 | les types de quincailleries et leur emplacement;

6 | les spécifications des treillis.

Les exigences relatives aux DESSINS doivent aussi comprendre, s'il

2 .
yalieu:

les composantes des cadres, chassis, grillages et volets vus de

profil a I'échelle 4+, sauf pour : 17/07/2017

les éléments trop grands pour étre reproduits sur une seule
1| feuille, qui doivent étre dessinés en segments ou a demi-

grandeur {+:2). 17/07/2017

les détails de construction des cadres, chassis, treillis et volets

5y: | 17/07/2017

les cadres dessinés en détail de coupe avec les élévations qui
3| sont nécessaires pour assurer la coordination avec les autres
métiers;

4 les chassis, treillis et volets reproduits en élévation;

Suite dans la colonne suivante ¥
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CHAPITRE 1
Soumissions

PRODUITS

exigences de conformité

145 Régles s’appliquant aux chapitres

145 Régles s’appliquant aux chapitres

6a12 6a12
A Suite de Ia colonne précédente A Suite de 1a colonne précédente
1/ CHAPITRE 6 (suite) 3| CHAPITRE 8 - LES REVETEMENTS DE MUR ET DE PLAFOND :
2| DESSINS  (suite) 1| Les exigences relatives a la LISTE doivent aussi comprendre :

les détails de construction des colonnes, pilastres, corniches,
5 | fleurons et frontons dessinés a une échelle minimum de 1-1/2" =
1-0" (1:10 mm), sauf :

le mode de tranchage et I'agencement des coupons sur un méme
panneau;

1

pour étre a une échelle présentant suffisamment de détails,
1| & une échelle minimum de 3" = 1’-0” (1:5) pour indiquer
clairement des caractéristiques uniques de construction

I'agencement des coupons et des panneaux aux panneaux
adjacents;

3 | 'agencement des coupons et des panneaux en élévation;

les vues en coupe détaillée;&tne-éehetie-minimum-de-tH2"=
0461 17/07/2017

4| 'agencement des coupons et des panneaux dans une salle;

1| des coins, intérieurs et extérieurs;

I'agencement des coupons et des panneaux avec les portes ou
les meubles adjacents;

2| des joints a l'intérieur des pieces de menuiserie;

6 | le type et 'épaisseur de I'ame;

des joints entre les piéces de menuiserie et les autres
moulures;

la feuille de compensation, en incluant la description du matériau
utilisé et son épaisseur;

des éléments d’assemblage de pieces de menuiserie en
4| contact avec des éléments fournis par d'autres corps de
métier;

la bande de chant, en incluant la description du matériau utilisé et
son épaisseur,;

9 les spécifications des matériaux connexes, comme :

5| des attaches ou organes d’assemblage;

1 les retraits;

6 | des liens avec les moulures ou les composantes adjacentes.

2| les panneaux ou objets métalliques;

2| CHAPITRE 7 - LES ESCALIERS ET RAMPES :

3 | les matériaux de résine plastique;

Les exigences relatives a la LISTE doivent aussi comprendre les

exigences et spécifications matérielles

4| les types d’adhésifs.

10 l'orientation du fil du placage et la direction du motif.

Les exigences relatives aux DESSINS doivent aussi comprendre, s'il
yalieu:

Les exigences relatives aux DESSINS doivent aussi comprendre, s'il
yalieu:

les sceaux des ingénieurs professionnels si demandé au

1 .
manufacturier dans les documents contractuels;

les composantes moulurées représentées en profil vraie

1 grandeur;

les rampes et les composantes moulurées représentées de profil
en vraie grandeur;

les vues en plan et en élévation de chaque emplacement de
panneau;

les vues en plan et en élévation dessinées a une échelle minimum
de 3/4” = 1’-0" (1:20) pour :

3| LES VUES EN COUPE DETAILLEE, comprenant :

1| les coupes verticales et horizontales;

1| chaque hauteur de marche et giron d’escalier;

les assemblages d'angle, intérieur et extérieur;

2| chaque section de balustrade

LES VUES EN COUPE DETAILLEE—4-tne-éehelleminimunde-
St e des 17/07/2017

2
3| les assemblages de panneau a panneau;
4| les assemblages de panneau a plinthe ou au plancher;

modes d'assemblage;

les assemblages de panneau a la moulure couronnée ou au
plafond;

attaches ou organes d'assemblage;

6 | les attaches ou organes d’assemblage;

WIN| =

liens avec les composantes adjacentes;

7| la quincaillerie.

4| supports de main courante et autres quincailleries.

Suite dans la colonne suivante 'V

si un limon, une marche ou une contremarche ne peut pas étre
5| fabriquée en un seul morceau en longueur, alors, il faut indiquer
I'emplacement des joints pour l'installation au chantier.

Suite dans la colonne suivante ¥
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CHAPITRE 1
Soumissions

PRODUITS

exigences de conformité

145 Régles s’appliquant aux chapitres

145 Régles s’appliquant aux chapitres

6a12 6a12
A Suite de la colonne précédente A Ssuite de la colonne précédente
4 | CHAPITRE 9 - LES PORTES : 4 CHAPITRE9 (suite)
1| Les exigences relatives & la LISTE doivent aussi comprendre : 2| DESSINS  (suite)

1/ le type et I'épaisseur de 'dme du panneau pour les portes planes;

3 LES VUES EN COUPE DETAILLEE, (suite)

2| les bandes de chant en bois massif ou en placage, y compris :

5| des assemblages a montants et traverses;

1| le type d’adhésif;

6 | des persiennes ou ouvertures;

2| les composants ignifugés;

7 | lindice de la propagation de la flamme.

I'agencement des coupons de placage recouvrant les portes, y
compris

5 CHAPITRE 10 - LES MEUBLES A CAISSON :

1| sur la fagade de porte;

1| Les exigences relatives a la LISTE doivent aussi comprendre :

2| avec les panneaux adjacents

4 les constructions @ montants et traverses, y compris :

les matériaux a surface apparente, et leur épaisseur, s'il s'agit de

! stratifié décoratif haute pression (HPDL);

1| les &mes en bois massif ou constituées de feuilles de placage;

2| le type et I'épaisseur de I'ame

les matériaux a surface intérieure apparente, et leur épaisseur s'il
s'agit de stratifié décoratif haute pression (HPDL);

5| le bordereau des cadres, y compris s'il y a lieu :

les matériaux a surface semi-apparente, et leur épaisseur s'il
s'agit de stratifié décoratif haute pression (HPDL);

1| le numéro des ouvertures et leur emplacement;

4 | les matériaux a surface cachée;

2| les références d'élévation et de coupe;

le matériau recouvrant la face interne de la porte d'un meuble a caisson,

les ouvertures pour persiennes, en incluant la taille, le type et

6
les emplacements.

3 les exigences relatives au préusinage et au sens d'ouverture S et son épaisseur s'il s'agit de stratifié décoratif haute pression (HPDL);
de la porte; 6| le type et I'épaisseur de I'ame des panneaux;

4 | les types de quincailleries et leur emplacement; 7| le matériau des bandes de chant et son épaisseur;

5 les ouvertures pour vitrage, en incluant la taille, le type et les 8 | le matériau du bati de tiroir et son type de construction;
emplacements; 9 les coulisses des tirairs;

10 les charnieres, incluant leur fini;

le mode de tranchage et I'agencement des coupons sur un méme
panneau;

6

les taquets, supports ou crémailléres de tablettes ajustables,

" incluant leur fini;

Les exigences relatives aux DESSINS doivent aussi comprendre, s'il
yalieu:

12| les diverses quincailleries de finition, incluant leur fini;

13| le type de verre et son épaisseur;

1| les composantes moulurées représentées en profil vraie grandeur;

14/ les travaux spéciaux en métal et les produits de spécialité;

les spécifications du manufacturier ou un dessin de fabrication
montrant la construction.

15/ les types d'adhésifs;

16/ les autres matériaux utilisés comme I'acrylique ou les résines plastiques.

LES VUES EN COUPE DETAILLEE-&tne-éehefte-rinimurde-

3 +42=+-0{4+16) des éléments suivants : 17/07/2017

le mode de tranchage et I'agencement des coupons sur un méme
panneau;

1 du type de construction, a 3, 5 ou 7 plis pour les portes planes;
en bois massif ou de placage pour montants et traverses;

Les exigences relatives aux DESSINS doivent aussi comprendre, s'il
yalieu:

N

2| du type et de I'épaisseur de I'dme du panneau;

du diagramme de I'emplacement des blocs de vissage de la
quincaillerie des portes planes;

un plan de référence identifiant les lieux de travail a l'intérieur de
limmeuble;

des constructions & montants et traverses, en incluant les
montants, les traverses, les panneaux en relief et les moulures;

les composantes chantournées ou moulurées représentées en
profil vraie grandeur;

Suite dans la colonne suivante 'V

Suite dans la colonne suivante ¥
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CHAPITRE 1
Soumissions

PRODUITS

exigences de conformité

Régles s’appliquant aux chapitres

L

Régles s’appliquant aux chapitres

1.4.5 6412

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

5 CHAPITRE 10 (suite)

6 CHAPITRE 11 - LES COMPTOIRS :

2 DESSINS (suite)

1| Les exigences relatives a la LISTE doivent aussi comprendre :

les vues en plan, en élévation et en coupe des meubles a
caisson, a une échelle minimum de %" = 1°-0” (1:30), incluant :

1| le type et I'épaisseur de '&me du panneau;

2| la description et I'épaisseur des matériaux exposes;

les dessus de comptoir, conformément aux exigences
1| spécifiques pour les dessus de comptoir telles que
mentionnées ci-apres;

les matériaux des feuilles de compensation et leur épaisseur

3.7 .
jusqu’au comptoir ou au dosseret;

les éléments de détail qu'il n'est pas nécessaire de dessiner lorsqu'ils
sont proprement référencés dans un document complémentaire;

4 le type d'adhésif;

3 les dimensions requises pour la construction des caissons;

le type de produit d'étanchéité utilisé pour les ouvertures des

5 .
éviers et les dosserets;

les dimensions et la méthode d’assemblage des composantes
des cadres de fagade;

le mode de tranchage et I'agencement des coupons sur un méme
panneau;

6

le type et I'épaisseur des composantes de tiroir, en incluant la
hauteur et la profondeur;

2| Les DESSINS doivent comprendre, s'il y a lieu :

6 | le type et I'épaisseur des portes d'armoire;

chaque comptoir, indiquant la localisation des joints au chantier, si

L applicable, et :

7| la coupe de chaque type de caisson ou configuration;

1 le type, la quantité et 'emplacement des piéces de fixation

8 | les détails de tous les assemblages et connexions;

les spécifications et les emplacements des travaux spéciaux
en métal et des produits de spécialité;

les dimensions, le type, le support et 'emplacement de I'évier,
2 si fournis au manufacturier avant la soumission des dessins
d'atelier;

3| les supports et les notations, si fournis par des tiers;

les détails ou exigences additionnelles pour les meubles de

10 laboratoire.

4 | illustration en élévation, et :

11| les dispositions suite a la prise de mesures au chantier;

1| des interfaces pour les meubles a caisson et les supports.

les détails de coupe illustrant les méthodes de fixation des
12 caissons aux murs, aux planchers et aux plafonds, ainsi que
toutes exigences particulieres parasismiques;

en détail de coupe, a une échelle minimum de 3" = 1’0" (1:5),
indiquant :

1| les porte-a-faux avant ou d’extrémité;

les exigences relatives aux fonds de clouage ou matériel de
fixation et leur emplacement (les fonds de clouage devant étre
fournis par des tiers) tel qu'illustré dans les élévations des
caissons a partir du plancher fini.

13

2| les types de bande de chant de devant et de bout;

3| le type et la hauteur du dosseret;

4 la rainure (goutte d’eau);

5 le retour du dosseret de bout;

le type d’ame, I'épaisseur et la capacité de charge des

tablettes. 17/07/2017

les attaches ou organes d’assemblage pour les meubles a caisson,
en incluant le type d’attaches, le nombre et le plan d’ensemble.

Suite dans la colonne suivante 'V

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 1
Soumissions

PRODUITS

exigences de conformité

1.4.5

Régles s’appliquant aux chapitres
6a12

1.4.5

Régles s’appliquant aux chapitres
6a12

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

7| CHAPITRE 12 - TRAVAUX DE RESTAURATION PATRIMONIALE :

7| CHAPITRE 12

(suite)

Les exigences fondamentales et particuliéres mentionnées
précédemment, qui s'appliquent aux dessins d'atelier des différents
chapitres, ont préséance en ce qui a trait aux types de produits
spécifiques.

4

Les DESSINS doivent comprendre, s'il y a lieu, les vues en plan, en
élévation et en coupe, comme suit :

Un programme écrit de restauration et de conservation doit étre
établi avec un conservateur de produits en bois qualifié et présenté
pour chaque phase du processus de restauration. Le programme
doit couvrir les points suivants :

voir les chapitres applicables des NNAMA mentionnés

I'endroit oU les matériaux en bois existants devront étre enlevés,

1 ) , .
réparés et conservés, en incluant :

les moyens et les méthodes utilisés pour cataloguer les compo-
2| santes en bois, les enlever, les emballer et les protéger en les
mettant dans une caisse, les entreposer et les réinstaller;

un plan pour protéger les matériaux adjacents et les travaux
exécutés;

un plan pour prévenir le relachement de gaz résiduaires et
toxiques, et fournir une ventilation adéquate;

1 précédemment;

5 Un plan de référence indiquant 'emplacement de chaque élément
a réparer ou a remplacer;

3 le lieu entre I'élément a réparer ou a remplacer et le batiment ou
les autres éléments architecturaux;

4 les détails de coupe ¢ - it —=4-0"
448)-pour
1| les composantes moulurées représentées en vraie grandeur;
2 | |a fabrication;
3| les modes d’assemblage;

4 | les attaches ou organes d'assemblage.
5 Les ECHANTILLONS et les PROTOTYPES doivent comprendre :

un plan pour noter avec des caractéres d’au minimum 1/4”
(6.4 mm) le mois, I'année et le nom de l'installateur ou du

5 | manufacturier de tous les nouveaux ouvrages sur un timbre-da-
teur a étre apposé a un endroit non exposé pour indiquer quand
I'ouvrage a été installé.

I'approbation écrite d’un architecte/designer pour toutes les quali-
1| tés présentées visuellement avant de commencer les travaux, en
incluant :

toutes les méthodes ou techniques utilisées qui ont été
modifiées au besoin pour obtenir les résultats attendus.

Les exigences relatives a la LISTE doivent comprendre, s'il y a lieu :

les éléments a réparer, en incluant leur description, leur
1| emplacement, le matériau original et le matériau a utiliser pour la
réparation;

les échantillons acceptés, marqués de fagon appropriée, pendant
2 | le processus de restauration, servant de norme pour les travaux
a exécuter;

les éléments a remplacer, en incluant leur description, leur
2 emplacement et le matériau a utiliser, ainsi que les bases de la
conception;

3 pour les nouveaux ouvrages, la préparation d'échantillons
représentatifs approuvés pour :

1| toutes les nouvelles moulures ou profilés décoratifs;

3 | les exigences spécifiques de restauration pour :

tous les panneaux, cadres, portes a montants et traverses,

2 ) . o
alaises, et tous les autres assemblages uniques de menuiserie;

1 I'enlévement;

I'entreposage;

I'ensemble des moulures typiques et la construction de

3 N o
meubles & caisson typiques;

la réparation et le bouchonnage;

4 | toutes les attaches.

les critéres de remplacement;

le décapage;

I'application de la nouvelle finition;

I'installation;

O IN(ooj (A~ |WIN

les types d'adhésifs.

pour les travaux de restauration, la réalisation d’échantillonnages
dans une aire définie montrant les procédés qui seront employés
sur les matériaux existants sous la direction de I'architecte/
designer. Ces travaux doivent étre suffisamment représentatifs
pour démontrer I'efficacité des matériaux proposés et des
techniques utilisées :

4 | les exigences relatives aux matériaux, voir;

1 enlever les finis existants;

les chapitres applicables mentionnés précédemment, sauf
indication contraire.

2 | le bouchonnage, le colmatage et I'insertion;

3 | l'application de la nouvelle finition.

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 2

Protection et entreposage
ressources

Au CANADA

* en aidant les entrepreneurs a éviter des problémes comme les

SUPPORT

40

* LES SPECIFICATIONS - Version numérique interactive
disponible au : http://awmac.com/quide-specifications incluant un
libellé du programme d’assurance qualité (SIG).

» CONSULTATION - Pour toutes informations sur les NNAMA ou
des questions sur la menuiserie architecturale, veillez contacter votre
section locale. Voir les informations plus bas.

« EXAMEN DES SPECIFICATIONS - Si vous souhaitez une
revue de vos spécifications pour qu’elles soient conformes avec les
NNAMA, veillez contacter votre section locale.

* QUESTIONNAIRE DES MANUFACTURIERS SUR LES

NORMES (QMN) - Les membres manufacturiers de 'AWMAC ont
I'opportunité d’avoir 'un de ses membres du personnel qui a lu et com-
plété le QMN. Ce questionnaire survole les NNAMA et les politiques et
processus du programme du SIG. Une liste des membres manufactu-
riers qui ont réussi le QMN est disponible au :
http://awmac.com/members

« PRESENTATIONS ET SEMINAIRES - Pour obtenir une pré-
sentation sur différents sujets traitant de la menuiserie architecturale
veillez contacter votre section locale. Différentes présentations sont
offertes telles que le SIG, les NNAMA, comment spécifier les niveaux
de qualités de menuiserie architecturale, etc.

» SALON - Pour que TAWMAC occupe un kiosque & votre événement
ou fasse une présentation sur la menuiserie architecturale veillez
contacter votre section locale.

* CONGRES ANNUEL - Un congrés annuel de FAWMAC est tenu
chaque année dans des lieux uniques au Canada. Ces congrés sont
des opportunités d’en savoir un peu plus sur la menuiserie architectu-
rale, et offrent des occasions de réseautage avec des fournisseurs et
des manufacturiers de partout au Canada. Pour plus d’informations, se

rendre au : hitp://awmac.com/
« PARTENAIRES EN EDUCATION - Pour obtenir de plus
amples renseignements au sujet des maisons d’enseignements qui

offrent des formations en ébénisterie dans votre région, veillez contac-
ter votre section locale.

ASSURANCE QUALITE
* LE SERVICE D’INSPECTION ET DE GARANTIE (SIG)

— Le SIG est un programme national congu pour faire en sorte que
les propriétaires de projets regoivent valeur et qualité pour leur
investissement :

+ en appuyant les architectes et les concepteurs en architecture dans
la réalisation de leurs plans et de leurs devis de projets; et

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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dépassements budgeétaires, les retards et la perte de leur réputa-
tion.

Pour plus d'informations, se rendre au : http:/awmac.com/gis
» SERVICE D’'INSPECTION — Un inspecteur certifié¢ du SIG

s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes aux NNAMA et en fera état dans un
rapport écrit. Pour plus d’informations, veillez contacter votre section
locale.

* OPINION D’UN EXPERT - Un expert vous sera désigné et
s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes et en fera état dans un rapport écrit. Pour
plus d'informations, veillez contacter votre section locale.

SECTIONS DE UAWMAC

+ AWMAC section Colombie-Britannique, Vancouver C-B
http://bc.awmac.com

* AWMAC section Alberta du nord, Edmonton Alberta
http://nab.awmac.com

* AWMAC section Alberta du sud, Calgary Alberta
http://sab.awmac.com

+ AWMAC section Saskatchewan, Saskatoon Saskatchewan
http://sk.awmac.com

+ AWMAC section Manitoba, Winnipeg Manitoba
http://mb.awmac.com

+ AWMAC section Ontario, Toronto Ontario
http://on.awmac.com

+ AWMAC section Québec, Montréal Québec
http://gc.awmac.com

+ AWMAC section Atlantique, Halifax Nouvelle-Ecosse
http:/atl.awmac.com
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CHAPITRE 2

Protection et entreposage

ressources

Aux ETATS-UNIS

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Disponible en format numérique inte-
ractif incluant des options de contréle de qualité a : http://woodwor-
kinstitute.com/publications/architectural-woodwork-standards/
SEMINAIRES AIA - Le Woodwork Institute est un
fournisseur autorisé de 'American Institute of Architects =
(AIA) et son programme de formation continue (CES), -
consultez nos offres a I'adresse suivante: iy
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

CONSULTATION - Contactez 'un de nos Directeurs des Services
Architecturaux (DAS) au :
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

FABRICANTS ET INSTALLATEURS ;
ACCREDITES - Nos AMC affiliées (Accredited Millwork __#*
Company) représentent les meilleurs fabricants et I TITUTE
installateurs de notre industrie, consultez-les au : AMC
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PROFESSIONNELS CERTIFIES DE

L g

MENUISERIE - Nos CMP affiliées (Certified Millwork “__r::“
Professionals) représentent les connaissances de base L
de notre industrie, pour plus d’informations, visitez le : P

http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PARTENAIRES DE L'INDUSTRIE DE ;
MENUISERIE - Les MIP (Millwork Industry Partners) . #*
représentent les meilleurs fournisseurs de matériaux de UL
notre industrie, pour plus d'informations, visitez le : Mae
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

LISTE DE PRODUITS 4} WA
RECONNUS - Si un produit se retrouve™ | TiniLils
dans notre liste, vous pouvez assumer . * INSTITUTE
qu'il rencontre les exigences minimales Listen Provuct
des NNAMA, pour plus d'informations, visitez le :
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing/

SERIE DE DESSINS DE MEUBLES (CDS) - Eliminez la
nécessité d'inclure des élévations de caissons dans vos dessins d'ar-
chitecture, consultez le systeme CDS dans les «Ressources Design»
des NNAMA et accédez aux fichiers CAD a I'adresse suivante :
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet-design-
series/

ASSURANCE QUALITE

41

PRE-QUALIFIEZ VOS SOUMISSIONNAIRES &
Vos spécifications peuvent vous protéger de situations T‘_-:;:.__.{ a
problématiques, vous et votre client, grace a une

préqualification de soumissionnaires spécialisés. En fait,

vous pouvez inscrire dans vos spécifications : « Pour étre éligible de
soumissionner ou de négocier cet ouvrage, le sous-traitant doit étre
une entreprise accréditée de menuiserie (AMC), et membre en régle
du Woodwork Institute », pour plus d'informations, visitez le :

http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance
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* LE PROGRAMME DE

e vt Frmitiases —5
e, Qualily Assurance [

CERTIFICATION DE
CONFORMITE (CCP) - Programme
de controle de la qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il offre un moyen équitable d’assurer
la conformité d’un projet aux plans et aux spécifications. Ce
programme, se référant au niveau de qualité décrite dans les
spécifications, permet de renseigner les parties concernées sur les
exigences posées par I'architecte/designer, en évitant que les
soumissionnaires ne soient victimes de discrimination.
http://woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program

LE PROGRAMME DE
SURVEILLANCE DE LA
CONFORMITE (MCP) - Programme
de controle de qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il comprend une série continue
d’examens et d'inspections d’un projet, du début a la fin, et assure que
le projet est strictement conforme a la conception proposée, a toutes
les étapes de la fabrication et de I'installation.
http://woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program/

LE PROGRAMME DE " — St (Fapinnce — 5
CERTIFICATION DE g Casmamrk Inll:lhhun.."-.
RESISTANCE EN CAS DE " g
SEISME (CSIP) - Option unique de

conformité et de contrdle de qualité en cas de séisme. On peut y faire
appel séparément ou conjointement avec les programmes MCP ou
CCP. Le CSIP offre aux architectes/designers et aux propriétaires des
renseignements spécifiques sur la certification de I'lnstitut (WI)
relativement a la résistance en cas de séisme pour les éléments de
menuiserie d’agencement pré-approuvés par I'« Office of Statewide
Health Planning and Development » (OSHPD) sans aucun co(t
d’ingénierie additionnel ni exigence particuliére, et assure que des
fonds de clouage appropriés ont été installés dans les murs aux
moments et aux endroits requis. http://woodworkinstitute.com/services/
certified-seismic-installation-program/

U TIGIE e— gt —
|, Qualiy Affemation
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CHAPITRE 2

Protection et entreposage

information préliminaire

INTRODUCTION

Le chapitre 2 traite de I'un des aspects les plus
importants en matiere de préservation de projet
de menuiserie. Ce chapitre couvre I'entreposage,
les conditions au chantier, ainsi que les exigences
en rapport avec le controle de I'humidité relative
avant, pendant et aprés l'installation.

En adhérant a ces normes, vous pouvez bénéficier
d’'un programme de qualité qui vous assure de
pouvoir compter sur des produits de qualité

a des prix concurrentiels. En ayant recours a
un membre de 'TAWMAC (au Canada), a des
Professionnels Certifiés de Menuiserie (CMP)
de la WI (aux Etats-Unis), et des Entreprises
Accréditées de Menuiserie (AMC) de la WI,
Vous serez en mesure de communiquer plus
précisément au manufacturier le niveau de
qualité requis pour vos produits de menuiserie.
Les illustrations présentées a titre d’exemples
dans ce chapitre ne sont pas restrictives.
D’autres solutions d’ingénierie peuvent étre
acceptables. En 'absence de spécifications, les
modes de fabrication seront laissés a l'initiative
du manufacturier. En exigeant la conformité a
ces normes, I'architecte/designer obtiendra des
produits conformes a la qualité escomptée.

AVIS

La prévention des VARIATIONS '
DIMENSIONNELLES peut étre un *
probléme dans les éléments de menuiserie
architecturale en raison de I'humidité relative
non contrélée. Ceci a aussi pour but de rappeler
les propriétés dimensionnelles naturelles du
bois et des produits dérivés du bois, comme

le contreplaqué, le panneau de particules et le
stratifié décoratif haute pression. Ces matériaux
nécessitent une attention particuliére et il importe
de bien connaitre les normes a respecter pour
éviter les problemes associés au gonflement ou
au retrait.

Depuis des siécles, le bois est utilisé comme matériau

de prédilection en menuiserie architecturale. Comme
Ihistoire 'a démontré, les produits ligneux donnent entiere
satisfaction lorsqu'ils sont correctement congus et utilisés.
Les problémes directement ou indirectement attribuables
a des variations dimensionnelles du bois sont dus le plus
souvent a un défaut de conception ou causés par de
mauvaises conditions d’humidité lors de leur entreposage
au chantier, de l'installation ou de I'utilisation.

Le bois est un matériau hygroscopique. Dans des
conditions normales d'utilisation, tous les produits
dérivés du bois contiennent de I'humidité. Cette
humidité, présente sous forme moléculaire dans le
bois, se transforme facilement en vapeur d’eau selon
le degré d’humidité relative existant dans I'air ambiant.
Dans un environnement trés humide, le bois absorbe
de 'humidité et se gonfle. Dans un environnement
sec, le bois libére de I'humidité et se rétracte.

Lorsque de 1égéres fluctuations d’humidité surviennent
dans des conditions normales, les variations
dimensionnelles qui en résultent sont négligeables si

la construction a été congue de maniére appropriée.

Afin de réduire les problémes liés a humidité, les
recommandations contenues dans le chapitre 2 des
Normes de menuiserie architecturale doivent étre prises
en considération. Des conditions extrémes d’humidité non
contrélée vont assurément causer des problemes.

Une humidité contrélée, jumelée & une conception,
une fabrication et une installation appropriées, sont
certainement les facteurs les plus importants permettant
de prévenir les problémes de variations dimensionnelles.

Les éléments de menuiserie architecturale sont
fabriqués selon les normes avec du bois séché au four
a une teneur en humidité moyenne appropriée. Toute
variation ultérieure des dimensions du bois est et a
toujours été considérée comme une propriété naturelle
inhérente au bois. Le fabriquant de ces éléments

ne peut étre tenu responsable de telles variations,
particuliérement en ce qui concerne les problémes de
variations dimensionnelles de produits dérivés du
bois causeés par :

+ un détail de conception incombant au designer,
a larchitecte ou au rédacteur de devis.

* une exposition a une teneur en humidité
relative inappropriée pendant I'entreposage
au chantier et l'installation incombant a
I'entrepreneur général.

+des conditions extrémes d’humidité aprés
installation, puisque cette responsabilité incombe a
lingénierie et & la maintenance du bétiment.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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RECOMMANDATIONS

S
o=

« Il estimportant de CONTROLER |
L’ENVIRONNEMENT de 'humidité
relative en respectant les écarts indiqués
précédemment dans le présent chapitre,

a toute heure du jour, chaque jour. Des
conditions extrémes d’humidité non
contrélée, comme celles indiquées ci-apres,
causeront assurément des problemes :

+ une humidité relative supérieure
ou inférieure aux écarts indiqués
précédemment dans le présent chapitre.

+ des variations brutales de 'humidité
relative admissibles, surtout lorsque cela
se produit de fagon répétée.

ELEMENTS A SPECIFIER !

+ CONDITIONS
ENVIRONNEMENTALES NON CONFORMES,
TELLES QUE :

+ arrét du systéme de chauffage, de ven-
tilation et de climatisation (CVC) durant
les weekends ou lorsque personne n'est
présent;

+ portes et fenétres ouvertes pendant
I'occupation des lieux

PROTECTION

Tous les produits de construction, quel qu’en
soit le matériau, ont des exigences particulieres
en matiére de protection et d’entreposage. La
menuiserie intérieure ne fait pas exception.

Les éléments de menuiserie, au méme titre que
les meubles de grande qualité, doivent faire I'objet
d’un entretien rigoureux en particulier lorsque le
bois utilisé est recouvert d’un fini transparent. Les
finis modernes offerts sur le marché sont durables
et peuvent résister a 'humidité.

* Entretien des finis - A 'exception des sur-
faces enduites d’une huile pénétrante, les finis
modernes n'ont pas besoin d'étre polis, huilés ou
cirés. En fait, l'application d’huiles a polir, de cires
nettoyantes ou de produits contenant du silicone
peut nuire a un éventuel travail de retouche ou de
restauration.

On peut enlever les résidus d’huile ou de graisse
avec un savon doux a I'huile de lin, en suivant les
instructions de dilution inscrites sur le contenant.

©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE 2

Protection et entreposage

information préliminaire

PROTECTION

Aucun abrasif, produit a 'amoniaque ou
nettoyant chimique ne devrait étre utilisé pour
nettoyer des surfaces d'éléments de menuiserie.
Il est préférable de les nettoyer réguliérement
avec un chiffon doux, non pelucheux, légérement
humecté d'eau ou en utilisant un linge ramassant
la poussiére. Avec le temps, I'accumulation de
poussiére en suspension, quelque peu abrasive,
finira par ternir un fini.

(suite)

* Impact - Aussi doux ou brutaux soient-ils, évitez les
impacts. En effet, la structure cellulaire du bois se
comprimera sous la pression. De plus, de nombreux
finis modernes sont flexibles et resteront marqués
par les impacts et la pression appliqués sur eux.

+ Chaleur - Evitez les sources de chaleur intense
localisées, comme une poéle chaude ,une plaque
chauffante, ou une source de lumiére dégageant de
la chaleur, se trouvant a proximité ou en contact avec
la surface finie.

+ Photodégradation - Evitez l'exposition directe
aux rayons du soleil, car cela peut altérer
I'apparence de la menuiserie au fil du temps.

+ Humidité relative - Afin de minimiser les mouvements
du bois, vous devez maintenir une humidité relative
constante autour des éléments de menuiserie
conformément aux lignes directrices publiées dans les
présentes normes.

¢ Source d’humidité directe - Lorsqu'ils sont
correctement finis, les éléments de menuiserie
architecturale sont relativement durables et résistants
a 'humidité. Evitez le contact direct avec la vapeur
d'eau ou 'humidité. En cas d'exposition, essuyez et
séchez rapidement la surface touchée. Peu importe la
qualité du travail fini, 'accumulation d’humidité ou sa
présence constante sur toute surface de bois, finira
par I'endommager.

+ Oxydation - L'oxydation est une réaction des acides
présents dans le bois (p. ex., l'acide tannique),
avec le fer, 'oxygene et 'humidité, que ce soit de
Ihumidité relative ou de 'humidité directe. Le contrdle
de 'humidité est un des moyens les plus simples
de protéger les produits dérivés du bois des taches
causées par I'oxydation.

+ Utilisation inappropriée - Utilisez les moulures,
les caissons et leurs accessoires, les panneaus, les
éléments de rayonnage, les éléments omementaux,
les escaliers, les cadres, les fenétres et les portes
conformément a ['usage auquel ils sont destinés. Une
utilisation inappropriée des portes d’armoires et des
tiroirs des meubles a caisson par exemple, peut les
endommager ainsi que les parties des meubles aux-
quelles ils sont assemblés.

+ Le NETTOYAGE doit étre fait réguliérement et
effectué avec un chiffon doux, non pelucheux,
|égérement humecté avec de I'eau ou en
utilisant un linge ramassant la poussiére.

Avec le temps, I'accumulation de poussiére en
suspension, quelque peu abrasive, finira par
ternir un fini.

+ Enlevez les résidus d’huile et de graisse en
utilisant un savon doux a I'huile de lin et en
suivant les instructions relatives a la dilution
notées sur le contenant

+ Ne pas utiliser d'abrasifs, de produits
nettoyants a 'ammoniaque ou chimiques
pour nettoyer des surfaces d'éléments de
menuiserie.

* Restauration - Veuillez contacter un membre des
associations partenaires de votre région pour analyser
la pertinence de réparer ou restaurer un élément
de menuiserie. Il est souvent plus avantageux de
remplacer des pieces endommagées que de faire de
gros travaux de restauration sur place.

HUMIDITE RELATIVE ET TENEUR EN
HUMIDITE

L'endroit dans lequel des éléments de menuiserie
architecturale seront installés doit étre aménagé
avec des dispositifs de controle de 'humidité pour

maintenir un niveau idéal constant d’humidité relative.

Les bois utilisés pour la fabrication d’éléments de
menuiserie architecturale doivent étre conservés
dans un environnement ol la teneur en humidité est
maintenue constante.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
43 Comprenant les ERRATA jusqu’au 01 avril 2020

En menuiserie architecturale, la majorité des problemes
techniques ont pour origine le manque de contréle
permettant d'assurer une humidité relative appropriée

et constante & 'année dans un édifice ou un local
construit. Le bois peut se contracter, se dilater et se
déformer lorsqu'il est exposé dans un environnement
ou l'air n'est pas humidifié. Si on ne prend pas de
mesures pour bien contrdler 'humidité relative d'un local
dans lequel se trouvent des éléments de menuiserie
architecturale ceux-ci subiront des dommages.

Une humidité relative excédant les valeurs

du Tableau 2-001 ci-dessous, pour chacune

des régions respectives, est particuliérement
dommageable pour le bois et les produits dérivés
du bois.

Ce tableau est destiné a établir les écarts dans
lesquels la menuiserie architecturale peut étre
entreposée, acclimatée, installée et maintenue.

La variation de température a un effet tres
important et dévastateur sur les niveaux
d’humidité relative (voir tableau 2-002). Une fois
que I'environnement a température et humidité
controlée a été établi, 'humidité relative doit étre
maintenue sans changement brusque, surtout
les changements répétitifs. Il est suggéré que
les écarts (jour/mois) ne varient pas plus que de
5,6° C (10° F) et de 15 % en humidité relative.

Le tableau et la carte présentés ci-dessous
(données adaptées du guide de 'USDA pour le
bois, The Wood Handbook (derniere édition),
publié par son laboratoire des produits forestiers_
au http://fpl.fs.fed.us/index.php) indiquent la teneur
en humidité optimale du matériau en fonction de
I'humidité relative intérieure pour la plupart des
régions des Etats-Unis et du Canada.

DAVE S IAAD

Certaines de ces régions sont
caractérisées par des microclimats qui
ne sont pas indiqués ou référencés
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CHAPITRE 2

Protection et entreposage
information préliminaire

TABLEAU- 2-001 - HUMIDITE RELATIVE ET TENEUR EN HUMIDITE OPTIMALE

Teneur en humidité optimale du matériau . . .
: Humidité relative optimale
Lieu géographique _ Environnement , | dans un environnement
intérieur ou extérieur | Environnement contrélé controlé
non controlé
La plupart des régions des Etats-Unis et du Canada 9-15% 5-10% 25-55%
Zones humides de.s reglorls.f:otleres ’du Sud des Etats-Unis et 10-15% 8-13% 43-70%
des provinces cétiéres de I'Est du Canada
Régions séches du Sud-Ouest des Etats-Unis 7-12% 4-9% 20-50%
Les provinces de I'Alberta, dt:: I:nzzsakatchewan et du Manitoba au 10-15% 4.9% 20-50%

[

20-50% Hum. Rel.

BOIS RECUPERE OU RECYCLE

+ Dans les opérations de seconde transforma- + |l peut arriver qu’un bois soit volontairement

DAVE S IAAD

L'humidité relative et le taux d’humidité initiale

du bois récupéré représentent des facteurs trés
importants a considérer pour assurer une stabilité
dimensionnelle du produit final.

+ Avec le bois récupéré, cette question de
I'humidité doit étre évaluée au cas par cas. En
général, le « bois de grange » est fourni «sec»
et pose peu de problémes de stabilité. Par
contre, les bois enfouis dans le sol ou issus
d’environnements exposeés a la pluie et 'eau
peuvent nécessiter un séchage d'appoint pour
en assurer la stabilité

tion, ce séchage d’appoint est particuliérement
important pour éviter toute déformation. Méme
s'il peut sembler sec, le bois peut contenir un
réservoir d’humidité en son centre qui peut se
répandre aux autres parties du bois lors des
opérations d’usinage. Il peut en résulter un
produit fini comportant des fentes, fissures et
déformations jugées inacceptables.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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laissé instable pour satisfaire aux exigences
d’'un design particulier. Ainsi, un designer
pourra apprécier I'esthétisme d’une piéce
de bois voilée ou craquée avec le temps

a cause d'une forte teneur en humidité.

Ces caractéristiques esthétiques sont la
responsabilité du designer professionnel,
lequel travaille en étroite collaboration avec
le manufacturier spécialisé en menuiserie
architecturale.
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CHAPITRE 2

Protection et entreposage
information préliminaire

TABLEAU: 2-002- LES TAUX D’HUMIDITE D’EQUILIBRE DU BOIS, SELON DIFFERENTS NIVEAUX DE TEMPERATURE ET
D’HUMIDITE RELATIVE

Le tableau ci-dessous indique que le taux d’humidité relative doit varier entre 25 % et 55 % pour que le taux d’humidité du bois se maintienne entre 5-10 %.
Ces données sont valables pour la majorité des bois issus des Etats-Unis ou du Canada. La température a un impact sur le taux d’humidité relative. Par contre,
la température, a elle seule, a peu d'effets sur les produits finis en bois si les variations d’humidité relative se maintiennent selon les écarts recommandés.

Thermomeétre humide (données décroissantes en degrés Fahrenheit)
2 3\4\'\ 6|7 3\\9 10 (1112|1314 (15|16 |17 [18 |19 20 |21 |22 (23 |24 | 25|26 |27 | 28 | 29

% 83 75 8 60\ 52 45 37 h 22 15 8
176 | 148 | 1 1.2 \\9 86 74 6.2 \SK 35 19

% 85 78 72 64 58\ 51 44 37 31 & 19 12 6
183 | 156 | 137 |\120 | 10.7 &5 85 75 6.5 53 \4.2 29 15

50 86 80 74 8 62 5& 50 44 38 32 ZR 21 16 10 5
190 | 163 | 144 | 1 15 | 103 \9‘4 85 76 6.7 57 \ 39 28 15

55 88 82 76 70 65 60 x 49 44 39 34 28 19 14 9 5
195 | 169 | 151 | 134 |\ 122 | 11.0 [ 101

93 84 76 6.8 6.0 53 45 36 25 13
\ N
60 89 83 78 73 68 63 58 ¥ 48 43 39 34 30 26\ 21 17 13 9 5 1
19.9 174 15.6 139 7 16 10.7 9. 9.1 83 76 6.9 6.3 56 N 4.1 32 23 13 0.2
90 84 80 75 7 66 61 56 52 48 44 39 36 32 27 20 16 13 8 6 2
203 17.8 16.1 144 13 1241 1.2 104 ¥ 8.9 83 77 71 6.5 58 52 \4.5 38 3.0 23 14 04

65

91 86 81 7 72 68 64 59 55 51 48 44 40 36 33 29 25\ 22 19 15 12 9 6 3
209 | 182 | 165 | 149 | 137 |\125 [ 116 | 109 | 101 94 88 8.3 7 72 6.6 6.0 55 ) 43 37 29 23 15 0.7

75 91 86 82 78 74 70 66 62 58 51 47 44 4 37 34 3 28 21 18 15 12 10 7 4 1
210 | 185 | 168 | 152 | 140 | 189 | 120 | 112 | 105 | 9. 9.3 8.7 82 .7 72 6.7 6.2 56 5.1 \4.7 41 35 219 23 17 0.9 0.2

80 92 87 83 79 75 7 68 64 61 57 54 50 47 44 41 38 35 32 29 26\ 23 20 18 15 12 10 7 5
212 | 187 | 170 | 155 | 143 | 13 123 | 115 [ 109 [ 1041 .7 9.1 86 8.1 7 72 6.8 6.3 58 54 2 45 40 35 3.0 24 18 1.1

70

92 88 84 80 76 73 70 66 63 59 5 53 50 47 44 4“1 38 36 33 30 28 23 20 18 15 13 il

85
213 | 188 | 172 | 157 | 145 | 135 \ 125 | 118 | 112 | 105 | 10.0\[ 95 9.0 85 8.1 76 72 6.7 6.3 6.0 56 5.2 \4,8 43 3.9 34 30 24

0 92 89 85 81 78 74 \71 68 65 61 58 55 52 49 47 44 4 39 36 34 31 29 26\ 24 22 19 17 15

Thermomeétre sec (températures en degrés Fahrenheit)

213 18.9 17.3 169 | 147 | 137 2.8 12.0 114 107 | 10.2 9.7 93 8.8 84 8.0 76 72 6.8 6.5 6.1 57 53 N 46 42 38 33
o 92 89 85 82 79 75 69 66 63 60 55 52 49 46 44 42 39 37 34 32 30 28 23 22 20
213 190 | 174 | 161 14.9 139 1 12.2 116 1.0 105 | 10. 95 9.1 8.7 8.2 79 75 71 6.8 6.4 6.1 57 53 5.1 \4,8 44 40
100 93 89 86 83 80 7 73 70 68 65 62 59 56 54 51 49 46 44 41 39 37 35 33 30 28 ZA 24 22
213 | 19.0 | 175 [ 161 15.0 139 | 131 124 1.8 1.2 106 | 10.1 96 9.2 8.9 85 8.1 78 74 70 6.7 64 6.1 57 54 52 \ 46
10 93 90 87 84 81 78 75 73 70 67 65 62 60 57 55] 52 50 48 46 44 42 40 38 36 34 32 30 8
214 | 190 | 175 16.2 15.1 14.1 133 £\ 126 12.0 14 108 | 104 .9 95 92 8.8 84 8.1 77 75 72 6.8 6.6 6.3 6.0 57 54 5.2
120 94 91 88 85 82 80 7 74 72 69 67 65 60 58 55 53 51 49 47 45 43 41 40 38 36 34 33
213 | 19.0 174 16.2 | 151 141 134 {12.7 121 1.5 11.0 10.5 10. 97 94 9.0 87 83 79 77 74 72 6.8 6.6 6.3 6.1 58 56
13% d’humidité 10% d’humidité 5% d’humidité
L’UTILISATION DU TABLEAU EXEMPLES D’UTILISATION DU Le tableau indique que le taux d’humidité relative

‘ ) A TABLEAU DES TAUX D’HUMIDITE AU | doit alors étre maintenu entre 40 et 44 % pour que
D’abord obtenir les lectures sur un thermométre POINT D’EQUILIBRE 'élément en bois conserve son point d’équilibre

sec et un thermométre mouillé. Soustraire la dimensionnel. Aprés 'application d’un revétement,

donnée obtenue du thermométre mouillé de Le tableau ci-dessus peut servir de référence afin | |os variations d’humidité dans le bois se trouvent
celle obtenue sur le thermometre sec. Dans la de déterminer si les conditions ambiantes d'un retardées. Aussi, il suffit de maintenir le taux
marge de gauche du tableau, identifier le chiffre chantier sont favorables ou non a linstallation de | g'hymidite relative a intérieur des écarts permis
obtenu avec le thermométre sec (température), produits en bois. Par exemple, si un élément en indiqués a I'aide des courbes du tableau. Par
faire la lecture vers la droite jusqu'a la colonne bois, ayant un taux d'humidité de 8 %, doit étre exemple, un taux d’humidité du bois variant entre
indiquant le chiffre correspondant au résultat de la | installé dans un édifice dont la température est 5% et 10 % sera stable dans un environnement

soustraction entre les données des thermometres | maintenue & 70 degrés Fahrenheit, on peut vérifier | prasentant un taux d'humidité relative variant entre
sec et mouillé. Au point d'intersection, le chiffre au | ainsi le taux d'humidité relative requis : il suffitde | 95 9 ot 55 9%.

haut du carré indique le taux d’humidité relative parcourir vers la droite la rangée débutant par 70
en pourcentage et le chiffre du bas indique le taux | jusqu'a ce qu'on arrive aux taux d’humidité du bois
d’humidité d’équilibre du bois. variant entre 8.3 % et 7.7 %.
Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1 ©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE 2
Protection et entreposage

GENERALITES

exigences de conformité

INCLUANT : Considérations relatives a la
protection et a ’humidité avant, pendant et aprés
I'installation

21

CONSIDERATIONS DE BASE

1
1.1

2.1
22

2.3

311

46

GRADES - Aucun

Les exigences relatives a la protection et a 'entreposage sont
les mémes pour tous les projets de menuiserie architecturale
quel que soit le grade spécifié.

La RESPONSABILITE & 'égard des problémes de
VARIATIONS DIMENSIONNELLES des produits dérivés I
du bois qui sont dus a:

un DESIGN INAPPROPRIE, incombe & I'architecte/designer.

une EXPOSITION & une HUMIDITE RELATIVE
INAPPROPRIEE pendant I'entreposage au chantier et au
moment de l'installation, incombe & I'entrepreneur général.

des conditions EXTREMES D’HUMIDITE aprés l'installation,
incombe au propriétaire.

PRATIQUES DE L'INDUSTRIE

Le fait d’'augmenter la température dans un

béatiment pendant un certain temps pour éliminer les
PRODUITS CHIMIQUES INERTES RESIDUELS .
dans I'air est inacceptable et peut avoir un impact

négatif sur 'apparence et les performances des éléments de
menuiserie architecturale.

Les joints ouverts, les panneaux et les portes
gauchies, ainsi que les autres défectuosités qui en
découlent ne sont pas considérés comme des défauts.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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CHAPITRE 2
Protection et entreposage

PRODUITS

exigences de conformité

22 ETENDUE

2.4.4 | Régles de base

A Suite de la colonne précédente

3 | LENTREPOSAGE doit (suite)

4 étre protégé contre :

1 Tous les matériaux et les produits visés par les présentes normes.

23 REGLE PAR DEFAUT

1 Non utilisée ou ne s’appliquant pas a ce chapitre

24 REGLEMENTATION

1 Les régles suivantes doivent prévaloir & moins que les
documents contractuels d’un projet exigent qu'il en soit
autrement.

2 Ces regles visent a fournir un degré de contréle bien défini sur la

qualité de finition d'un projet.

3 Les ERRATA, publiés au http:/naaws-errata.com,
prévalent sur ces régles, sous réserve de leur date
d'affichage et de la date du dépdt de la soumission pour &
un projet.

la lumiére du soleil, de grandes fluctuations d’humidité relative et
une chaleur ou un froid extréme;

2 | I'humidite.

5| pour un usage a environnement controlé :

s'effectuer dans un bétiment fermé et propre ou dans un endroit équipé d'un
systéme de chauffage, de ventilation et de climatisation (Systéme CVC) et :

I'humidité relative doit se situer dans les écarts selon les
régions du tableau 2-001;

dans lequel la teneur en humidité optimale des matériaux est
maintenue entre 5 et 10 % inclusivement, sauf dans :

2.4.4 | Régles de base

les zones humides des régions cotiéres du Sud des Etats-Unis
1| et des provinces cotiéres de I'Est du Canada ou la teneur en
humidité doit étre maintenue entre 8 et 13 % inclusivement;

1| La LIVRAISON doit comprendre :

les travaux réalisés conformément au calendrier d’exécution fourni
par I'entrepreneur, et :

et dans les régions seches du Sud-Ouest des Etats-Unis, ainsi que dans
2 | les provinces canadiennes de I'Alberta, de la Saskatchewan et du Manitoba
ol la teneur en humidité doit étre maintenue entre 4 et 9 % inclusivement.

pour un usage a environnement controlé, dans un local, dans
lequel :

1| les surfaces sont séches;

L'INSTALLATION doit s'effectuer aprés une phase d’acclimatation des
matériaux d'une durée d'au moins 72 heures, et :

2| les travaux au plafond et sur le haut des murs sont complétés;

1| pour un usage a environnement contrlé, et :

3| la zone de travail a été nettoyée et balayée.

pour un usage intérieur ou extérieur a environnement non
controlé, dans un endroit :

a une température ambiante maintenue entre 60 et 90 degrés
Fahrenheit (15,5 a 32 degrés Celsius) inclusivement;

2 | aune humidité relative maintenue entre 25 et 55 % inclusivement, sauf dans :

1| propre;

2 | protégé de I'humidité directe;

les zones humides des régions cotiéres du Sud des Etats-Unis et
1| des provinces cotieres de I'Est du Canada ot la teneur en humidité
optimale doit étre maintenue entre 43 et 70 % inclusivement;

3| protégé contre la lumiére directe du soleil.

2| La MANUTENTION doit :

1| s'effectuer avec les mains propres ou des gants propres;

et dans les régions séches du Sud-Ouest des Etats-Unis,
ainsi que dans les provinces canadiennes de I'Alberta, de
la Saskatchewan et du Manitoba ou la teneur en humidité
optimale doit étre maintenue entre 20 et 50 % inclusivement.

2| comprendre une protection contre les marques et la dégradation.

5 APRES INSTALLATION et APPROBATION :

3 | LENTREPOSAGE doit :

1| pour un usage a environnement controlé :

1| se faire a plat sur une surface de niveau;

2 | étre propre;

3 | étre situé a au moins 4* (101,6 mm) au-dessus du plancher ou du sol

les éléments de menuiserie doivent étre maintenus dans
1| les mémes conditions environnementales que lors de leur
entreposage et de leur installation;

Suite sur la colonne suivante 'V
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la température dans un édifice ou dans un local ne doit pas étre augmentée
ou abaissée pendant une certaine période (plus de 24 heures), pour
quelque raison que ce soit. Cela pourrait avoir un impact négatif sur
I'apparence et les performances des éléments de menuiserie architecturale.

Suite sur la colonne suivante V¥
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Régles de base

APRES INSTALLATION et APPROBATION  (suite)

pour un usage intérieur ou extérieur a environnement non contrélé
les éléments de menuiserie :

N

leurs finis doivent étre entretenus et restaurés au besoin (en
particulier les finis a base d’huile);

N
—_

N
N

doivent étre protégés contre 'humidité excessive et I'eau stagnante.

le fabricant et l'installateur ne peuvent étre tenus
responsables pour les dommages causés par un non
respect de ces regles.

-

Des DOMMAGES SERIEUX peuvent étre causés si les régles i
susmentionnées ne sont pas respectées :

48
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CHAPITRE 3

Les bois

ressources

Au CANADA

SUPPORT
* LES SPECIFICATIONS - Version numérique interactive

disponible au : http://awmac.com/quide-specifications incluant un
libellé du programme d’assurance qualité (SIG).

CONSULTATION - Pour toutes informations sur les NNAMA ou
des questions sur la menuiserie architecturale, veillez contacter votre
section locale. Voir les informations plus bas.

EXAMEN DES SPECIFICATIONS - Si vous souhaitez une
revue de vos spécifications pour qu’elles soient conformes avec les
NNAMA, veillez contacter votre section locale.

QUESTIONNAIRE DES MANUFACTURIERS SUR LES

NORMES (QMN) - Les membres manufacturiers de 'AWMAC ont
I'opportunité d’avoir 'un de ses membres du personnel qui a lu et com-
plété le QMN. Ce questionnaire survole les NNAMA et les politiques et
processus du programme du SIG. Une liste des membres manufactu-
riers qui ont réussi le QMN est disponible au :
http://awmac.com/members

PRESENTATIONS ET SEMINAIRES - Pour obtenir une pré-
sentation sur différents sujets traitant de la menuiserie architecturale
veillez contacter votre section locale. Différentes présentations sont
offertes telles que le SIG, les NNAMA, comment spécifier les niveaux
de qualités de menuiserie architecturale, etc.

SALON - Pour que TAWMAC occupe un kiosque & votre événement
ou fasse une présentation sur la menuiserie architecturale veillez
contacter votre section locale.

CONGRES ANNUEL - Un congrés annuel de TAWMAC est tenu
chaque année dans des lieux uniques au Canada. Ces congrés sont
des opportunités d’en savoir un peu plus sur la menuiserie architectu-
rale, et offrent des occasions de réseautage avec des fournisseurs et
des manufacturiers de partout au Canada. Pour plus d’informations, se

rendre au : http://awmac.com/
PARTENAIRES EN EDUCATION - Pour obtenir de plus
amples renseignements au sujet des maisons d’enseignements qui

offrent des formations en ébénisterie dans votre région, veillez contac-
ter votre section locale.

ASSURANCE QUALITE
* LE SERVICE D’INSPECTION ET DE GARANTIE (SIG)
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— Le SIG est un programme national congu pour faire en sorte que
les propriétaires de projets regoivent valeur et qualité pour leur
investissement :

+ en appuyant les architectes et les concepteurs en architecture dans
la réalisation de leurs plans et de leurs devis de projets; et
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* en aidant les entrepreneurs a éviter des problémes comme les
dépassements budgeétaires, les retards et la perte de leur réputa-
tion.

Pour plus d'informations, se rendre au : http:/awmac.com/gis
SERVICE D’INSPECTION - Un inspecteur certifié du SIG

s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes aux NNAMA et en fera état dans un
rapport écrit. Pour plus d’informations, veillez contacter votre section
locale.

OPINION D’UN EXPERT - Un expert vous sera désigné et
s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes et en fera état dans un rapport écrit. Pour
plus d'informations, veillez contacter votre section locale.

SECTIONS DE UAWMAC

AWMAC section Colombie-Britannique, Vancouver C-B
http://bc.awmac.com

AWMAC section Alberta du nord, Edmonton Alberta
http://nab.awmac.com

AWMAC section Alberta du sud, Calgary Alberta
http://sab.awmac.com

AWMAC section Saskatchewan, Saskatoon Saskatchewan
http://sk.awmac.com

AWMAC section Manitoba, Winnipeg Manitoba
http://mb.awmac.com

AWMAC section Ontario, Toronto Ontario
http://on.awmac.com

AWMAC section Québec, Montréal Québec
http://gc.awmac.com

AWMAC section Atlantique, Halifax Nouvelle-Ecosse
http:/atl.awmac.com
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CHAPITRE 3

Les bois

ressources

Aux ETATS-UNIS

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Disponible en format numérique inte-
ractif incluant des options de contréle de qualité a : http://woodwor-
kinstitute.com/publications/architectural-woodwork-standards/
SEMINAIRES AIA - Le Woodwork Institute est un WEd,
fournisseur autorisé de 'American Institute of Architects = -
(AIA) et son programme de formation continue (CES), -
consultez nos offres a I'adresse suivante: iy
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

CONSULTATION - Contactez 'un de nos Directeurs des Services
Architecturaux (DAS) au :
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

FABRICANTS ET INSTALLATEURS ;
ACCREDITES - Nos AMC affiliées (Accredited Millwork __#*
Company) représentent les meilleurs fabricants et I TITUTE
installateurs de notre industrie, consultez-les au : AMC
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PROFESSIONNELS CERTIFIES DE

MENUISERIE - Nos CMP affiliées (Certified Millwork “___i'::“
Professionals) représentent les connaissances de base L
de notre industrie, pour plus d’informations, visitez le : P

http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PARTENAIRES DE L'INDUSTRIE DE ;
MENUISERIE - Les MIP (Millwork Industry Partners) . #*
représentent les meilleurs fournisseurs de matériaux de UL
notre industrie, pour plus d'informations, visitez le : Mae
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

LISTE DE PRODUITS
RECONNUS - Si un produit se retrouve®
dans notre liste, vous pouvez assumer

qu'il rencontre les exigences minimales
des NNAMA, pour plus d'informations, visitez le :
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing/

SERIE DE DESSINS DE MEUBLES (CDS) - Eliminez la
nécessité d'inclure des élévations de caissons dans vos dessins d'ar-
chitecture, consultez le systeme CDS dans les «Ressources Design»
des NNAMA et accédez aux fichiers CAD a I'adresse suivante :
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet-design-
series/

T WODDWORK
2 INSTITUTE

Lt ProoueT

ASSURANCE QUALITE

51

PRE-QUALIFIEZ VOS SOUMISSIONNAIRES &
Vos spécifications peuvent vous protéger de situations TJ:;:'-.'{ a
problématiques, vous et votre client, grace a une

préqualification de soumissionnaires spécialisés. En fait,

vous pouvez inscrire dans vos spécifications : « Pour étre éligible de
soumissionner ou de négocier cet ouvrage, le sous-traitant doit étre
une entreprise accréditée de menuiserie (AMC), et membre en régle
du Woodwork Institute », pour plus d'informations, visitez le :

http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
Comprenant les ERRATA jusqu’au 01 avril 2020

* LE PROGRAMME DE

e vt Frmitiases —5
e, Qualily Assurance [

CERTIFICATION DE
CONFORMITE (CCP) - Programme
de controle de la qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il offre un moyen équitable d’assurer
la conformité d’un projet aux plans et aux spécifications. Ce
programme, se référant au niveau de qualité décrite dans les
spécifications, permet de renseigner les parties concernées sur les
exigences posées par I'architecte/designer, en évitant que les
soumissionnaires ne soient victimes de discrimination.
http://woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program

LE PROGRAMME DE
SURVEILLANCE DE LA
CONFORMITE (MCP) - Programme
de controle de qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il comprend une série continue
d’examens et d'inspections d’un projet, du début a la fin, et assure que
le projet est strictement conforme a la conception proposée, a toutes
les étapes de la fabrication et de I'installation.
http://woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program/

LE PROGRAMME DE " — St (Fapinnce — 5
CERTIFICATION DE g Casmamrk Inll:lhhun.."-.
RESISTANCE EN CAS DE " g
SEISME (CSIP) - Option unique de

conformité et de contrdle de qualité en cas de séisme. On peut y faire
appel séparément ou conjointement avec les programmes MCP ou
CCP. Le CSIP offre aux architectes/designers et aux propriétaires des
renseignements spécifiques sur la certification de I'lnstitut (WI)
relativement a la résistance en cas de séisme pour les éléments de
menuiserie d’agencement pré-approuvés par I'« Office of Statewide
Health Planning and Development » (OSHPD) sans aucun co(t
d’ingénierie additionnel ni exigence particuliére, et assure que des
fonds de clouage appropriés ont été installés dans les murs aux
moments et aux endroits requis. http://woodworkinstitute.com/services/
certified-seismic-installation-program/

U TIGIE e— gt —
|, Qualiy Affemation
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CHAPITRE 3

Les bois

information préliminaire

INTRODUCTION

Le chapitre 3 est le premier de deux chapitres sur
les matériaux, et couvre les bois durs et les bois
tendres. On retrouve de l'information de base
permettant de reconnaitre les caractéristiques du
bois. Ce chapitre indique essentiellement les régles
de base concernant I'utilisation du bois massif et ce,
autant pour les bois durs que pour les bois tendres.

En adhérant a ces normes, vous pouvez bénéficier
d’'un programme de qualité qui vous assure de
pouvoir compter sur des produits de qualité

a des prix concurrentiels. En ayant recours a
un membre de 'AWMAC (au Canada), a des
Professionnels Certifiés de Menuiserie (CMP)
de la WI (aux Etats-Unis), et des Entreprises
Accréditées de Menuiserie (AMC) de la WI,
vous serez en mesure de communiquer plus
précisément au manufacturier le niveau de qualité
requis pour vos produits de menuiserie. Les
illustrations présentées a titre d'exemples dans
ce chapitre ne sont pas restrictives. D’autres
solutions d’ingénierie peuvent étre acceptables.
Les illustrations présentées a titre d'exemples
dans ce chapitre ne sont pas restrictives.
D’autres solutions d’ingénierie peuvent étre
acceptables. En 'absence de spécifications, les
modes de fabrication seront laissés a l'initiative
du manufacturier. En exigeant la conformité a
ces normes, I'architecte/designer obtiendra des
produits conformes a la qualité escomptée.

AVIS

PHOTODEGRADATION - La !
photodégradation désigne I'effet qu'ont

le soleil et les sources lumineuses artificielles
sur l'apparence des faces exposées du bois.

Si toute la face est exposée a une source
lumineuse, elle se dégradera plus uniformément
et la photodégradation sera a peine perceptible,
alors que les surfaces partiellement exposées
ou les surfaces avec des zones ombragées
présenteront une photodégradation non uniforme,
plus apparente.

» Certaines essences, comme le cerisier,
le sapin et le noyer d’Amérique, sont plus sen-
sibles que d’autres au phénoméne. Des soins
supplémentaires doivent étre pris pour les pro-
téger contre les effets d’'une photodégradation
non uniforme.

OXYDATION - L'oxydation désigne I'effet de
dégradation sur 'apparence des fagades en bois qui
est causé par 'exposition a I'air. Ce processus est
analogue aux réactions chimiques de brunissage
dans les fruits fraichement coupés, (par exemple

les pommes). Les bois durs peuvent prendre une
teinte de couleur jaune intense a brun rougeatre
sur la surface du bois lorsqu’elle est exposée a
I'air immédiatement aprés le sciage ou I'écorgage.

+ Ces décolorations sont particulierement appa-
rentes sur les bois de cerisier, de merisier,
d’aulne rouge, de platane occidental, de chéne,
d'érable et de gommier doux. Pour certaines
essences, comme l'aulne, le chéne, le merisier
et I'érable, ces décolorations se produisent
durant la période de séchage a l'air. Une tache
grise apparaissant sur le bois de plusieurs
chénes

EXIGENCES A SPECIFIER

+ L’'UNIFORMITE DE COULEUR : -
des techniques spéciales de finition
peuvent étre nécessaires pour I'obtenir (voir au
chapitre 5);

+ les CARACTERISTIQUES SPECIALES,
comme le bois d’aubier, le bois de cceur, le
rubanage, le débitage sur quartier, le débitage
sur faux-quartier ou a fil droit, sont requis
seulement si on le demande;

* « naturel » comme critére de sélection d’'une

bois de cceur ou de bois d’aubier dans un
parement, et si c'est le choix par défaut;

+ « sélect rouge » ou « sélect blanc »; signifie
tout le bois de cceur ou le bois d’aubier pour
le bouleau jaune (merisier) et I'érable, res-
pectivement ;

+ « sélect brun »; signifie tout le bois de coeur
pour le fréne.

* IGNIFUGATION
+ TRAITEMENTS DE PRESERVATION

+ UTILISATIONS EXTERIEURES /
RESISTANCE A LA DEGRADATION
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LES BOIS

Les bois utilisés dans les ouvrages de menuiserie
architecturale se divisent en deux groupes :

¢ Les bois durs : désignant les bois obtenus
a partir d’angiospermes, comprenant
généralement les arbres a feuilles caduques
(les feuillus). Il existe plus d’angiospermes sur
Terre que tout autre groupe de plantes, soit
plus de 200 000 espéces, dont environ 900
sont utilisés sous formes de bois massif ou le
bois de placage partout dans le monde.

¢ Les bois tendres : désignant les bois obtenus
a partir des gymnospermes, dont environ 600
se retrouvent dans les coniféres comme le
pin, I'épinette et le sapin. Les gymnospermes
font partie du plus grand éventail d’anciennes
plantes encore vivantes aujourd'hui.

Les groupes susmentionnés n’ont aucun rapport
avec la densité ou la « dureté » des bois au sein
des différentes essences ou entre elles. Certains
bois tendres sont plus durs que certains bois durs
et la dureté varie grandement entre les essences
a l'intérieur de chaque groupe.
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Les bois

information préliminaire

CHOIX DES ESSENCES

LE BOIS VU COMME UNE PLANTE

Le choix des bonnes essences de bois pour un
projet architectural est établi en fonction d’'un certain
nombre de facteurs et conditions. L'utilisation
prévue, les collts, la dureté et l'indice de stabilité
relative font partie des critéres a considérer.

Les grades de bois devraient toujours étre mentionnés
dans les spécifications relatives aux ouvrages de
menuiserie architecturale. Le choix d'un grade
(Economie, Régulier ou Premiére qualité), établi selon
les NMA pour un produit fini, déterminera la qualité
des matériaux utilisés et de la maitrise de 'exécution
pour ce produit. Les grades de bois, tels qu'établis par
les associations de manufacturiers du bois de sciage,
précisent les défauts que le manufacturier doit enlever
(découper) ou contourner (par encollage, efc.).

L'architecte et le designer peuvent choisir parmi une
grande variété d’essences indigénes et étrangéres
qui sont aujourd’hui commercialisées. Le bois
représente un atout important en design. En effet,
chaque essence a ses propres caractéristiques qui
la distinguent des autres. Une fois I'essence choisie,
son efficacité peut dépendre de la fagon dont le bois
est scié, tranché en feuilles de placage, traité et fini.

Le présent chapitre vise a aider l'architecte et
le designer a étudier et évaluer les éléments
de comparaison, les facteurs et les essences a
considérer avant de faire leur choix et de rédiger
leur devis. Ce chapitre vous aidera a corréler et
a compiler les informations nécessaires. Un choix
éclairé assurera au propriétaire d’obtenir le meilleur
rendement possible de ce matériau naturel.

Le tronc et ses branches : la coupe transversale
d'un arbre permet d’en voir les éléments suivants
qui apparaissent successivement de fagon bien
définie en partant de I'extérieur jusqu’au centre
de I'arbre : (1) I'écorce et le cambium; (2) e bois
lui-méme qui dans la plupart des essences est
clairement divisé en bois d’aubier et en bois de
coeur; et (3) la moelle, la petite partie centrale de
I'arbre. La moelle et I'écorce sont bien sir exclues
du bois utilisable.

La plupart des branches émanent de la moelle

et leurs bases adhérent au bois des troncs tout
au long de leur vie. Ces bases des branches
vivantes constituent ce qu’on appelle les « noeuds
adhérents ». Lorsque les branches meurent, leurs
bases continuent d'étre entourées par le bois du
tronc de I'arbre, toujours en croissance, mais se
transforment en nceuds non adhérents ou nceuds
morts. Aprés la chute des branches mortes, les
chicots de branche se bombent, deviennent
protubérants, puis du bois net s’y forme.

La croissance en épaisseur se produit par
division cellulaire dans la couche de cambium.
Aucune croissance en diamétre ou en longueur
ne se produit dans le bois déja formé; la nouvelle
croissance est due essentiellement a la création
de nouvelles cellules, non au développement
ultérieur des cellules existantes.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1

53

Comprenant les ERRATA jusqu’au 01 avril 2020

ANNEAUX DE CROISSANCE
ANNUELS

La plupart des essences qui se sont développées
sous des climats tempérés produisent des cernes
ou anneaux de croissance annuels bien définis.
Leur formation est due a la différence de densité
et de couleur entre les bois formés au début et

a la fin de la saison de croissance. La partie de
bois vers l'intérieur d’'un anneau de croissance est
appelée « bois de printemps » et la partie de bois
vers I'extérieur de I'anneau de croissance (s'étant
formée plus tard durant la saison) constitue ce
qu'on appelle le « bois d’été ».

Le bois de printemps se caractérise par des cellules
dont les cavités sont relativement grandes et les
parois plutdt minces. Le bois d'été se caractérise
par des cellules dont les cavités sont plus petites

et les parois plus épaisses, ce qui le rend plus
dense que le bois de printemps. Les anneaux de
croissance, lorsque mis a nu par les méthodes de
sciage conventionnelles, produisent le fil ou les
motifs caractéristiques du bois. Les caractéristiques
spécifiques des différentes essences sont alors
mises en évidence par les différences constatées
dans la formation des anneaux de croissance.

Cependant, certaines essences tropicales
croissent au méme rythme durant toute I'année,
avec, comme résultat, qu'il y a moins de disparités
entre anneaux de croissance.

BOIS TENDRES et BOIS DURS

Les essences indigénes d’arbres et le bois qu'elles
produisent se répartissent en deux catégories :

les bois durs, a feuilles caduques, et les bois
tendres, dont le feuillage est en forme d'aiguilles
ou d'écailles. Cette classification botanique

porte parfois a confusion parce qu'il n'y a pas de
corrélation directe entre les groupes de bois durs
ou de bois tendres et la dureté du bois lui-méme.
En général, les bois durs sont plus denses que les
bois tendres, mais certains bois de feuillus, dits
durs, sont plus tendres qu'un grand nombre de bois
de coniféres, dits tendres. Si la dureté du bois est
une caractéristique recherchée, vous pouvez vous
référer au « Tableau comparatif des essences de
bois » présenté plus loin dans le présent chapitre.
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BOIS DE COEUR

Le bois de coeur est constitué de cellules inactives
résultant de transformations subies par des
cellules vivantes dans les cernes de l'aubier.

Ces cellules se forment présumément aprés le
processus de circulation de la séve et a la suite
d'autres processus vitaux de I'arbre. Les cavités
cellulaires du bois de coeur peuvent aussi contenir
des dépots de différentes matieres produisant

une couleur beaucoup plus foncée. Toutefois, ce
ne sont pas tous les bois de coeur qui sont plus
foncés.

Les infiltrations de matiéres déposées dans les
cellules du bois de cceur rendent généralement le
bois massif provenant de cette zone plus résistant
aux intempéries. Tous les bois, a 'exception peut-
étre du bois de coeur du séquoia et du thuya géant,
devraient étre traités avec un produit de préservation
lorsque destinés a des applications

RAYONS MEDULLAIRES

Les rayons médullaires s'étendent radialement

a partir de la moelle du tronc jusqu’a sa limite
extérieure. Ces rayons servent principalement

a emmagasiner la nourriture pour I'arbre et a la
transporter sur un plan horizontal. Leur hauteur
varie de quelques cellules dans certaines essences
jusqu'a atteindre quatre (4) pouces et plus dans

les chénes. Ce sont ces rayons qui produisent les
mouchetures ou I'effet de « flocons » qu’on retrouve
communément dans les bois débités sur quartier.

du sud serait aussi causée par un processus
d’'oxydation. Une bonne sélection, ainsi que

des travaux de sablage et de finition appropriés
peuvent minimiser les effets de 'oxydation. Il faut
faire attention si on utilise un bouche-pores car il
se peut que la surface du bois ne soit pas alors
affectée de la méme fagon.

Bois Rayons

extérieures. Couche de Ecorce de coeur  médullaires

cambium

BOIS D’AUBIER

Le bois d’aubier contient des
cellules vivantes et contribue
activement aux processus
vitaux de l'arbre. Il est situé
tout prés du cambium et
participe a la circulation de

la séve et a I'entreposage

de la nourriture de

I'arbre. L'épaisseur

du bois d'aubier varie
généralement entre 1” et

2" (de 25 a 50 mm). Le bois
d’aubier des érables, des
caryers, des frénes ainsi que
de certains pins des marais
(pins jaunes) et pins ponderosa
peut avoir une épaisseur se situant

entre 3" et 6” (76-152 mm), surtout dans
le cas des arbres de seconde génération.

Moelle  Bojs d’aubier

-+ 1Bois d'été

I, J

T _
Anneaux de croissance annuels

Figure: 3-001

TABLEAU COMPARATIF
DES ESSENCES DE BOIS

Dans le but de simplifier la sélection des essences,
le Tableau comparatif des essences de bois suivant
a été élaboré pour indiquer les caractéristiques

de certaines essences indigénes et étrangéres
utilisées dans l'industrie de la menuiserie
architecturale. Ce tableau peut aider un architecte/
designer a choisir les essences appropriées aprés
avoir étudié leurs caractéristiques.
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Un examen minutieux de ce tableau permettra

a un architecte, a un designer ou a un rédacteur
de devis (pouvant avoir une connaissance limitée
des essences de bois utilisées en menuiserie
architecturale) de faire un choix éclairé. Nous
souhaitons que cet outil favorise une meilleure
compréhension entre le manufacturier chargé de
fabriquer les menuiseries que vous aurez congues
et votre profession, et permette ainsi a I'industrie
de la construction de mieux répondre aux besoins
de ses clients.

+ Le colt a été fractionné comme suit : faible,
modéré, élevé et trés élevé. Le codt du bois
massif, comme toutes autres marchandises,
varie avec |'offre et la demande, et évolue
constamment.

+ La dureté du bois se fractionne comme suit :
tendre, moyen, dur et trés dur, en tenant
compte de la capacité de résistance au stress
de chacune des essences : résistance aux
marques, |'usure normale et l'utilisation abusive,
ainsi que la capacité de charge anticipée pour
des applications telles que le rayonnage ou
comme composante de structure.

+ La stabilité dimensionnelle est un facteur
important a considérer lorsque vient le temps
de choisir des bois qui seront installés |a
ou les conditions d’humidité peuvent varier
considérablement. La stabilité du bois est
aussi importante lorsque la conception ou la
fabrication d'un produit du bois ne permet pas
qu'il puisse se rétracter et se dilater ou encore
lorsque ['utilisation des produits en panneau
n'est pas permise. Les chiffres inscrits dans les
colonnes du tableau suivant se rapportent a des
conditions extrémes et indiquent le mouvement
maximum d’une piéce de bois non finie de 12"
(305 mm) de large, dont la teneur en humidité
peut augmenter ou diminuer de 10 % a 5 %. Les
variations dimensionnelles possibles montrent
que les menuiseries intérieures non finies
doivent étre conservées dans une piece ol
Ihumidité relative se situe entre 25 % et 55 %,
en attendant le travail de finition. Les données
indiquent aussi les variations entre les essences
ainsi qu'entre les piéces débitées sur dosse et
les piéces débitées sur quartier lorsque ces
types de débit sont disponibles sur le marché.
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Table: 3-002-VALEURS COMPARATIVES DES ESSENCES DE BOIS

n Limites dimensionnelles pratiques ? . Stabilité
Essences Codt® : Dureté f "
Epaisseur Largeur Longueur dimensionnelle ©

Aulne, rouge Faible 11" 5-1/," 10’ Tendre 10/64"
Aniégré Elevé 1Y) 5-1/,” 12 Trés dur Aucune donnée
Fréne blanc Modérée 2-1)" 5-1," 12 Dur 10/64"
Tilleul d’Amérique Faible 2-1)" 5-1/," 10° Tendre 10/64"
Hétre a grandes feuilles Faible 11, 5-1/," 12 Dur 14/64"
Hétre commun Modéré 2= =y 16’ Dur Aucune donnée
Bouleau jaune ou Merisier- naturel Modeére 11 5-1/, 12 Dur 12/64"
Bouleau jaune ou Merisier - sélect rouge Modeére 11z 4 11 Dur 12/64"
Bouleau jaune ou Merisier - sélect blanc Modere 11 4" 1 Dur 12/64"
Cédre de I'Ouest Elevé 31" 1n" 16 Tendre 10/64"
Cerisier tardif Eleve 2-1)" 4" 7 Dur 9/64"
Sapin de Douglas — débit sur dosse Elevé 3-1/," 1" 16’ Moyen 10/64"
Sapin de Douglas — débit sur quartier Elevé 11 1" 16’ Moyen 6/64"
Caryer Faible 11" 4" 12 Trés dur 11/64"
Acajou d’Afrique — débité sur dosse Elevé 21" 9" 15 Moyen 7/64"
Acajou d’Afrique — débité sur quartier Trés éleve 2-1," 5-1/," 15 Moyen 5/64"
Acajou d’Amérique Elevé 2-1)" 1" 15 Moyen 6/64"
Makoré Eleve 1Y) 5-1” 12 Trés dur Aucune donnée
Erable & sucre, dur - naturel Modéré 3-11," 7-)" 12 Trés dur 12/64"
Erable & sucre, dur - sélect blanc Modére 2-Y)" 5-1." 12 Trés dur 12/64"
Erable agenté, tendre - naturel Modéré 31" 7-1) 12 Moyen 9/64"
Chéne pédonculé Trés éleve 111" 4" 8 Dur Aucune donnée
Chéne rouge d’Amérique - débité sur dosse Modéré 2" 7" 12 Dur 11/64"
Chéne rouge d’Amérique - débité sur faux-quartier Elevé 11" 3-1/," 8 Dur 7/64"
Chéne rouge d’Amérique - débité sur quartier Elevé 11" 5-1/," 8 Dur 7/64"
Chéne blanc d’Amérique - débité sur dosse Faible 11" 5-1/," 10° Dur 11/64"
Chéne blanc d’Amérique - débité sur faux-quartier Elevé 3, 3" 8 Dur 7/64"
Chéne blanc d’Amérique - débité sur quartier Elevé 3, 4" 8 Dur 7/64"
Pacanier Faible 11 4" 12 Dur 11/64"

Pin blanc d’Amérique Modéré 11" 9-/," 14 Tendre 8/64"

Pin ponderosa Modéré 11 9-1," 16’ Tendre 8/64"

Pin jaune Faible 1-1," 7-1," 16° Moyen 10/64"

Pin & sucre Modéré 31" 117 16 Tendre 7/64"
Peuplier jaune Faible 2" 7-,)" 12 Moyen 9/64"
Séquoia a feuilles d'if, bois de coeur débité sur dosse Modéré 2" 11" 16 Tendre 6/64"
Séquoia a feuilles d'if, bois de cceur débité sur quartier Modéré 2-Y,)" 1" 16’ Tendre 3/64"
Teck Tres élevé 1-1," 5-1/," 8 Dur 6/64"
Noyer noir ou Noyer d’Amérique Modéré 2-1,)" 4" 6 Dur 10/64"

éléments débités sur dosse.

(1) Ces valeurs peuvent varier en fonction des conditions du marché. Ce sont des cots bruts qui ne tiennent pas compte de la main-d’oeuvre.
(2) Dimensions maximales pratiques sans contrecollage. Seulement 10 % d’'une commande doit comprendre les dimensions maximales.
(3) Ces chiffres se rapportent aux variations en largeur sur une planche de 12" (304,8 mm) lorsque la teneur en humidité passe de 10 % a 5 %. Sauf indication contraire dans la colonne des essences, ces chiffres se rapportent aux
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AULNE ROUGE (Ainus rubra)

FRENE BLANC (Fraxinus americana)

L'aulne rouge (aussi connu sous les noms

d’'« aulne de I'Orégon, d’aulne de la cote Pacifique
et d’aulne de I'Ouest ») occupe une place
importante dans l'industrie. Reconnu pour sa
stabilité, son faible co(t et son abondance, il est
utilisé comme @me de placage et comme bois
massif dans les meubles fabriqués en série. Son
nom vient du fait que I'écorce interne prend une
teinte rouge orangé lorsqu’elle est exposée a l'air.
Ces arbres proviennent surtout de I'Orégon et de
I'Etat de Washington. Sa couleur varie d’un blanc
altéré a un brun rosétre (ocre pale). ll n’y a pas de
frontiére visible entre le bois de coeur et le bois
d’aubier. D'un poids relativement Iéger, il offre des
propriétés de résistance intermédiaire et son taux
de contraction est relativement faible.

ANIEGRE (Aningeria poteria)

L'aniégré est un arbre qui croit en Afrique,
principalement dans les régions tropicales de

I'est de I'Afrique. La couleur de son bois varie

du brun-rougeétre (avec une touche de rose

pour le bois de cceur) au brun-doré. Son fil est
généralement droit avec une texture uniforme. Il
peut aussi étre ondulé, produisant ainsi une figure
marbrée. L'aniégré posséde une bonne aptitude &
I'usinage, et réagit trés bien au clouage, vissage,
et a l'application de teinture. Il est utilisé dans la
fabrication de caissons et de meubles.

Bien que le fréne blanc ait toujours été largement
utilisé pour la fabrication de produits industriels
pour lesquels la dureté, la résistance aux chocs,
la stabilité et la force sont des facteurs importants,
son utilisation en menuiserie architecturale est

de plus en plus acceptée. Le fréne blanc est un
bois a pores ouverts présentant des formes et

des motifs visibles a I'ceil nu. Son bois de coeur
est de couleur brun péle et son bois d’aubier d'un
blanc crémeux. Le contraste de couleurs entre

les deux est faible et son aspect blond le rend
particuliérement intéressant lorsqu’on veut obtenir
un fini clair ou presque naturel. Un fini avec des
teintes plus sombres donne au bois du fréne blanc
un aspect moiré. Il est offert & un colt modéré et
peut étre facilement disponible sous forme de bois
massif. En tant que bois de placage, il peut étre
assujetti a des limites de grandeur, mais on peut
facilement en produire sur commande spéciale.

TILLEUL D’AMERIQUE (Tilia americana)

Le tilleul d’Amérique convient bien aux ouvrages
de sculpture et de modelage. Sa principale qualité
est qu'il n’y a pas de contraste entre le bois de
printemps et le bois d’été. C'est une particularité
inhabituelle pour le bois, puisque le bois d'été a
normalement tendance a se détériorer si 'on tente
de le travailler contre son biais naturel. Sinon, le
tilleul d’Amérique présente peu de particularités.
Sa couleur varie d’'un blanc créme a un beige
clair avec une teinte rose, jaunissant lorsqu'un

fini est appliqué. Il présente un fil droit de texture
fine et uniforme. Le degré de retrait en largeur et
en épaisseur est assez élevé lors du séchage;
toutefois, il se déforme rarement lors de son
utilisation.
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HETRE A GRANDES FEUILLES (Fagus
grandfolia)

Le hétre pousse dans 'Est des Etats-Unis et du
Canada. Sa couleur varie d’un blanc approximatif
pour le bois d’aubier au brun rougeatre pour le
bois de coeur. Mais il arrive qu'il n'y ait pas de
démarcation claire entre les deux. Son bois est
lourd, dur et solide, ce qui en fait un bois qui

se préte trés bien au cintrage a la vapeur. Se
travaillant aisément, résistant bien a l'usure, il est
particuliérement apte au tournage et supporte
bien les agents de conservation du bois. On
I'utilise dans la fabrication de planchers, de
meubles, de placage et d'articles ménagers en
bois, ainsi que pour des traverses de chemin de
fer lorsqu'il est traité en conséquence.

HETRE COMMUN (Fagus sylvatica)

Le hétre commun (ou européen) croit du sud des
pays scandinaves jusqu'a la Sicile, et de la cote
atlantique de la France jusqu’a la Pologne. La
couleur de son bois de cceur varie du brun-rosé
pale au brun rougeétre (lorsque traité a la vapeur),
et a des nervures foncées. Son fil est droit et fin
avec une texture uniforme. Le hétre commun
étuvé posséde une aptitude exceptionnelle

pour le cintrage. Il se teint facilement et réagit
favorablement au traitement de préservation. Il est
utilisé dans la fabrication de caissons, de meubles,
de planchers, pour la construction lourde et les
pilotis de marine (lorsque traité sous-pression).
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BOULEAU JAUNE ou MERISIER
(naturel, sélect rouge, sélect blanc (Betula
alleghaniensis))

Le bouleau jaune a été et demeure l'une des
essences les plus importantes utilisées pour

les ouvrages de menuiserie architecturale. Cela
est dii non seulement ses qualités esthétiques
mais aussi a sa disponibilité sous formes de bois
massif et de produits de placage. On apprécie
également son adaptabilité a la finition opaque
ou transparente, et sa résistance a I'abrasion. La
couleur du bois de coeur varie de brun moyen a
brun foncé ou rougeétre alors que le bois d’aubier,
qui constitue une majeure partie de I'arbre, est
presque blanc. Malgré son usage répandu, il
existe une certaine confusion quant aux termes
communs utilisés pour décrire le bouleau comme
bois massif ou bois de placage. Pratiquement
tous les bois de bouleau commercialement utilisés
proviennent du bouleau jaune, non du bouleau
blanc, qui est botaniquement considéré comme
une essence distincte. Le terme « naturel » ou

« non sélectionné » appliqué au bouleau jaune
signifie que le bois massif ou de placage contient
du bois d’aubier blanc et du bois de coeur plus
foncé, sans restriction. Le terme « sélect rouge »,
appliqué au bouleau, désigne le bois massif ou
le bois de placage produit avec la partie bois de
coeur de I'arbre. De la méme fagon, le terme

« sélect blanc » désigne le bois massif ou le bois
de placage produit avec la partie bois d’aubier
de I'arbre. Pour obtenir du bouleau « rouge » ou
« blanc » uniquement, une coupe sélective est
nécessaire. |l faut aussi tenir compte des colits
supplémentaires qui y sont associés ainsi que
des restrictions considérables quant & la largeur
et la longueur disponibles pour ce qui est du bois
massif. Le bois de placage tiré du bouleau est
disponible dans tous les types de « catégorie »
et est normalement produit par déroulage. Bien
qu’un certain type de bois de placage produit

par tranchage simule le méme effet de fil qu’on
retrouve dans le bois massif, sa disponibilité et son
codt lui imposent les mémes contraintes que celles
associées au bouleau jaune massif.

b
A

Naturel

Smr—

i MU

o 50
Sélect Rouge

Sélect Blanc

CEDRE DE L’OUEST (Thuja plicata)

On le trouve dans le Nord-Ouest Pacifique et le
long de la cote du Pacifique jusqu'en Alaska. Son
bois d’aubier, plutdt mince, est presque toujours
blanc, et la couleur de son bois de coeur varie de
brun rougeétre ou rosatre a brun tere. Présentant
un fil droit et une texture grossiére uniforme,

avec un taux de contraction trés faible, son

bois est Iéger, assez tendre et relativement peu
robuste. Tres résistant a la pourriture, on I'utilise
principalement pour les bardeau, les revétements
extérieurs, les terrasses, les moulures de longueur
spécifique ou variable, les chassis et les portes.

CERISIER TARDIF

(Prunus serotina)

Le bois du cerisier tardif d’Amérique est un bois
fin a fil serré stable ou a pores fermés, ce qui

le rend idéal pour la fabrication de meubles &
caisson et la production de panneaux dérivés du
bois. La couleur de son bois de coeur varie entre

le brun rougeétre clair et le brun rougeatre moyen.

Son bois d'aubier, dont la couleur est légérement
crémeuse, est habituellement éliminé de maniére
sélective du bois massif et du bois de placage.

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
57 Comprenant les ERRATA jusqu’au 01 avril 2020

A certains égards, il ressemble au merisier rouge,
mais le fil de son bois est plus régulier. Il est aussi
caractérisé par la présence de petites marques
de gomme sombres, qui, lorsqu’elles sont saines,
ne sont pas considérées comme un défaut et le
rendent encore plus intéressant. Le cerisier est
modérément disponible sur le marché sous forme
de bois massif ou de panneaux architecturaux.

Il est habituellement débité ou tranché sur dosse.
Des finis transparents |ui donnent son apparence
exceptionnellement riche; ce qui, en tenant
compte de ses caractéristiques d’'usinage, nous
aide a comprendre pourquoi on I'a associé a

la fabrication de meubles antiques américains.
Aussi, cette essence indigéne compte-t-elle parmi
les plus recherchées.

SAPIN DE DOUGLAS - (Pseudotsuga

taxifolla)

Le sapin de Douglas est un arbre de grande taille

a croissance rapide, originaire du Nord-Ouest. Une
grande partie du bois d’ceuvre produit en Amérique
du Nord provient de cette essence. Bien que la
majeure partie de sa production soit orientée vers les
produits de type structural et de type construction,
certains de ses bois de grades supérieurs sont
destinés aux bois débités sur mesure et aux travaux
de menuiserie spécialisée. Son bois de coeur est de
couleur brun rougeétre et son bois d’aubier jaune
créme. Des anneaux de croissance bien apparents
donnent un fil grossier présentant des motifs bien
visibles lorsque son bois est débité sur dosse pour
la production de bois massif ou déroulé pour la
production de bois de placage. Certains bois massifs
et bois de placage sont débités sur maille ou sur
quartier pour réduire le phénoméne de soulévement
des fibres et fournir ainsi un produit de qualité
supérieure.
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CARYER CORDIFORME, GROUPE
DES PECANIERS (Carya cordiformis,

illinoensis, aquatica and myristiciformis)

Le caryer cordiforme est habituellement récolté
dans la moitié Est des Etats-Unis. Son bois
d’aubier est presque blanc et couvre une partie
relativement grande du tronc dont le bois de
coeur est plus foncé. Il est surtout utilisé pour
la fabrication de poignées, de meubles et de
panneaux décoratifs.

CARYER OVALE, GROUPE
VERITABLE (Carya ovata, glabra, and

lacinosa)

Le caryer ovale est habituellement récolté dans
les régions du Centre jusqu’au Sud du littoral de
I'Atlantique et dans le Centre des Etats-Unis. Son
bois d’aubier est blanc et recouvre habituellement
une partie assez grande du tronc dont le bois de
cceur présente une teinte rougeatre. Son bois est
trés résistant, lourd, dur et solide, et se contracte
beaucoup pendant le séchage. On I'utilise pour

la fabrication de manches d'instruments, de
barreaux d’échelle, de meubles et de revétements
de plancher.

ACAJOU D’AFRIQUE - (Khaya ivorensis)

L'acajou d’Afrique, I'un des véritables acajous, est
sans doute le plus utilisé parmi les nombreuses
espéces d’acajou. Cela est d0 a ses excellentes
caractéristiques de coupe et d’usinage, ainsi

qu'a sa grande polyvalence. Bien que largement
utilisé pour la décoration intérieure, sa stabilité
innée et sa résistance modérée a la pourriture
justifient son emploi pour certaines applications
extérieures. Le fil de son bois lui confére un

aspect tres esthétique et la couleur de son bois
de coeur peut varier du rouge brun clair a foncé
moyen. Sous forme de bois massif, il est plus
facilement disponible débité sur dosse que débité
sur quartier.

En bois de placage, il est surtout offert tranché sur
quartier ou « de fil en peigne », mais il peut aussi
étre tranché sur dosse sur commande spéciale,
comme c'est le cas pour beaucoup d’autres bois
exotiques.

ACAJOU D’AMERIQUE (Swietenia
macrophylla - CITES listed)

Cette espece d'acajou, communément appelée
« acajou du Honduras », englobe en fait toutes
les espéces d'acajou du Mexique, du Brésil, du
Pérou et d’Amérique centrale. Son association
traditionnelle avec les éléments de mobilier et
les meubles a caisson en font un des meilleurs
bois pour cet usage. Sa stabilité, sa maniabilité,
son apparence chaleureuse et son homogénéité
en ont fait 'un des préférés des artisans de la
menuiserie. C'est un arbre a pores semi-ouverts
et la couleur de son bois de coeur peut varier du
brun péle a un riche brun doré selon son pays
d'origine. Sa grande stabilité et sa résistance

a la pourriture lui conférent beaucoup de
potentiel, notamment pour des projets extérieurs
d’envergure. Il est généralement plus disponible
sous la forme de bois massif débité sur dosse
et de bois de placage tranché sur dosse, mais
d’autres coupes de placage sont aussi offertes sur
commande spéciale.
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MAKORE (Tieghemella heckelii, Tieghemella
africana)

Le makoré croit en Afrique Centrale et de I'Ouest.
Sa couleur varie du brun-rosé au brun-rougeétre.
Le makoré est une essence a pores fermés, et son
fil qui présente une texture fine, peut étre droit,
entrecroisé ou ondulé. Généralement, il se travaille
facilement, mais peut produire des éclats lors du
rabotage aux endroits ou son fil est entrecroisé. Il a
une bonne aptitude pour le tournage, le collage et la
finition. Il est utilisé dans la fabrication de caissons,
de meubles, de planchers, pour la construction de
bateaux et pour les composantes tournées.

ERABLE ARGENTE, GROUPE DES
BOIS TENDRES (Acer saccharinum, rubrum,

negundo and macrophyllum)

On le trouve habituellement dans I'Est des Etats-
Unis et un peu sur la cote pacifique de I'Orégon.
Il ressemble a I'érable & sucre, mais son bois de
coeur est un peu plus clair que son bois d’aubier
et couvre une plus grande partie du tronc. Cet
érable a bois tendre est aussi moins lourd et
moins solide ou moins dur que I'érable a sucre.
Il est normalement utilisé dans la fabrication
de traverses de chemin de fer, d'éléments de
mobilier, de placages et de produits de bois
manufacturés.

I

—_—
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ERABLE A SUCRE, GROUPE DES
BOIS DURS - naturel ou sélect blanc (Acer
saccharum and nigrum)

L'érable a sucre présente des caractéristiques

trés semblables au bouleau jaune. Son bois

est lourd, dur, solide et résistant aux chocs et a
I'abrasion. Le bois de coeur de I'arbre est brun
rougeétre et son bois d’aubier est presque blanc
avec une légére teinte brun rougeétre. La présence
de nombreuses concrétions minérales foncées
(surtout dans le bois de cceur) est une autre de
ses caractéristiques naturelles, Ces concrétions
peuvent étre atténuées dans le bois d’'aubier par
une coupe sélective. Comme pour le bouleau, ses
termes descriptifs causent une certaine confusion.
Le terme « naturel » ou « non sélectionné »
appliqué a I'érable signifie que le bois massif ou

de placage contient du bois d'aubier blanc et du
bois de coeur plus foncé. Le terme « sélect blanc »
appliqué a I'érable signifie que les piéces de bois
massif ou de placage ont été sélectionnées et
séparées de la partie contenant le bois de coeur
foncé. Contrairement au bouleau, le contenu en
minéraux du bois de coeur de I'érable a sucre est
tellement faible qu'il ne représente pas un critére
de sélection. Bien que I'érable soit grandement
associé a la fabrication d’éléments de mobilier et a
des utilisations industrielles, il offre un bon potentiel
pour la menuiserie architecturale. Son codt faible et
ses qualités d’apparence justifient de le considérer
pour la production d’éléments nécessitant un bois
résistant.

CHENE PEDONCULE (Quercus robur)

Le chéne pédonculé ou chéne tétard est un arbre
dont la taille varie entre 18 et 40 métres [60™-130’]
selon les conditions du sol. La couleur de son
bois varie d’un beige clair a un brun foncé avec
parfois des taches noires. Il produit des loupes

et des ronces qui sont trés friables et fragiles,
mais qui peuvent aussi étre mise en valeur. Le
bois du chéne pédonculé est considéré comme
I'un des plus beaux bois utilisés de nos jours.

I provient d’arbres dont la cime a été coupée
avant d'atteindre la maturité. Cet écimage permet
la production d’un certain nombre de nouvelles
branches autour du point de coupe, qui, si elles
sont ensuite taillées, permettront a d’autres
nouvelles branches de se former.

Ce type de bois n’est pas facile a sécher et

a travailler. Il a tendance a gauchir et a voiler
pendant le séchage et & se déchirer lorsqu’on le
travaille. Ce sont les arbres qui ont été écimés
et taillés régulierement, a intervalles de quelques
années, qui produisent les meilleurs effets. Leurs
branches ne sont jamais laissées suffisamment
longues pour qu'elles puissent produire de gros
nceuds. L'exposition constante des surfaces
fraichement coupées favorise toutefois les
attaques parasitaires et une pourriture hative.
C'est pourquoi ce type de bois est plutdt rare et
colteux.
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CHENE ROUGE D’AMERIQUE - (Quercus
rubra)

Le chéne rouge d'’Amérique est I'une de nos
ressources indigénes les plus abondantes en bois
dur. Son co(lt faible, sa robustesse, sa résistance
al'usure et la texture de son bois expliquent
pourquoi il est aussi largement utilisé. C'est un
bois & pores ouverts qui, lorsqu'il est débité ou
tranché sur dosse, produit des motifs en forme
de cathédrale ou en V trés prononcés. La couleur
de son bois de coeur varie d’un brun rougeétre

a un brun trés uniforme. Son bois d’aubier est

de couleur plus claire et ne couvre qu'une petite
partie du tronc, ce qui facilite grandement son
élimination par coupe sélective. Le bois de

chéne rouge d’Amérique est également offert
débité sur faux-quartier ou tranché sur rives

pour produire un fil particulierement droit et serré
(effet de peigne). Il est moins souvent débité ou
tranché sur quartier, bien que ces types de coupe
produisent quand méme un fil droit, mais avec un
effet accentué de mouchetures (ou de flocons)
dans les rayons médullaires. Il faut se résigner

a certaines restrictions en ce qui concerne la
largeur et la longueur lorsqu’on privilégie le bois
massif débité sur faux-quartier ou sur quartier.

Faux-quartier
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CHENE BLANC (Quercus alba)

PIN PONDEROSA (Pinus ponderosa)

Le chéne blanc, comme le chéne rouge d’Amérique,
est peut-étre I'une des essences de bois dur les plus
connues au monde et son utilisation en menuiserie
architecturale est généralisée. Son bois est dur

et solide. Son bois de coeur présente une bonne
résistance aux intempéries, ce qui le rend apte &
des utilisations extérieures spécifiques. C'est un

bois a pores ouverts qui présente des formes et

des motifs bien visibles a I'ceil nu lorsqu'il est débité
sur dosse. La couleur de son bois de coeur varie
considérablement du brun pale grisatre au brun, ce
qui fait qu'il est difficile d’en maintenir 'homogénéité.
Son bois d'aubier, beaucoup plus clair, domine et
peut étre éliminé en pratiquant une coupe sélective
longitudinale. Le bois de chéne blanc est le plus
souvent offert débité sur faux-quartier ou tranché

sur rives pour produire un fil particuliérement droit et
serré (effet de peigne). Il est moins souvent débité
ou tranché sur quartier, bien que ces types de coupe
produisent quand méme un fil droit, mais avec un effet
trés prononcé de mouchetures ou de flocons dans
les rayons médullaires. Il est plus facile de pratiquer
des coupes particulieres sur demande avec le bois
de placage, puisque les techniques de coupe de bois
massif imposent des restrictions de largeur et de
longueur.

 Faux-quartier

PACANIER - (voir Caryer cordiforme, groupe
des Pécaniers)

On dit que le pin ponderosa est 'essence de

bois tendre la plus couramment utilisée pour les
composantes de menuiserie intérieure et extérieure.
Son bois de coeur est rose brunatre et son bois
d'aubier est d'un rose crémeux plus clair. Il est offert
en quantités commerciales dans tous les Etats situés
a l'ouest des Grandes plaines des Etats-Unis. Le
pin ponderosa est cultivé dans des peuplements
purs et on en trouve en abondance dans les foréts
mixtes. En outre, comme pour la plupart des pins,

la proportion de bois d'aubier qu'il contient est plus
importante que son bois de coeur dont la résistance
est modérée. Comme pour tous les types de pins, il
répond trés bien aux traitements préventifs en vue
d’une utilisation extérieure, ce qui permet de les
utiliser indifféremment...

PIN BLANC D’AMERIQUE (Pinus strobus)

On trouve le pin blanc d’Amérique dans les Etats
de I'Atlantique, du Maine jusqu'au Nord de la
Géorgie et dans les Etats limitrophes des Grands
Lacs. Son bois de coeur est brun clair, le plus
souvent avec une teinte rougeétre, et devient
plus foncé une fois exposé a l'air. Il présente un
fil droit de texture fine et offre un faible taux de
contraction et une grande stabilité. D'un poids
léger, il est relativement peu résistant et présente
une rigidité modérément faible. Il est largement
utilisé dans la fabrication de modéles, de chéssis,
de portes, d'éléments de mobilier, d'éléments de
menuiserie intérieure, de panneautage en pin
noueux et de cercueils.
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PIN JAUNE - a petites aiguilles (Pinus
echinata)

Le pin jaune, communément appelé « pin a
petites aiguilles », est important sur le plan
commercial dans les Etats d’Arkansas, de
Virginie, du Missouri, de la Louisiane, du
Mississippi, du Texas, de la Caroline du Sud et de
la Caroline du Nord; on le trouve a des niveaux
différents d’abondance dans I'Etat de New York, le
Centre-Sud de la Pennsylvanie, dans le Sud et de
I'Ouest a I'Est du Texas et de I'Oklahoma.

Le bois jaunatre de I'arbre, qui présente un fil
bien marqué, est relativement dur, solide et
rigide. Un pied cube de pin jaune séché a l'air
pése de 36 a 39 livres. Il est largement utilisé
dans la construction de maisons, notamment
pour la charpente, les plafonds, les bardages, les
panneaux, les cadres de fenétres et de portes,
les chambranles et les boiseries sculptées. Les
motifs du fil de son bois ressortent bien lorsqu’on
applique un fini transparent ou teinté. Le bois du
pin jaune sert aussi a la fabrication de bétis de
meubles rembourrés, de chaises et de bureaux.
On l'utilise aussi pour la pate, des applications
en agriculture, la fabrication d'étais, de barils, de
caisses et autres.
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PIN A SUCRE (Pinus lambertiana)

Essence la plus répandue dans le monde, elle
croit généralement en Californie et dans le Sud-
Ouest de 'Orégon. La couleur de son bois de
coeur varie du chamois au brun clair, parfois
nuancé de touches rouges. Présentant un fil

droit et une texture assez uniforme, avec un

taux de contraction assez faible et une stabilité
dimensionnelle, son bois est léger, tendre,
relativement peu robuste et peu rigide. On I'utilise
presque exclusivement dans la fabrication de
cloisons, de chéssis, de portes, de cadres,
d’éléments de menuiserie générale et des moules
de fonderie.

PEUPLIER JAUNE (Liriodendron tulipfera)

Le peuplier jaune, parfois incorrectement appelé
« bois blanc », est un bois dur extrémement
polyvalent offert a prix faible et tres bien adapté a
la fabrication d’éléments de menuiserie générale
d'intérieur. C'est un bois a pores fermés de
texture uniforme, stable, caractérisé par une
dureté moyenne et présentant des formes et des
motifs moins visibles a I'ceil nu. La couleur de
son bois de coeur est d'un jaune verdatre pale
alors que son bois d’'aubier est blanc. Il se peut
que des stries mauve foncé soient visibles. Le

fil serré de son bois le rend facile a peindre. Ses
motifs discrets et sa texture uniforme conviennent
a ['utilisation d’une teinture permettant de simuler
un bois dur plus coiteux. A cause de la faible
apparence des motifs du fil de son bois, le
peuplier est rarement utilisé dans les panneaux
décoratifs. Son bois d’aubier blanc ne convient
pas a une utilisation extérieure.

i3

SEQUOIA A FEUILLES D’IF - bois de
coeur (Sequoia sempervirens)

TECK (Tectona grandis)

Le séquoia a feuilles d'if constitue I'une des
réalisations les plus impressionnantes de la
nature. Le gigantisme et les caractéristiques
uniques de cet arbre lui permettent de produire un
matériau convenant parfaitement a des utilisations
extérieures. La couleur de son bois de coeur est
d’'un rouge brunéatre assez uniforme. Son bois
d'aubier, couvrant seulement une petite partie

de son tronc, est jaune péle. Lorsque débité sur
dosse, son bois produit un fil présentant des
motifs en forme de cathédrale, alors que débité
sur quartier il présente un motif longitudinal

strié. Sa disponibilité en « tout bois de coeur »
liée a sa remarquable résistance naturelle a la
dégradation expliquent sa grande utilisation pour
des applications extérieures.

Son bois est considéré comme étant trés stable
et ses propriétés de tenue a la peinture sont
excellentes. Le fait que le séquoia a feuilles d'if
soit employé principalement pour des utilisations
extérieures peintes n'empéche pas son emploi a
lintérieur et a 'extérieur avec un fini transparent.
Sa belle couleur uniforme se préte a une grande
variété de finis permettant de mettre en valeur sa
chaleur et sa pureté. La taille des arbres permet
de produire du bois massif en largeurs et en
longueurs hors normes.
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Le teck est I'une des essences de bois les plus
polyvalentes et précieuses. Son bois a atteint
une grande valeur de prestige. Son fil présente
une grande variété de motifs, qu'il soit offert en
bois massif ou en bois de placage. Sa couleur
particuliére variant du jaune fauve au vert ou au
brun foncé, souvent accentué de stries légéres et
foncées, ajoute a son attrait. Il est probablement
plus intéressant lorsqu'il est débité ou tranché
sur dosse. Ses propriétés uniques de stabilité et
de résistance aux intempéries le rendent idéal
pour des usages a I'extérieur. Toutefois, son codt
élevé limite généralement son emploi & des fins
de décoration intérieure, le plus souvent sous

la forme de bois de placage. Sa grande beauté
doit étre mise en valeur par I'emploi d’une finition
appropriée.
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NOYER NOIR (Juglans nigra)

CARACTERISTIQUES ESTHETIQUES

Le noyer noir ou noyer d’Amérique constitue
peut-étre la plus précieuse de nos essences
indigenes. Le fil du bois de noyer présente une
grande variété de motifs lorsqu'il est transformé
en bois de placage tranché sur dosse, sur quartier
ou « fil en peigne ». Différents motifs peuvent
aussi étre obtenus en tirant du placage provenant
de fourches, de ronces, de loupes ou autres. La
couleur de son bois de coeur varie du gris brun
au brun violacé foncé. Son bois d’aubier, de
couleur créme, est constitué en majeure partie de
bois dur. Il peut s’avérer trés colteux de vouloir
éliminer complétement son bois d'aubier par
coupe sélective. Heureusement, si cet aspect
naturel n’est pas désiré, on peut en neutraliser
I'apparence en égalisant la teinte de son bois

lors du processus de finition. Les conditions de
croissance du noyer limitent les possibilités en

ce qui concerne la largeur et la longueur de son
bois massif. Son potentiel est mieux exploité sous
forme de placage.

AUTRES ESSENCES

Beaucoup d'autres essences d'arbres indigénes
et importées sont utilisées en menuiserie. Elles
sont presque toutes produites dans des conditions
écologiques saines et prétes a étre utilisées.
L'utilisation de bois durs en architecture rehausse
la valeur des essences, encourage I'amélioration
des techniques de gestion forestiére et le renou-
vellement des essences d'arbres.

ESSENCES MENACEES

Pour connaitre la liste a jour des essences
d’'arbres menacées d’extinction vous pouvez
consulter le tableau restreint a 'annexe 1 de la
Convention sur le commerce international des
espéces de faune et de flore sauvages menacées
d’extinction (CITES) a : http://cites.org

La grande variété d’aspects explique I'attrait du
bois. Il peut varier selon les essences utilisées,
entre deux billes de bois provenant de la méme
essence et entre deux planches provenant de la
méme bille de bois. Cet aspect du bois varie en
fonction de différents facteurs :

* La couleur - teinte naturelle des essences,
pouvant étre renforcée en utilisant un procédé
de finition approprié.

* Bois d'aubier et bois de coeur — La couleur
du bois dans un arbre varie entre I'aubier (les
couches externes de I'arbre dans lesquelles
la séve continue a circuler), généralement de
couleur plus claire, et le bois de coeur (les
couches internes du bois dans lesquelles les
cellules sont remplies de dépdts naturels). Au
besoin, le bois d'aubier peut étre teint pour lui
donner 'apparence du bois de coeur. Cette
différence de couleur est tellement prononcée
chez certaines essences que leur bois d’aubier
est commercialisé différemment du bois de coeur.

Par exemple :

* Bouleau, sélect blanc - bois d’aubier du
bouleau jaune ou bouleau a papier

* Bouleau, sélect rouge - bois de coeur du
bouleau jaune

* Bouleau, naturel - bois d’aubier et bois de
coeur de tout type de bouleau

» Fréne, sélect blanc - bois d’aubier du fréne
blanc ou du fréne vert

* Fréne, sélect brun - bois de coeur du fréne
noir

* Fréne, naturel - bois d’aubier et bois de
coeur de tout type de fréne

« Erable, sélect blanc - bois d’aubier de
I'érable a sucre

* Le fil du bois — désigne I'aspect obtenu par la
disposition et I'arrangement des fibres et des
pores des essences d'arbres. Il se peut que le
fil du bois massif ne s'agence pas bien avec le
fil du bois de placage.
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+ Bois a pores ouverts et bois a pores fermés :
Les bois a pores ouverts (ou a fil grossier)
proviennent d’essences de bois a zones
poreuses et produisent des motifs visibles a
I'ceil nu. Quant aux bois a pores fermés (ou a
fil serré), ils proviennent d’essences de bois
a pores diffus avec une texture uniforme. La
taille et la répartition de la structure cellulaire du bois
influencent son apparence et son uniformité. Les
feuillus a pores ouverts comme I'orme, le chéne, le
fréne et le chataignier sont des essences ayant un
bois a zones poreuses. Ces essences possédent
des figures et des motifs de fil caractéristiques. Les
feuillus a pores fermés comme le cerisier, 'érable,
le merisier et le peuplier jaune sont des essences
ayant un bois a pores diffus. La plupart des arbres
a pores diffus d’Amérique du Nord ont des pores de
petite taille qui sont densément répartis, faisant en
sorte que le fil de leur bois est moins apparent. Par
contre, certaines essences tropicales a pores diffus
(p- ex., l'acajou) ont de plus gros pores.

* Figure - Le motif du fil peut varier en fonction
de I'essence, du mode de débit du bois ou
de coupe du placage. Toutes les essences
sélectionnées présentent des variations dans
le motif du fil. Le manufacturier ne peut pas
sélectionner des coupes de bois massif d’'une
essence particuliere en fonction du fil et de
la couleur comme on peut le faire avec les
placages.
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(suite)

¢ Caractéristiques relatives a la finition -
L'aptitude des différentes essences a la finition
varie considérablement. Certains bois a pores
ouverts acceptent bien les bouche-pores; ce
qui n’est pas le cas des bois a pores fermés.
Lorsque teints, certains vont montrer un plus
grand contraste entre le bois de printemps
ou « bois initial » et le bois d’été ou « bois
final » que d’autres. Avant de sélectionner une
essence particuliére, les architectes/designers
doivent tenir compte du type de produit de
finition qui sera appliqué. Renseignez-vous
aupres d’'un membre d’'une association
partenaire a ce sujet.

En fournissant au manufacturier des échantil-
lons de grandes dimensions montrant I'aspect
désiré de la finition pendant la phase de
conception et le processus d'appel d'offres, le
designer s'assurera d’obtenir un produit final
acceptable, tout en permettant au manufactu-
rier de comprendre exactement I'aspect exigé.
Il se peut que le bois massif ne réponde pas
de la méme fagon aux finis transparents que le
bois de placage et qu'il soit nécessaire d'em-
ployer des techniques spéciales de finition.

METHODES DE SCIAGE

Sauf indication contraire, le bois massif est
généralement fourni débité sur dosse. Le mode
de débitage et la sélection des planches apres
sciage de la bille de bois, comme illustrée
ci-aprés, produisent les types de bois massif
suivants :

Débité sur dosse

Fil du bois tangentiel

aractéristiques du faux-quartier +30°-60°
Figure: 3-003

+ Débité sur dosse (sur plot) — le débit sur

dosse est le mode de débitage le plus couram-
ment utilisé pour le bois massif. Il produit un fil
plus large, les planches les plus larges, avec le
moins de rebuts. Les anneaux de croissance
annuels sont tranchés a un angle de 30 degrés
ou moins par rapport a la face de la planche.

Figure: 3-004

+ Débité sur quartier — Le plus souvent scié
sur faux-quartier et sur quartier, puis trié selon
I'apparence, le bois débité sur quartier est offert
dans certaines essences. Il donne un fil droit,
des planches étroites avec effet de moucheture
(parfois appelées flocons) ou des motifs
se profilant en travers du fil pour quelques
essences (notamment les chénes). La stabilité
dimensionnelle est plus assurée lorsque la bille
est coupée en travers du fil. Les anneaux de
croissance sont coupés dans un angle variant
entre 60 et 90 degrés par rapport a la face
de la planche, 90 degrés constituant I'angle
optimal. Le bois massif débité sur quartier est
généralement plus étroit et plus coliteux que le
bois débité sur dosse d’une méme essence.

Figure: 3-005
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« Débité sur faux-quartier — le débitage sur
faux-quartier produit de petites mouchetures
causeées par la coupe pratiquée a travers les
rayons médullaires. Seules quelques essences
permettent de produire ces mouchetures, en
particulier le chéne rouge et le chéne blanc. Le
débitage sur faux quartier réduit le rendement
et fait augmenter les colits. Les anneaux de
croissance sont coupés dans un angle variant
entre 30 et 60 degrés par rapport a la face
de la planche, 45 degrés constituant I'angle
optimal.

Figure: 3-006

DISPONIBILITE et LIMITES
DIMENSIONNELLES

Le flux de I'approvisionnement en bois massif
évolue constamment & travers le monde. Il est
influencé par de nombreux facteurs, comme

la demande du moment, la réglementation

des exportations du pays d’origine, les forces
naturelles (température, incendies, maladies,
situations politiques, etc.). Certains types d’arbres
(essences) sont naturellement plus grands et plus
gros, et produisent des piéces de bois massif plus
longues et plus larges. D'autres arbres plus petits
produisent des planches moins longues et plus
étroites. Le manufacturier doit travailler avec les
types de bois disponibles parmi lesquels il faut
choisir 'essence appropriée. Renseignez-vous
auprés d'un membre d’une association partenaire
avant de spécifier une essence, une épaisseur
0Ou une longueur peu commune, qui normalement
n'est pas disponible. Si elle I'est, le codt pourrait
étre beaucoup plus élevé. On peut réaliser

des économies en détaillant et en spécifiant

des épaisseurs et des largeurs en fonction des
dimensions visées par les présentes normes.
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LES PIECES PLAQUEES

Le bois massif peut étre utilisé pour sécuriser

des composantes larges et épaisses provenant
d’essences dont les possibilités de coupe sont
limitées. Une technique acceptable consiste a
appliquer une piéce de bois massif peu épaisse ou
une feuille de placage sur les faces et les chants
d’'une piéce de bois de densité comparable, une
piece de bois de charpente composite (SCL) ou
sur une ame en panneau de fibres de densité
moyenne.

Face d’'une piece de bois ou de placage

Ame

T

A

Figure: 3-007

STABILITE DIMENSIONNELLE,
HUMIDITE RELATIVE et TENEUR EN
HUMIDITE

Tous les types de bois sont grandement affectés
par I'humidité et, dans une moindre mesure, par
la chaleur. Le bois massif gonfle et se rétracte
essentiellement en épaisseur et en largeur; la
longueur est trés peu affectée. Les changements
dimensionnels dus a 'humidité varient d'une
essence a l'autre, influant ainsi sur la sélection du
bois massif a utiliser et les éléments design.

II'est possible de prévenir les problémes de variations
dimensionnelles des éléments de menuiserie architecturale
qui sont causés par 'humidité relative non contrdlée.
Comme ['histoire 'a démontré, les produits ligneux donnent
entiere satisfaction lorsqu'ils sont correctement congus

et utilisés. Les problémes directement ou indirectement
atfribuables & des variations dimensionnelles du bois

sont dus le plus souvent & un défaut de conception ou
causés par de mauvaises conditions d'humidité lors de leur
entreposage au chantier, de [installation ou de I'utilisation.

Le bois est un matériau hygroscopique et dans des
conditions normales d'utilisation, tous les produits dérivés
du bois contiennent de 'humidité. Cette humidité, présente
sous forme moléculaire dans le bois, se transforme
facilement en vapeur d'eau selon le degré d'humidité relative
existant dans l'air ambiant. Dans un environnement trés
humide, le bois absorbe de 'humidité et se gonfle. Dans un
environnement sec, le bois libére de I'humidité et se rétracte.
Lorsque de légéres fluctuations d’humidité surviennent dans
des conditions normales, les variations dimensionnelles

qui en résultent sont négligeables sila construction a

été congue de maniére appropriée. Afin de réduire les
problémes liés a humidité, les recommandations contenues
dans le chapitre 2 des NNAMA devraient étre prises en
considération. En effet, des conditions extrémes d’humidité
non contrélée vont assurément causer des problémes.

Une humidité controlée, jumelée & une conception, une
fabrication et une utilisation appropriées, sont certainement
les facteurs les plus importants permettant de prévenir

les problemes de variations dimensionnelles. Le livre de
Bruce Hoadley, intitulé Understanding Wood, contient
d'excellentes données sur le bois et 'humidité.

GONFLEMENT

causé par I'humidité de I'air
2 2
7, 7",

7 % %,
\,,> \)”@

Q>\\

Ng

85 % d’humidité relative

Figure: 3-008

25 % d’humidité relative

RETRACTION

due au séchage

LARGEUR

(tangentielle)
5 %-10 %

EPAISSEUR
(radiale)
2%5%

LONGUEUR
(longitudinale)
0.1 %-0.2 %

Rétraction d’une planche de 1" x 8" x 10" (25,4 x 203 x 3,048 mm)
Séché bois vert a séchage au four
Approximations : 3/64” (1.2 mm) en épaisseur

3/4” (19 mm) en largeur

1/8” (3.2 mm) en longueur

Figure: 3-009
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Le bois affiche un comportement anisotrope
lorsqu'il se rétracte. Il se contracte dans le sens
des anneaux de croissance alors que ses parois
cellulaires perdent leur humidité. L'illustration
présentée ci-aprés, tirée du guide de 'USDA pour
le bois, The Wood Handbook (derniere édition),
publié par son Laboratoire des produits forestiers,
donne des exemples de distorsions que subit le
bois sur différentes parties d’'une bille débitée.

Figure: 3-010

L’humidité peut aussi produire des taches de

fer (oxydation), aussi appelées taches bleues
(bleuissement). L'oxydation est une réaction des acides
présents dans le bois en contact avec le fer, l'oxygéne
et 'humidité (que ce soit de 'humidité relative ou de
I'humidité directe). Le contrdle de I'humidité est un

des moyens les plus simples de protéger les produits
dérivés du bois des taches causées par l'oxydation.
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ADAPTABILITE A UN USAGE
EXTERIEUR

Les données colligées sur plusieurs années ont
démontré que certaines essences étaient plus durables
que d'autres lorsqu’elles sont utilisées a I'extérieur.
C'est le bois de coeur de ces essences, sans bois
d'aubier, qui doit étre utilisé a 'extérieur. Voici une liste
des essences considérées généralement comme mieux
adaptées a une utilisation extérieure, tirée du guide de
I'USDA pour le bois, The Wood Handbook (derniére
édition), publié par son Laboratoire des produits
forestiers :

+ Cerisier tardif

+ Chataignier

+ Sapin de Douglas

+ Cédres de I'Est et de I'Ouest

+ Févier épineux

+ Acajou d’Amérique

+ Chéne blanc

+ Séquoia a feuilles d'if, bois de coeur
+ Cédre espagnol

+ Teck, mature

Le cyprés chauve (Taxodium distichum) est
reconnu depuis longtemps pour sa résistance

a la dégradation, mais attention! Il existe au
moins neuf autres essences provenant de quatre
familles différentes qui sont commercialisées sous
le nom commun de cypres. Seul le bois de coeur
du Taxodium distichum (souvent commercialisé
sous le nom de cyprés chauve ou cyprés de
Louisiane) est résistant a la dégradation. Les
cyprés fondriers (Sinker Cypress) sont de vieux
arbres qui sont restés immergés pendant un
certain temps avant d'étre récupérés; bien

traités et séchés, ils sont aussi résistants a la
dégradation. Aucun de ces types de cyprées ne
peut provenir des nouvelles plantations, sinon des
bois récupérés.

Tableau: 3-011 - PRECISEZ LES
EXIGENCES POUR :

TRAITEMENTS DE PRESERVATION

* les UTILISATIONS EXTERIEURES, lorsqu'il
faut tenir compte de la résistance a la
dégradation pour choisir une essence. La liste
des essences suivantes (choisies uniquement
pour leur bois de ceeur) indique leur niveau
de résistance a la dégradation en se basant
sur le guide de 'USDA pour le bois, The Wood
Handbook (derniére édition), publié par son
Laboratoire des produits forestiers :

http://fpl.fs.fed.us:

Si aucune des essences mentionnées

a la fin de la colonne précédente n'est
spécifiée, les présentes normes exigent *
que les menuiseries extérieures soient

traitées avec un produit de préservation du bois
qui a été éprouvé par industrie et répertorié par
la WDMA http://lwdma.com.

Les technologies modernes ont permis de
développer des fagons de traiter certaines
essences d'arbres en vue de prolonger leur

vie lorsqu’elles sont exposées aux éléments.
Certaines essences de bois massif utilisées pour
des travaux de menuiserie architecturale peuvent
étre traitées avec des produits de protection
industriels qui ont été testés et approuvés. Un de
ces produits est un liquide contenant de I''lPBC
(3- iodo-2-propynyl N-butylcarbamate) comme
composant actif; on doit I'utiliser en suivant le
mode d’emploi du fabricant.

La Window & Door Manufacturers Association
(WDMA), par le biais du comité sur les traitements
et les produits de revétement, a examiné les
données provenant de laboratoires d’essais
indépendants. Celles-ci indiquent que les

produits de préservation utilisés

TRES RESISTANTS : .
Indigenes: actuellement avec le niveau de
Févier &pineux If occidental concentration tel que spécifié
Importées: sont conformes aux exigences
Goncalo Alves Gaiac en matiére de préservation et
L%?r?ﬁacm %T(]:ir?mn;eture) de résistance de la norme 1.S.
RESISTANTS: 4-2000 de la WDMA (derniere
Indigénes: édition). L'utilisation de ces
gCyprés chauve (mature) Geniévre produits de préservation est
Cédre Chéne blanc admise dans le cadre du
Cerjsigr tgrdif Séquoia (mature) Programme de certification
8;‘::2'393'66? Arizona Noyer noir ﬁej trfaitements préventifs
Importées: ydrofuges sans pression portant
d Acajou d’Amérique Cédre espagnol le sceau de la WDMA (WDMA
MOYENNEMENT RESISTANTS : Hallmark Water-Repellent Non-
Indigénes: . o . Pressure Preservative Treatment
gggirr?zghgg:glézn croissance) a%?g;éﬁéﬁgizrmssance) Certification Program) et ils sont
Méléze de I'Ouest reconnus pour satisfaire a toutes
Importées: les exigences.
Avodire Acajou d’Afrique
Benge Meranti, rouge sombre
Bubinga Sapelli
Keruing Teck (en croissance)
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BOIS IGNIFUGE

Les propriétés ignifuges naturelles et la réceptivité
aux traitements varient selon les essences.
Lorsque les éléments de menuiserie architecturale
doivent détenir une attestation de classement en
lien avec les indices de propagation de flamme
pour étre conformes aux codes de construction et
de sécurité applicables, la sélection des essences
de bois massif prend toute son importance. La
plupart des essences traitées sont des bois
tendres utilisés en structure.

Voici quelques références utilisées pour aider

a orienter ces choix. On peut aussi trouver des
données complémentaires sur diverses essences
d'arbres dans le guide de 'USDA pour le bois,
The Wood Handbook (derniére édition), publié par
son Laboratoire des produits forestiers.

¢ Structure multicouche pour améliorer
la résistance au feu : Lorsqu'un indice de
résistance au feu est requis, il est souvent
préférable de renforcer les éléments
structuraux en utilisant des &mes en bois traité
plaquées de bois non traité ne dépassant pas
1 mm [1/28”] d'épaisseur, plutét que d'utiliser
seulement du bois massif. Certains codes de
construction actuels, sauf dans les endroits ou
ils ont été modifiés, précisent que les matériaux
de recouvrement de 1 mm [1/28”] d’épaisseur
ou de dimension finale plus mince ne sont pas
pris en compte dans I'établissement de l'indice
de propagation de la flamme des éléments de
menuiserie.

Dans les localités ou le code du batiment a été
modifié, c’est dans les devis techniques qu'on
mentionne si l'utilisation des matériaux de
recouvrement spécifiés est conforme au code
du bétiment en vigueur.

* Ignifugation : Quelques essences sont traitées
avec des produits chimiques permettant
de réduire 'inflammabilité ou de retarder
la propagation des flammes a la surface.
Cela suppose généralement I'imprégnation
sous pression de sels en suspension dans
un liquide. Le bois traité doit étre séché
a nouveau avant la fabrication. Dans des
conditions d’humidité relative de plus de 85 %,
le bois ignifugé peut exsuder des substances
chimiques pouvant endommager les produits
de finition et corroder les métaux qui sont en
contact avec la surface ignifugée. Renseignez-
vous auprés d’un manufacturier sur 'aspect
fini des bois traités et leur disponibilité avant
d’établir une spécification.

Les bois durs qui sont actuellement traités
(indice de propagation de flamme inférieur &
25) comprennent le chéne rouge en 4/4 et le
peuplier du 4/4 au 8/4. Ces pieces de bois
peuvent étre usinées aprés avoir été traitées,
quoique leur usinage risque d’en modifier la
classification. L'ignifugation influe sur la couleur
et les caractéristiques du produit fini.

Selon les codes de classification habituellement
employés aux Etats-Unis, lesquels peuvent
faire I'objet de modifications en fonction du
contexte local. Les éléments en bois et les
produits dérivés du bois, qui sont non traités,
peuvent étre utilisés sur plus de 10 % d'une
surface combinant murs et plafond. Les
éléments de mobilier, les meubles et les
accessoires sont rarement ignifugés et peuvent
étre congus avec des matériaux combustibles.

CLASSEMENT DES INDICES DE
PROPAGATION DE LA FLAMME

C’est la mesure généralement reconnue du
classement de résistance au feu des matériaux.
La mesure compare l'indice de propagation de

la flamme sur des essences de bois particuliéres
avec celui obtenu sur le bois de chéne non
traité. La plupart des autorités en la matiére
acceptent les classes suivantes comme indice de
propagation de la flamme :

* Classe A 0-25
+ Classe B 26-75
+ Classe C 76-200
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Tableau: 3-012 - INDICES DE
PROPAGATION DE FLAMME ET DE
FUMEE

des essences communes, adaptés du guide

de 'USDA pour le bois, The Wood Handbook
(derniére édition), publié par son Laboratoire des
produits forestiers, et testés sur des pieces de
bois massifs de 3/4” (19 mm) d’épaisseur

Indice de | Indice de
r - r -
Essences | Fionda | flonde
flamme fumeée
BOIS TENDRES
Cypres jaune 78 90
Cyprés chauve 145 - 150
Cédre rouge de I'Ouest 70 213
Sapin de Douglas 70-100
Sapin du Pacifique 69 58
Pruche de I'Ouest 60-75
Pin blanc d'Amérique | 85-215
Pin ponderosa 105 - 230
Pin rouge 142 229
Pin du Sud 130 - 195
Pin argenté 75
giéfquoia a feuilles 70
Epinette noire 65
Epinette de Sitka 74-100
BOIS DURS
Bouleau jaune 105- 110
Peuplier deltoide 115
Erable 104
Peuplier jaune 170-185
Chéne rouge et 100 100
chéne blanc
Copalme 140-155
Noyer 130 - 140
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Les bois

EVOLUTION - Depuis quelques années, les
matériaux alternatifs dits « verts » et ceux
réutilisés suscitent un engouement croissant.
Aussi, assiste-t-on a une demande accrue de

bois récupérés pour la réalisation de travaux

de menuiserie architecturale. Bien que le bois
récupéré et le bois neuf aient beaucoup de points
communs, les différences sont suffisamment
importantes pour que le bois récupéré fasse I'objet
de normes spécifiques.

MOTIVATION - Plusieurs raisons a 'origine de
cet engouement pour les bois récupérés en
menuiserie architecturale :

+ Réduction de la récolte d’arbres dans nos
foréts. Chaque planche récupérée permet
d’éviter la coupe d’'un arbre. Ceci provient
d’'une plus grande sensibilisation a I'égard de
['utilisation des ressources naturelles afin d’en
faire bénéficier les générations futures;

+ Réduction des déchets. Autrefois, la plupart
des éléments en bois étaient démolis et enfouis
aprées usage. Dans plusieurs cas, le bois de
qualité peut étre réutilisé a d'autres fins;

+ Obtention de crédits LEED;

* Les bois récupérés permettent au designer de
conférer a un projet un aspect antique. On met
ainsi en valeur les dommages causés par I'ex-
position aux intempéries, les trous de clouage,
la patine ou autres empreintes apparues sur le
matériau avec le temps.

SOURCES - Le bois récupéré peut provenir de
différentes sources : bois de grange, bois issus de
vieilles structures démolies comme des réservoirs
d'eau ou de vin, de vieilles piles de bois ou méme
de boisés ou d'arbres submergés.

L'origine et les types de bois récupérés peuvent
varier grandement selon leur nature, leur qualité,
leur disponibilité, leur aspect ou leur cout. Il

est difficile d’acheter des éléments en bois
pouvant s’harmoniser avec un échantillon de
bois récupéré. Bien souvent, I'essence de bois,
la couleur, la texture, la qualité de surface ou la
structure afficheront des différences.

Les architectes/designers et les rédacteurs

des devis doivent prendre en considérant des
facteurs importants comme la disponibilité et les
contraintes de certaines essences, le mode débit,
les quantités, les délais, les pourcentages de perte
et les couts du matériel. Les bois récupérés sont
vendus « tels quels » et ne sont pas retournables.

Beaucoup de billes récoltées il y a plus de 100 ans
et transportées par flottage ont coulé en cours de
route avant de se rendre aux scieries. On retrouve
donc de véritables « foréts subaquatiques » au
fond de rivieres et de lacs. Cette situation prévalait
jusqu’a ce que des procédés mécaniques de
récupération écologiques aient été développés
pour les retirer de I'eau.

Les matériaux submergés récupérés sont utilisés
dans la fabrication d’éléments de mobilier, de
menuiserie architecturale et d'instruments de
musique. Le bois submergé est généralement
transformé en bois massif ainsi qu’en bois de
placage tranché sur dosse ou déroulé.

Les procédures de récolte, la grande qualité du
matériau et ses qualités esthétiques inhabituelles
sont quelques-unes des caractéristiques qui
rendent ce matériau attrayant.

L'architecte/designer ou I'ébéniste doit d’abord
discuter avec son fournisseur pour connaitre
la disponibilité et la pertinence de ce type de
matériau en fonction de I'usage souhaité.

LE MANQUE DE NORMES - On a pu assez
aisément établir des normes pour les bois
traditionnels et les placages. Toutefois, la
nature méme des bois récupérés et les raisons
pour lesquels on ['utilise rendent plus subjectif
I'établissement d’'une classification ou d’une
normalisation :

+ Absence de dimensions standards pour les
bois récupérés;

+ Absence de classifications en fonction de I'as-
pect ou des caractéristiques de surface. Ainsi,
il n’existe pas de défauts ou de caractéristiques
mesurables qui permettraient d’identifier des
matériaux non recommandés, une fois ceux-ci
achetés;

+ Souvent, ce que I'on considére comme des
défauts et des sources de dégradation dans le
bois conventionnel (fentes, gerces, noeuds et
voilement) peut étre considération comme des
caractéristiques « souhaitables » pour certains
usages de bois récupérés;
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+ A cause des limites des bois récupérés, cer-
tains projets peuvent nécessiter plus de bois
qu'il n'y en a de disponible.

Il est préférable que I'architecte/designer et
I'ébéniste consultent le fournisseur pour connaitre
les disponibilités et les caractéristiques des bois
récupérés disponibles en fonction de l'usage
souhaité et qu'on s’entende sur la gamme des
couleurs, le fil du bois, le fini, le niveau d'usure et
les défauts que présente le matériau.

LA SELECTION DU MATERIAU - Puisque

les bois récupérés ou recyclés ont leurs
caractéristiques propres et sont disponibles en
quantités limitées, I'architecte/designer ou le client
doit bien établir les spécificités recherchées en
collaboration avec I'ébéniste concerné.

L'implication de ce dernier dés le début du projet
lui permettra de bien saisir I'intention du designer.
Ensemble, ils pourront trouver le bois récupéré qui
convient le mieux en fonction des dimensions et
des quantités disponibles. lls pourront également
s’entendre sur I'essence idéale, la couleur et 'état
de surface désirés. Les facteurs importants a
considérer :

+ Les considérations esthétiques;

+ L'état de surface souhaité (surface originale,
resciée, poncée);

+ Une présence jugée acceptable de défauts
naturels (nceuds, gerces, et autres) des signes
démontrant un usage antérieur (trous de
boulons ou de clous, encoches et entailles) et
des signes antérieurs montrant la présence
d'insectes;

+ Le fil du bois souhaité (débit sur dosse, fil
vertical);

+ Lutilisation prévue (lambris, meubles, menuise-
ries intérieures ou extérieures);

+ Les attaches utilisées (clous apparents ou invi-
sibles, ferrures d’assemblage pour panneaux);

+ La quantité requise.

Une fois la source d’approvisionnement choisie,
il est recommandé d'utiliser des échantillons
(étiquetés, numérotés, datés et signés) pour
établir ce que sera le seuil d’acceptabilité du
fini et des caractéristiques du matériau, qu'il
soit original ou issu d’un usage antérieur. Il est
préférable en effet de faire appel a un grand
nombre d'échantillons illustrant bien la diversité
des caractéristiques du matériau.
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BOIS RECUPERE OU RECYCLE (suite)

ENTRETIEN ET ENTREPOSAGE - Au-dela des
regles de base décrites au chapitre 2, 'humidité
relative et le taux d’humidité initial du bois récu-
péré représentent des facteurs trés importants a
considérer pour assurer la stabilité dimensionnelle
du produit fini :

+ Avec le bois récupéré, il faut traiter la question
du taux d’humidité au cas par cas. En général,
le bois de grange est livré « sec » et ne pose
pas de difficulté majeure. A l'opposé, les bois
qui ont été partiellement enfouis ou exposés
a des environnements pluvieux peuvent
nécessiter un séchage additionnel pour en
assurer la stabilité;

+ Ce séchage supplémentaire est
particuliérement important quand on compte
usiner le bois pour lui donner une forme finale.
Bien qu'il puisse sembler sec, le bois peut
contenir une poche d’humidité en son centre,
laquelle peut se répandre a d’'autres parties du
matériau lors de l'usinage. Il peut en résulter un
produit laissant paraitre des gerces, des fentes
ou des déformations jugées inacceptables;

+ Le design peut aussi s’enrichir des instabilités
dimensionnelles des bois récupérés. En
d’autres mots, un bois au taux d’humidité élevé
aura tendance a se déformer ou & fissurer
aprés installation; il peut alors adopter une
forme correspondant au design souhaité.

Ces effets visuels particuliers relévent de
I'architecte/designer, lequel travaille en étroite
collaboration avec la firme de menuiserie
architecturale impliquée dans le projet.

LA RESPONSABILITE DE L’ARCHITECTE/
DESIGNER

En faisant appel & des bois récupérés ou recyclés
pour des projets de menuiserie architecturale,
I'architecte/designer doit s'impliquer activement
dans le processus d'approvisionnement et
préapprouver le choix des matériaux. Ceux-ci
n'obéissent pas aux régles traditionnelles qui
permettent au manufacturier de menuiserie ou a
I'architecte/designer d'obtenir des garanties quant
au résultat final auxquels ils s'attendent.

Dans certains cas, 'architecte/designer doit
s'impliquer directement dans le processus de
sélection des matériaux, acceptant certaines
piéces et en rejetant d’autres qui ne conviennent
pas en fonction du produit final envisageé.

Les DOCUMENTS CONTRACTUELS doivent
indiquer ou décrire clairement tous les matériaux,
les procédés de fabrication et d'installation ainsi
que les exigences réglementaires du code de
construction applicables, avec la compréhension
claire que les choix incomplets de conception,
les changements de portée ou de sélection

des matériaux, les manques d'information sur

la sélection des matériaux, ou les choix de
conception effectués aprés le dépot initial de la
soumission peuvent avoir un impact sur le co(t,
ou ne sont tout simplement pas possible.

Les documents contractuels doivent énumérer
spécifiquement la source et l'dentificateur du
matériel, et indiquer les éléments admissibles :

+ Variation de la couleur ou du ton, du fil, de la
détérioration, du caractere et de la patine.

+ Défauts tels que trous de clous/boulons,
gerces, fissures, décoloration, marques d'usi-
nage, rugosité en termes de quantité, localisa-
tions, répétitions, etc.

+ Distorsion en termes de rectitude, de gauchis-
sement, de planéité, etc.

Pour de l'information supplémentaire, voir chapitre 3.

MATERIAUX NON-TRADITIONNELS

LES BOIS D’INGENIERIE

Le bois de charpente composite (SCL) est un
composite anthropique constitué de longues fibres
de bois orientées provenant de différentes essences.
Offrant une alternative au bois dimensionné, ce
matériau est congu de fagon a offrir de la résistance
et de la stabilité. Bien que ce ne soit pas vraiment
du bois massif, il est commercialisé et vendu
comme un substitut au bois massif. Le bois de
charpente composite peut étre défini ou utilisé
comme matériaux d’ames, de renforts de montants
et d'ames pour montants et traverses en autant que
son utilisation réponde aux critéres des NNAMA.

LES BOIS LAMELLES (LVL) - Un matériau
dérivé formé de plis de placage collés et disposés

Couvre les matériaux provenant de fabrication
d'autres secteurs industriels, mais assignés au
fabricant de menuiserie et traité de maniére
similaire aux articles de menuiserie traditionnels
comme les lambris. Du point de vue de la
conception, les considérations d’apparence, de
couleur, de finition, de variation et de lien sont
jugées importantes comme elles le seraient avec
les produits de bois traditionnels.

Des exemples de matériaux non traditionnels
pourraient &tre un panneau de fibre/ciment congu
pour la résistance au feu, l'isolation étant congue
comme un panneau décoratif, des produits
métalliques, des tissus, des acryliques, etc.

Etant donné que ces matériaux sont uniques,

les documents contractuels doivent indiquer

ou décrire clairement tous les matériaux, les
procédés de fabrication et d'installation ainsi que
les directives et exigences réglementaires du
code de construction applicables au fabricant ou
a l'installateur pour accomplir raisonnablement le
concept prévu.
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en paralléle. Les bois lamellés peuvent étre
composés de plusieurs essences de bois. Cette
particularité en augmente la performance et le
potentiel.

RESSOURCES DESIGN

Pour des idées inspirantes ou des E
concepts créatifs, des ressources en

ligne et en continuelle expansion sont maintenant
disponibles, et alimentées de photos, vidéos,
illustrations, idées et concepts design; a voir au :
http://naaws-design-resources.com

En lien avec ce chapitre, on retrouve plus d'infor-
mations sur :

+ Des images d’essence de bois

* Les options de coupe du bois
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CHAPITRE 3
Les bois

GENERALITES

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

3.1

les bois durs et les bois tendres

1
1.1

2.1

Gerces

3.2

3.3

34

69

GRADES

Le CLASSEMENT des niveaux de qualité selon les GRADES
ECONOMIE, REGULIER et PREMIERE QUALITE est

utilisé dans le cadre des présentes normes uniquement pour
référencer la qualité des matériaux utilisés, de la maitrise de
I'exécution ou de l'installation réalisée sur les éléments de
menuiserie architecturale mentionnés dans les chapitres 6 a 12.

Dans le présent chapitre, ce classement est employé
uniquement pour identifier le bois massif pouvant étre
utilisé avec des produits finis répondant aux exigences de
ces grades de qualité.

Ce classement ne doit pas servir a établir les niveaux
de qualité des matiéres premiéres ou pour évaluer une
planche unique ou une composante individuelle.

LES GRADES DES ASSOCIATIONS DE PRODUCTEURS

DE BOIS MASSIF ne doivent pas étre utilisés lorsque leurs
meilleurs grades acceptent des défauts qui sont inacceptables
en menuiserie architecturale, et s'ils ne couvrent pas
lintégralité de la piéce de bois, mais plutdt un pourcentage de
celle-ci.

L'aspect d'un élément d'un produit fini a son importance,
le fait qu'il provienne d’une plus grande planche contenant
des défauts pouvant étre supprimés ne doit pas étre pris
en considération.

Figure: 3-013

REGLES CONCERNANT LE BOIS MASSIF

Se rapportent uniquement aux surfaces visibles apres la
fabrication et l'installation.

Etablissent les critéres pour déterminer les caractéristiques
naturelles ou de séchage qui sont admissibles.

Limitent I'étendue des caractéristiques qui seront
acceptées en se basant sur la taille d’'une surface exposée
et la proximité de ses caractéristiques avec celles d’une
autre surface.

Ne s’'appliquent pas aux variétés spéciales d’essences
présentant des caractéristiques inhabituelles qui sont
recherchées pour des raisons d'esthétique et de design.

(suite)

7.1

8.1

8.2

9.1

10
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Les DOCUMENTS CONTRACTUELS doivent prévaloir en cas de
conflits avec les présentes normes.

Il se peut que le bois massif ne réponde pas de la méme fagon
aux FINIS TRANSPARENTS que le bois de placage et qu'il soit
nécessaire d'employer des techniques spéciales de finition. (Voir
au chapitre 5).

Le BOIS RECONSTITUE est normalement constitué de bois
scié, qui dans certains cas est coloré, puis collé et scié de
maniére a pouvoir imiter une essence particuliere. L'utilisation

de ces produits issus de I'ingénierie est autorisée seulement si
cela a été spécifié ou approuvé par le propriétaire ou I'architecte/
designer.

Par exemple, les CARYERS, PECANIERS, NOYERS CENDRES,
PINS NOUEUX, CHATAIGNIERS VERREUX, CYPRES PIQUES et
NOYERS CARYERS présentent des caractéristiques « particuliéres
et inhabituelles » et ne sont pas visés par les présentes normes.

Si leur utilisation est envisagée, leurs caractéristiques
particuliéres individuelles et leur disponibilité devraient étre
analysées et spécifiées en conséquence.

La couleur de PACAJOU D’AMERIQUE varie entre le rose clair et le
rouge clair, le brun rougeétre et le brun doré ou l'ocre jaunétre et :

le fil de son bois peut donner des motifs en forme de
« cathédrale », de rubanage cassé ou uni, de marbrure,
d'onde en dos de violon, de vague et de ronce.

La couleur de certains bois d’acajou a tendance a s'assombrir
ou & s'éclaircir aprés I'usinage.

Le LAUAN (MERANTI), le TANGUILE et d'autres espéces
originaires des Philippines, qui sont parfois appelés acajous des
Philippines, ne sont pas de vrais acajous.

ACAJOU est un terme générique et ne devrait pas étre utilisé
sans plus de précisions, par exemple acajou d’Amérique ou
acajou d'Afrique.

Les CERISIERS, les NOYERS et certaines autres essences de
bois durs doivent étre désignés par leur origine — par exemple le
cerisier d’Amérique, le noyer américain ou le chéne brun anglais
(chéne pédonculé) — parce qu'elles peuvent présenter des
différences importantes sur le plan de la couleur et de la texture.

©2017 AWMAC | WI
Peut étre sujet a des mises a jour disponibles au
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CHAPITRE 3

Les bois

GENERALITES

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

3.1 CONSIDERATIONS DE BASE (suite)

1 PRATIQUES DE L'INDUSTRIE

111 Sauf indication contraire, le bois massif est généralement
fourni débité sur dosse.

11.2 Il n'est généralement pas recommandé d'utiliser du bois dur &
I'extérieur.

11.21 Les exceptions comprennent I'apitong, 'acajou américain,

le chéne blanc, le teck et le Tanguile.

1.3 Le bois massif est dimensionné selon I'ordre conventionnel
suivant : en épaisseur, puis en largeur (en travers du fil), et en
longueur (dans le sens du fil); voir le dessin suivant :

.. ~— OO\
Epaisseur U Loﬂg“e
L J
F Largeur 1
Figure 3-014
11.4 Le COLLAGE en épaisseur ou en largeur est admis dans le

cadre des présentes normes :

1.5
11.5.1

11.5.2

11.6
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Figure 3-015

=

<=

Figure 3-016
LA DESIGNATION :

ACAJOU DES PHILIPPINES permet I'utilisation du
Lauan, du Tanguile et d'autres essences naturelles des
Philippines.

ACAJOU (terme générique) désigne 'acajou véritable,
comme I'acajou d’Amérique ou I'acajou d'Afrique.

Pour les ESSENCES qui ne sont pas spécifiquement visées
par les présentes normes, les exigences en matiere de
longueur ainsi que la taille et la zone exposée par rapport aux
caractéristiques naturelles permises doivent correspondre a
ce qui a été convenu entre le propriétaire/architecte/designer
et le manufacturier/installateur.

En vigueur le 1er juillet, 2017
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CHAPITRE 3
Les bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

3.2

3.3

Tous les matériaux et les produits visés par les présentes
normes.

34

Sauf indication contraire dans les documents

contractuels, tous les produits en panneau doivent
correspondre a ce que stipule la régle par défaut des *
présentes normes s'appliquant a la section « Produits ».

71

Les régles suivantes doivent prévaloir & moins que les docu-
ments contractuels d’un projet exigent qu'il en soit autrement.

Ces regles visent a fournir un degré de contréle bien défini sur la
qualité des matériaux et de la maitrise de I'exécution d'un projet.

Les ERRATA, publiés au http://naaws-errata.com,
prévalent sur ces régles, sous réserve de leur

date d’affichage et de la date du dépot de .
la soumission du projet.
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3.44

Les régles de classement concernant 'ESTHETIQUE s’appliquent
uniquement aux surfaces apparentes et semi-apparentes visibles apres
linstallation.

Les SURFACES APPARENTES doivent étre constituées de bois sain,
sans pourriture, ni roulures, écorce, flaches et déviations.

Le terme « PLANCHE » désigne une piéce de bois massif devant étre
collée pour produire des panneaux de largeurs ou épaisseurs différentes.

Le terme « COMPOSANTE » désigne une piece de bois qui a été collée
en largeur ou en épaisseur.

Les pieces de BOIS MASSIF sont débitées sur dosse.

La DIMENSION des bois massif est établie en fonction de I'épaisseur, la
largeur (en travers du fil) et la longueur (dans le sens du fil).

Les CARACTERISTIQUES PARTICULIERES, comme le bois d’aubier, le
bois de coeur, le rubanage, le débitage sur quartier, le débitage sur faux-
quartier et a fil droit, ne sont pas requises a moins d’indication contraire.

La TENEUR EN HUMIDITE du bois massif doit étre conforme aux dispo-
sitions précisées au chapitre 2.

L'utilisation extérieure de pieces de BOIS MASSIF pour des travaux
de menuiserie architecturale nécessite qu’elles recoivent un traitement
de préservation conformément a la norme |.S. 4 de la WDMA (derniére
édition), a moins que le bois soit classé « Résistant ou Tres résistant »
conformément au guide de I'USDA pour le bois, The Wood Handbook,
publié par son Laboratoire des produits forestiers.

Le COLLAGE en épaisseur ou en largeur est permis conformément

DAVE S IAAD

o aux dispositions précisées dans le présent chapitre, et :
requiére une ligne de COLLE RIGIDE conformément
1 avec les DIRECTIVES concernant les ADHESIFS a I’AN-
NEXE; @
2 le délaminage ou la séparation ne sont pas acceptés. 1
La désignation ACAJOU DES PHILIPPINES devrait permettre ['utilisation @
11 des bois provenant du Lauan, du Tanguile et d’autres essences naturelles
des Philippines. @
Pour les ESSENCES QUI NE SONT PAS spécifiquement VISEES par les
présentes normes, les exigences en matiére de longueur ainsi que la taille
12 et la zone exposée par rapport aux caractéristiques naturelles permises | ———

doivent correspondre a ce qui a été convenu entre I'architecte/designer,
et le manufacturier/installateur.

©2017 AWMAC | WI
Peut étre sujet a des mises a jour disponibles au
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CHAPITRE 3 A i g
Les bois
PRODUITS exigences de conformité

3.4.5 3.4.6

1 EPAISSEUR FINIE minimum des matériaux rabotés sur quatre faces S’APPLIQUANT uniquement aux essences suivantes :
(S4S) et des composantes fagonnées : ,
. " " AULNE ERABLE, DUR ET TENDRE

1 nominale 4/4 ou 1" (25 mm) = 11/16” (18 mm) FRENE CHENE ROUGE
2 nominale 5/4 ou 1-1/4” (32 mm) = 15/16” (24 mm) 1 BOULEAU CHENE BLANC
3 nominale 6/4 ou 1-1/2” (38 mm) = 1-3/16” (30 mm) CERISIER D’AMERIQUE PEUPLIER
~ DRV BHONZ 9 ) - E (e ) ;éiﬁgu D’AFRIQUE LEOCYITER D’AMERIQUE
5 nom!nale 10/4 ou 2’-’1/2 (64 mm) = 2 (51 mm) ACAJOU D’AMERIQUE
6 nominale 12oud(omm) =  21/2'(64 mm) Pour les ESSENCES NE FAISANT PAS PARTIE DE LA LISTE,
7_nominale 16/4 oud” (102 mm) = 3-1/2" (89 mm) les exigences en matiére de longueur ainsi que la taille et la zone

. ) 1 exposée par rapport aux caractéristiques naturelles permises

Epaissgur nominale ) Epﬁirigeur doivent correspondre a ce qui a été convenu entre le propriétaire/
8 — —~— architecte/designer et le fabricant/installateur.

—~— \\, .
- Le COLLAGE en EPAISSEUR est permis lorsque les dimensions
2 X .
- ; excedent 1-1/16” (27 mm).
9 LARGEUR FINIE minimum des matériaux rabotés sur quatre faces
(S4S) et des composantes fagonnées 3 Le COLLAGE en LARGEUR est permis lorsque :
1 nominale 1" (25 mm) £ 11/16" (18 mm) 1 les dimensions finales excédent 6” (152 mm) ou :
2 nominale 2" (51 mm) = 1-1/2" (38 mm) 4-1/4” (108 mm) pour les bois du chéne blanc et du chéne rouge
3 nominale 3" (76 mm) = 2-1/2” (64 mm) debités sur faux-quartier; les bois du chéne blanc, du chéne
4 nominale 4” (102 mm) - 3-1/2” (89 mm) 1 Louglye, d’érab!T e: gle noyertdébit,?s iur quartielr; ?i?si quelllest
. , " ouleaux « sélect blanc » et « sélect rouge », le fréne « sélec
o TOnihE® & ({2 mo) - A ) blanc », 'aulne et le cerisier. ’
0 nom?nale 6” (e ) - 5;1/4 (185 ) Le sens du fil du bois de bout des planches collées en largeur doit
7 nominale 8" (203 mm) = 7" (178 mm) étre alterné, voir I'exemple ci-dessous :
8 nominale 10" (254 mm) = 9” (229 mm)
9 nominale 12" (305 mm) = 11" (279 mm)
10 nominale 12"+ (305+ mm) = 1” (25 mm) de moins
que la mesure nominale
r';g;%ﬁg{e Les piéces de bois massif de MEME ESSENCE, mais d'ORIGINE
” T Largeur 4 DIFFERENTE ne QOivent plas'étre mélapgées dans un méme projet
finie (exemple : le cerisier américain et le cerisier européen).
// Si c’est uniquement le terme générique ACAJOU qui est spécifié, cela

désigne I'acajou d’Afrique ou I'acajou d’Amérique.

Lorsque PONCES A LA MACHINE, une diminution de 1/32” (1 mm) de

I'épaisseur et de la largeur indiquées ci-dessus est permise. Lorsque cest 'acajou des Philippines qui est mentionné, cela permet
6 [utilisation des bois du lauan, du tanguile ou d’autres espéces
naturelles de bois des Philippines.

Qo 00O

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 3 A i g
Les bois
PRODUITS exigences de conformité
3.4.6 3.4.6

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

Le BOIS DE CHENE DEBITE SUR FAUX-QUARTIER devrait produire
7 un effet dit de « flocons » dans le rayon médullaire sur 25 % de la
surface apparente de chaque planche.

9 LONGUEUR MAXIMUM (suite) :

6

BOULEAU, SELECT ROUGE ou BLANC

1 <4” (102 mm) de largeur finie = 9'-6” (2896 mm).

On peut utiliser le bois d’aubier et le bois de coeur des essences
8 naturelles de FRENE, de BOULEAU et d’ ERABLE dans n'importe quel
type de planche.

2 4’ (102 mm) a <6” (152 mm) de largeur finie = 8'-6” (2591 mm).

3 6" (152 mm) ou plus large n'est habituellement pas disponible.

CERISIER D’AMERIQUE

LONGUEUR MAXIMUM exigée pour une épaisseur allant jusqu'a
1-1/2” (38 mm) :

1 <4” (102 mm) de largeur finie = 9-10” (2997 mm).

2 4’ (102 mm) a <6" (152 mm) de largeur finie = 8'-10” (2692 mm).

les planches dont la longueur exigée excéde celles mentionnées
1 ci-dessous peuvent étre collées et assemblées pour augmenter leur
longueur ou fournies en piéces multiples.

3 6" (152 mm) a <7” (178 mm) de largeur finie = 7-10” (2388 mm).

4 7" (178 mm) ou plus large n'est habituellement pas disponible.

2 AULNE

LAUAN; ACAJOU D’AMERIQUE et D’AFRIQUE

1 |2” (51 mm) de large = 910" (2 997 mm)

1 <9” (229 mm) de largeur finie = 15'-10” (4826 mm).

ERABLE NATUREL

102 mm) de large = 7'-6” (2 286 mm)

<3” (76 mm) de largeur finie = 14’-10” (4521 mm).

(

2 | 3" (76 mm) de large = 8-10” (2 692 mm)
3|47

415" (127 mm) de large = 6’-10” (2 083 mm)

76 mm) a <4” (102 mm) de largeur finie = 13-10” (4216 mm).

6" (152 mm) de large ou plus n'est habituellement pas

5 disponible.

178 mm) a <7” (178 mm) de largeur finie = 10-10" (3302 mm).

3 FRENE NATUREL

1

2 3

3 4"(102 mm) a <5” (127 mm) de largeur finie = 12-10" (3912 mm).
4 7

5

7" (178 mm) & <9” (229 mm) de largeur finie = 8'-10” (2692 mm).

<3" (76 mm) de largeur finie = 15’-6" (4724 mm).

10

ERABLE, SELECT BLANC

" (76 mm) a <4” (102 mm) de largeur finie = 14-6” (4420 mm).

1 <2" (51 mm) de largeur finie = 14'-10" (4521 mm).

" (102 mm) a <5” (127 mm) de largeur finie = 13'-6" (4115 mm).

3
4
5

2" (51 mm) a <4” (102 mm) de largeur finie = 11’-10” (3607

2 mm).

4" (102 mm) & <5’ (127 mm) de largeur finie = 10-10" (3302

3 mm).

1
2 ¥
3 4 )
4 5" (127 mm) a <6” (152 mm) de largeur finie = 12'-6” (3810 mm).
5 6" (152 mm) a <7” (203 mm) de largeur finie = 10’-6” (3200 mm).
6 ( )

7’ (203 mm) & <9’ (229 mm) de largeur finie = 810" (2692 mm).

4 5" (127 mm) a <7” (178 mm) de largeur finie = 8’-10” (2692 mm).

4 FRENE, SELECT BRUN ou BLANC

5 7’ (178 mm) ou plus large n’est habituellement pas disponible.

1 <4’ (102 mm) de largeur finie = 11-6” (3505 mm).

2 4 (102 mm) a <6” (152 mm) de largeur finie = 106" (3200 mm).

1

CHENE ROUGE ou BLANC (sauf si débité sur faux- quartier ou
sur quartier)

3 6" (152 mm) a <7” (178 mm) de largeur finie = 8'-6” (2591 mm).

1 <2" (51 mm) de largeur finie = 14'-10" (4521 mm).

4 7 (178 mm) & <9’ (229 mm) de largeur finie = 7-10” (2388 mm).

51 mm) a <4” (102 mm) de largeur finie = 13-10” (4216 mm).

5 BOULEAU NATUREL

102 mm) a <6” (152 mm) de largeur finie = 11-10” (3607 mm).

1 <4’ (02 mm) de largeur finie = 10-6” (3200 mm).

152 mm) a <7” (178 mm) de largeur finie = 9'-10” (2997 mm).

2 47(02 mm) a <6” (152 mm) de largeur finie = 9'-6” (2896 mm).

2
4
6
7

178 mm) <9” (229 mm) de largeur finie = 8'-10" (2692 mm).

3 6" (152 mm) a <7” (178 mm) de largeur finie = 8'-6” (2591 mm).

Suite dans la colonne suivante ¥

4 7 (178 mm) & <9’ (229 mm) de largeur finie = 76" (2286 mm).

Suite dans la colonne suivante V'
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CHAPITRE 3
Les bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

3.4.6

3.4.6

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

9 LONGUEUR MAXIMUM (suite) :

CHENE ROUGE ou BLANC, DEBITE SUR FAUX- QUARTIER ou

12 SUR QUARTIER

L’ESPACEMENT, la DISTRIBUTION et les CARACTERISTIQUES

10 (suite)

1 <3 (76 mm) de largeur finie = 13'-10” (4216 mm).

" (76 mm) a <4” (102 mm) de largeur finie = 11-10” (3607 mm).

L'ESPACEMENT, la DISTRIBUTION et les QUANTITES
4| MAXIMUM de CARACTERISTIQUES NATURELLES sur toute face
apparente d'une planche :

AUCUNE sur une face plus petite que 200 pouces

2 3¢
3 4 (102 mm) a <6” (152 mm) de largeur finie = 9'-10” (2997 mm). carmés (129 032 mm carreés), avec : E
4 6" (152 mm) a <7” (178 mm) de largeur finie = 7-10” (2388 mm). 1 UNE permise pour chaque 100 pouces carrés c
5 7 (17§ mm) de largeur finie ou plus n’est habituellement pas (64 516 mm carrés) additionnels;
disponible. 2 | Un maximum de CINQ sur toutes les planches; | E
13 PEUPLIER : SANS noeud, filon ou poche de résine a moins
1 <6 (152 mm) de largeur finie = 15-10” 4826 mm). 3 de 18” (457 mm) 'un de Iautre. E
2 6" (152 mm) & <7" (178 mm) de largeur finie = 13-10" (4216 mm). 5 AUCUNE sur toute face plus petite que 300 R
3 77 (178 mm) a <9” (229 mm) de largeur finie= 12'-10” (3912 mm). pouces carrés (193 548 mm carrés), avec :
14 TECK: 1 UNE permise pour chaqyg 150 pouces carrés R
1 <2’ (51 mm) de largeur finie = 9'-6” (2896 mm). (96 774 mm carres) additionnels;
2 2’ (51 mm) & <4” (102 mm) de largeur finie = 86" (2591 mm). o | Un maximum de QUATRE sur toutes les R
3 4" (102 mm) & <7” (178 mm) de largeur finie = 7-6” (2286 mm). PENEIES
4 77 (178 mm) ou plus large n’est habituellement pas disponible. 3 AU.CUN ”°e,$‘d' e ?oche d‘e (IR R
— moins de 24” (610 mm) l'un de l'autre.
15 NOYER D'AMERIQUE = AUCUNE sur toute face plus petite que 400 pouces
1 <2" (51 mm) de largeur finie = 9'-6” (2896 mm). FTS P
2 2’ (51 mm) a <4” (102 mm) de largeur finie = 8'-6” (2591 mm). . UNE permise pour chaque 200 pouces carrés o
3 4 (102 mm) a <8” (127 mm) de largeur finie = 7°-6” (2286 mm). (129 032 mm carrés) additionnels
4 5" (127 mm) a <6" (152 mm) de largeur finie = 56" (1676 mm). 9 Un maximum de TROIS sur toutes les p
6" (152 mm) de largeur finie ou plus n’est habituellement pas planches
disponible. 3 AUCUN noeud, filon ou poche de résine & p
moins de 36" (9(414 mm) I'un de l'autre
10/ n FiNI OPAQUE permet . 5 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes :
1 Le NON ’AGEN’CEIMENT DE COULEURS lorsque des éléments 1 T ECORCE ENFERMEE - aucune
sont collés en épaisseur ou en largeur. - —_—
| DES CARACTERISTIQUES NATURELLES 2 peine visibles apres 2 | PIQUES, sains — quantité llimitse
I'application de deux couches du produit de finition. 3 | PIQUES, fissurés et bouchés - quantite illimitée
3| DE REMPLIR les gerces, les fentes ou d'autres types de cavités dont 4 LOUPE, saine
la responsabilité incombe au fabricant des éléments de menuiserie. 1| <1” (25 mm) de diamétre E R
Suite dans la colonne suivante W 2 | <3/4” (19 mm) de diamétre P
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Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
c H AP I T RE la régle est valable pour tous les grades

Les bois
PRODUITS exigences de conformité
3.4.6 3.4.6
A Suite de la colonne précédente A Suite de la colonne précédente
10 FINI OPAQUE (suite): 10 FINI OPAQUE (suite):
5 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes  (suite): 5 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes  (suite):
5 GERCE, bouchée 15 FENTE, bouchée
1| <3/32” (2 mm) de large x 9" (229 mm) de long | E 1 < 3/32” (2 mm) de large x 8” (203 mm) de E
2 | < 1/16” (2 mm) de large x 6” (152 mm) de long R long
3 [ <1/32" (1 mm) de large x 4” (102 mm) de long P o | £1/16" (2 mm) de large x 6” (152 mm) de R
6 NID D’ABEILLES - aucun long
7 NOEUD, &troit et sain 3 i):é32 (1 mm) de large x 4” (102 mm) de P
<17 I
l ;/8(251:'“) dedd'zmet“: E - 16 TACHE DE BAGUETTE - quantité illimitée
<58 I
NPT (10 mm) de d'ametre = 17 TROUS DE VERS, bouchés
<3/g” I
T f,( ","“: be ':’,"e A 1[<1/8" (3 mm) de diametre E
, [ISSUTE &% DOUCNE 2 [ <1116" (2 mm) de diamétre R
1| <3/4” (19 mm) de diamétre E ; -
- 3 | aucun trou de ver n'est permis P
2 | <1/2” (13 mm) de diametre R
3 [ <1/4” (6 mm) de diamétre P 11 Un FINI TRANSPARENT permet :
9 NOEUD, ouvert et bouché L’AGENCEMENT, lorsque les éléments sont collés en épaisseur
1| <1/2” (13 mm) de diamétre E 1 ou en largeur, ou lorsqu'une construction plaquée est utilisée, doit
2 | < 1/4” (6 mm) de diametre R ‘:”e L
3 [ <1/8" (3 mm) de diameétre 3 Non requis; E
10 TACHE MINERALE — quanité ilimitée 2 Clompatlble’sur le plan de la couleur et du ﬂl,. R
BOUCHONNAGE < 1-1/2" (38 mm) de large x 3-1/2” (89 mm) 3 | Bien agencé sur le plan de la couleur et du fil. ‘ P
L de long 2 DE REMPLIR les gerces, les fentes ou d’autres types de cavités
12| POCHE ou FILON DE RESINE, bouché dont la responsabilité incombe au finisseur. ’
<1/16" (2 mm) de large x 6" (152 mm) de lon L'ESPACEMENT, la DISTRIBUTION et les QUANTITES
1 " g " 9 E R 3 MAXIMUM de CARACTERISTIQUES NATURELLES sur n’importe
ou 1/8” (3 mm) de large x 4” (102 mm) de long , i
= = quelle face apparente d'une planche :
9| 1/16” (2 mm) de large x 3” (76 mm) de long P 1 QUATRE - E
ou 1/8” (3 mm) de large x 2” (51 mm) de long e o Py
13[ BOIS D’AUBIER - quantité illmitée O o ROTIE 76 fesne @ E @
- moins de 24” (610 mm) 'un de l'autre.
14 ROULUR”E, bouchée : 2 TROIS : R @
1)< 1/4” (6 mm) de large x 3” (f6mm)delong | E SANS noeud, filon ou poche de résine a R
2| <1/8" (3 mm) de large x 3" (76 mm) de long R moins de 36” (914 mm) 'un de l'autre.
3 | <£1/16” (2 mm) de large x 2" (51 mm) de long P 3 DEUX: P @
Suite dans la colonne suivante 'V SANS noeud, filon ou poche de résine a P
moins de 48" (1 219 mm) I'un de l'autre. @
Suite dans la colonne suivante ¥ | —
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CHAPITRE 3
Les bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

3.4.6

3.4.6

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

11 FINI TRANSPARENT  (Suite) :

11 FINI TRANSPARENT  (Suite) :

L’ESPACEMENT, la DISTRIBUTION et les CARACTERISTIQUES

L’ESPACEMENT, la DISTRIBUTION et les CARACTERISTIQUES

ACAJOU D’AMERIQUE TECK

(suite): (suite):
Pour : AULNE ACAJOU D’AFRIQUE Pour : CERISIER AMERICAIN
FRENE naturel ERABLE, dur ou tendre, naturel 6 CHENE ROUGE et BLANC, débité sur faux-quartier
4 BOULEAU naturel PEUPLIER et débité sur quartier
LAUAN CHENE ROUGE et BLANC NOYER D’AMERIQUE

AUCUNE sur une face plus petite que 300
pouces carrés (193 548 mm carrés), avec :

AUCUNE sur une face plus petite que 150

L pouces carrés (96 744 mm carrés), avec :

UNE permise pour chaque 100 pouces
carrés (64 516 mm carrés) additionnels.

UNE permise pour chaque 75 pouces
carrés (48 387 mm carrés) additionnels.

AUCUNE sur une face plus petite que 400
pouces carrés (258 064 mm carrés), avec

AUCUNE sur une face plus petite que 200
pouces carrés (129 032 mm carrés), avec :

UNE permise pour chaque 150 pouces
carrés (96 774 mm carrés) additionnels.

UNE permise pour chaque 100 pouces
carrés (64 516 mm carrés) additionnels.

AUCUNE sur une face plus petite que 600
pouces carrés (387 096 mm carrés), avec :

AUCUNE sur une face plus petite que 300
pouces carrés (193 548 mm carrés), avec :

UNE permise pour chaque 200 pouces
carrés (129 032 mm carrés) additionnels

UNE permise pour chaque 150 pouces
carrés (96 774 mm carrés) additionnels.

Pour : FRENE, sélect brun
5 BOULEAU, sélect rouge et blanc
ERABLE, sélect blanc

4 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes :

1 | ECORCE ENFERMEE - aucune

2 | PIQUES, sains — quantité illimitée

AUCUNE sur une face plus petite que 200
pouces carrés (129 032 mm carrés), avec :

3 PIQUES, fissurés

1 | en quantité illimitée E

UNE permise pour chaque 100 pouces
carrés (64 516 mm carrés) additionnels.

2 | <10 % de la face R

3 | aucune P

AUCUNE sur une face plus petite que 350
pouces carrés (225 806 mm carrés), avec :

UNE permise pour chaque 150 pouces
carrés (96 774 mm carrés) additionnels.

4 LOUPE saine
1 | en quantité illimitée E

2 | < 1" (25 mm) de diamétre R

AUCUNE sur une face plus petite que 500

pouces carrés (322 580 mm carrés), avec : B

3 [ £1/2" (13 mm) de diamétre P

5 GERCE:

UNE permise pour chaque 200 pouces

carrés (129 032 mm carrés) additionnels. P

< 3/32” (2 mm) de large x 8” (203 mm) de

1
long

Suite dans la colonne suivante 'V
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Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
c HAP I T RE la regle est valable pour tous les grades

Les bois
. gy
PRODUITS exigences de conformité
3.4.6 3.4.6
A Suite de la colonne précédente A Suite de la colonne précédente
11 FINI TRANSPARENT  (Suite) : 11 FINI TRANSPARENT  (Suite) :
4 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes  (suite) 4 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes  (suite)
7 | NID D’ABEILLES - aucun 17 ROULURE
8 | NOEUD ¢étroit et sain 1[<1/8” (3 mm)de large x 3" (76 mm) de long | E
1 [ <3/8” (10 mm) de diamétre E 2 | aucune R P
2 | <1/4” (6 mm) de diametre R 18 FENTE:
3 [ < 1/8” (3 mm) de diamétre P 1 < 3/32” (2 mm) de large x 8” (203 mm) de E
9 NOEUD fissuré long
1| <1/2” (13 mm) de diamétre E 2 < 1/16” (2 mm) de large x 6” (152 mm) de R
2 | < 1/4” (6 mm) de diamétre R long . .
3 | aucune P 3 E:gﬁ (1 mm) de large x 4” (102 mm) de P @
10] NOEUD ouvert - aucun 19 TACHE DE BAGUETTE
1] TACHE MINERALE - 1 | < 10% de la face E
1 | en quantité illimitée E 2 | aucune R P
2 | < 10% de la face R 20 TROUS DE VERS, bouchés
3 | aucune P 1 [ < 1/8" (3 mm) de diamétre E Q
12 BOUCHON”NAGE = 2 | <1/16” (2 mm) de diamétre R
1 i) rglezt z‘isseir:::\)/ig;ll:rgi: rt?rljls 6((;39 mm) de | g 3 | aucun trou de ver n'est permis P
2 <1-1/2" (38 mm) Id.e large x 3-1/2” (89 mm) de R 0
long, et & peine visible a partir de 36”
3 | aucun P
13 POCHE ou FILON DE RESINE @
< 1/16” (2 mm) de large x 6” (152 mm) de
1 | long ou 1/8” (3 mm) de large x 4” (102 mm) E
de long
2 | aucun R P g
14 BOIS.D’(-\!JB.IER, dans des essences non sélectionnées - en @
quantité illimitée 1
15 BOIS D’AUBIER dans le bouleau sélect rouge et le fréne sélect @
brun - aucun
16 BOIS D’AUBIER dans le cerisier et le noyer @
1 | en quantité illimitée E
2 | <10% de la face R
3 | < 5% de la face P @
Suite dans la colonne suivante W
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CHAPITRE 3
Les bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la regle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

3.4.7

3.4.7

S’APPLIQUANT uniquement aux essences suivantes :

A Suite de la colonne précédente

CEDRE DE L’'OUEST PRUCHE )

1 PN A SUCRE SAPIN DE DOUGLAS 61.0n FINVOPAQUE permet :

PIN PONDEROSA SEQUOIA A FEUILLES D'IF 1 DES CARACTERISTIQUES NATURELLES, seulement si elles sont a
Pour les ESSENCES NE FAISANT PAS PARTIE DE LA LISTE, peine visibles apres I'application de deux ycouches du produit de finition;
les exigences en matiére de longueur ainsi que la taille et la zone 2| DE REMPLIR les gerces, les fentes ou d'autres types de cavités dont la

1 exposée par rapport aux caractéristiques naturelles permises doivent responsabilte incombe au fabricant des éléments de Menuiserie.
correspondre & ce qui a été convenu entre le propriétaire/architecte/ L'ESPACEMENT, la DISTRIBUTION et les QUANTITES MAXIMUM
designer et le fabricant/installateur. . 3 de CARACTERISTIQUES NATURELLES sur toute face apparente

d’'une planche :
2 Le (‘:OLLA?E en LARGEUR est permis lorsque les dimensions 1 AUCUNE sur toute face plus petite que 200 E
excedent 7" (178 mm). pouces carrés (129 032 mm carrés), avec :

1 Ladirection du fil du bois de bout des planches collées en largeur doit alterner. UNE permise pour chaque 100 pouces carrés

2 : 1 . " E
(64 516 mm carrés) additionnels;
2 2| CINQ sur toutes les planches; E
3 AUCUN noeud, filon ou poche de résine a E
moins de 18" (457 mm) I'un de I'autre.
Le COLLAGE en EPAISSEUR est permis lorsque les dimensions finies 2 Ao L su,r A e s petlye que 409 R
3 . N pouces carrés (258 064 mm carrés), avec :
excedent 1-1/2” (38 mm)
1 UNE permise pour chaque 150 pouces carrés R
4 Lebois DEBITE SUR QUARTIER devrait contenir une moyenne minimum (96 774 mm carrés) additionnels;
de 5 anneaux de croissance par pouce sur les surfaces apparentes. 2 | QUATRE sur toutes les planches;
— — - " AUCUN noeud, filon ou poche de résine a
5 I{?;‘lz?l(éilﬁRmT]ﬁXIMUM exigée pour une épaisseur allant jusqu’a 3 moins de 24” (610 mm) Fun de Pautre.
' < ; AUCUNE sur toute face plus petite que 600

1 SAPIN‘DE DOUGLA‘S, PRUCHE et CEDRE DE L’OUEST 3 pouces carrés (387 096 mm carrés), avec : P
L | e (0P i & 2N ) e g = U9 18 1 () 1 UNE permise pour chaque 200 pouces carrés P
210" (254 mm) de large = 13'-8" (4 166 mm) (129,032 mm carrés) additionnels;

3 | 12”7 (305 mm) n’est habituellement pas disponible. 2 | TROIS sur toutes les planches; P

2 PIN PONDEROSA ou A SUCRE AUCUN noeud, filon ou poche de résine a -
1 47312" (102 mm a 305 mm) de large = 19'-8” (5 994 mm) moins de 36” (914 mm) I'un de l'autre.

3 SEQUOIA A FEUILLES D'IF 4 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes :

1 473127 (102 mm a 305 mm) de large = 19'-8” (5 994 mm) 1 | ECORCE ENFERMEE - aucune

4 Les PLANCHES dont la LARGEUR exigée excede celles 2 | PIQUES, sains — en quantité illimitée
mentionnées ci-dessus peuvent étre collées en largeur. 3 | PIQUES, fissurés et bouchés - en quantité illimitée
Les PLANCHES dont la LONGUEUR exigée excéde celles mentionnées 4 | LOUPE, saine

5 | ci-dessus peuvenF étre collées et assemblefes pouraugmeqter leur 1] < 1" (25 mm) de diametre E R
longueur ou fournies en deux piéces, au gré du manufacturier. —

2| < 3/4” (19 mm) de diamétre P
Suite dans la colonne suivante W ) )
Suite dans la colonne suivante W
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CHAPITRE 3

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

Les bois
PRODUITS exigences de conformité
3.4.7 3.4.7
A Suite de la colonne précédente A Suite de la colonne précédente
6| FINI OPAQUE  (suite) 6| FINI OPAQUE  (suite)
4| Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes :  (suite) 4| Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes :  (suite)
5 GERCE, bouchée 17| TROUS DE VERS, bouchés
1| <3/32" (2 mm) de large x 9" (229 mm) de long | E 1| <1/8” (3 mm) de diamétre E
2| <1/16” (2 mm) de large x 6” (152 mm) de long R 2| <1/16” (2 mm) de diamétre R
3| <1/32” (1 mm) de large x 4” (102 mm) de long P 3| Aucun trou de ver permis P
6 NID D’ABEILLES - aucun
7 NOEUD, étroit ot sain 7 Un FINI TRANSPARENT permet :’ ’ , _
1] <1 (25 mm) de diamétre E L’AGENCEMENT, onrsque les elements son? collés en épaisseur et.
en largeur, ou lorsqu’une construction plaquée est utilisée, doit étre :
2| <5/8" (16 mm) de diamétre R 1 [ non requis; E
3| <3/8” (10 mm) de diametre P 2 | Compatible sur le plan de la couleur et du fil; R @
SURCOEUDNTR>Uicletbetiee 3 | Bien agencé sur le plan de la couleur et du fil. P
1< 3/4” (19 mm) de diaméfre E 2 DE REMPLIR les gerces, les fentes ou d’autres types de cavités 0
2| <1/2" (13 mm) de diamétre R dont la responsabilité incombe au finisseur.
3| < 1/4” (6 mm) de diamétre P L'ESPACEMENT, la DISTRIBUTION et les QUANTITES MAXIMUM
9 NOEUD, ouvert et bouché 3| de CARACTERISTIQUES NATURELLES sur n’importe quelle face
1| < 1/2” (13 mm) de diamétre E apparente d'une planche : Q
2| < 1/4” (6 mm) de diamétre R AUC’UNE sur une face pI’us pefite que 400 pouces -
3| < 1/8" (3 mm) de diamétre P carrés (258 0(.54 mm carrés), avec':.
10| TACHE MINERALE - en quantité illmitée ] gg‘fp%i;";fiapr‘::sr (C:‘sggzza‘gfr:":;ﬂes) £ 0
1 BOUCHONNAGE < 1-1/2” (38 mm) de large x 3-1/2” (89 mm) additionnels.
de long i 2 QUATRE, avec : E @
L2 FOOAIE @ oL S sl AUCUN noeud, filon ou poche de résine a
1 <1/16” (2 mm) de large x 6” (152 mm) de long E R moins de 24” (610 mm) l'un de l'autre. E
st PRl el sy b G II0RIn)ideliong AUCUNE sur une face plus petite que 600 pouces
o | <1/16" (2 mm) de large x 3" (76 mm) de long P 3 carés (387 096 mm carrés), avec : R
ou 1/8” (3 mm) de large x 2" (51 mm) de long ; p
UNE permise pour chaque 300 pouces carrés
13| BOIS D’AUBIER - en quantité ilimitée 11 (193 548 mm camés) additionnels. R @
14| ROULURE, bouchée 4 TROIS, avec : R M |
1] <1/4”(6 mm) de large x 3" (76 mm) delong | E AUCUN noeud, filon ou poche de résine a R @
2| < 1/8" (3 mm) de large x 3” (76 mm) de long R moins de 36" (914 mm) 'un de I'autre. [ |
3| <1/16” (2 mm) de large x 2" (51 mm) de long P 5 AUCUNE sur une face plus petite que 900 pouces P @
15 FENTE, bouchée carrés (580 644 mm carrés), avec : I
1| < 3/32” (2 mm) de large x 8” (203 mm) de long | E 4 UNE permise pour chaque 400 pouces carrés P @
2| <1/16” (2 mm) de large x 6" (152 mm) de long R (258 064 mm carrés) additionnels.
3| <1/32” (1 mm) de large x 4” (102 mm) de long P £ bED e -
16] TACHE DE BAGUETTE - en quantité ilimitée SANGEL TEE, (6 o FREh Ee RE3TE & p

Suite dans la colonne suivante 'V

moins de 48” (1 219 mm) 'un de l'autre

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 3 R E e e
Les bois
PRODUITS exigences de conformité
3.4.7 3.4.7

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

7 FINI TRANSPARENT  (suite)

7 FINI TRANSPARENT  (suite)

4 Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes :

|4] Les CARACTERISTIQUES NATURELLES suivantes _ (suite)

1 | ECORCE ENFERMEE - aucune

11 BOUCHONNAGE :

2 | PIQUES, sains — en quantité illimitée

3 | PIQUES, fissurés

< 1-1/2” (38 mm) de large x 3-1/2” (89 mm) de
long, et a peine visible a partir de 60”

—

< 1-1/2” (38 mm) de large x 3-1/2” (89 mm) de
long, et a peine visible a partir de 36”

1
2| <10 % de la face R
3| aucune P 3 | aucun i P
4 LOUPE, saine 12 POCHE ou FILON DE RESINE
1] < 3/4” (19 mm) de diamétre E 1 < 1/16;’ (2 mm) de large x 6 (152 mm) de long E
ou 1/8” (3 mm) de large x 4” (102 mm) de long
2| <5/8” (16 mm) de diametre R " "
- < 1/16” (2 mm) de large x 3" (76 mm) de long
S| =1i2"(13 mm) de diametre P 2 ou 1/8” (3 mm) de large x 2" (51 mm) de long i @
ENCEEE 3| aucun P
1] <3/32" (2 mm) de large x 8" (203 mm) de long | E 13| BOIS D'AUBIER, dans des essences non sélectionnées - en 0
2| <1/16” (2 mm) de large x 6” (152 mm) de long R quantité illimitée
3| <1/32" (1 mm) de large x 4” (102 mm) de long P 14| BOIS D'AUBIER dans le séquoia a feuilles df, bois de coeur - Q
6 | NID D’ABEILLES - aucun aucun
7 | NOEUD, étroit et sain 15 ROULURE
1| < 3/4” (19 mm) de diamétre E 1| <1/8” (3 mm) de large x 3" (76 mm) de long E
2| <1/2" (13 mm) de diametre R 2| <1/16”" (2 mm) de large x 2” (51 mm) de long R 0
3| <1/4” (6 mm) de diametre P 3 | aucune P
8 NOEUD, fissuré 16 FENTE @
1| <1/2” (13 mm) de diamétre E 1| <1/16” (2mm) de large x 6” (152 mm) de long | E
2| <1/4” (6 mm) de diamétre R 2| <1/32" (1 mm) de large x 4” (102 mm) de long R
3| aucun P 3| aucun P
9 | NOEUD, ouvert - aucun 17 TACHE DE BAGUETTE
10| TACHE MINERALE 1| <10% de la face E
1| en quantité illimitée E 2| aucune R @
2| < 10% of face R 3 | aucune P| | |
3| aucun P 18 TROUS DE VERS @
Suite dans la colonne suivante W 1] <1/8” (3 mm) de diametre E 6
2| <1/16” (2 mm) de diametre R
3| aucun P 6

Des TESTS de conformité se
retrouvent dans les chapitres 6 a 11.
Cependant, ces tests ne s’appliquent
que pour les parties apparentes et semi-

apparentes des menuiseries installées.
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Peut étre sujet a des mises a jour disponibles au
http://naaws-errata.com
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois

ressources

Au CANADA

SUPPORT
* LES SPECIFICATIONS - Version numérique interactive

disponible au : http://awmac.com/quide-specifications incluant un
libellé du programme d’assurance qualité (SIG).

CONSULTATION - Pour toutes informations sur les NNAMA ou
des questions sur la menuiserie architecturale, veillez contacter votre
section locale. Voir les informations plus bas.

EXAMEN DES SPECIFICATIONS - Si vous souhaitez une
revue de vos spécifications pour qu’elles soient conformes avec les
NNAMA, veillez contacter votre section locale.

QUESTIONNAIRE DES MANUFACTURIERS SUR LES

NORMES (QMN) - Les membres manufacturiers de 'AWMAC ont
I'opportunité d’avoir 'un de ses membres du personnel qui a lu et com-
plété le QMN. Ce questionnaire survole les NNAMA et les politiques et
processus du programme du SIG. Une liste des membres manufactu-
riers qui ont réussi le QMN est disponible au :
http://awmac.com/members

PRESENTATIONS ET SEMINAIRES - Pour obtenir une pré-
sentation sur différents sujets traitant de la menuiserie architecturale
veillez contacter votre section locale. Différentes présentations sont
offertes telles que le SIG, les NNAMA, comment spécifier les niveaux
de qualités de menuiserie architecturale, etc.

SALON - Pour que TAWMAC occupe un kiosque & votre événement
ou fasse une présentation sur la menuiserie architecturale veillez
contacter votre section locale.

CONGRES ANNUEL - Un congrés annuel de TAWMAC est tenu
chaque année dans des lieux uniques au Canada. Ces congrés sont
des opportunités d’en savoir un peu plus sur la menuiserie architectu-
rale, et offrent des occasions de réseautage avec des fournisseurs et
des manufacturiers de partout au Canada. Pour plus d’informations, se

rendre au : http://awmac.com/
PARTENAIRES EN EDUCATION - Pour obtenir de plus
amples renseignements au sujet des maisons d’enseignements qui

offrent des formations en ébénisterie dans votre région, veillez contac-
ter votre section locale.

ASSURANCE QUALITE
* LE SERVICE D’INSPECTION ET DE GARANTIE (SIG)
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— Le SIG est un programme national congu pour faire en sorte que
les propriétaires de projets regoivent valeur et qualité pour leur
investissement :

+ en appuyant les architectes et les concepteurs en architecture dans
la réalisation de leurs plans et de leurs devis de projets; et
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* en aidant les entrepreneurs a éviter des problémes comme les
dépassements budgeétaires, les retards et la perte de leur réputa-
tion.

Pour plus d'informations, se rendre au : http:/awmac.com/gis
SERVICE D’INSPECTION - Un inspecteur certifié du SIG

s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes aux NNAMA et en fera état dans un
rapport écrit. Pour plus d’informations, veillez contacter votre section
locale.

OPINION D’UN EXPERT - Un expert vous sera désigné et
s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes et en fera état dans un rapport écrit. Pour
plus d'informations, veillez contacter votre section locale.

SECTIONS DE UAWMAC

AWMAC section Colombie-Britannique, Vancouver C-B
http://bc.awmac.com

AWMAC section Alberta du nord, Edmonton Alberta
http://nab.awmac.com

AWMAC section Alberta du sud, Calgary Alberta
http://sab.awmac.com

AWMAC section Saskatchewan, Saskatoon Saskatchewan
http://sk.awmac.com

AWMAC section Manitoba, Winnipeg Manitoba
http://mb.awmac.com

AWMAC section Ontario, Toronto Ontario
http://on.awmac.com

AWMAC section Québec, Montréal Québec
http://gc.awmac.com

AWMAC section Atlantique, Halifax Nouvelle-Ecosse
http:/atl.awmac.com
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ressources

Aux ETATS-UNIS

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Disponible en format numérique inte-
ractif incluant des options de contréle de qualité a : http://woodwor-
kinstitute.com/publications/architectural-woodwork-standards/
SEMINAIRES AIA - Le Woodwork Institute est un WEd,
fournisseur autorisé de 'American Institute of Architects = -
(AIA) et son programme de formation continue (CES), -
consultez nos offres a I'adresse suivante: iy
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

CONSULTATION - Contactez 'un de nos Directeurs des Services
Architecturaux (DAS) au :
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

FABRICANTS ET INSTALLATEURS ;
ACCREDITES - Nos AMC affiliées (Accredited Millwork __#*
Company) représentent les meilleurs fabricants et I TITUTE
installateurs de notre industrie, consultez-les au : AMC
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PROFESSIONNELS CERTIFIES DE

MENUISERIE - Nos CMP affiliées (Certified Millwork “___i'::“
Professionals) représentent les connaissances de base L
de notre industrie, pour plus d’informations, visitez le : P

http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PARTENAIRES DE L'INDUSTRIE DE ;
MENUISERIE - Les MIP (Millwork Industry Partners) . #*
représentent les meilleurs fournisseurs de matériaux de UL
notre industrie, pour plus d'informations, visitez le : Mae
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

LISTE DE PRODUITS
RECONNUS - Si un produit se retrouve®
dans notre liste, vous pouvez assumer

qu'il rencontre les exigences minimales
des NNAMA, pour plus d'informations, visitez le :
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing/

SERIE DE DESSINS DE MEUBLES (CDS) - Eliminez la
nécessité d'inclure des élévations de caissons dans vos dessins d'ar-
chitecture, consultez le systeme CDS dans les «Ressources Design»
des NNAMA et accédez aux fichiers CAD a I'adresse suivante :
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet-design-
series/

T WODDWORK
2 INSTITUTE

Lt ProoueT

ASSURANCE QUALITE
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PRE-QUALIFIEZ VOS SOUMISSIONNAIRES &
Vos spécifications peuvent vous protéger de situations TJ:;:'-.'{ a
problématiques, vous et votre client, grace a une

préqualification de soumissionnaires spécialisés. En fait,

vous pouvez inscrire dans vos spécifications : « Pour étre éligible de
soumissionner ou de négocier cet ouvrage, le sous-traitant doit étre
une entreprise accréditée de menuiserie (AMC), et membre en régle
du Woodwork Institute », pour plus d'informations, visitez le :

http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance
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* LE PROGRAMME DE

e vt Frmitiases —5
e, Qualily Assurance [

CERTIFICATION DE
CONFORMITE (CCP) - Programme
de controle de la qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il offre un moyen équitable d’assurer
la conformité d’un projet aux plans et aux spécifications. Ce
programme, se référant au niveau de qualité décrite dans les
spécifications, permet de renseigner les parties concernées sur les
exigences posées par I'architecte/designer, en évitant que les
soumissionnaires ne soient victimes de discrimination.
http://woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program

LE PROGRAMME DE
SURVEILLANCE DE LA
CONFORMITE (MCP) - Programme
de controle de qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il comprend une série continue
d’examens et d'inspections d’un projet, du début a la fin, et assure que
le projet est strictement conforme a la conception proposée, a toutes
les étapes de la fabrication et de I'installation.
http://woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program/

LE PROGRAMME DE " — St (Fapinnce — 5
CERTIFICATION DE g Casmamrk Inll:lhhun.."-.
RESISTANCE EN CAS DE " g
SEISME (CSIP) - Option unique de

conformité et de contrdle de qualité en cas de séisme. On peut y faire
appel séparément ou conjointement avec les programmes MCP ou
CCP. Le CSIP offre aux architectes/designers et aux propriétaires des
renseignements spécifiques sur la certification de I'lnstitut (WI)
relativement a la résistance en cas de séisme pour les éléments de
menuiserie d’agencement pré-approuvés par I'« Office of Statewide
Health Planning and Development » (OSHPD) sans aucun co(t
d’ingénierie additionnel ni exigence particuliére, et assure que des
fonds de clouage appropriés ont été installés dans les murs aux
moments et aux endroits requis. http://woodworkinstitute.com/services/
certified-seismic-installation-program/

U TIGIE e— gt —
|, Qualiy Affemation
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois

information préliminaire

INTRODUCTION

Le chapitre 4 est le deuxiéme chapitre sur les
matériaux. On retrouve de I'information sur la
grande variété de produits en feuilles, les placages
de bois dur et de bois tendre, les stratifiés décoratifs
haute pression, les matériaux de revétement, les
endos, les surfaces solides, le stratifié massif,

la résine d’époxy, et les pierres naturelles et
reconstituées. Ce chapitre est consacré aux ames
des panneaux les plus courants ainsi qu'aux
matériaux de revétement décrits plus loin, dans
les sections « produits ». Il traite de toutes les
exigences propres aux matériaux en feuilles inclus
dans ce chapitre.

En adhérant a ces normes, vous pouvez bénéficier
d’'un programme de qualité qui vous assure de
pouvoir compter sur des produits de qualité

a des prix concurrentiels. En ayant recours a

un membre de 'TAWMAC (au Canada), a des
Professionnels Certifiés de Menuiserie (CMP)
de la WI (aux Etats-Unis), et des Entreprises
Accréditées de Menuiserie (AMC) de la WI,
vous serez en mesure de communiquer plus
précisément au manufacturier le niveau de qualité
requis pour vos produits de menuiserie. Les
illustrations présentées a titre d'exemples dans
ce chapitre ne sont pas restrictives. D'autres
solutions d'ingénierie peuvent étre acceptables.
Les illustrations présentées a titre d'exemples
dans ce chapitre ne sont pas restrictives.
D’autres solutions d’ingénierie peuvent étre
acceptables. En 'absence de spécifications, les
modes de fabrication seront laissés a l'initiative
du manufacturier. En exigeant la conformité a
ces normes, I'architecte/designer obtiendra des
produits conformes a la qualité escomptée.

AVIS

UTILISATION D’AME FR ou ULEF - L’application
de produits ignifuges sur les matériaux employés
comme ame des panneaux a amené les
manufacturiers & émettre des mises en garde. En
effet, certains placages réagissent négativement
au contact d’'une dme formée d’'un MDF ignifugé
(FR) ou a faible émission de formaldéhyde (ULEF
OU NAUF), Il peut en résulter des décolorations
a la surface des placages, méme des mois aprés
Iinstallation. Aussi, il est fortement suggéré que
des tests de compatibilité avec les colles soient
réalisés avant d'appliquer des placages sur des
ames formées de panneaux MDF ou de panneaux
de particules ignifugés ou a faible émission de
formaldéhyde.

Il est possible que les garanties liées a ces
matériaux ne couvrent pas les décolorations des
placages résultant de leur utilisation. Aussi, il

est recommandé de consulter le fournisseur de
panneaux avant d'utiliser des ames ignifugées ou
a faible émission de formaldéhyde.

RESURFAGAGE DU HPDL OU LPDL - Certains
fabricants de stratifiés commercialisent du stra-
tifié avec un endos adhésif de type pelé et collé
spécialement formulé pour recouvrir des surfaces
existantes de HPDL ou de LPDL. A I'exception de
ces produits spécialisés :

+ l'application d'un stratifié décoratif
haute pression (HPDL) par-dessus un autre
stratifié déja collé n'est pas permis. Des
expériences antérieures démontrent que
I'adhérence d’un nouveau stratifié sur une autre
surface en stratifié est faible, et produisant ainsi
un délaminage ou un mauvais joint de colle.

+ de méme, l'application d’un stratifié décoratif
haute pression (HPDL) sur un stratifié décoratif
basse pression (mélamine) déja collé sur un
panneau est fortement déconseillée. Certains
fabricants ont réussi en pongant agressivement
la surface de mélamine, et en collant avec une
colle contact et une pression adéquate. Mais il
faut savoir que le délaminage est un défaut, et
que cette procédure comporte un haut risque
de non-conformité. La spécification d’exécuter
une telle opération doit étre bien analysée.

RECOMMANDATIONS >

+ LES PANNEAUX A AME DE
PLACAGE ne devraient pas étre
utilisés pour les portes de caisson parce qu'ils
risquent de voiler, et :

+ Les placages de bois tendre déroulés sans
défauts (faces claires), ou sans bouchons
(réparations), sont rarement disponibles.

+ Il conviendrait d'étudier trés attentivement
les réglements locaux concernant les
émissions de formaldéhyde avant d'expédier
un produit dans un lieu qui ne vous est pas
familier.

+ Un environnement contrdlé peut empécher les
FENTES ou le VOILEMENT des feuilles en
placage de bois, par exemple :

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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* un environnement protégé contre une
température et une humidité relative
extrémes.

+ en appliquant un fini sur les deux surfaces,
ce qui protége le panneau contre les varia-
tions d’humidité.

* en les entreposant dans des endroits qui ne
sont pas directement exposés aux bouches
de ventilation ni aux sources de chauffage
radiant.

EXIGENCES A SPECIFIER

il

* L'UNIFORMITE DE COULEUR;
certaines techniques de finition peuvent
étre nécessaires pour atteindre I'uniformité (voir au
chapitre 5);

+ les CARACTERISTIQUES comme le bois
d'aubier, le bois de coeur, le rubanage, le
débitage sur quartier, le débitage sur faux-
quartier et a fil droit doivent étre spécifiées.

+ Pour le fréne, le hétre, le merisier, I'érable,
et le peuplier, il faut indiquer s'il s'agit de
bois naturel, de bois d’aubier ou de bois de
ceeur ainsi que le mode de débit, comme
indiqué dans les tableaux de la HPVA,;

* « naturel » comme un critére de sélection
d’'une essence; signifie que le parement
d’un panneau peut comporter une quantité
illimitée de bois de coeur ou de bois
d'aubier.

+ « bois d’aubier » est tout 'aubier de I'arbre,
et est généralement qualifié de sélect blanc,
comme par exemple, pour I'érable et le
merisier.

*+ « bois de coeur » est tout le bois de coeur
de l'arbre, et est généralement qualifié de
sélect rouge comme par exemple, pour le
merisier.

+ Caractéritiques SPECIALES DE LA FIGURE
OU DU MOTIF DU FIL.

+ le LIANT HYDROFUGE DE TYPE | pour
utilisation limitée & un environnement intérieur
ou extérieur non controlé (test d'ébullition a 2
cycles et test de résistance au cisaillement);

+ les indices de PROPAGATION DE LA
FLAMME et de pouvoir fumigéne;
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois

(suite)

les PRODUITS SPECIAUX, comme

les panneaux plaqués aux surfaces

texturées, les panneaux plaqués préfinis,

les panneaux de revétement, les panneaux
composites, les panneaux plaqués ignifuges,
les panneaux plaqués résistant a I'humidité,
les panneaux doublés de plomb, les blindages
résistant aux projectiles (a I'épreuve des balles),
les placages reconstitués, les panneaux de
bambou, les panneaux d’acrylique ou les
panneaux en PVC sont des produits offerts par
certains manufacturiers qui en déterminent les
caractéristiques; ils ne sont pas visés par les
présentes normes.

Le terme « multiplis » est utilisé pour désigner un
panneau constitué d’'un minimum de trois couches,
appelées « plis ». Ces couches sont des feuilles de
placage oud’'unautre matériau que'on superpose de
part et d'autre d’une partie centrale que I'on appelle
« &me » pour former un matériau homogéne.

Il existe une grande variété de matériaux en
panneau pour la fabrication de menuiseries
architecturales.

Les propriétés et les caractéristiques en matiére de
performance sont tributaires du grade du panneau,
de son épaisseur et des matériaux d'ame utilisés :

L'uniformité de surface a un rapport direct avec
la performance des placages.

La stabilité dimensionnelle lorsque le panneau
est soumis a de grandes fluctuations de
température et d’humidité relative.

L'ingénierie d’'un produit détermine sa rétention
des vis et sa résistance a la flexion, deux
facteurs qui doivent étre pris en considération
en conception technique.

Les panneaux architecturaux sur lesquels un

revétement décoratif est appliqué sont constitués
d’'une variété de types d’ame parmi lesquels on
distingue les &mes en panneau de particules, en
panneau de fibres a densité moyenne (MDF), en
placage (contreplaqué), en panneau dur, en bois
massif, en dmes mixtes et en agrofibres.

+ Panneau de particules de qualité industrielle - Ce

type d'&me est constitué de particules de bois de
différentes grosseurs qui sont collées ensemble avec
une résine synthétique ou avec un liant durcissant

a la chaleur et sous pression, parfois classé dans la
catégorie des &mes en composite.

C'est le panneau de particules a densité
moyenne de qualité industrielle qui est le

plus utilisé en menuiserie architecturale. Il est
particulierement approprié pour servir d'ame aux
placages en bois et aux stratifiés décoratifs.

Lorsqu'il est utilisé comme panneau sans pli de
parement, ce produit est appelé tout simplement
panneau de particules. Lorsqu'il est utilisé comme
&me revétue de placages de bois sur ses deux
faces, le panneau de particules est appelé
multiplis @ &me en panneau de particules.

Les panneaux de particules de qualité
industrielle sont classifiés dans le commerce
selon leur « densité » qui est calculée en
mesurant le poids par pied cube du produit en
panneau.

+ Densité moyenne [série M] = habituellement entre
40 et 50 livres par pi® ( de 640 a 800 kg par m?).

+ Haute densité [série H] = habituellement
plus de 50 livres par pi® (800 kg par m?).

Figure: 4-001

Panneau de particules résistant a Phumidité - Certains
panneaux de particules a densité moyenne de qualité
industrielle sont collés avec des résines qui les rendent
plus résistants au gonflement lorsqu'ils sont exposés

a 'humidité. Les grades les plus souvent utilisés sont
I'ANSI A-208.1 (demigre édition), le M-2-Exterior Glue
et le M-3-Exterior Glue.
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+ Panneau de particules ignifuge - Certains panneaux

de particules a densité moyenne de qualité industrielle
ont été soumis & un traitement d'ignifugation pendant
leur fabrication pour leur permettre d’obtenir le sceau
d'authentification UL de résistance au feu de classe

| (propagation des flammes de 20, dégagement des
fumées de 450). Des panneaux de fibres a densité
moyenne ignifugés sont également offerts.

Panneau de fibres a densité moyenne (MDF) - Ce
type de panneau est constitué de particules de bois
traitées de maniere & étre réduites en fibres dans un
appareil a vapeur a pression modérée, combinées
avec une résine, puis collées ensemble sous I'effet
de la chaleur et de la pression, habituellement classé
dans la catégorie des ames en composite.

La texture plus fine des fibres utilisées dans la
fabrication des panneaux de fibres a densité
moyenne (MDF) les rend plus lisses que les
panneaux de particules industriels. La texture
uniforme et la densité des fibres permettent de
créer un panneau homogeéne trés approprié pour
servir d'dme a des panneaux devant étre peints

ou recouverts de matériaux de revétement fins, de
placages ou de stratifiés décoratifs. De tous les
panneaux composites, le MDF est considéré comme
le produit en panneau le plus stable. Lorsqu'il est
utilisé en tant qu'ame avec des placages de bois, ce
type de panneau est appelé MDF plaqué en bois.

Figure: 4-002

(MDF) résistant a ’humidité — On peut
fabriquer le MDF de fagon & satisfaire aux
criteres de réduction du gonflement en
épaisseur de 'ANSI A-208.2 (derniére édition).

Les panneaux a ame en placage (ou contreplaqué)
sont classés en deux catégories selon les matériaux
utilisés et le mode de fabrication :

+ Ame en placage de bois dur — Panneaux
fabriqués avec du placage de bois dur.

+ Ame en placage de bois tendre - Panneaux
fabriqués avec du placage de bois tendre.

©2017 AWMAC | W1

QO ©O0OHOE



CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois
information préliminaire

PRINCIPAUX MATERIAUX UTILISES POUR II'y a généralement deux types d’ame en + Agrofibres — Des panneaux constitués de

LES AMES  (suite)
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A cause de leur mangque de stabilité, l'utilisation
d'ames en contreplaqués (placage de bois dur

ou de bois tendre) n'est pas recommandée pour
plusieurs applications des NNAMA,; par contre, ces
panneaux offrent beaucoup d’autres caractéristiques
structurelles. Il est recommandé d'utiliser les
panneaux a &me en placage seulement lorsqu'ils
seront utilisés pour des applications ol la stabilité
dimensionnelle n’est pas un enjeu majeur.

Figure: 4-003

Les panneaux a ame en placage Ce que plusieurs
considérent comme le « contreplaqué »
conventionnel est en fait un panneau constituée
d’'un nombre impair de plis, soit 3 couches ou
plus (excepté lorsque le centre se compose

de deux plis unidirectionnels) de placages
adjacents d'une épaisseur inférieure a 1/4”

(6,4 mm) qui sont pressés et collés en une
seule feuille. Les deux couches externes

sont appelées le parement (face) et le
contreparement (dos). Les couches internes
sont constituées de plis transversaux ou
paralléles. Ces derniers sont parfois appelés
plis centraux. Toutes les couches de placage
sont superposées transversalement.

Panneau dur (HDF) : Les panneaux durs

sont définis comme des panneaux de fibres
lignocellulosiques comprimées a chaud et sous
pression a une densité de 500 kg par m3 (31 Ib
par pi®) ou plus.

Les panneaux durs (ou de fibres a haute
densité) sont offerts avec un coté lisse (S1S)
ou deux cotés lisses (S2S).

panneau dur utilisés par les manufacturiers de
menuiseries architecturales :

+ le panneau dur standard (non trempé);

* le panneau dur trempé est un panneau dur
standard qu’'on a soumis a un traitement de
durcissement permettant d’augmenter sa
rigidité, sa dureté et son poids.

Figure: 4-004

Bois massif - Il s'agit d'une &me constituée de
lattes de bois assemblées par collage sur chants
pour en faire un bloc massif. Ce type d'dme se
compose habituellement de cing (5) plis, de 3/4”
(19 mm) d'épaisseur, mais d’autres peuvent étre
fabriqués a des épaisseurs allant de 1/2” (12,7 mm)
a 1-1/8” (28,6 mm) pour des utilisations spécifiques.
En voici les trois principaux types :

+ En bois abouté : Se dit lorsque toutes les
lattes de 'dAme sont de longueurs variées et
assemblées bout a bout.

+ Pleine longueur - Se dit lorsque toutes les
lattes de I'dme sont de méme longueur.

+ Alaisée - Se dit lorsque les lattes extérieures
sont pleine longueur et que les autres sont
de longueurs variées. L'alaise peut étre de
méme essence que celle des lattes, mais est
habituellement harmonisée avec le parement
et peut couvrir les quatre chants. Le panneau
plaqué latté est destiné a des utilisations
spécifiques, notamment les meubles et les
dessus de bureau.

Figure: 4-005
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paille et de fibres similaires font leur apparition
sur le marché. Ces panneaux doivent offrir les
caractéristiques en matiére de performance
établies selon les normes de 'ANSI A208.1 ou
de 'ANSI A208.2.

Les caractéristiques en matiére de performance des
ames en agrofibres varient selon le manufacturier et
ne sont pas comprises dans le tableau suivant.

Ame mixte — Désigne une dme constituée d'une
combinaison hybride équilibrée de placage et

de matériau composite réunissant quelques-
unes des propriétés de chacun. Ces ames sont
habituellement constituées de couches internes
de trois a cinq plis de placage ou d'un panneau
de grandes particules (en général des copeaux
orientés de maniére aléatoire (OSB)) ou d'autres
fibres ligneuses, prises en sandwich entre de
fines couches de produits composites comme le
panneau de fibres a densité moyenne (MDF), le
panneau de particules, le panneau dur, etc.

Lutilisation de ces produits donne habituellement
des panneaux renforcés, plus légers, stables,
procurant une plus grande résistance a
I'arrachement des vis et une meilleure planéité
de surface. Les panneaux a ame mixte doivent
satisfaire aux normes s'appliquant aux panneaux
de particules ou aux panneaux de fibres a densité
moyenne (MDF) comme indiqué dans le présent
manuel, sauf en ce qui concerne leur densité.

Figure: 4-006

¢ Formable (cintrable) - Différents types d'ame,

assemblés et/ou usinés, fait en panneau dur, en
placage, en panneau de particules, ou en MDF,
sont disponibles sous divers noms de produits, pour
les travaux ou I'on utilise des composantes avec
des rayons. Pour les éléments autoportants, ces
ames formables doivent étre balancées (parement
et contreparement), mais cela n'est pas nécessaire
dans le cas ou I'élément est maintenu par un autre.
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information préliminaire

PRINCIPAUX MATERIAUX UTILISES POUR
LES AMES  (suite)

+ Stratifié massif - Désigne un panneau formé de
résines phénoliques solides amalgamées & des amas
de fibres organiques renforcés au phénol. Quant aux
faces, elles sont formées de résines compatibles,
thermodurcissables et non absorbantes. Au cours
des dernieres années, le stratifié massif a été parfois
utilisé comme revétement mural, comme composante
de meubles a caisson et comme dessus de comptoir.

+ Autres types de panneaux — Rappelons que
les panneaux doivent offtir des caractéristiques
de performance conformes aux normes de 'ANSI
A208.1, de 'ANSI A208.2 ou de la HPVA HP-1.

+ Panneau/bois d'ingénierie - est un terme utilisé
pour décrire tout panneau composite de bois
ou de matiére ligneuse. Les produits tels que le
panneau de particules, le MDF, le SCL (bois de
charpente composite), et le LVL (panneau lamellé
en bois et placage) sont décris comme étant
de la matiére ligneuse ou du bois d'ingénierie.
Généralement, ils sont constitués de bois ou de
matiére ligneuse ou de composantes de bois,
et possédent des caractéristiques physiques et
esthétiques particuliéres.

+ Le BAMBOU est un matériau considéré
écologique de plus en plus utilisé dans les
batiments. Il suscite un grand intérét en raison
de la rapidité de ses cycles de croissance et de
reconstitution. C'est un panneau de type végétal
plutdt qu'un vrai produit ligneux. A cause de son
émergence relativement nouvelle comme matériau
utilisé dans le domaine de la construction, il n'a
pas encore été possible d'évaluer sa performance
en matiére de stabilité et de durabilité. Les
normes de menuiserie architecturale ne couvrent
pas et n'encouragent pas I'utilisation du bambou,
mais incitent les architectes/designers a consulter
les fabricants et les distributeurs des produits
en bambou pour connaitre les caractéristiques
et avantages du bambou comme élément de
menuiserie architecturale.
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Tableau: 4-007 -

Il est important que le lecteur comprenne la différence entre les caractéristiques de « planéité » et de « stabilité dimensionnelle »
d’'un panneau. En raison de leur excellente planéité, le panneau de particules et le MDF sont les types d’dme recommandés pour
les produits revétus de stratifié décoratif haute pression ou de placage de bois. Une stabilité dimensionnelle moyenne (expansion
et contraction de la taille du panneau) est acceptable a moins que le produit soit exposé a de grandes fluctuations d’humidité

relative, généralement au-dessous de 25 % ou au-dessus de 55 %, avec des variations de plus de 30 degrés.

Planéité oy s i Résistancedu | ,
Tyoe d’ime (résistance  la Qualité visuelle | Homogénéité de Stabilité parement a Résistance a la
yp . des chants surface dimensionnelle | I'arrachement flexion
torsion) des vis
Panneau de particules a densité moyenne Excellente Bonne Excellente Moyenne Moyenne Bonne
Panneau de particules résistant a Fhumidité Excellente Bonne Bonne Moyenne Moyenne Bonne
Panneau de particules ignifugée Excellente Moyenne Bonne Moyenne Moyenne Bonne
Panneau de fibres a densité moyenne (MDF) Excellente Excellente Excellente Moyenne Bonne Bonne
MDF résistant a 'humidité Excellente Excellente Excellente Moyenne Bonne Bonne
MDF ignifugiée Excellente Excellente Excellente Moyenne Bonne Bonne
Placage Moyenne Bonne Moyenne Excellente Excellente Excellente
Bois massif Moyenne Bonne Bonne Moyenne Excellente Excellente
Mixte Bonne Moyenne Excellent Bonne Excellente Excellente
Le grade et I'épaisseur de I'ame, ainsi que la masse volumique des essences utilisées influent sur les différentes caractéristiques présentées ci-dessus.
La qualité visuelle des chants est cotée avant traitement avec des bandes de chant ou des bouche-pores. La qualité visuelle des chants des ames en bois
massif suppose I'utilisation du grade « chant clair ». Lhomogénéité de surface est directement liée a la performance des placages. La stabilité dimension-
nelle est généralement liée a 'exposition a de grandes fluctuations d’humidité relative. La résistance a I'arrachement des vis et la résistance a la flexion
reposent sur une conception et des techniques appropriées.

Tous les types de panneaux peuvent étre utilisés
comme ame d'un revétement décoratif (p. ex., du
placage ou du plastique stratifié) de parement et de
contreparement. L'ensemble est considéré comme

un panneau. Les parties constituant I'ame sont
revétues d'un parement et d’'un contreparement de
compensation. Pour obtenir une construction équilibrée,
les panneaux doivent comprendre un nombre impair

de couches (plis) placées symétriquement par rapport
au pli central; p. ex., les plis intérieurs, sauf le pli
central, doivent étre groupés par paires, en utilisant des
matériaux et des adhésifs pouvant se contracter ou se
gonfler de fagon égale sur les deux cdtés ou avoir le
méme taux de perméabilité a 'humidité.

Un pli peut étre constitué d’une seule feuille

de placage, d’'un panneau de particules, d’'un
panneau de fibres a densité moyenne ou d'un
panneau dur. Chaque paire de plis intérieurs doit
étre de méme épaisseur et leur fil doit former

un angle de 90 degrés. Chaque pli de chaque
paire doit étre placé a 'opposé du pli ou de la
couche centrale, et la direction de leurs fils doit
étre alternée a partir du centre jusqu’a I'extérieur
(les panneaux de particules et le MDF n'ont pas
d'orientation de fil particulier).

Plus le matériau de recouvrement est mince, plus
il est sujet au voilement. Plus I'ame est épaisse,

plus elle sera en mesure de résister au voilement.
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* ame en panneau de particules

Figure: 4-009

* ame en panneau de fibres a densité
moyenne (MDF)

Figure: 4-010

* ame de placages (ou contreplaqués)

Figure: 4-011

* ame en bois massif

Figure: 4-012

* ame mixte

Figure: 4-013

Le placage de bois est produit par les manufacturiers
dans une variété d'épaisseurs selon des normes
industrielles. Un grand nombre de facteurs influencent
le mode de tranchage. L'épaisseur du placage brut

a peu d'effet sur la qualité finale du produit fini en
autant que celui-ci ne présente aucune marque de
télégraphie, et n'est pas été défoncé au pongage.

* Placage de bois dur — essences : Le
placage de bois dur est offert dans de
nombreuses essences indigénes ou importées.
Il est généralement tranché sur dosse. Les
tranchages sur rive et sur quartier sont offerts
dans certaines essences a un codt plus élevé.

* Placage de bois tendre - essences : Le sapin de
Douglas est l'essence la plus utilisée pour le placage
de bois tendre; des placages de bois de pin sont
également disponibles; d'autres essences de bois
tendre sont aussi offertes en quantité limitée. La
plupart des placages de bois tendres sont déroulés.
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Les placages de bois tendre déroulés sont
généralement fabriqués en fonction de

grades associés a I'aspect du parement,

du contreparement et des plis intérieurs du
placage ainsi que de leur utilisation finale : lls
peuvent comporter un joint de colle entiérement
hydrofuge pour usage extérieur; ou un joint de
colle résistant a 'humidité, mais non hydrofuge,
pour usage intérieur. Les placages sans défauts
(faces claires), ou sans bouchons (réparations),
sont rarement disponibles.

II'se peut que le fil du bois de placage ne corresponde
pas au fil du bois massif, et il se peut aussi quiil ne
réagisse pas de la méme fagon a I'application de finis
transparents; d'autres étapes de finitions sont alors
nécessaires pour obtenir le méme aspect de surface.

La figure ou 'aspect d’une surface ne dépend
pas d'un grade associé a une essence et toutes
les demandes particuliéres & cet égard doivent
étre précisées.

Les caractéristiques particuliéres, comme le bois
d'aubier, le bois de coeur, le rubané, l'effet piqué et le
fil en peigne, doivent étre spécifiées.

Naturel, comme un critére de sélection d’'une essence,
bois d’aubier dans un parement et qu'il s'agit d'un choix
par défaut, @ moins d'indication contraire.

Sélect rouge ou blanc signifie tout bois de coeur
(rouge) ou tout bois d’aubier (blanc); c'est une
caractéristique qui doit étre spécifiée.

Les essences, comme le caryer, le pacanier, le noyer
cendré ou I'érable peuvent présenter un caractere
spécial ou une figure particuliére; c'est pourquoi il est
conseillé aux utilisateurs de bien se renseigner sur la
texture et la couleur attendue de ces essences.

Les placages reconstitués : Premierement, les billes
de bois sont tranchées en feuilles de placage qui par
la suite peuvent étre colorées, pour finalement étre
recollées ensemble dans une presse a laide d'un
moule pour former un gros bloc lamellé. Ce bloc est
ensuite tranché dans le sens transversal des lignes de
colle, créant ainsi une apparence de fil du bois et pour
obtenir une répétitivité. Ce ne sont pas tous les placages
pré-colorés qui sont grand teint (couleur qui résiste a
la lumiére, & 'usure, a lavage, efc.), vous devez vous
référer @ un manufacturier.
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information préliminaire

PANNEAUX SPECIAUX

OXYDATION

QUATRE MODES DE TRANCHAGE

Les panneaux plaqués aux surfaces texturées,

les panneaux plaqués préfinis, les panneaux de
revétement, les panneaux composites, les panneaux
plaqués ignifuges, les panneaux plaqués résistant

a 'humidité, les panneaux doublés de plomb, les
blindages résistant aux projectiles (a I'épreuve des
balles), les placages reconstitués, les panneaux de
bambou, les panneaux d'acrylique ou les panneaux
en PVC sont des produits offerts par certains
manufacturiers qui en déterminent les caractéristiques;
ils ne sont pas visés par les présentes normes.

ADHESIFS A PANNEAU

Sont définis comme suit :

+ adhésif hydrofuge de Type I pour utilisation
limitée pour I'extérieur (Test d’ébullition a 2
cycles et test de résistance au cisaillement);

+ adhésif résistant a 'eau de Type Il pour utilisation
intérieure (Test de trois cycles de trempage).

RETARDATEUR DE FEU

Les revétements sont offerts avec différents types
d’ames ignifuges, notamment en placage, en bois
massif, en panneau de particules et en minéraux.

L'indice de propagation de la flamme varie
directement en fonction de la densité des
essences utilisées comme placages non traités
recouvrant des ames traitées; plus la densité du
bois est élevée, plus 'indice de propagation de la
flamme sera élevé.

Veuillez vous référer a la derniére édition du
répertoire Underwriters’ Laboratories pour
connaitre les différents indices de propagation de
la flamme disponibles étiquetés U.L.. http://ul.com.

PHOTODEGRADATION

La photodégradation désigne I'effet qu'ont le soleil
et les sources lumineuses artificielles sur les faces
apparentes du bois. Si c'est toute la face qui est
exposée a une source lumineuse, elle se dégradera
plus uniformément et la photodégradation sera

a peine perceptible. A I'opposé, les surfaces
partiellement exposées ou les surfaces avec

des zones ombragées présenteront une
photodégradation non uniforme, plus apparente.
Certaines essences, comme le cerisier et le noyer
d’Amérique, sont plus sensibles que d’autres au
phénoméne; des soins supplémentaires doivent
donc étre pris pour les protéger contre les effets
d'une photodégradation non uniforme.

L'oxydation désigne I'effet de dégradation des
surfaces de bois apparentes, causée par 'exposition
a I'air. Ce processus est analogue aux réactions
chimiques de brunissage dans les fruits fraichement
coupés, par exemple les pommes. Les surfaces

de bois dur peuvent prendre une teinte d'un jaune
intense a brun rougeétre lorsqu'elles sont exposées
a l'air immédiatement aprés le sciage ou I'écorgage.
Ces décolorations sont particuliérement apparentes
sur les bois de cerisier, de merisier, d'aulne rouge,
de platane occidental, de chéne, d'érable et de
gommier doux. Avec certaines essences, comme
I'aulne, le chéne, le merisier et 'érable, ces
décolorations se produisent pendant la période de
séchage a lair. Les taches grises apparaissant sur
le bois de plusieurs chénes du sud seraient aussi
causées par un processus d'oxydation naturelle. Le
choix des bois, la qualité du pongage et de la finition
peuvent minimiser les effets de I'oxydation

TRANCHAGE DU PLACAGE

L'aspect du placage dépend de la fagon dont un
segment de bille de bois est tranché par rapport aux
anneaux de croissance. Lorsqu'elles sont tranchées,
les pieces individuelles de placage, appelées feuilles,
sont conservées selon l'ordre dans lequel elles ont
été tranchées. On peut ainsi établir une progression
naturelle de leur fil lorsqu’elles seront assemblées
pour constituer des parements de placage. Le groupe
de feuilles provenant d'une méme opération de
tranchage est appelé quartelle et est généralement
identifié par un numéro et par le nombre de pieds
carrés bruts de placage qu’elle contient. Les faces
des feuilles sont identifiées en fonction de leur
position dans la bille; on distingue la face comprimée
(tournée vers I'extérieur de la bille) et la face
distendue (tournée vers l'intérieur ou le coeur de

la bille). Lors du tranchage, la face distendue de la
feuille est soumise & une contrainte et la face externe
se trouve ainsi comprimée. Lorsque s'ajoutent & cette
contrainte les variations naturelles de la réflexion de
la lumiére générées par les pores du bois, on peut
percevoir une différence de couleur et de teinte entre
les faces comprimées et distendues.
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+ Tranchage sur dosse (ou tranchage a

plat)- C’est le mode de coupe le plus souvent
utilisé pour produire des placages destinés a
la menuiserie architecturale. Le tranchage se
fait parallelement a une ligne qui traverserait
le centre de la bille. Cette coupe produit une
combinaison de fil droit et de motifs en forme
de cathédrale, avec une progression naturelle
du motif d’une feuille a l'autre.

Quartelet d'une
demi-bille

Figure: 4-014
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information préliminaire

QUATRE MODES DE TRANCHAGE

(suite)

* Tranchage sur quartier (ou coupe sur quartier)-
Le tranchage sur quartier simule le processus
de sciage sur quartier des billes de bois et se
fait approximativement parallélement a la ligne
radiale du segment de la bille de bois a trancher.
De nombreuses essences donnent des feuilles
individuelles assez étroites. Ce type de tranchage
produit des figures rubanées (ou rayées) dont la
densité et I'épaisseur varient d'une essence a
lautre. L'effet de « mouchetures » (parfois appelé
flocon) est une caractéristique du chéne rouge et
du chéne blanc tranchés selon cette méthode.

__Quartelet tranche

Figure: 4-016

+ Tranchage sur rive — Les placages obtenus par
tranchage sur rive sont le plus souvent produits
avec les bois de chéne rouge et de chéne blanc.
Veuillez noter que les placages tranchés sur rive
et les piéces de bois massif débitées sur faux-
quartier différent tellement qu'il est difficile de
réaliser un bon agencement en combinant des
éléments des deux produits. Dans les deux cas,
la coupe se fait a un angle légérement décalé par
rapport a la ligne radiale pour minimiser I'effet de
«moucheture » (parfois appelé flocon) associé au
bois massif débité sur quartier.

Quartelet tranche

SO surrive
’ k *, . Couteau
.-' -
L -
_,f /
'-u-‘r\.k
. Rayons ..
medullaires g " 1+
Co, a=- "'\-"' P
-__Upe- O -
—_— __
Figure: 4-017
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Tranchage déroulé — Dans ce type de coupe,
la bille de bois est montée et centrée sur une
dérouleuse (tour), puis « écorcée » dans le sens
général des anneaux de croissance, comme
lorsqu’on déroule un rouleau de papier. Cette
méthode procure des placages présentant un fil
grossier a motifs aléatoires.

Lorsqu'on demande un fini transparent, les
placages déroulés de bois durs sont quelques
fois spécifiés pour :

+ un revétement mural : parements de
panneau institutionnel;

+ des portes : parements de portes planes
institutionnelles;

+ des meubles a caisson : surfaces semi-
apparentes (intérieures) et utilisées de fagon
limitée pour les surfaces apparentes.

Certaines essences peuvent présenter un motif
particulier, par exemple I'effet « piqué », obtenu
par tranchage déroulé.

II'est recommandé d'analyser, de définir et de
communiquer adéquatement I'information lorsqu’on
envisage d'ufiliser du placage déroulé.

- Couteau
Figure: 4-018
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Table: 4-019 - ESSENCES et COUPES LES PLUS UTILISEES POUR LES PLACAGES DE BOIS DUR

A . TRANCHE SUR TRANCHE SUR .
ESSENCES DEROULE DOSSE QUARTIER TRANCHE SUR RIVE

Aniégré (J ®

Fréne o ()

Hétre () (]
Merisier ° [

Cerisier () ()
Caryer [

Lauan o (]

Acajou d’Afrique ° [ )

Acajou d’Amérique () [

Makoré ° ()

Erable ° ° °

Chéne rouge ° (] [ ) [
Chéne blanc () () ()

Pacanier °
Peuplier [ ] ([ ]

Sapelli [ (]

Noyer (] (]
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Tableau : 4-020 -

93

LARGEUR TAILLE DE - -
ESSENCES COUPE (1) JUSQU'A LONGUEUR QUARTELLE COUT (2) DISPONIBILITE
Aulne | Tranché sur dosse 12" (305 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Modéré Modéré
Aniéaré Tranché sur dosse 12" (305 mm) 10' (3048 mm) Grande Modéré Bonne
niégré :
9 Tranché sur quartier 8" (203 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Elevé Bonne
Aniégré figuré | Tranché sur quartier 8" (203 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Trés élevé Limitée
) . Tranché sur dosse 12" (305 mm) 10' (3048 mm) Grande Modéré Modéré
Fréne d’Amérique - - PR .
Tranché sur quartier 6" (153 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Elevé Modéré
. Tranché sur dosse 10" (254 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Modéré Limitée
Fréne d’Europe - - - — —
Tranché sur quartier 6" (153 mm) 10' (3048 mm) Petite Modéré Modéré
A ) Tranché sur dosse 10" (254 mm) 10" (3048 mm) Grande Modéré Bonne
Hétre Européen - ) P
Tranché sur quartier 6" (153 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Elevé Bonne
. Déroulé 36" (914 mm) 10' (3048 mm) Grande Faible Bonne
Merisier naturel - - — —
Tranché sur dosse 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Petite Modéré Limitée
Merisier, sélect Déroulé 36" (914 mm) 10' (3048 mm) Grande Modéré Bonne
rouge et sélect blanc | Tranché sur dosse 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Petite Elevé Limitée
. Tranché sur dosse 18" (457 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Modéré Limitée
Cédre rouge de I'Ouest - - — —
Tranché sur quartier 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Modéré Limitée
. . Tranché sur dosse 12" (305 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Modéré Bonne
Cerisier d’Amérique (3) - - - — —
Tranché sur quartier 6" (153 mm) 10' (3048 mm) Petite Elevé Modéré
Ebéne | Tranché sur dosse 6" (153 mm) 10' (3048 mm) Trés Petite Extréme Trés limitée
Sapin de Douglas (VG) | Tranché sur quartier 18" (457 mm) 12' (3658 mm) Grande Modéré Bonne
c Tranché sur dosse 12" (305 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Modéré Bonne
aryer
i Tranché sur quartier 6" (153 mm) 10' (3048 mm) Petite Modéré Modéré
Jatoba | Tranché sur dosse 12" (305 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Modéré Bonne
Grevillea | Tranché sur quartier 6" (153 mm) 10' (3048 mm) Petite Elevé Trés limitée
L @) Tranché sur dosse 15" (381 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Modéré Bonne
auan
Tranché sur quartier 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Petite Modéré Modéré
. . Tranché sur dosse 18" (457 mm) 12' (3658 mm) Grande Modéré Bonne
Acajou d’Afrique (5) - - B -
Tranché sur quartier 10" (254 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Elevé Modéré
Acajou d’Amérique (3) | Tranché sur dosse 18" (457 mm) 12' (3658 mm) Grande Modéré Trés limitée
(Swietenia macrophylla :
essence inscrite dans 1a | Tranché sur quartier 10" (254 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Eleve Trés limitée
convention CITES (6))
T Tranché sur dosse 15" (381 mm) 12' (3658 mm) Grande Modéré Modéré
akoré .
Tranché sur quartier 8" (203 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Elevé Limitée
Déroulé 36" (914 mm) 10' (3048 mm) Grande Eleveé Bonne
Erable d’Amérique | Tranché sur dosse 12" (305 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Modéré Bonne (2)
Tranché sur quartier 6" (153 mm) 10" (3048 mm) Petite Elevé Limitée
Erable piqué Déroulé 24" (610 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Trés élevé Limitée
(suite)
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Tableau : 4-020 - (suite)
ESSENCES COUPE (1) i LONGUEWR | (PLEPR | cOOT(2) | DISPONIBILITE
e Tranché sur dosse 18" (457 mm) 12' (3658 mm) grande Modéré Bonne
Tranché sur quartier 10" (254 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Faible Modéré
R ) .| Tranché sur dosse 12" (305 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Faible Limitée
Chéne pédonculé - ; -
Tranché sur quartier 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Petite Trés élevé Limitée
Déroulé 36" (914 mm) | 10' (3048 mm) grande Faible Bonne
R Tranché sur dosse 18" (457 mm) 12' (3658 mm) grande Faible Bonne
Chéne rouge -
Tranché sur quartier 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Modéré Bonne
Tranché sur rive 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Modéré Bonne
Tranché sur dosse 12" (305 mm) | 12' (3658 mm) Moyenne Faible Bonne
Chéne blanc | Tranché sur quartier 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Petite Modéré Bonne
Tranché sur rive 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Petite Modéré Bonne
Peuplier | Tranché sur dosse 15" (381 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Faible Bonne
Palissandre d’Amérique | Tranché sur dosse 10" (254 mm) | 10' (3048 mm) Petite Trés élevé Trés limitée
Sapell Tranché sur dosse 15" (381 mm) 10' (3048 mm) grande Modéré Bonne
Tranché sur quartier 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Moyenne Modéré Modéré
. Tranché sur dosse 15" (381 mm) | 12' (3658 mm) Moyenne Faible Modéré
Platane occidental
Tranché sur quartier 8" (203 mm) 10' (3048 mm) Petite Faible Limitée
Teck Tranché sur dosse 12" (305 mm) 12' (3658 mm) Moyenne Faible Modéré
Tranché sur quartier 5" (127 mm) 10' (3048 mm) Petite Faible Limitée
Noyer Tranché sur dosse 15" (381 mm) 12' (3658 mm) grande Modéré Bonne
Tranché sur quartier 6" (152 mm) 10' (3048 mm) Petite Faible Modéré
Wenge | Tranché sur dosse 10" (254 mm) 10' (3048 mm) Petite Modéré Limitée

sauvages menacées d’extinction).

(1) Lorsque c'est uniquement le tranchage sur dosse qui est indiqué, la largeur des placages tranchés sur quartier est plus étroite.
(2) Des facteurs saisonniers peuvent influer sur la disponibilité.

(3) Les cerisiers, les noyers et certaines autres essences de bois dur doivent étre désignés par leur origine - par exemple le cerisier d’Amérique, le noyer américain ou le chéne
brun anglais (chéne pédonculé) - parce qu'ils peuvent présenter des différences importantes sur le plan de la couleur et de la texture.

(4) Le lauan (blanc et rouge), le tanguile et d'autres espéces originaires des Philippines, qui sont parfois appelés acajous des Philippines, ne sont pas de vrais acajous. Le terme
générique ACAJOU ne devrait pas étre utilisé sans plus de précisions.
(5) La couleur de 'acajou d’Amérique et de I'acajou d’Afrique varie entre le rose clair et le rouge clair, ainsi que le brun rougeétre et le brun doré ou I'ocre
jaunétre. La couleur de certains bois d’acajou a tendance a s'assombrir ou a s'éclaircir aprés usinage. Le fil du bois de I'acajou véritable peut donner des
motifs en forme de « cathédrale », de rubanage cassé ou uni, de marbrure, d'onde en dos de violon, de vague et de ronce.
(6) CITES, Convention on International Trade in Endangered Species or Wild Fauna and Flora (Convention sur le commerce international des espéces de faune et de flore
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information préliminaire

AGENCEMENT DE COUPONS DE
PLACAGE

Il est possible de produire certains effets visuels
par la fagon dont on dispose les coupons de
placage. Comme dans le cas des effets produits
par différentes coupes de placage, 'agencement
entre coupons adjacents peut modifier 'apparence
d’un panneau ou de I'ensemble des éléments

de menuiserie architecturale. Pour donner une
apparence particuliére, les coupons d’un placage
sont collés cote a cote selon leurs motifs.

La largeur des feuilles de placage tranché
augmente ou diminue & mesure que le tranchage
progresse. Donc, si des panneaux sont fabriqués
a partir d’'une quartelle donnée, le nombre de
coupons par panneau variera au fur et & mesure
de l'utilisation de la quartelle. La fagon dont les
coupons sont agencés sur un panneau doit étre
précisée.

Les placages déroulés sont trés difficiles

a agencer; c'est pourquoi c'est le placage
tranché qui est le plus souvent utilisé. Le type
d’agencement entre coupons adjacents doit étre
précisé. |l est possible d’obtenir des arrangements
particuliers comme les agencements en « boite »
et « en pointe de diamant ». Veuillez consulter
votre manufacturier pour savoir ce qu'il peut offrir.

* Agencement retourné — Un type
d’agencement souvent utilisé dans lindustrie.
Un coupon sur deux est retourné puis
assemblé comme les pages d'un livre.

Figure: 4-021

« Effet visuel — Les joints sont agencés en
créant un motif symétrique ou le fil du bois
présente une forme continue. Lorsqu’on pré-
cise que des panneaux doivent étre disposés
en séquence, les caractéristiques les plus
marquantes présenteront un aspect ascen-
dant ou descendant au gré de I'agencement
des coupons d'un panneau a l'autre.

+ Effet z&bré obtenu dans un agencement
retourné - Etant donné que les faces
comprimées et distendues des coupons
adjacents alternent, elles peuvent réagir
différemment & l'application d’une teinture
et présenter une variation notable de la
couleur. L'agencement retourné accentue
également la polarisation des cellules, ce qui
peut provoquer une perception de couleurs
différentes. Ces caractéristiques naturelles
sont souvent appelées effet zébré, et n'est
pas un défaut de fabrication.

Source de lumiere
i b

Ligne de coupe

i = -

| Ombre jetée par
lalumiére dans
le canal cellulaire

o~ .l |
1 " T & -I L PPy
u? g il Lumigre réfléchie
1  parlaparoi
] | | celulaire
| 1

Ll Grappes de
cellules

Détai de deux e
coupons adjacents Détail agrandi d'un agencement retoumé

Figure: 4-022

* Agencement a plat — Type d’agencement
souvent utilisé avec les placages tranchés sur
quartier et sur rive. Les coupons adjacents sont
glissés cdte a cote, toujours dans le méme
sens, faisant en sorte que c'est toujours le
méme coté qui est exposeé.

Effet visuel — Le résultat crée une figure de fil
répétitive, mais les joints ne sont pas agencés
en continuité avec le fil du bois.

Figure: 4-023

Le manque d’agencement du fil aux joints

peut étre souhaité. Le fil relativement droit

des placages sur quartier et sur rive donne
généralement des résultats harmonieux et

une bonne uniformité de la couleur puisque la
réfraction de la lumiere est sensiblement la méme
sur toutes les faces.
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+ Agencement tout venant - Les coupons
de placage sont assemblés cote a cbte dans
un ordre et une orientation aléatoires; ce
qui permet d’obtenir un effet de « planche »
avec de nombreuses essences.

Effet visuel - Donne une apparence rustique
ou fantaisiste, comme si des planches
individuelles prises dans une pile au hasard
étaient appliquées au produit. Les joints sont
dépareillés volontairement par rapport au fil du
bois.

Les degrés de contraste et de variation
peuvent changer d'un panneau a l'autre.

Ce type d'agencement est plus difficile a
obtenir qu'un agencement retourné ou a plat
et devrait étre clairement spécifié et détaillé
lorsque désiré.

Figure:4-024
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Panneaux dérivés du bois

information préliminaire

AGENCEMENT DE COUPONS DE
PLACAGE  (suite)

AGENCEMENT DE COUPONS A
DIMENSIONS VARIABLES

* Agencement en bout — Souvent utilisé pour
prolonger 'apparence de continuité des coupons
de placage trop courts pour des panneaux
muraux ou de longues tables de conférence.

Les coupons sont assemblés individuellement
selon 'agencement retourné (ou a plat), bout
a bout en premier et cote a cote ensuite, en
alternant bout et coté.

+ Effet visuel - Donne un meilleur effet de conti-
nuité du fil, que ce soit en longueur ou en lar-
geur. Minimise le désalignement du motif du fil.

Figure: 4-025

La largeur des feuilles de placage tranché
augmente ou diminue a mesure que le tranchage
progresse. Donc, si des panneaux sont fabriqués
a partir d'une quartelle donnée, le nombre de
coupons par panneau variera au fur et 8 mesure
de l'utilisation de la quartelle. La fagon dont les
coupons sont assemblés sur un panneau doit étre
précisés et se définit comme suit :

* Agencement en continu - Chaque parement
de panneau est constitué de coupons
assemblés en séquence continue et ainsi de
suite pour les panneaux subséquents jusqu’'a
épuisement de la quartelle. Chaque section
de coupons excédentaire amorce la série de
coupons du prochain panneau. Cette méthode
est par défaut pour le « grade régulier »

Figure: 4-026

* Agencement balancé- Chaque parement de

panneau est assemblé a partir de coupons de
largeur uniforme avant le dressage des chants.
Les parements des panneaux peuvent étre
assemblés a partir d'un nombre pair ou impair
de coupons et leur distribution peut varier d’'un
panneau a l'autre dans un ensemble séquence.
Pour le grade « Premiére qualité », cette
méthode est par défaut, mais doit étre
spécifiée pour les autres grades. C'est aussi

le mode d’agencement le plus utilisé a colt
modéré.

Figure: 4-027
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» Agencement balancé et centré - Chaque
parement de panneau est assemblé & partir
d’un nombre pair de coupons de placage de
largeur uniforme avant le dressage des chants.
Ainsi, il y aura un joint de placage au centre du
panneau, produisant une symétrie horizontale.
Seule une petite quantité de motifs est perdue
dans le processus. Ce type d’agencement est
considéré par certains comme I'assemblage
le plus harmonieux qu’on puisse obtenir pour
un co(t légérement plus élevé que le colt de
I'agencement balancé.

Figure: 4-028

+ Agencement a plat, centré et retourné -
Chaque parement de panneau est assemblé
a partir d’'un nombre pair (quatre ou plus) de
coupons de placage. Les coupons sont d’abord
glissés cote a cote comme dans I'agencement
a plat, puis a partir du centre du panneau la
moitié des coupons est retournée comme les
pages d’un livre par rapport a 'autre moitié.
Les placages tranchés sur quartier et sur
rive sont habituellement utilisés pour ce type
d’agencement parce qu'ils présentent un
équilibre harmonieux des courbures et du fil.

A plat gauche <« | > A plat droite

Figure: 4-029
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Panneaux dérivés du bois

information préliminaire

AGENCEMENT DE COUPONS A
DIMENSIONS VARIABLES  (suite)

* Agencement a plat inversé - Agencement
réalisé en divisant le panneau en plusieurs
ensembles de sections pairées. Pour chaque
ensemble de paires, deux coupons de placage
sont coupés de fagon a correspondre a la
moitié de la largeur de cet ensemble. L'un de
ces coupons est ensuite tourné & 180 degrés et
raccordé ainsi avec I'autre coupon. Cette paire
de coupons est alors accolée aux autres paires
de coupons assemblées de la méme fagon.

Figure: 4-030

AGENCEMENT SPECIAUX OU
SCHEMATIQUES DE COUPONS DE
PLACAGE

Selon les régions, il existe des variations
d’appelation données aux techniques suivantes
d’agencement de coupons de placage. Ces
variations sont présentées dans des carrés, a des
fins de simplification. Il est fortement recommandé
a l'architecte/designer d'utiliser les noms et les
dessins dans un rectangle, un polygone, un
cercle, une ellipse ou d’autres formes pour bien
préciser l'effet désiré. Les placages tranchés

sur rive, sur quartier et ceux fortement figurés
sont habituellement utilisés pour ces types
d’agencements. Ces différents agencements

de placage font en sorte que la réflexion de la
lumiére varie sur les coupons adjacents, donnant
ainsi un aspect plus vivant au panneau. Du fait
de la nature méme du processus d’agencement,
I'alignement des coins peut varier.

* Agencement en v - Agencement constitué
d’une ou deux paires de coupons assemblés
a plat ou en alternance comme les pages
d'un livre. Chaque ensemble de coupons
est coupé généralement a un angle de 45
degrés par rapport & un chant du panneau.
Chaque ensemble de coupons ainsi assemblé
est ensuite placé bout a bout a 'ensemble
adjacent.

Figure: 4-031

* Agencement en soleil - Réalisé avec six
coupons ou plus coupés a un angle approprié
avec un fil rayonnant a partir du centre, ces
coupons de placage sont ensuite raccordés par
agencement retourné, assemblés, puis taillés a
leur dimension finale.

Figure: 4-032
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* Agencement en boite - Agencement constitué
de quatre coupons dont le fil forme un tracé
diagonal par rapport au périmétre du panneau.
Les coupons sont coupés a I'angle approprié et
assemblés bout a bout.

Figure: 4-033

* Agencement en boite renversé - Agencement
constitué de quatre coupons dont le fil forme un
tracé a angle droit par rapport au périmétre du
panneau. Les coupons sont coupés a I'angle
approprié et assemblés en alternance comme
les pages d'un livre.

Figure: 4-034
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Panneaux dérivés du bois

information préliminaire

AGENCEMENT SPECIAUX OU
SCHEMATIQUES DE COUPONS DE
PLACAGE  (suite)

* Agencement en pointe de diamant -
Agencement constitué de quatre coupons de
placage dont le fil forme un tracé a un angle de
45 degrés par rapport au périmétre du panneau
et autour du centre. Les coupons sont coupés
a l'angle approprié et placés bout a bout.

Figure: 4-035

* Agencement en pointe de diamant renversé
- Agencement constitué de quatre coupons
de placage dont les tracés du fil sont a un
angle de 45 degrés par rapport au périmetre
du panneau et rayonnant a partir du centre.
Les coupons sont coupés a I'angle approprié
et assemblés en alternance comme les pages
d'un livre.

Figure: 4-036

* Agencement en parquet - réalisé en divisant
le panneau en plusieurs sections égales, puis
en coupant des coupons de placage a la méme
taille que les sections du panneau. Chaque
coupon ainsi coupé est assemblé a angle droit
par rapport aux coupons adjacents.

Figure: 4-037

AGENCEMENT DE PANNEAUX

* Panneaux non agencés - Les panneaux
plaqués sont généralement fabriqués sans étre
agences. lls peuvent donc étre semblables ou
non sur le plan du fil et de la couleur.

* Panneaux a agencement séquentiel -
Panneaux plaqués fournis ou fabriqués en
séquence. Ces panneaux seront bien agencés
sur le plan du fil et de la couleur.

* Panneaux a agencement séquentiel et
largeur sur mesure - Panneaux de placage
généralement de 4’ x 8' et parfois de 4’ x
10'. L'architecte/designer peut spécifier des
panneaux & agencement séquentiel et largeur
sur mesure pour un projet particulier ou une
élévation spécifique. Ces panneaux seront bien
agencés sur le plan du fil et de la couleur.

* Panneaux et composantes agencés
en séquence sur mesure (blueprint) -
L'architecte/designer peut spécifier des
panneaux et des composantes agences en
séquence et dimensionnés sur mesure en
hauteur et en largeur ainsi qu'en séquence
adaptée pour un projet particulier ou une
élévation spécifique. Ces panneaux seront bien
agencés sur le plan du fil et de la couleur.
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STRATIFIE DECORATIF, MATERIAUX
DE REVETEMENT ET PANNEAUX
PREFINIS

Les matériaux de revétement décoratifs sont souvent
appliqués sur des ames en produits dérivés du bois
comme le panneau de particules, le panneau de fibres,
le panneau dur, etc. La terminologie et les définitions
de ces produits de revétement sont présentées ci-
apres en étant regroupées globalement comme suit :

* Revétement de densité moyenne (MDO) - Ce
sont des revétements de papier imprégné de
résine, fusionnés sous pression, trés résistants
a 'humidité, appliqués sur des &mes convenant
pour des utilisations intérieures ou extérieures.
Le parement sans joint du panneau et sa densité
uniforme lui procurent une bonne base pour
I'application de finis et de peintures opaques.

* Revétement de haute densité (HDO) - Ce
sont des revétements de fibres cellulosiques
imprégnées de résines phénoliques
thermodurcissables procurant une surface
dure et lisse, de texture uniforme. Aucune
finition additionnelle n’est nécessaire. Le fil du
panneau sous-jacent peut parfois transparaitre.

* Feuille thermoplastique - Feuille semi-rigide
ou film en rouleaux extrudé en un alliage de
chlorure de polyvinyle (PVC) non poreux,
teintée dans la masse. Résiste a un bon
impact. Sa couleur teintée dans la masse
permet de rendre les petites égratignures
moins apparentes.

* Feuils vinyles - Feuille de chlorure
de polyvinyle (PVC), de couleur claire
(transparente) ou teintée dans la masse,
largement utilisée sur les surfaces décoratives
verticales dans les maisons mobiles, les
véhicules récréatifs, ainsi que sur les panneaux
commerciaux et les parois mobiles. Certains
feuils sont offerts avec des finis résistant a
l'usure.
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(suite)

* Stratifié décoratif haute pression (HPDL) -
C’est un produit autonome pouvant étre
contrecollé sur une ame pour constituer
le parement d'un panneau ou directement
comme revétement d’une structure. Le stratifié
décoratif est produit selon un processus
unique consistant a fusionner, sous pression
et a chaud, plusieurs couches de papiers kraft
saturés de résines phénoliques, avec une
couche de papier décoratif saturé de mélamine.

L'ensemble présente une résistance a l'usure ainsi
qu’a la plupart des taches et agents chimiques.
Les utilisations les plus courantes comprennent
les extérieurs des meubles & caisson, les dessus
de comptoir et les panneaux muraux.

Papiers kraft (avec résines phénoliques)

Feuille décorative

(Mélamine) \

Feuille de
recouvrement

transparente

Figure: 4-038

Certains stratifiés décoratifs utilisent un fond de
papierblanc pour donnerde la profondeur et mieux
faire ressortir les motifs imprimés. Toutefois, ce
papier laisse paraitre une ligne blanche toutautour
des chants apparents du stratifié, particulierement
lorsqu’on utilise des couleurs plus sombres.

+ Stratifié décoratif basse pression (LPDL)
- Désigne un panneau décoratif pressé a plat
par fusion thermique, composé de polyester
thermodurcissable ou d'une bande imprégnée de
résine de mélamine. La plupart de ces produits
sont déja plaqués sur des dmes en panneaux de
particules industriels ou sur un panneau de fibres
a densité moyenne, lorsqu'ils arrivent chez le
manufacturier de menuiseries. Les caractéristiques
en matiére de performance sont similaires a celles
du stratifié décoratif haute pression, sauf en ce qui
concerne la résistance au choc.

Les papiers ou les feuilles soudés par fusion
thermique sont semblables & ce qui est utilisé
dans la fabrication des stratifiés décoratifs. Saturés
de résines actives et partiellement polymérisés
pendant le processus de fabrication afin d'en
faciliter le stockage et la manutention, les papiers
terminent leur processus de polymérisation
lorsqu'ils sont pressés & chaud sur une &me, ce
qui permet de donner un liant thermodurcissable
dur et permanent entre le papier et I'ame.

+ Mélamine - C'est le papier imprégné de
résine le plus souvent utilisé. La mélamine
est reconnue pour sa dureté, sa résistance
aux rayures et la stabilité de ses couleurs.

+ Polyester - Ce papier imprégné est reconnu pour
sa résistance aux agents chimiques, a la saleté,
a l'eau et aux chocs; également pour la clarté de
ses couleurs et son aptitude a I'usinage.

Les types de stratifiés décoratifs haute pression
dans la majorité des applications en Amérique du
Nord sont :

+ Stratifié d’'usage général (HGS et HGL) Utilisé
dans la plupart des applications horizontales,
comme les dessus de bureau et les dessus de
comptoir de cuisine a chant agencé, le stratifié
« HG » offre durabilité, résistance aux taches
et a la chaleur.

o Stratifié vertical (VGS ET VGL) Formé d'un matériau
légérement moins épais, le stratifié « VG » est destiné
aux zones moins exposées a l'usure et aux chocs
que les matériaux horizontaux courants. Il représente
une excellente solution pour les portes d'armoires, les
cotés des meubles a caisson, les tablettes destinées
surtout a recevoir des objets décoratifs et pour le
revétement de panneaux verticaux.

+ Stratifié postformable (HGP et VGP) Spécialement
congu pour des surfaces arrondies, le stratifié
postformable (P) offre une bonne performance pour
les applications horizontales et verticales.

La résistance des chants & I'écaillage représente
le grand avantage des chants arrondis apparents
des meubles & caisson et des comptoirs de
service. La plupart des dommages causés par
I'écaillement se produisent sur les coins en angle
de 90°. Les surfaces sont thermoformées dans
des conditions contrélées de température et de
pression.
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« Stratifié pour revétement intérieur de caisson
(CLS) - Constitué d'une feuille verticale mince,
ce type de stratifié, généralement blanc ou
blanc cassé, est congu pour recouvrir des
surfaces considérées comme non décoratives et
moins exposées a ['usure, comme les surfaces
intérieures des caissons et des placards.

* Feuille de compensation (BKL) - Les matériaux de
compensation sont indispensables pour la fabrication
des surfaces revétues d'un stratifié décoratif. lls
permettent d'éviter le gauchissement et protégent
le stratifié et ame contre lnstabilité dimensionnelle
dans des conditions de fluctuation de la température
et de 'humidité. Les feuilles de compensation
n'apportent rien au plan esthétique. Elles sont plutot
appréciées pour leur performance et leur faible codt.
Elles sont produites sans parement décoratif et sont
offertes en version standard (Iégérement moins
épaisses que le stratifié décoratif) ou en version
reconstituée (la face décorative originale est refirée
au moyen d'un procédé abrasif).

+ Ignifuge (HGF) — Certains de ces stratifiés peuvent
offrir des caractéristiques de non-propagation de la
flamme déterminées selon les méthodes d'analyse
exigées par les autorités compétentes. Le stratifié HGF
est le type de stratifié ignifuge le plus souvent utilisé.

En résumé, ces types de stratifiés décoratifs
couramment utilisés présentent les mémes
limitations que tous les stratifiés décoratifs haute
pression :

+ lIs sont destinés a un usage intérieur uniquement;
ils ne donneront pas un bon résultat & I'extérieur
ou s'ils sont soumis & une exposition prolongée
aux rayons ultraviolets du soleil.

+ lIs ne doivent pas étre utilisés comme surfaces
de coupe parce que les couteaux et les autres
outils tranchants défigureront facilement la
surface et en réduiront la performance.

+ lIs ne doivent pas étre exposés a des
produits chimiques caustiques, comme les
nettoyants pour canalisations et cuves de
toilette pouvant endommager les surfaces
de fagon permanente.

+ Bien qu'ils offrent une excellente résistance
a la chaleur, 'exposition & une chaleur
constante produite par un fer a friser,
un poéle électrique ou une cafetiére
par exemple, peut abimer leur surface
(décollement, décoloration ou cloquage).
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STRATIFIE DECORATIF TEINTE DANS
LA MASSE

STRATIFIE DISSIPANT L’ELECTRICITE
STATIQUE

STRATIFIE DECORATIF RESISTANT
AUX PRODUITS CHIMIQUES

L'intérét de demander des stratifiés décoratifs de
couleur unie et le regain d'intérét pour des teintes
trés pales et neutres ont soulevé des problémes
d'ordre esthétique causés par la ligne brune visible
sur les chants des stratifiés décoratifs collés.

Les stratifiés décoratifs teintés dans la masse
ont été congus spécifiquement pour donner des
couleurs claires exemptes de cette ligne brune.

Les stratifiés décoratifs teintés dans la masse
peuvent étre utilisés sur des ames. Il existe trois
principales fagons de les aplliquer:

+ comme feuilles plaquées, pour constituer un
parement décoratif et vraiment uniforme;

+comme gamitures de chants pour agencer un parement
en stratifié décoratif conventionnel ou pour accentuer
un matériau naturel comme le bois ou le cuir;

+ comme inscrustations décoratives.

Les stratifiés décoratifs teintés dans la masse sont
constitués de plusieurs couches de feuilles décoratives,
plutdt que d'une composition de papiers kraft et décoratifs
des stratifiés conventionnels. En conséquence, ce
matériau est Iégérement plus rigide et plus fragile lorsqu'il
est courbé.

Avant de choisir un adhésif, il convient de prendre
en considération le fait qu'un joint de colle pourrait
étre visible, rendant 'aspect moins intéressant.
Aussi, il vaut mieux choisir un adhésif incolore.

STRATIFIE MASSIF

Les stratifiés décoratifs haute pression sont
fabriqués par plusieurs manufacturiers dans des
épaisseurs permettant de ne pas avoir a utiliser
d’ame (minimum de 1/8” (3,2 mm)).

Contrairement aux feuilles classiques, les stratifiés
massifs peuvent étre percés et taraudés; ils offrent
une bonne résistance a 'arrachement des vis.

Selon leur épaisseur, ces stratifiés peuvent étre
utilisés dans un grand nombre d'applications a
plat, comme des cloisons de salle de bain et de
vestiaires, des établis, des éléments de rayonnage
et des dessus de tables.

Les panneaux sont lourds pour leur taille, ce

qui représente un atout en matiére de solidité. Il
s'agit toutefois d’un facteur a considérer dans la
planification du calendrier des travaux, des colts
de main-d’'ceuvre et de transport ainsi que des
structures d’appui.

Les stratifiés décoratifs haute pression sont de
bons isolants électriques. En fait, c'est a des fins
spécifiques d'isolation électrique que ce produit a
initialement été développé.

Puisque les HPDL n’accumulent pas I'électricité
statique, il convient donc de les utiliser dans des
milieux hospitaliers, comme les salles d’opération,
les salles de radiologie et les salles d'ordinateur
a environnement contrdlé ou I'accumulation et la
conservation de I'électricité statique doivent étre
évitées.

Cependant, le besoin croissant de surfaces de
travail comme, par exemple, chez les fabricants
de composantes électroniques(environnement
contr6lé) ou les charges électrostatiques doivent
étre activement et continuellement canalisées
vers |'extérieur, a favorisé le développement de
stratifiés spécifiquement conducteurs dissipant
I'électricité statique. Parmi ceux-ci, mentionnons :
les stratifiés antistatiques, les stratifiés dissipant
I'électricité statique et les stratifiés conducteurs.

Ces feuilles HPDL sont dotées d’une couche
conductrice incorporée ou collée au dos de la
feuille. Lorsqu'ils sont correctement raccordés a la
terre, ces stratifiés procurent une surface de travail
pratique, solide et esthétique . Les applications
comprennent les établis de réparation d’appareils
électroniques et les zones de travail des
dispositifs de surveillance d'instruments médicaux,
les environnements de tests en laboratoire,
d’équipements photo et des surfaces de bureau
d'ordinateur.

Les stratifiés antistatiques sont disponibles en
différentes compositions, épaisseurs, couleurs et
motifs. Veuillez consulter la documentation fournie
par le fabricant pour plus de détails.
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Les stratifiés décoratifs résistant aux produits
chimiques offrent des avantages : leur
conductivité, leur résistance a la chaleur radiante,
aux chocs et a l'usure, leur facilité de nettoyage,
la solidité de la couleur et leur poids relativement
faible. Bien que ce type de stratifié peut résister
a certains agents chimiques, et selon la méthode
pour les tester par chacun des manufacturiers,

il en est de la responsabilité de I'architecte/
designer de choisir le bon produit en fonction de la
résistance requise aux produits chimiques.

On peut appliquer ces stratifiés sur des surfaces
verticales et horizontales pour donner une plus
grande protection aux portes d'armoire et aux
cotés des caissons. lls peuvent également étre

postformés de fagon a rendre les chants étanches.

Il faut bien spécifier le type d'adhésif a utiliser.
Les chants pouvant étre exposés a des produits
chimiques doivent étre collés avec un adhésif
résistant aux produits chimiques. La composition
d'un stratifié décoratif résistant aux produits
chimiques différe d'un producteur a l'autre.
Veuillez consulter la fiche technique du produit
sélectionné pour vous assurer que le matériau
spécifié répond aux besoins de votre projet.

Différentes épaisseurs, couleurs et motifs sont
disponibles en fonction du manufacturier.

STRATIFIE METALLIQUE

Il s’agit de stratifiés décoratifs haute pression
comportant des placages métalliques et un endos
constitué de papier kraft et de résine phénolique.

L'aluminium anodisé de type intérieur est le
matériau le plus souvent utilisé pour les stratifiés
métalliques. D'autres matériaux, notamment des
alliages cuivre-nickel, peuvent étre spécifiés dans
différents formats; toutefois, certains métaux,
comme 'acier inoxydable ou le métal plaqué, sont
impropres a 'usinage avec les machines utilisées
pour le travail du bois.
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INDICE DE PROPAGATION DE
LA FLAMME des STRATIFIES
DECORATIFS

L'utilisation de matériaux plus sécuritaires

pour des applications en intérieur est I'une des
principales préoccupations des architectes/
designers pour les batiments commerciaux et
institutionnels en Amérique du Nord. Les dangers
reliés au feu et a la fumée ont accentué le besoin
de développer des matériaux intérieurs pouvant
répondre a ce probléme sans sacrifier 'esthétique.

Les manufacturiers de matériaux en stratifié décoratif
proposent différents grades de produits ignifuges

et retardateurs de fumée pour des utilisations en
intérieur. L'ajout d'un agent ignifugeant n'affecte pas
les caractéristiques de performances des stratifiés
décoratifs, notamment leur résistance a l'usure et aux
taches, leur facilité d’entretien et la stabilité de leur
couleur qui demeure trés forte.

Les stratifiés décoratifs haute pression ignifuges
sont évalués et certifiés conformément aux
procédures d'essai ASTM E 84 (catalogué comme
« ASTM E 84 Tunnel Test »,

http://astm.org ), ainsi que par le « Test No. 723 »
de I'Underwriters Laboratories, Inc., http://ul.com.
Des essais similaires canadiens sont catalogués
par I'Underwriters Laboratories of Canada, comme
CAN/ULC S-102, au http://canada.ul.com/fr/
programmesulc/buildingandconstructionmaterials.

Avec les choix appropriés d’ames et d’adhésifs, il
est possible de produire des panneaux recouverts
d'un stratifié décoratif ignifuge pouvant se
conformer aux codes de prévention incendie

de classe 1, | ou A. Des panneaux finis, déja
certifiés, peuvent aussi étre spécifiés aupres d'un
manufacturier de stratifiés décoratifs.

Les principales utilisations des stratifiés décoratifs
ignifuges comprennent les revétements de portes,
de murs et de lambris dans les couloirs, les puits
d'escalier, les entrées et les ascenseurs, ainsi que
comme revétement d’accessoires et d'éléments
de mobilier. Ces matériaux sont offerts en versions
verticale et horizontale et dans une grande variété
de couleurs et de motifs.

lls peuvent ne pas étre postformés; la composition
particuliere qui sert a le rendre ignifuge n’est pas
compatible avec le thermoformage.

Le choix de 'adhésif pour le stratifi¢ décoratif
ignifuge est important. Comme c'est le cas avec
beaucoup de types de panneaux de particules
ignifuges, certains adhésifs polyvinyliques sont
incompatibles avec la composition chimique des
produits ignifuges utilisés dans les matériaux

de stratifiés décoratifs. Les adhésifs résorcinés
présentent une plus grande compatibilité chimique
et conférent au produit fini une meilleure résistance
au feu. Dans certains cas, les colles contact sont
tres performantes. Veuillez vérifier les résultats des
tests auprés de votre manufacturier de stratifiés
décoratifs.

STRATIFIE EN BOIS NATUREL

Voici un excellent exemple de I'évolution constante
du processus de fabrication des stratifiés
décoratifs haute pression. Actuellement, il est
possible de spécifier deux formats de stratifiés
décoratifs en bois naturel; ces deux formats
comportent des placages minces de bois collés
sous I'effet de la chaleur et de la pression &
une &me en papier kraft imprégné de résines
phénoliques. Un processus laisse la fagade

en bois non traitée et préte a recevoir un fini,
alors que l'autre consiste a ajouter un parement
protecteur en résine de mélamine.

Les caractéristiques en matiére de performance
varient en fonction de la présence ou de 'absence
de résine de mélamine. Dans les deux cas, la
facilité de découpe et de collage ainsi que la
résistance a I'usure constituent une amélioration
par rapport aux placages de bois brut. Une bonne
part des propriétés relatives a la facilité d'entretien
et de tenue des stratifiés décoratifs haute pression
conventionnels repose sur le bois naturel qu'on a
recouvert de mélamine.

L'agencement en continu de panneaux stratifiés
en bois naturel est extrémement limité; vous devez
consulter votre manufacturier de produits stratifiés.
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PANNEAU SPECIALISE

Nous avons inclus dans cette classification des
panneaux spécialisés, comme les panneaux
doublés de plomb pour les zones a rayon X, les
panneaux pare-balles, les panneaux a &me en
nid d'abeilles lorsqu'il faut tenir compte d’'un poids
minimal, etc.

* Panneau doublé de plomb - Il s'agit
habituellement d’'une feuille de plomb d’'une
épaisseur spécifique permettant de répondre
aux exigences d'atténuation des rayons X, qui
est intégrée entre deux couches de matériaux
d’é@me. Un revétement décoratif et une
feuille de compensation peuvent ensuite étre
appliqués au besoin.

* Panneau pare-balles - Panneaux renforcés
d’'une plaque de tdle forte, d’'une plaque vitrée,
d’'un matériau renforcé de polycarbonate,
d’acrylique ou de fibres de verre pouvant
offrir une protection contre la plupart des tirs
d’'armes légéres selon I'épaisseur spécifiée.
Ces panneaux sont habituellement incorporés
a l'intérieur de la structure d'un comptoir, des
guichets des banques, des meubles de juge et
autres.

SURFACE SOLIDE

Il s’agit d’'un panneau moulé chargé de résines
polyméres. Ces charges permettent d'améliorer
les performances ainsi que I'esthétique du
matériau. Homogéne dans toute son épaisseur,

la surface solide n'a pas besoin d'une couche

de fini. Le panneau peut comporter des coutures
discretes et retrouver son fini original aprés
réparation. Les produits (et les garanties du
manufacturier) varient et doivent étre fabriqués en
suivant les recommandations du manufacturier,

y compris en ce qui concerne ['utilisation des
adhésifs et des modes de fixation. De nombreuses
incrustations décoratives sont offertes. Veuillez
consulter votre manufacturier pour les questions
relatives aux performances, aux matériaux, a

la couleur et aux motifs. Pour s'assurer d’'une
bonne harmonisation des couleurs et des motifs,
il est fortement conseillé d'utiliser le méme lot de
matériaux pour les panneaux adjacents.
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AUTRES PRODUITS EN PANNEAU

Beaucoup de nouveaux produits en panneau sont
maintenant disponibles. On trouve par exemple
des panneaux en rognures de verre recyclé et de
métal imprégné d’époxy, ainsi que des panneaux
écologiques en résine acrylique. Les options sont
considérables et la grande variété de produits

fait en sorte qu'il est difficile de les quantifier.

Les NMA reconnaissent ces produits et incitent
les architectes/designers a vérifier auprés des
manufacturiers si leurs produits répondent aux
normes de performance requises. Ces produits ne
sont pas encore visés par les NMA.

SURFACES ANTIMICROBIENNES

La disponibilité de produits antimicrobiens est en
croissance, y compris pour les surfaces solides
et les HPDL. Il est important de comprendre que,
indépendamment de la méthodologie utilisée
pour créer la surface antimicrobienne, il existe
deux types de demandes différentes concernant
ces produits antimicrobiens. Les termes les plus
communs sont :

* Pour le Canada :

* Nettoyants Antiseptiques — Ce que
Santé Canada, http://hc-sc.gc.ca, classifie
comme une demande non autorisée par
le marché, ne disposant pas d’'un numéro
d'identification de médicament (DIN).

 Désinfectants assimilés aux drogues
pour surfaces dures - Ce que Santé
Canada classe comme ayant recu une
«autorisation de mise sur le marché»
lorsqu’un numéro d'identification de
médicament (DIN) lui a été attribué.

« Pour les Etats-Unis :

* Treated Article Claim - Ce que le «US
Environmental Protection Agency
(EPA)», http:/epa.gov, classifie comme
une « exemption d’article traité », se réfere
généralement aux articles qui sont traités
avec un pesticide antimicrobien pour
protéger l'article lui-méme, et non le public.
Cette exemption n'aura pas de numéro
d'enregistrement de I'EPA et est accordée
pour usage autre que dans le domaine de la
santé publique.

* Public Health Claim - Ce que I'EPA classe
comme «produits homologués par 'EPA» et
qui ont démontré leur efficacité, en utilisant
les protocoles d’'essai EPA. Un tel protocole
d'essai nécessite une efficacité a tuer 99,9%
de toutes les bactéries, champignons et
virus en moins de deux heures.

MATERIAUX NON-TRADITIONNELS

BOIS RECUPERE OU RECYCLE

Couvre les matériaux provenant de fabrication
d'autres secteurs industriels, mais assignés au
fabricant de menuiserie et traité de maniére
similaire aux articles de menuiserie traditionnels
comme les lambris. Du point de vue de la
conception, les considérations d'apparence, de
couleur, de finition, de variation et de lien sont
jugées importantes comme elles le seraient avec
les produits de bois traditionnels.

Des exemples de matériaux non traditionnels
pourraient étre un panneau de fibre/ciment congu
pour la résistance au feu, l'isolation étant congue
comme un panneau décoratif, des produits
métalliques, des tissus, des acryliques, efc.

Etant donné que ces matériaux sont uniques,

les documents contractuels doivent indiquer

ou décrire clairement tous les matériaux, les
procédés de fabrication et d'installation ainsi que
les directives et exigences réglementaires du
code de construction applicables au fabricant ou
a l'nstallateur pour accomplir raisonnablement le
concept prévu.
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RESPONSABILITE DE L’ARCHITECTE/
DESIGNER - L'utilisation de matériaux uniques
comme le bois récupéré ou recyclé nécessite

un role plus actif de I'architecte/designer dans

le choix et la préapprobation des matériaux
souhaités. Il n'existe pas de directives
conventionnelles pour assurer au manufacturier
de menuiserie ou I'architecte/designer d'atteindre
un résultat visé avec ces types de matériaux. Il y
aura des situations ou I'architecte/designer devra
participer directement au processus de sélection
et de conception du produit.

LES DOCUMENTS CONTRACTUELS , doivent
indiquer ou décrire clairement tous les matériaux,
les procédés de fabrication et d'installation ainsi
que les exigences réglementaires du code de
construction applicables, avec la compréhension
claire que les choix incomplets de conception,
les changements de portée ou de sélection

des matériaux, les manques d'information sur

la sélection des matériaux, ou les choix de
conception effectués aprés le dépét initial de la
soumission peuvent avoir un impact sur le codt, ou
ne sont tout simplement pas possible.

Les documents contractuels doivent énumérer
spécifiquement la source et l'identificateur du
matériel, et indiquer les éléments admissibles :

+ Variation de la couleur ou du ton, du fil, de la
détérioration, du caractére et de la patine.

+ Défauts tels que trous de clous/boulons,
gerces, fissures, décoloration, marques
d’'usinage, rugosité en termes de quantité,
localisations, répétitions, etc.

+ Distorsion en termes de rectitude, de
gauchissement, de planéité, etc.

Pour de I'information supplémentaire, voir chapitre 3
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RESSOURCES DESIGN
Pour des idées inspirantes ou des d r|
concepts créatifs, des ressources en

ligne et en continuelle expansion sont maintenant
disponibles, et alimentées de photos, vidéos,

illustrations, idées et concepts design; & voir au :
http://naaws-design-resources.com

En lien avec ce chapitre, on retrouve plus d'infor-
mations sur :

+ Des images d’essence de placage

+ Des exemples de tranchage de placage
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GENERALITES

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

les placages de bois dur et de bois

tendre, les stratifiés décoratifs haute pression, les
revétements thermofusionnés, les feuils de vinyle, les
revétements de densité moyenne et de haute densité,
le panneau dur, les endos, les matériaux de surface
solide, le stratifié massif,|a résine d’époxy, les pierres

41

naturelles et reconstituees

1.2

1.2.1

1.2.2

21

3.2

3.3

34

104

Le CLASSEMENT des niveaux de qualité selon les GRADES
ECONOMIE, REGULIER et PREMIERE QUALITE est utilisé
dans le cadre des présentes normes uniquement pour référencer
la qualité des matériaux utilisés et le niveau de maitrise de
I'exécution ou de l'installation réalisée sur les éléments de
menuiserie architecturale.

Ce chapitre traite des produits en panneau, lesquels
représentent une composante des produits finis abordés dans
les chapitres 6 a 12.

Dans le présent chapitre, ce classement est employé
uniquement pour identifier les produits en panneau
pouvant étre utilisés avec des produits finis répondant aux
exigences de ces grades de qualité.

Ce classement ne doit pas servir a établir les
niveaux de qualité des matiéres premiéres ou
pour évaluer un panneau unique.

LES GRADES ASSOCIES AUX PANNEAUX ne devraient pas
par eux-mémes étre utilisés pour les travaux de menuiserie
architecturale, puisque méme leurs grades les plus élevés
pourraient comporter des défauts inacceptables.

L'aspect d'un élément d’'un produit fini est de premiére
importance. Le fait de savoir qu'il est tiré d’une plus
grande feuille présentant des caractéristiques pouvant étre
supprimées ne doit pas étre pris en considération.

EXIGENCES RELATIVES AUX PRODUITS EN PANNEAU

Se rapportent uniquement aux surfaces visibles aprés la
fabrication et l'installation.

Etablissent les critéres pour déterminer les caractéristiques
naturelles qui sont admissibles.

Limitent I'étendue des caractéristiques admissibles en se
basant sur la taille d’'une surface exposée et en comparant
avec les caractéristiques d'une autre surface.

Ne s'appliquent pas aux variétés spéciales d’essences
présentant des caractéristiques inhabituelles qui sont
recherchées pour des raisons d'esthétique et de design.
reasons.

En vigueur le 1er juillet, 2017
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(suite)

5.1
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Les DOCUMENTS CONTRACTUELS doivent prévaloir en cas
de conflit avec les présentes normes.

Les feuilles en PANNEAU DE FIBRES A FAIBLE DENSITE
(LDF) présentent nettement des avantages en matiere de
poids; toutefois, leurs caractéristiques de performances sont
généralement beaucoup moins intéressantes. Le LDF est
accepté dans les produits en panneau couramment utilisés et
dans les travaux d’ébénisterie, a I'exception des meubles a
caisson.

Le LDF peut étre utilisé dans la fabrication de meubles a
caisson, a condition que ses caractéristiques de performance
rencontrent ou dépassent celles du panneau de particules.

Les STRATIFIES PRESSES EN CONTINU (3 base de mélamine
ou de polyester) peuvent constituer une alternative au stratifié
décoratif haute pression, a condition qu'ils soient conformes aux
mémes normes que celles auxquelles les stratifiés décoratifs
haute pression sont assujettis.

PRATIQUES DE L'INDUSTRIE

Le SENS DU FIL DU BOIS D’'UN PANNEAU est indiqué

par la description de ses dimensions; par exemple, 48" x 96”
(1219 mm x 2 438 mm) signifie que le fil se dirige dans le
sens de la dimension 96” (2438 mm), tandis que le sens du fil
d’'un panneau de 96" x 48” (2 438 mm x 1 219 mm) se dirige
dans le sens de la dimension 48" (1 219 mm).
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PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

444

Les régles de classement concernant 'ESTHETIQUE s'appliquent
uniquement aux surfaces apparentes et semi-apparentes apres l'installation.

Le SENS DU FIL DU BOIS est indiqué dans la liste des dimensions
des panneaux.

w

Pour les ESSENCES qui ne sont pas visées par les présentes normes, les
exigences en matiere de longueur ainsi que la taille et la zone exposée par rapport
aux caractéristiques naturelles permises doivent correspondre a ce qui a été
convenu entre le propriétaire/architecte/designer et le manufacturier/installateur.

Les NORMES DE REFERENCE adoptées relativement a la
performance, a la fabrication et a I'apparence des placages, des
stratifiés, des revétements, des endos et des ames sont les suivantes :

1

Contreplaqué en bois dur - ANSI/HPVA - HP-1 (derniére édition),
http://hpva.org.

Contreplaqué en bois tendre - U.S. Product Standard - PS-1
(derniére édition), http:/nist.qov.

Revétement de densité moyenne (MDO) - U.S. Product Standard -
PS-1 (derniere édition), http://nist.qov

Revétement de haute densité (HDO) - U.S. Product Standard - PS-1
(derniére édition), http:/nist.gov

Revétement (résine mélamine ou polyester) lié par fusion thermique -
NEMA - LD-3 (demigre édition) , http://nema.org, pour caractéristiques de
parement uniquement.

6

Stratifié haute pression (HPDL) - NEMA - LD-3 (derniére édition),
http://nema.org

Panneau dur - ANSI A135.4 (derniere édition),
http://compositepanel.org

Panneau de particules - ANSI A208.1 (derniere édition),
http://compositepanel.org - Grade M2 ou mieux.

Panneau de fibres a densité moyenne (MDF) - ANSI A208.2 (derniere édition)
http://compositepanel.org

10

Panneau de grandes particules orientées (OSB) - APA PS-2 (derniére édi-
tion), http://nist.gov

11

Les produits fabriqués avec des agrofibres doivent satisfaire ou dépasser
les propriétés de performance des panneaux de particules ou des panneaux
de fibres a densité moyenne, comme indiqué dans le présent manuel.

12

Les ames mixtes doivent satisfaire ou dépasser les caractéristiques
de performances des normes ANSI A208.1 ou ANSI A208.2.
(demiere édition), http://compositepanel.org.

Suite dans la colonne suivante V.

4.2

1 Tous les produits en panneau utilisés pour la production ou la
fabrication d’éléments de menuiserie architecturale visés par les
présentes normes.

4.3

1 Sauf indication contraire dans les documents
contractuels, tous les produits en panneau doivent
correspondre a ce que stipule la régle par défaut des -
présentes normes s'appliquant a la section « Produits ».

44

1 Les régles suivantes doivent prévaloir a moins que les docu-
ments contractuels d'un projet exigent qu'il en soit autrement.

2 Ces regles visent a fournir un degré de contréle bien défini sur la
qualité des matériaux et de la maitrise de I'exécution d'un projet.

3 Les ERRATA, publiés au http://naaws-errata.com,
prévalent sur ces régles, sous réserve de leur date
d'affichage et de la date du dépdt de la soumission du. *
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CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la regle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

4.4.4

444

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

5 Autres EXIGENCES, si spécifiées :

La TOLERANCE D’EQUERRAGE est celle établie par 'ANSI/HPVA HP-1,

8 . o

1 Les AMES IGNIFUGES doivent étre teintées d'une couleur ou documentées. hitp://hpva.org, et égale & :
Les AMES RESISTANT A L’HUMIDITE doivent étre teintées d'une 4 3/32" (24 mm) pour les panneaux de 48" x 48" (1 220 mm x
couleur ou documentées. 1220 mm) et plus.

3 Un ADHESIF HYDROFUGE 2 1/16” (1,6 mm) pour les panneaux inférieurs a 48" x 48" (1 220 mm

x 1220 mm)
6 CONSTRUCTION DES PANNEAUX i -
e uillEEiten HEEuE. sa eleen e rEie 9 La TOLERANCE DE RECTITUDE est celle établie par TANSI/HPVA HP-1

2 Doit comprendre un nombre impair de plis.

http://hpva.org et égale a :

Une CONSTRUCTION EQUILIBREE, une épaisseur suffisante et
3 une teneur en humidité acceptable sont les facteurs a la base d’'un
panneau stable convenant a 'usage auquel il est destiné.

1/16” (1,6 mm) pour les chants d’'une longueur inférieure a 96”
(2 440 mm)

Requiére une ligne de COLLE RIGIDE conformément avec
4 |es DIRECTIVES concernant les ADHESIFS a 'ANNEXE,
et;

3/32" (2,4 mm) pour les chants d’une longueur de 96" (2 440 mm)
et plus.

10 Le motif en forme de CATHEDRALE doit étre réalisé :

1 le DELAMINAGE ou la SEPARATION ne sont pas acceptés.

1 avec chaque coupon de grade « AA »;

Nécessite des AMES en placage, en bois massif, en panneau de
5 particules, en panneau de fibres a densité moyenne ou une ame
mixte, cependant;

par la méthode de tranchage a coeur séparé pour les grades « A a
D»,et:

les panneaux en &me de placage ne sont pas permis pour les
composantes des portes d’armoire et des fagades de tiroirs.

chaque partie du coeur séparé doit étre assujettie a des
exigences de largeur minimum de coupon pour le grade « B ».

11 Si une SURFACE ANTIMICROBIENNE est requise, elle doit étre :

Les DEFORMATIONS ou DEFAUTS DE SURFACE, comme

le bullage, le cloquage, le craquelage, des fendillements, de la
transparence ou des stries sont interdits sur la face apparente du
placage.

pour les Etats-Unis, EPA, htip:/epa.qov, homologués en santé
publique.

La TELEGRAPHIE excédant 0,004” (0,10 mm) sur 3” (76,2 mm) de
7 surface est interdite, excepté sur les portes en bois tel qu'indiqué au
chapitre 9, et;

pour le Canada, Santé Canada, hitp://hc-sc.gc.ca, ayant regu une «
2 autorisation de mise sur le marché » et qu'un numéro d'identification
de médicament (DIN) lui a été attribué.

et lorsqu'un PLACAGE AVEC ENDOS DE PAPIER est requis, il
doit étre balancé avec un matériau approprié.

Le COLLAGE SUR UN HPDL EXISTANT n’est pas permis, a moins
8 que ce produit et son adhésif soient spécialement congus par son
manufacturier pour une telle application.

La TOLERANCE D’EPAISSEUR est celle établie par 'ANSI/HPVA
HP-1, http://hpva.org. et égale a :

1 +0/-1/32" (0 / 0,8 mm) pour une épaisseur nominale de moins de
1/4”(6 mm).

2 +0/-3/64” (0 /1,2 mm) pour une épaisseur nominale de 1/4” (6 mm) et plus.

Suite dans la colonne suivante V'
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CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

4.4.5

4.4.5

S’APPLIQUENT aux essences courantes suivantes :

ANIEGRE CARYER CHENE, rouge et blanc
g FRENE LAUAN PACANIER

HETRE ACAJOU d’Amérique PEUPLIER

MERISIER  MAKORE SAPELLI

CERISIER ERABLE NOYER

A Suite de la colonne précédente

10

EXIGENCES RELATIVES ASSOCIEES A LA CLASSIFICATION DES
PLACAGES (suite)

Les caractéristiques s'appliquent seulement aux QUARTELLES

: PRESELECTIONNEES

2 La composition de 'AME est au choix du manufacturier.

L'architecte/designer doit déterminer, avant I'appel d'offres, les
1 caractéristiques et défauts acceptables ou qui doivent étre totale-
ment éliminés de la surface du parement.

Le PLACAGE doit avoir une épaisseur suffisante pour ne pas laisser
3 transparaitre les plis transversaux apres le pongage (télégraphie) ou le
travail de finition.

Le rendement et la dimension des coupons sont directement tou-
1 chés par cette notion; cela pourrait donc avoir des répercussions
sur le rendement-matiére.

4 Les CHANTS des parements multiplis doivent étre paralléles.

Les ESSENCES utilisées pour les ENDOS sont au choix du
manufacturier.

DESCRIPTION DES CRITERES ASSOCIES A LA CLASSIFICATION
DES PLACAGES - Les grades vont de AA a D et sont basés
principalement sur 'aspect visuel. Plus le grade est élevé, plus I'aspect
d'une face est exempt de caractérististiques naturelles.

La FIGURE ou MOTIF du fil ne sont pas considérés dans I'établissement du
6 grade associé a une essence; toutes les exigences spéciales relatives au motif
doivent étre spécifiées.

« NATUREL » comme critére de sélection autorise une quantité
illimitée de bois de coeur et de bois d’aubier dans un parement.

La direction du FIL est au choix du manufacturier, a8 moins d’indication
8 contraire dans les documents contractuels ou selon ce qui est exigé
dans les chapitres 6 a 12.

Le BOIS DE CHENE TRANCHE SUR RIVE devrait produire un effet
9 dit de « flocons » dans le rayon médullaire jusqu'a 25 % de la surface
apparente.

EXIGENCES RELATIVES ASSOCIEES A LA CLASSIFICATION DES
10 PLACAGES (basées sur les définitions et les caractéristiques de ANSI/
HPVA HP-1 htip://hpva.org doivent étre pour :

1 FINI OPAQUE :

1 Grade - D. E

2 Grade - C. R

3 Grade - B. P

2 FINI TRANSPARENT :

1 Grade - B. E

2 Grade - A. R

3 Grade - AA. [

GRADE AA - Le placage doit étre lisse, tranché net et pleine
longueur. Lorsque le parement comprend plus d’un coupon, les
joints doivent étre paralleles et bien agencés. Tous les coupons de
placage a agencement retourné ou a agencement a plat doivent
provenir d'une méme quartelle. Les placages déroulés peuvent étre
d’'une seule piece ou comprendre plusieurs coupons avec des joints
longitudinaux étanches et sans contraste de couleur prononceé. Les
essences choisies pour leur couleur naturelle peuvent présenter
des contrastes de couleur prononcés. Les coupons de placage tirés
de ces essences doivent étre raccordés par agencement retourné
ou conformément au type d’agencement spécifié. Les coupons

de placage tranché sur dosse et déroulé en multiplis doivent étre

a agencement retourné, sauf si un agencement en continu, un
agencement balancé ou un agencement centré a été spécifié. Sauf
indication contraire, les coupons de placage tranché sur dosse
seront agencés au choix du manufacturier. Les placages tranchés
sur dosse peuvent étre constitués de deux coupons ou plus, d'une
largeur de 6” (152 mm) ou plus, sauf pour les coupons extérieurs
pouvant avoir une largeur inférieure a 6” (152 mm) pour permettre
certains types d’agencement ou pour compenser lors du dressage
des chants du panneau. Aucun coupon de placage tranché sur
dosse ne peut provenir d'un coeur séparé. Aucun coupon de
placage tranché sur quartier n’est permis dans les placages
tranchés sur dosse. Chaque coupon tranché sur quartier et sur rive
doit avoir une largeur de 3" (76 mm) ou plus, sauf pour les coupons
extérieurs pouvant avoir une largeur inférieure a 3” (76 mm) pour
permettre certains types d’agencement ou pour compenser lors du
dressage des chants du panneau.

Suite dans la colonne suivante 'V

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Hnn
la régle est valable pour tous les grades

PRODUITS

exigences de conformité

4.4.5

4.4.5

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

11 DESCRIPTION DES CRITERES ASSOCIES (suite)

11 DESCRIPTION DES CRITERES ASSOCIES (suite)

GRADE A - Le placage doit étre lisse, tranché net et pleine longueur.
Lorsque le parement comprend plus d'un coupon, les joints doivent étre
paralléles et bien agencés. Tous les coupons de placage & agencement
retourné ou a agencement a plat doivent provenir d'une méme quartelle.
Les placages déroulés peuvent étre d'une seule piece ou comprendre
plusieurs coupons avec des joints longitudinaux étanches; toutefois,
aucun contraste de couleur prononcé n'est permis au niveau des joints

et le parement doit avoir une belle apparence générale. Les essences
choisies pour leur couleur naturelle peuvent présenter des contrastes

de couleur prononcés. Les coupons de placage tirés de ces essences
doivent étre raccordés par agencement retourné ou conformément au
type d’agencement spécifié. Les coupons de placage tranché sur dosse

et déroulé en multiplis doivent étre & agencement retourné, sauf si un
agencement en continu, un agencement balancé ou un agencement
centré a été spécifié. Sauf indication contraire, les coupons de placage
tranché sur dosse seront agencés au choix du manufacturier. Les placages
tranchés sur dosse peuvent étre constitués de deux coupons ou plus,
d'une largeur de 5” (127 mm) ou plus, sauf pour les coupons extérieurs
pouvant avoir une largeur inférieure a 5” (127 mm) pour permettre certains
types d'agencement ou pour compenser lors du dressage des chants du
panneau. Le placage d'un cceur séparé est permis s'il est possible d’obtenir
un motif en forme de cathédrale. Aucun coupon de placage tranché sur
quartier n'est permis dans les placages tranchés sur dosse. Chaque
coupon tranché sur quartier et sur rive doit avoir une largeur de 3" (76
mm) ou plus, sauf pour les coupons extérieurs pouvant avoir une largeur
inférieure a 3" (76 mm) pour permettre certains types d’agencement ou
pour compenser lors du dressage des chants du panneau. Le placage de
bois d'aubier de certaines essences est permis; toutefois, le bois d’aubier
pour d'autres essences ne peut étre accepté qu'a la suite d'une entente
conclue entre I'acheteur et le vendeur.

GRADE B - Le placage doit étre lisse, tranché net et pleine longueur,
comme indiqué pour les différentes essences. Tous les coupons de
placage a agencement retourné ou a plat doivent provenir d'une méme
quartelle. Les placages agencés a plat ou a agencement retourné sont
disponibles lorsque spécifiés par 'acheteur. Si cette option n'est pas
spécifiée, les coupons de placage multiplis seront agencés de fagon
harmonieuse. Les joints présentant des contrastes de couleur prononcés
ne sont pas permis. Les essences choisies pour leur couleur naturelle
peuvent présenter des contrastes de couleur prononcés. Les coupons de
placage tirés de ces essences doivent étre raccordés par agencement
retourné ou conformément au type d'agencement spécifié. Les coupons
de placage tranché sur dosse peuvent étre constitués de deux coupons
ou plus, d'une largeur de 4" (102 mm) ou plus, pour permettre certains
types d’agencement ou pour compenser lors du dressage des chants du
panneau. Quelques coupons sur quartier sont permis avec les placages
tranchés sur dosse. Le placage de bois d'aubier de certaines essences

seulement de bois d’aubier est permis.

GRADE C - Permet un nombre illimité de stries, de taches et de
variations de couleur. Un nombre illimité de petites loupes et de
petits noeuds sont permis sans restriction quant a la taille de la
partie centrale plus foncée des noeuds, pourvu que le diamétre ne
dépasse pas 1/4” (6,4 mm). La taille des trous de noeuds sains et
réparés ainsi que d'autres orifices semblables ne doit pas dépasser
1/2” (9,5 mm) de diamétre, avec un nombre spécifié de trous selon
les essences individuelles. Les coupons doivent présenter une
surface saine, sans défauts ouverts, avec trés peu de zones a fil
grossier.

Suite dans la colonne suivante 'V

108

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1

En vigueur le 1er juillet, 2017

Comprenant les ERRATA jusqu’au 01 avril 2020

GRADE D - Permet un nombre illimité de stries, de taches et de
variations de couleur. Un nombre illimité de petites loupes et de
petits noeuds sont permis sans restriction quant a la taille de la
partie centrale plus foncée des nceuds, pourvu que le diametre ne
dépasse pas 3/4” (19 mm). La taille des trous de noeuds sains et
réparés ainsi que d'autres orifices semblables ne doit pas dépasser
1/2” (9,5 mm) de diametre (réparés) et 1” (25,4 mm) de diametre
(sains), avec un nombre spécifique selon I'essence. Les coupons
doivent présenter une surface saine, sans défauts ouverts. La taille
ou le pourcentage de la surface du panneau avec des zones a fil
grossier varie selon les essences.

AUTRES ESSENCES - Peuvent étre visées par ces normes
lorsque I'acheteur et le vendeur s’entendent pour se baser sur un
regroupement d’essences pour évaluer et noter des essences non
listées. Il n’est manifestement pas réaliste d’inclure des exigences
de notation pour chaque essence connue.

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la regle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

4.4.5

445

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

11 DESCRIPTION DES CRITERES ASSOCIES (suite)

12 DEFINITIONS TERMINOLOGIQUES (suite)

GRADES SPECIAUX - S'appliquent aux placages dont les
principales caractéristiques d'aspect ne sont pas couvertes par les
grades allant de AA a D. Ces caractéristiques doivent correspondre

7 ace qui a été convenu entre I'acheteur et le vendeur. Les essences
comme le chataignier avec trous de vers, I'érable piqué et le chéne
pédonculé possedent des caractéristiques d’aspect inhabituelles qui
les catégorisent comme grade spécial.

MOUCHETURE : Portion d’un rayon médullaire tel qu'il apparait a
la surface d’une piéce tranchée sur quartier ou sur rive. Les bois
de chéne tranchés sur quartier produisent souvent des effets de
mouchetures dans les rayons médullaires.

REMARQUE - Un écart par rapport a ces normes pourrait invalider
certains critéres et tests.

POCHE DE RESINE ET DE GOMME : Désigne les cavités bien
9 définies, contenant ou ayant contenu une substance résineuse,
qu'on retrouve entre les anneaux de croissance annuels.

Exemple — Des contrastes de couleur prononcés peuvent se
1 produire lorsque les coupons de placage déroulé de bois de
bouleau « naturel » sont agencés a plat.

MARQUES DE GOMME et STRIES : Marques de gomme ou de matiére
résineuse ou taches de couleur et stries causées par I'accumulation
préalable de résine ou de gomme, que I'on retrouve parfois a la surface des
panneaux.

10

DEFINITIONS TERMINOLOGIQUES des caractéristiques indiquées
12 dans des tableaux suivants de TANSI/HPVA HP-1 (derniére édition)

http://hpva.org :

CRAQUELURES : Fentes tres fines visibles au joint de deux pieces

[ en bois.

ECORCE ENFERMEE : Etendue relativement limitée de I'écorce que le bois

1 :
a intégré dans sa croissance.

BOIS DE COEUR : Désigne la partie centrale de I'arbre qui

est inactive ou dormante, qu'on peut habituellement distinguer
facilement de la partie plus externe (bois d’aubier) par sa couleur
plus foncée.

12

FRAGILITE : Un état du bois caractérisé par une faible résistance
2 aux chocs et présentant des fissures transversales au il du bois, sans
éclatement.

NOEUD : Section transversale d’'une branche d'arbre dont le fil se
13 présente habituellement a angle droit par rapport a la piéce de bois
dans laquelle il se trouve.

LOUPE HOMOGENE : Bois tiré d’'une partie de I'arbre, située prés d’un
nceud ou d'une fourche et dont le fil présente un aspect sinueux, tordu ou
torsadé. La surface ne présente pas de nceud ni de variation brusque de
couleur. Une loupe homogéne est détectable a une hauteur entre 1,8 m
et 2,4 m (entre 6 et 8 pieds), la ol 'arbre présente un renflement ou une
excroissance.

PETIT NCEUD APPARENT : Noeud sain de 1/4” (6,4 mm) de

1 . . ,
diamétre ou moins avec un centre foncé.

TROUS DE NCEUDS : Cavités laissées dans le bois par des
noeuds sautés.

LOUPE CONTRASTEE : Bois tiré d'une partie de ['arbre, située prés d'un nceud
ou d'une fourche et dont le fil présente un aspect sinueu, tordu ou torsadé.

4 Cette loupe présente un fil bien apparent et une variation brusque de couleur
etlou un amas de petits coeurs sombres produit par un groupe de bourgeons
adventifs.

NCEUD OUVERT : Ouverture occasionnée par des fentes
3 transversales dans un noeud ou se produisant lorsqu’une partie
du tissu ligneux d’un noeud a sauté.

NCEUDS SAINS : Noeuds qui restent solidement en place dans
4 une piece de bois du fait de leur position ou des conditions de sa
formation.

FIL DROIT (sur maille): Désigne un attribut du placage tranché sur
rive présentant un fil exceptionnellement rectiligne et serré comme
de longues meches de cheveux bien coiffées ou les dents d'un
peigne.

NCEUDS EN BIAIS : Noeuds coupés a un angle de 0 a 45

I degrés par rapport a I'axe longitudinal des branches.

REPARATION : Insertion ou collage d’un bouchon, d’une piéce
14 ligneuse rapportée collée ou insérée dans un placage ou un panneau
afin d’obtenir une surface uniforme.

MOTIF TRANSVERSAL : Une irrégularité dans le fil évoquant une
6 nervure se manifestant perpendiculairement, ou presque, par rapport
a la longueur de la feuille de placage.

7 EFFET DE FLOCON : Voir Moucheture

Suite dans la colonne suivante 'V

TRANCHE SUR RIVE : Coupe donnant un fil droit lorsque la bille de
bois est tranchée a un angle léger par rapport a la ligne radiale d'une

15 demi-bille de bois. Ce fil droit peut aussi étre obtenu en faisant appel
a d’'autres types de tranchages comportant un minimum d’effets de
mouchetures ou de flocons (rayon médullaire).

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1

109 En vigueur le 1er juillet, 2017

Suite dans la colonne suivante 'V

©2017 AWMAC | WI
Peut étre sujet a des mises a jour disponibles au
http://naaws-errata.com

-

QO D



http://naaws-errata.com
http://hpva.org

CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la regle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

4.4.5

4.4.5

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

12 DEFINITIONS TERMINOLOGIQUES (suite)

COUPE GROSSIERE : Se rapporte aux inégalités de surface
causeées par des ondulations irrégulieres a la surface d'un placage,
par opposition aux parties plus lisses du placage ces irrégularités de
surface sont obtenues durant le tranchage ou le déroulagle.

16

TABLEAUX RECAPITULATIFS DES CARACTERISTIQUES
ASSOCIES A LA CLASSIFICATION DES PLACAGES, imprimés avec

13 la permission de la Hardwood Plywood Veneer Association et selon
leurs normes ANSI/HPVA HP1 (derniére édition), http:/hpva.org, qui
sont .

FIL IRREGULIER : Une ou plusieurs ruptures dans 'axe du fil du bois
ou entre le bois de printemps et le bois d’été. L'irrégularité du fil peut
étre de source naturelle ou résulter des processus de séchage ou de

17 transformation. Le fil irrégulier peut présenter une séparation unique
ou une série de séparations nettes dans le bois; cela se produit par
exemple lorsque le bois de printemps est broyé, laissant le bois d'été
avec une ou plusieurs couches de croissance.

Les tableaux des caractéristiques permises pour les FAGADES DE

L PORTE AUTONOME se trouvent dans le chapitre 9.

Tableau : 4-039 - FRENE, HETRE, MERISIER, ERABLE et

2 PEUPLIER
3 Tableau : 4-040 - ACAJOU (d'Afrique ou d’Amérique), ANIEGRE,
MAKORE et SAPELLI

BOIS D’AUBIER : Désigne la partie vivante de I'arbre, de couleur
18 plus claire, des couches extérieures situées entre le bois de coeur et
I'écorce et dans laquelle circule la seve.

4 Tableau : 4-041 - CHENE ROUGE et BLANC

5 Tableau : 4-042 - PACANIER et CARYER

6 Tableau : 4-043 - NOYER et CERISIER

LEGER : Perceptible & I'oeil, mais pas au point d'altérer 'apparence
19 esthétique générale de la face d’un panneau, en tenant compte du
grade applicable.

20 FENTES : Séparations des fibres du bois dans le sens du fil.

Les tableaux suivants ne visent pas a créer un grade pour les
fagades, mais SEULEMENT A ETABLIR LES EXIGENCES ET LES
CARACTERISTIQUES ACCEPTABLES APRES LA FABRICATION
OU L'INSTALLATION DES ELEMENTS DE MENUISERIE.

CONCRETION MINERALE : Décoloration naturelle des tissus

21
ligneux.

TRACES DE PLANTES GRIMPANTES : Bandes irrégulieres
s'étendant a travers le fil ou suivant une ligne diagonale par rapport
au fil, causées par la croissance de plantes grimpantes autour de
larbre.

22

TROUS DE VERS OU VERMOULURES : Iésions ou trous causés

2 par une infestation de vers.

VERMOULURE : Marques causées par différentes especes

d'insectes qui s'attaquent au bois appparaissant souvent comme

des décolorations naturelles sous forme de traits droits ou ondulés
24 suivant le fil du bois ou le traversant. On les qualifie parfois de

« taches médullaires » chez certaines essences comme I'érable, le

bouleau et d'autres feuillus a cause de la ressemblance de couleur

avec leurs parties meédullaires.

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

Tableau: 4-039 -

(ANSI/HPVA - HP1-derniére édition), http://hpva.org

Coupe Tranché sur dosse, tranché sur quartier, déroulé
Désignation du grade AA A B C D
Couleur et agencement Aubier | Coeur Nat. Aubier | Coeur | Nat. | Aubier | Coeur | Nat.
Bois d'aubier Oui | Non Oui Oui | Non Oui Oui | Non Oui Oui Oui
Bois de coeur Non | Oui Oui Non | Oui Oui Non | Oui Oui Oui Oui
Stries ou taches de couleur Faible Faible Oui Oui Oui Oui
Variation de couleur Faible Oui Faible Oui Oui Oui Oui
Fort contraste de couleur au niveau des Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de . .
joints planches ou tout venant | planches ou tout venant | planches ou tout venant . Oui
Type d’agencement :
Retourné Oui Oui A spécifier -
A plat A spécifier A spécifier A spécifier -
Harmonieux - - Oui -
Largeur minimum sur dosse 6" (152 mm) 5" (127 mm) 3" (76 mm)
nominale des sur quartier 3" (76 mm) 3" (76 mm) 3" (76 mm) Aucune limite Aucune limite
coupons ® déroulé 6" (152 m) 5" (127 mm) 4" (102 mm)
Caractéristiques naturelles
Petites loupes et petits noeuds apparents 1 par 5 pi ca 1 par 3 pi ca 1 par 2 pi ca
(2 par 1 m?) (4 par 1 m?) (6 par 1 m?) Aucune limite Aucune limite
Nombre moyen combiné 6 par 32 pica 10 par 32 pi ca 16 par 32 pi ca
Loupes apparentes — taille maximum 1/4” (6.4 mm) 3/8” (9.5 mm) 112" (12.7 mm) Aucune limite Aucune limite
Petits noeuds apparents 1 par 8 pi ca 1 par 4 pica
(4 par 3m?) (3 par1m?
Nombre moyen Aucun 4 par 32 pi ca 8 par 32 pi ca Aucune limite Aucune limite
Taille max. : partie sombre 1/8” (3.2 mm) 1/8” (3.2 mm)
Total 1/4” (6.4 mm) 1/4” (6.4 mm)
Nombre combiné de noeuds dispersés, 1 par 8 pi ca 1 par 4 pi ca 1 par 3 pi ca
sains et réparés (4 par 3m?) (3 par 1 m?) (4 par 1 m?)
4 par 32 pi ca 8 par 32 pi ca 10 par 32 pi ca
. . Aucun Aucun 3/8” (9.5 mm) 1/2’ (12.7 mm) 1 (25.4 mm)
Taille max. - sains 18" (3.2 mm) 112 (12.7 mm) 3/4” (19 mm)
Taille max - réparés 1 par 8 pi ca 1 par 8 pi ca 1 par 6 pi ca
Nombre moyen - réparés (4 par3m?) (4 par 3 m?) (2 par 1 m?)
Concrétions minérales Aucun; légéres dans I'érable Légéres Légéres Oui Oui
Quelques-unes jusqu'a | Quelques-unes jusqu’a 14" x 2"
Poches d’écorce Aucune Aucune 18" x 1 14" x 2"
(32mmx254mm) | (6.4mmx50.8 mm) (6.4 mm x 50.8 mm)
Vermoulures Légéres Légéres Légéres; oui dans le fréne Oui Oui
Traces de plantes grimpantes Légéres Légéres Légeres Oui Oui
Motif transversal Léger Léger Oui Oui Oui
Caractéristiques de fabrication
Deux zones de 8"
Coupe grossiére et fil irrégulier Non Non Léger (203 mm) de diamétre 5 % du panneau
ou l'équivalent
Deux de 1/32"x 3"
Craquelures se terminant en pointe, répa- (0.8 mm x 76 mm) Deux de 1/16” x 6” Quatre de 1/8" x 8" Quatre de 3/16” x 8" Six de 1/4” x 10"
rées et harmonisées aux extrémités de panneau | (1.6 mm x 152 mm) (3.2 mm x 203 mm) (4.8 mm x 203 mm) (6.4 mm x 203 mm)
uniquement
Réparations Trés peu visibles Peu visibles Harmonisées Oui Oui
Caractéristiques spéciales
Tranché sur quartier 17 sur 12" (25.4 mm in 305 mm) d'inclinaison maximum du fil; 2-1/2" sur 12" (63.5 mm in 305 mm) de I'étalement maximum du fil
Les fentes ouvertes, les joints ouverts, les poches d’écorce ouvertes ou les échauffures ne sont pas acceptés dans les grades présentés ci-dessus.
@ Americain ou européen
® Les coupons extérieurs devront étre de taille différente et excéderont la surface du panneau pour compenser lors du dressage des chants et pour certains types d’agencement.
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

Tableau : 4-040 -

(ANSI/HPVA - HP1- derniére édition), http:/hpva.org

Coupe Tranché sur dosse, tranché sur quartier, déroulé
Désignation du grade AA A B ‘ C D
Couleur et agencement
Bois d’aubier Aucun Aucun Aucun Oui Oui
Bois de coeur Oui Oui Oui Oui Oui
Stries ou taches de couleur Faibles Faibles Occasionnellement Oui Oui
Variation de couleur Faible Faible Modéré Oui Oui
Fort contraste de couleur au niveau Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de . .
des joints planches ou tout venant | planches ou tout venant | planches ou tout venant Oui Oui
Type d'agencement .
Retourné  Oui  Oui A spécifier - -
A plat A spécifier A spécifier A spécifier - -
Harmonieux - - Oui - -
Largeur minimum sur dosse 6" (152 mm y " 3" (76 mm
norginale des sur qua’rtier 3”((76 mm)) 5 (12;, ?11”21;3m(n7]? mm) 3 276 mm; Aucune limite Aucune limite
coupons ? déroulé 6" (152 m) 4" (102 mm)
Caractéristiques naturelles
. . 1 par 5 pi ca 1 par 3 pi ca 1 par 2 pi ca
Ef)tllw:iialol:g;:net:gﬁ:gisngerds apparents (2ppar 1sz) (4ppar 1sz) (6ppar 1sz) Aucune limite Aucune limite
6 par 32 pica 10 par 32 pi ca 16 par 32 pi ca
Loupes apparentes - taille max. 1/4” (6.4 mm) 3/8” (9.5 mm) 1/2” (12.7 mm) Aucune limite Aucune limite
Petits noeuds apparents 1 par 8 pi ca 1 par 4 pica
(4 par 3 m?) (3 par 1 m?)
Nombre moyen Aucun 4 par 32 pi ca 8 par 32 pi ca Aucune limite Aucune limite
Taille max. : partie sombre 1/8” (3.2 mm) 1/8” (3.2 mm)
Total 1/4” (6.4 mm) 1/4” (6.4 mm)
qubre cpmb!né de noeuds dispersés, 1( 4922533%(‘;? 1(3ps;f 1p:nc2;:1 1( 4p;;:1r3 1p:nc2;:1
Sa'll'gfllgtrrrg)’(ar-e:ains 4 par 32 pi ca 8 par 32 pica 10 par 32 pi ca
Taille max.- réparés Aucun Aucun 3/8: (9.5 mm) 1/2: (12.7 mm) 1" (”25.4 mm)
Nombre moyen - réparés 1/8" (3.2 mm) 112" (12.7 Imm) 3/4” (19 mm)
1 par 8 pi ca 1 par 8 pi ca 1 par 6 pi ca
(4 par 3 m?) (4 par 3 m?) (2 par 1 m?)
Concrétions minérales Aucune Légéres Occasionnellement Oui Oui
, Quelques-unes jusqu'a | Quelques-unes jusqu'a 147 x 2"
Poches d’écorce Aucune Aucune 118" x 1" 114" x 2" (6.4 mm x 50.8 mm)
(3.2 mm x 25.4 mm) (6.4 mm x 50.8 mm)
Vermoulures Aucune Aucune Légéres Quelques-unes Oui
Traces de plantes grimpantes Légéres Légéres Oui Oui Oui
Motif transversal Occasionnellement Occasionnellement Oui Oui Oui
Caractéristiques de fabrication
Coupe grossiére et fil irrégulier Non Non Leéger Leéger dli:;?gtrzeogzsl’gzuiz\a/;gt
Deux de 1/32" x 3"
Craquelures se terminant en pointe, (0.8 mm x 76 mm) Deux de 1/16” x 6 Quatre de 1/8"x 8" Quatre de 3/16” x 8" Sixde 1/4"x 10"
réparées et harmonisées aux extrémités de (1.6 mm x 152 mm) (3.2 mm x 203 mm) (4.8 mm x 203 mm) (6.4 mm x 254 mm)
panneau uniquement
Réparations Trés peu visibles Peu visibles Harmonisées Oui Ouii
Caractéristiques spéciales
Trous de vers non comblés Aucun Aucun Aucun 1/16“ (? 6 mm) 1/16“ (? 6 mm)
de diametre max. de diametre max.
Sur quartier 1" sur 12" (25.4 mm sur 305 mm) d'inclinaison maximum du fil; 2-1/2" sur 12" (63.5 mm sur 305 mm) de I'étalement maximum du fil.
Les fentes ouvertes, les joints ouverts, les poches d'écorce ouvertes ou les échauffures ne sont pas acceptés dans les grades présentés ci-dessus.
2Les coupons extérieurs devront étre de taille différente et excéderont la surface du panneau pour compenser lors du dressage des chants et pour certains types d’agencement.
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

Tableau : 4-041 -

(ANSI/HPVA - HP1- derniére édition — modifié par les notes ‘d’ et ‘e’), http://hpva.org

Coupe Tranché sur dosse, tranché sur quartier, déroulé
Désignation du grade AA A B C D
Rouge ‘ Blanc Rouge ‘ Blanc Rouge ‘ Blanc
Couleur et agencement
Bois d'aubier Non 5%° | Oui® | 1020%° | oOui Oui Oui
Bois de coeur Oui Oui Oui Oui Oui
Stries ou taches de couleur Oui Oui Oui Oui Oui
Variation de couleur Faible Faible Oui Oui Oui
Fort contraste de couleur au niveau des Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de Oui Oui
joints planches ou tout venant | planches ou tout venant | planches ou tout venant
Type d'agencement : )
Retourné ~ Oui ~ Oui A spécifier - -
A plat A spécifier A spécifier A spécifier - -
Harmonieux - - Oui - -
Largeur minimum sur dosse 6" (152 mm) 57 (127 mm) 3" (76 mm)
nominale des sur quartier 3" (76 mm) 3" (76 mm) 3" (76 mm) Aucune limite Aucune limite
coupons ° déroulé 6" (152 mm) 57 (127 mm) 4" (102 mm)
Caractéristiques naturelles
Petites loupes et petits noeuds apparents 1 par 4 pi ca 1 par 2-2/3 pi ca 1 par 1-1/3 pi ca
(3 par 1 m?) (4 par 1 m?) (8 par 1 m?) Aucune limite Aucune limite
Nombre moyen combiné 6 par 32 pica 12 par 32 pi ca 24 par 32 pi ca
Loupes apparentes — taille maximum 1/4” (6.4 mm) 3/8” (9.5 mm) 112" 12.7 mm) Aucune limite Aucune limite
Petits noeuds apparents 1 par 3 pi ca 1 par 2 pi ca
(4 par 1 m?) (6 par 1 m?)
Nombre moyen Aucun 10 par 32 pi ca 16 par 32 pi ca Aucune limite Aucune limite
Taille max. : partie sombre 1/8” (3.2 mm) 1/8” (3.2 mm)
Total 1/4” (6.4 mm) 1/4” (6.4 mm)

- . . 1 par 8 pi ca 1par 4 pica 1 par 3 pi ca
qubre cgmb!ne de noeuds disperseés, (4 par 3 m?) (3par1 mz) (4 par 1 m2)
sains et reparés 4 par 32 pi ca 8 par 32 pica 10 par 32 pica

Taille max. - sains Aucun Aucun 3/8:: (9.5 mm) 1/2" (12.7 mm) 17 (25.4 mm)

Taille max - réparés 11/8 (382 mm) 112" (12.7 mm) 31/4” (1 g mm)

 ranard par 8 pi ca 1 par 8 pi ca par 6 pi ca

Nombre moyen - réparés (4 par 3 m?) (@ par 3 ) (2 par 1 m?)

Concrétions minérales Aucun Légeres, harmonisées Quelqu?s-unes Jusqua Oui Oui
12" (305 mm)
" Quelques-unes jusqu'a 1/8” | Quelques-unes jusqu'a 1/4” 114" x 2"

Poches décorce Aucun Aucun X1 (32mmx254mm) | x2 (64mmx508mm) | (6.4 mm x 508 mm)
Vermoulures Aucun Aucun Légéres Quelques-unes Oui
Traces de plantes grimpantes Aucune Légeres Oui Oui Oui
Motif transversal Léger Léger Oui Oui Oui
Caractéristiques de fabrication
Coupe grossiére et il imégulier Non Non Léger Léger Deux zones de 8" (203 mm)

de diametre ou I'équivalent

Craquelures se terminant en pointe,

Deux de 1/32" x 3" (0.8 mm
X 76 mm) aux extrémités de

Deux de 1/16" x 6”

Quatre de 1/8" x 8"

Quatre de 3/16" x 8”

Six de 1/4” x 10

réparées et harmonisées panneau uniguement (1.6 mm x 152 mm) (3.2 mm x 203 mm) (4.8 mm x 203 mm) (6.4 mm x 254 mm)
Réparations Trés peu visibles Peu visibles Harmonisées Oui Oui
Caractéristiques spéciales

Mouchetures de rayons ¢ Légéres, harmonisées ‘ Légéres, harmonisées ‘ Légéres, harmonisées ‘ Oui ‘ Oui

Sur rive et sur maille

Sur rives : permet 1” sur 12" (25,4 mm sur 305 mm) d'inclinaison maximum du fil; 2-1/2" sur 12" (63,5 mm sur 305 mm) de I'étale-
ment maximum du fil; les mouchetures ne doivent pas excéder 3/8” (9,5 mm) de largeur.
Sur maille : permet 1/2” sur 12" (12,7 mm sur 305 mm) d'inclinaison maximum du fil, 1/2” sur 12" (12,7 mm sur 305 mm) de zone de
balayage maximum; les mouchetures ne doivent pas excéder 3/32” (2,4 mm) de large.

Les trous de vers non comblés, les fentes ouvertes, les joints ouverts, les poches d'écorce ouvertes ou les échauffures ne sont pas acceptés dans les grades présentés ci-dessus.
2’aubier est autorisé seulement pour le placage déroulé, sauf indication contraire. ®10 % d’aubier autorisé pour placage tranché sur rive, sur quartier et sur dosse; 20 % d’aubier autorisé pour placage déroulé.
°Les coupons extérieurs devront étre de taille différente et excéderont la surface du panneau pour compenser lors du dressage des chants et pour certains types d’agencement.
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

Tableau : 4-042 -

(ANSI/HPVA - HP1- derniere édition), http://hpva.org

Coupe Tranché sur dosse, tranché sur quartier, déroulé
Désignation du grade AA ‘ A ‘ B ‘ C D
Couleur et agencement
Bois d'aubier Oui Oui Oui Oui Oui
Bois de coeur Oui Oui Oui Oui Oui
Stries ou taches de couleur Oui Oui Oui Oui Oui
Variation de couleur Oui Oui Oui Oui Oui
Fort contraste de couleur au niveau Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de . .
et Oui Oui
des joints planches ou tout venant | planches ou tout venant | planches ou tout venant
Type d'agencement
Retourné ~ Oui - Oui A spécifier - -
A plat A spécifier A spécifier A spécifier - -
Harmonieux - - Oui - -
Largeur minimum sur dosse 6" (152 mm) 5" (127 mm) 3" (76 mm)
nominale des sur quartier 3" (76 mm) 3" (76 mm) 3" (76 mm) Aucune limite Aucune limite
coupons? déroulé 6" (152 mm) 5" (127 mm) 4" (102 mm)
Caractéristiques naturelles
Petites loupes et petits noeuds apparents 1 par 1 pica 2 par 1 pi ca
(11 par 1 m?) (22 par 1 m?) Aucune limite Aucune limite Aucune limite
Nombre moyen combiné 32 par 32 pi ca 64 par 32 pi ca
Loupes apparentes — taille maximum 1/4” (6.4 mm) 3/8” (9.5 mm) 172" (12.7 mm) Aucune limite Aucune limite
Petits noeuds apparents ® 1 par 2 pi ca 2 par 1 pica
(6 par 1 m?) (22 par 1 m?) -
Nombre moyen 16 par 32 pi ca 64 par 32 pi ca ﬁ\/‘é?“gez"m'te Aucune limite Aucune limite
Taille max. : partie sombre 18" (3.2 mm) 18" (3.2 mm) 1 (3.2 mm)
Total 114" (6.4 mm) 114" (6.4 mm) (6.4 mm)
- ' . 1 par 8 pi ca 1 par 3 pi ca 1 par 3 pi ca
SN;)irr:;b;et rcgn;tr)g;e de noeuds disperseés, (4 par 3 mz) (4 par 1 m?) (6 par 1 m?)
P g/gar(g% pi cz; 10 par 32 pi ca 10 par 32 pi ca
. Cen Aucun Aucun " (9.5 mm 1/2” (12.7 mm) 1" (25.4 mm)
Taille max. - sains 1/8” (3.2 mm) 12" (12.7 mm) 314" (19 mm)
Taille max - réparés 1 par 8 pi " .
Normbre moyen - réparés par 8 pi ca 1 par 8 pi ca 1 par 6 pi ca
(4 par 3 m?) (2 par 1 m?) (3 par 1 m?)
Concrétions minérales Légéres Légéres Oui Oui Oui
. Quelques-unes jusqu'a | Quelques-unes jusqu'a x4
Poches d'écorce Aucune occasi)eglr::ﬁément 14 x 2 3/8" x 4" Jusqu(1321;2m(:r(]e) large
(6.4 mm x 50.8 mm) (9.5 mm x 102 mm) ’
Vermoulures Aucun Légéres Quelques-unes Oui Oui
Traces de plantes grimpantes Légéres Occasionnellement Oui Oui Oui
Motif transversal Léger Occasionnellement Oui Oui Oui
Caractéristiques de fabrication
Coupe grossiére et fil irrégulier Aucun Aucun Léger Deux zones de &' (203 mm) 5 % du panneau
Peg 9 9 de diametre ou I'équivalent oaup
Deux de 1/32" x 3"
Craquelures se terminant en pointe, (0.8 mm x 76 mm) aux Deux de 1/16" x 6 Quatre de 1/8" x 8" Quatre de 3/16” x 8" Six de 1/4” x 10"
réparées et harmonisées extrémités de panneau (1.6 mm x 152 mm) (3.2 mm x 203 mm) (4.8 mm x 203 mm) (6.4 mm x 254 mm)
uniquement
Réparations Trés peu visibles Peu visibles Harmonisées Oui Oui
Caractéristiques spéciales
Piqres ° Aucune \ Légeres \ Oui \ Oui Oui
Marques de couteau Des marques de couteau peuvent subsister dans le bois dense de ces essences.
Sur quartier 1" sur 12" (25.4 mm sur 305 mm) d’inclinaison maximum du fil; 2-1/2” sur 12" (63.5 mm sur 305 mm) de I'étalement maximum du fil.
Les trous de vers non comblés, les fentes ouvertes, les joints ouverts, les poches d'écorce ouvertes ou les échauffures ne sont pas acceptés dans les grades présentés ci-dessus.
2Les coupons extérieurs devront étre de taille différente et excéderont la surface du panneau pour compenser lors du dressage des chants et pour certains types d’agencement.
®Dans le cas des pacaniers et des caryers, les trés petits noeuds apparents de 1/4” (6,4 mm) ou moins de diamétre, avec un centre foncé de plus de 1/16” (1,6 mm) de large, sont considérés comme des nceuds sains. Les trés petits
noeuds harmonisés de 1/4” (6,4 mm) ou moins de diamétre, avec un centre foncé de 1/16” (1,6 mm) de large ou moins, sont considérés comme des noeuds sains et sont acceptés dans tous les grades.
©Si un aspect plus rustique est désiré, il faut spécifier du bois avec piqare.
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Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Tableau : 4-043 -

(ANSI/HPVA - HP1- derniere édition), http://hpva.org

Coupe Tranché sur dosse, tranché sur quartier, déroulé
Désignation du grade AA A B C D
Couleur et agencement
Couleur et agencement Aucun Aucun @ Aucun @ Oui Oui
Bois d’aubier @ Oui Oui Oui Oui Oui
Bois de coeur Faibles Faibles Oui Oui Oui
Stries ou taches de couleur Faible Faible Oui Oui Oui
Variation de couleur Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de Oui si a plat, effet de Oui Oui
planches ou tout venant | planches ou tout venant | planches ou tout venant
Fort contraste de couleur au niveau Oui Oui A spécifier - -
des joints A spécifier A spécifier A spécifier - -
- - Oui - -
Largeur minimum sur dosse 6" (152 mm) 5" (127 mm) 3" (76 mm)
nominale des sur quartier 3" (76 mm) 3" (76 mm) 3" (76 mm) Aucune limite Aucune limite
coupons ° déroulé 6" (152 mm) 5" (127 mm) 4" (102 mm)
Caractéristiques naturelles
Petites loupes et petits noeuds apparents 1 par 4 pi ca 1 par 1-1/3 pi ca 2 par 1 pica
(3 par 1 m?) (8 par 1 m?) (22 par 1 m?) Aucune limite Aucune limite
Nombre moyen combiné 8 par 32 pi ca 24 par 32 pi ca 64 par 32 pi ca
Loupes apparentes — taille maximum 1/4” (6.4 mm) 3/8” (9.5 mm) 112" (12.7 mm) Aucune limite Aucune limite
Petits noeuds apparents 1 par 5 pi ca 1 par 2 pi ca 1 par 1 pica
(3 par 1 m?) (6 par 1 m?) (11 par 1 m?)
Nombre moyen 6 par 32 pica 16 par 32 pica 32 par 32 pi ca Aucune limite Aucune limite
Taille max. : partie sombre 1/8” (3.2 mm) 1/8” (3.2 mm) 1/8” (3.2 mm)
Total 1/4” (6.4 mm) 1/4” (6.4 mm) 1/4” (6.4 mm)
Nombre combiné de noeuds dispersés, 1 par 8 pica 1 par 4 pica 1 par 3 pica
sains et réparés (4 par 3 m?) (3 par 1 m?) (4 par 1 m?)
4 par 32 pi ca 8 par 32 pica 10 par 32 pi ca
Taill ) Aucun Aucun 3/8” (9.5 mm) 112" (12.7 mm) 1" (25.4 mm)
arle max. - sans 1/8” (3.2 mm) 1/2" (12.7 mm) 3/4” (19 mm)
Taille max - réparés 1 par 8 pi ca 1 par 8 pi ca 1 par 6 pi ca
Nombre moyen - réparés (4 par 3 m?) (4 par 3 m?) (2 par 1 m?)
Concrétions minérales Légéres Légéres Oui Oui Oui
Quelques-unes jusqu'a | Quelques-unes jusqu'a 14" x 2
Poches d’écorce Aucune Aucune 1/8"x 1” 114" x 2" (6.4 mm x 50.8 mm)
(3.2 mm x 25.4 mm) (6.4 mm x 50.8 mm) ' '
Vermoulures Aucune Aucune Légéres Quelques-unes Oui
Traces de plantes grimpantes Légeres Occasionnellement Oui Oui Oui
Motif transversal Léger Occasionnellement Oui Oui Oui
Caractéristiques de fabrication
Deux zones de 8” (203
Coupe grossiére et fil irrégulier Non Non Léger Léger mm) de diamétre ou
I'équivalent
Deux de 1/32" x 3"
Craquelures se terminant en pointe, (0.8 mm x 76 mm) aux Deux de 1/16” x 6 Quatre de 1/8" x 8" Quatre de 3/16” x 8" Six de 1/4” x 10”
réparées et harmonisées extrémités de panneau (1.6 mm x 152 mm) (3.2 mm x 203 mm) (4.8 mm x 203 mm) (6.4 mm x 254 mm)
uniquement
Réparations Trés peu visibles Peu visibles Harmonisées Oui Oui
Caractéristiques spéciales
Marques de gomme et stries, cerisier seulement Marques de gomme, occasionnellement Marques de gomme et stries dans les cerisiers
Sur quartier 1" sur 12" (25.4 mm sur 305 mm) d'inclinaison maximum du fil; 2-1/2” sur 12" (63.5 mm sur 305 mm) de I'étalement maximum du fil.
Les trous de vers non comblés, les fentes ouvertes, les joints ouverts, les poches d'écorce ouvertes ou les échauffures ne sont pas acceptés dans les grades présentés ci-dessus.
2L"aubier est autorisé pour les grades A et B, mais le pourcentage doit étre convenu entre 'acheteur et le vendeur.
®Les coupons extérieurs devront étre de taille différente et excéderont la surface du panneau pour compenser lors du dressage des chants et pour certains types d’agencement.
°Dans le cas des noyers et des cerisiers, les trés petits noeuds apparents de 1/4” (6,4 mm) ou moins de diamétre, avec un centre foncé de plus de 1/16” (1,6 mm) de large, sont considérés comme des nceuds sains. Les trés petits
noeuds harmonisés de 1/4” (6,4 mm) ou moins de diamétre, avec un centre foncé de 1/16” (1,6 mm) de large ou moins, sont considérés comme des noeuds sains et sont acceptés dans tous les grades.
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CHAPITRE4 R e PR G c e
Panneaux dérivés du bois
PRODUITS exigences de conformité
4.4.6 4.4.6

S'appliquant uniquement aux essences suivantes : SAPIN DE DOUGLAS,
SEQUOIA A FEUILLES D’IF, CEDRE DE L’OUEST et PIN ARGENTE.

A Suite de la colonne précédente

L’ADHESIF DE TYPE | est requis pour les applications & environnement
intérieur ou extérieur non controlé.

TABLEAUX RECAPITULATIFS DES CARACTERISTIQUES

7 ASSOCIES A LA CLASSIFICATION DES PLACAGES sont :

La constitution de 'AME est au choix du fabricant, conformément aux
dispositions applicables des présentes normes.

Tableau : 4-045 - CEDRE DE L'OUEST, PIN ARGENTE et SAPIN

! DE DOUGLAS/ SEQUOIA A FEUILLES D'IF & fil droit ont été :

Le FIL DROIT doit contenir sur plus de 90 % de sa surface apparente
une moyenne minimum de :

Tableau : 4-045 - CEDRE DE L’OUEST, PIN ARGENTE et
1 SAPIN DE DOUGLAS/ SEQUOIA A FEUILLES D’IF il droit

ont été, http://hpva.org :

2 Tableau : 4-046 - SAPIN DE DOUGLAS ont été :

1 5 anneaux de croissance par 1" (24.4 mm) de largeur. E

2 10 anneaux de croissance par 1” (24.4 mm) de largeur. R

Réimprimé avec la permission du US Plywood Standard APA
PS-1 (derniere édition), hitp:/nist.qov :

3 15 anneaux de croissance par 1” (24.4 mm) de largeur. P

Suite dans la colonne suivante 'V

En ce qui concerne les FINIS TRANSPARENTS, les bou-
chons de type « bateau », de type « toupillé » et de type
« traineau », doivent étre limités a 12 dans tout panneau
de 4'x 8' (1239 mm x 2 438 mm) et en quantité propor-
tionnellement moindre dans les panneaux de plus petites
dimensions.

Les EXIGENCES RELATIVES ASSOCIEES A LA CLASSIFICATION DES
PLACAGES (basées sur les définitions et les caractéristiques indiquées dans le
Voluntary Product Standard - PS1 [demiére édition] et 'ANSI/HPVA - HP-1 [demiére

édition]) http://hpva.org :

Placages de CEDRE DE L’OUEST et de PIN ARGENTE, déroulés
1 et aux nceuds tranchés (ANSI/HPVA - HP-1 [derniere édition]) sont

de_http://hpva.org :

1 Grade B E

2 Grade A R P

Placages de SAPIN DE DOUGLAS et de SEQUOIA A FEUILLES
2 D’IF tranchés en fil droit (ANSI/HPVA - HP-1 [derniére édition]) sont

de, http://hpva.org :

1 Grade A

Placages de SAPIN DE DOUGLAS, déroulés (Voluntary Product
Standard - PS1 [derniére édition]) pour, hitp:/nist.qov :

1 FINI OPAQUE sont :

1 Grade B E

2 Grade A R P

2 FINI TRANSPARENT sont :

1 Grade - A.

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

Tableau : 4-044 -

(ANSI/HPVA - HP-1 [derniére édition]), http:/hpva.org

Séquoia a feuilles

Essences Cedre de I'Ouest Pin argenté Sapin de Douglas dif

Coupe Tranché sur dosse, tranché sur quartier, déroulé Tranché fil droit

Désignation du grade A B A B A A

Couleur et agencement

Bois d’aubier Oui b;!nc;t’ZL;bai‘zler; " Oui

Bois de coeur® Oui Qui®

Stries ou taches de couleur Faible Oui Faible Oui Non Non

Variation de couleur Aucune Faible Aucune Oui Faible Faible

Taches bleues ou brunes Aucune Faible Aucune Faible Aucune Aucune

Type d’agencement

Retourné Ne s'applique pas Oui - agengé surlle plan della} couleur
et du fil au niveau des joints

Tout venant Oui, pour I'aspect harmonieux Ne s'applique pas

Aplat Ne s'applique pas Oui, sur le plan de la couleur

En bout A spécifier - pas facilement disponible A spécifier — pas facilement disponible

Caractéristiques naturelles

Loupes Oui Petites

Trés petits noeuds Oui Non Oui

Noeuds sains, taille max. 2" (50.8 mm) 3-1/2" (89 mm) Aucun

Neeuds en biais, taille max. 2" (50.8 mm) 3-1/2" (89 mm) 2" (50.8 mm) 3-1/2" (89 mm) Aucun

gm:sr::X?nfS;ds répares, 34 (19mm) | 1-12°(38mm) | 34 (19mm) | 1-1/2’ (38 mm) Aucun

Filons de résine Petits Petits Aucun

Quelques-unes Quelques-unes Quelques-unes Quelques-unes
Poches de résine jusqua 1/8”x 1" jusqua 1/8”x 2" jusqua 1/8”x 1" jusqua 1/8”x 2" Aucune
(32mmx254 mm) | (3.2mmx50.8 mm) | (3.2mmx25.4 mm) | (3.2 mm x 50.8 mm)

Pattes de corbeau Faible Occasionnellement Faible Oui Aucune

Caractéristiques de fabrication

Coupe grossiéere Aucune Légeére ‘ Aucune Légeére Aucune

Réparations Harmonisées Harmonisées

Caractéristiques spéciales

Motif transversal Ne s’applique pas Aucun

Les fentes ouvertes, les joints ouverts, les poches d'écorce ouvertes ou les échauffures ne sont pas acceptés dans les grades présentés ci-dessus.
2 Le bois de coeur doit contenir 6 anneaux de croissance ou plus par 1" (25.4 mm).
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CHAPITRE 4

Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

Tableau : 4-045 -

(US Plywood Standard APA PS-1 (derniére édition)), http:/nist.gov

Essence Sapin de Douglas

Coupe Placage déroulé

Désignation du grade N A B
Couleur et agencement

Bois d’aubier Oui- 100 % Oui Oui
Bois de coeur Oui - 100 % Oui Oui
Stries ou taches de couleur Aucune Oui Oui
Variation de couleur Bien agencée Oui Oui
Coloration anormale Aucune Oui Oui
Type d’agencement

Déroulé Oui

Caractéristiques naturelles

Zones déchiquetées ou enfoncées

Sur moins de 1/8” x 1/4”
(3.2 mm x 6.4 mm)

Sur moins de 1/2" x 2
(12.7 mm x 50.8 mm)

Sur moins de 1/2" x 2"
(12.7 mm x 50.8 mm)

Fentes ou gerces

Sur moins de 1/32" (0.8 mm) de large

Sur moins de 3/16” (4.8 mm) de large

Sur moins de 3/16” (4.8 mm) de large

Neeuds fixes

Aucun

Aucun

Oui, maximum de 1" (25.4 mm) de
diamétre.

Filons de résine

Environ 3/8” (9,5 mm) de large
et harmonisés avec la couleur
du bois

Environ 3/8” (9,5 mm) de large
et harmonisés avec la couleur
du bois

Environ 3/8” (9,5 mm) de large
et harmonisés avec la couleur
du bois

Poches de résine

Aucun

Aucun

Aucun

Eclatements

Réparés — sur moins de
116" x 2"
(1,6 mm x 50,8 mm)

Réparés - sur moins de 1-1/4" (31,8
mm) x nombre illimité

Ouverts - Réparés — sur moins de
1/32” (0,8 mm)

Trous de vers ou galeries d'insectes

(4,8 mm x 305 mm)

Aucun Aucun Oui
xylophages
Caractéristiques de fabrication

” Oui, sur maximum de 5 % de la
Coupe grossiere Aucun Aucun
fagade
Réparations Maximum de 6, bien agencées Maximum de f?iﬁé)fsn excluant les Nombre illimité
Maximum de 3 bouchons de Botucr;o: t(l i t)illi):::jtde:ltj »éde
Bouchonnage type « toupillé » de Y N P : yp Maximum de 4” (102 mm) de large
17 X 3-112° (25,4 mm x 88,9 mm) «traineau», maximum de
’ ' 2-1/4" x 4-1/2" (57,2 mm x 114 mm)

Flipots Maximum de 3/16” x 12 Oui Oui
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CHAPITRE4

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

exigences de conformité

4.4.7

4.4.7

suivantes :

DOIVENT ETRE CONSTITUES (conformément & la norme NEMA

A Suite de la colonne précédente

LD3 [derniere édition]), http://nema.org de plusieurs couches de
papiers kraft saturées de résine phénolique, associées a une couche
de papier décoratif mélamine, collées ensemble sous I'effet de la cha-
leur et de la pression, avec les exigences de performance minimum

La constitution de PAME est au choix du fabricant, conformément aux
dispositions applicables des présentes normes.

3 Siun indice de PROPAGATION DE LA FLAMME est requis, il doit;

Les types de stratifiés sont abrégés en anglais comme suit :

pour les endos, conformément a la derniére norme NEMA utilisée. Voir le tableau

1 étre de CLASSE 1;

étre dotés d'une FEUILLE DE COMPENSATION ayant une épais-

«HGS/L » et « VGSIL » pour les applications d'utilité générale horizontales 2 e -
1 et verticales; « HGP » et « VGP » pour le postformatage; « HGF » pour la Seur minimum de 0,028" (0,71 mm);.
résistance au feu, « CLS » pour le revétement intérieur de caisson et « BKL » 3 étre COLLES avec des adhésifs striés de classe 1.

’EPAISSEUR des stratifiés doit correspondre au tableau 4-047

ci-dessous :
suivant :
Suite dans la colonne suivante 'V
Tableau : 4-046 -
HGS HGL VGS VGL HGP VGP HGF CLS BKL
Epaisseur nominale en pouces (mm) | 0,048 0,039 0,028" 0,020 0,039 0,028’ 0,048 0,020 0,020
(1,2) (1,0) 0,7) (0,5) (1,0) (0,7) (1,2) (0,5) (0,5)
Tolérance d’épaisseur  en pouces (mm) | 0,005 0,005 0,004” 0,004” 0,005 0,004” 0,005 0,004 0,004
(0,12) (0,12) (0,10) (0,10) (0,12) (0,10) (0,12) (0,10) (0,10)
Usure (cycles, min.) 400 400 400 400 400 400 400 400 n/a
% de variation dimensionnelle (fransversale) 0,9 1,0 1,2 1,3 14 14 0,9 2,0 n/a
Tache (variété de produits) Sans effet 1-10 Effet modéré na
Effet modéré 11-15 1-15
Nettoyabilité (cycles, maximum) 20 n/a
Eclairage Peu d'effet Effet modéré n/a
Haute température Peu d'effet Effet modéré n/a
Chaleur rayonnante (secondes, minimum) 125 | 100 | 80 | 60 100 | 80 75 n/a n/a
Eau bouillante Sans effet Peu d'effet Sans effet |  Effet modéré n/a
Impact (pouces, min.) 50 | 3 | 20 | 15 | 2 45 10 n/a

Les procédures de tests et les exigences minimales doivent satisfaire & la norme NEMA-LD3 (derniére édition) relative aux stratifiés décoratifs haute pression (HPDL).

S

Semblable a celui du bois; lorsque le taux
d’humidité varie, le stratifié subit de plus

grandes variations dimensionnelles sur le plan

de la largeur (transversale) que sur le plan de la
longueur, dans une proportion d’environ deux pour

un.

Faible humidité relative

Se contracte dans
des conditions de
faible humidité relative
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Feuille de stratifié¢ décoratif
haute pression

Prend de I'expansion dans des

/ conditions de forte humidité relative

D
"

Forte humidité relative

Figure: 4-047
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CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

4.4.8

4.4.9

Doivent avoir une EPAISSEUR minimum de 2 mils.

Doivent étre constitués d'un papier imprégné d’'une feuille de résine
fusionné sous pression, de résine mélamine ou de polyester, a une
ame approuvée, tout en répondant aux exigences de rendement mini-
mum suivantes tirées de la norme NEMA LD3 (derniere édition),

http://nema.org :

PROPRIETE RENDEMENT MINIMUM
Usure Couleur opaque, 400 cycles
Fil du bois, 125 cycles
1 Eraflure Sans effet
Tache Sans effet sur les agents 1-23

Modérée sur les agents 24-29
Sans effet (nettoyé apres 20
COUpS OU Mains)

Nettoyabilité

Eclairage Peu deffet

Haute température Peu d’effet

Chaleur rayonnante Sans effet (apres 60 secondes)
Eau bouillante Sans effet

Impact 15" (380 mm) sans fracture

La constitution de 'AME est au choix du fabricant, conformément aux
dispositions applicables des présentes normes.

Doivent étre opaques ou imprimés en transparence.

La constitution de 'AME est au choix du fabricant, conformément aux
dispositions applicables des présentes normes, http:/nema.org.

Doivent satisfaire aux exigences minimum suivantes :

PROPRIETE = VALEUR PROCEDURE DE TEST
Epaisseur en mil  Minimum de 2 Pied a coulisse
Stabilité a la lumiere 300 hres sans changement

ASTM-E-42-64
Résistance a la flamme Auto-extinguible
(sans film) ASTM E-82-67
Degreé de brillance 10 - 45 Brillancemetre Gardner
Résistance a I'abrasion Opaque 25 - 60 MG de perte -

Imprimés en transparence 1000 cyc., CS 10

30-45
Imprimés en transparence
6000-11000 Cycles jusqu'a la rupture

de l'impression, CS 17

3 Doivent étre dotés d’'une FEUILLE DE COMPENSATION.
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L'ASPECT de la SURFACE ne devrait pas étre affecté lorsqu’elle est
exposée aux produits suivants :

Eau Café Huile d’olive
Jus de betterave Vinaigre Alcool
Moutarde Cire a chaussure Mercurochrome
Encres lavables Crayon Thé

Détergents et savons ménagers

4.410

Doivent étre constitués (conformément a la norme APA PS1 [derniere
édition]), hitp://nist.qov, d’'une ou de plusieurs feuilles comprenant des
fibres de cellulose, imprégnées de résines phénoliques thermodurcis-
sables, contenant au moins de 34 % de résines phénoliques apres
pression

La constitution de 'AME est au choix du fabricant, conformément
aux dispositions applicables des présentes normes.

3 Doivent étre dotés d’'une FEUILLE DE COMPENSATION.

©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

4.4.11

Doivent étre constitués (conformément a la norme APA PS1 [derniére
édition]), http:/nist.qov, d'une ou de plusieurs feuilles comprenant des

1 fibres de cellulose, imprégnées de résines phénoliques thermodur-
cissables, ayant une épaisseur minimum de 0,012” (0,30 mm) apres
pression.

4413

Doivent pouvoir remplacer les placages de bois a peindre
pour les finis opaques.

Doivent étre (conformément a la norme ANSI A208.1 [derniére édition]),
http://compositepanel.org), selon un terme générique désignant un
panneau constitué de matériaux lignocellulosiques (habituellement de
bois), principalement sous forme de petites particules, plus grosses
que des fibres, qui sont combinées a un systéme adhésif approprié, et
contenant un additif pour obtenir une densité entre 40-50 Ib/pi?, exige :

1 un GRADE M2 ou meilleur avec les exigences minimales suivantes :

La constitution de PAME est au choix du fabricant, conformément aux
dispositions applicables des présentes normes.

4 Doivent étre dotés d'une feuille de compensation.

PROPRIETE VALEUR

11 Gonflement en épaisseur 5,5 % maximum
Module de rupture (M-2) 1 885 psi
Module de rupture (M-3) 2 393 psi

4.412

Le panneau de particules RESISTANT A L'HUMIDITE ne doit pas
excéder un facteur maximal de 5,5 % de gonflement en épaisseur
apres avoir été submergé pendant 24 heures, conformément a «
Linear Expansion with Change in Moisture Content », ainsi qu'a «
notes 8 - 50 of ASTM D120-37-12 » publié par ASTM International,

au http://astm.org.

Doivent étre constitués (conformément a la norme CAP/ANSI A135.4
[derniere édition]), http://compositepanel.org, d’'un panneau fabriqué
avec des fibres lignocellulosiques entremélées, durcies sous l'effet de
la chaleur et de la pression a une densité de 31 Ib/pi3 ou plus, avec
les exigences de rendement minimum suivantes, basées sur une
épaisseur de 1/4” (6,4 mm) :

4414

1 GRADE PANNEAU DUR STANDARD :

PROPRIETE RENDEMENT
Absorption d'eau 25 % Maximum
Gonflement en épaisseur 20 % Maximum
Module de rupture 4500 psi
Résistance a la traction - parallele 2200 psi
Résistance a la traction - perpendiculaire 90 psii

Doivent étre (conformément a la norme ANSI A208.2 [derniére édition]),
http://compositepanel.org) des panneaux fabriqués a partir de fibres
lignocellulosiques combinées a un systeme adhésif approprié, et séchés

1 sous l'effet de la chaleur et de la pression. La densité du MDF se situe

normalement entre 31 Ib/pi® (500 kg/m?) et 62 Ib/pi® (1 000 kg/m?). Au
sujet des limites d'émission de formaldéhyde, le MDF mince, qui est défini
comme étant du MDF d’'une épaisseur égale ou inférieure a 0,315

1 un GRADE 130 ou meilleur avec les exigences minimales suivantes :

2 GRADE PANNEAU DUR TREMPE :

PROPRIETE RENDEMENT
Absorption d’eau 20 % Maximum
Gonflement en épaisseur 15 % Maximum
Module de rupture 6000 psi
Résistance a la traction - parallele 3000 psi
Résistance a la traction - perpendiculaire 130 psi

PROPRIETE VALEUR
Gonflement en épaisseur 11 % maximum
Module de rupture (Grade 130) 3130 psi
Module de rupture (Grade 145) 4 050 psi
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Le MDF RESISTANT A L’HUMIDITE ne doit pas excéder un facteur
maximal de 4,5 % de gonflement en épaisseur aprés avoir été
submergé pendant 24 heures, conformément a « Linear Expansion
with Change in Moisture Content », ainsi qu’a « notes 8 - 50 of
ASTM D120-37-12 » publié par ASTM International, au

http://astm.org.

©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

4.415

4.417

1 Dans les sections « Produits » lorsque exigé, doit inclure :

1 PLACAGE DE BOIS de méme épaisseur et d'une essence compatible.

panneau comme indiqué dans cette norme.

Tout matériau testé indépendamment qui maintient la planéité du

et d'une méme épaisseur.

Doivent étre des panneaux fabriqués a partir d'une combinaison de
résine époxy, de silice, de charges inertes et d’'agents de durcissement

1 organiques fondus et séchés dans des fours chauffés a des tempéra-
tures élevées, les rendant homogénes et étanches, avec les exigences
de rendement minimum suivantes :

STRATIFIE DECORATIF HAUTE PRESSION (HPDL) d'un méme matériau

3 REVETEMENT d'un méme matériau et d'une méme épaisseur.

4.4.16

1 Dans les sections « Produits » lorsque exigé, doit inclure :

PROPRIETE VALEUR TEST
PROCEDURE '

Résistance & la compression Minimum de 30
000 psi ASTM-D-695

Densité 120 Ib/pi® ASTM-D-792

Résistance a la flexion Minimum de 11 000 psi ASTM-D-790
Dureté (Rockwell M) 100 (Min.)
Absorption de I'eau

* Derniére édition

ASTM-D-785
Minimum de 0,05 %  ASTM-D-570

Revétement thermofusible constitué d’'un mélange de
paraffine, de résines a base de copolymeres et d’anti-

appliqué en usine, de couleur brune, d'une épaisseur
minimum de 0,002” (0,05 mm).

1 oxidants avec des agents de controle de glissement, E

4418

2 Recouvrement en polyester ou en mélamine. E

Placages en fibres synthétiques, imprégnés de
mélamine acrylique, fortifiés d’un systeme résineux
a forte capacité, d’'un minimum de 0,020” (0,51 mm)
d'épaisseur.

Ne doivent pas étre assujettis aux exigences de rendement minimum
1 établies dans les présentes normes, puisqu'il s'agit d'un produit natu-

rel.

Feuille de compensation traitée avec des polymeres
synthétiques, d’une épaisseur nominale de 0,017”

4 (0,43 mm)a 0,019” (0,48 mm), congue pour étre
utilisée avec des stratifiés décoratifs haute pression
(HPDL).

4.4.19

Papier kraft imprégné de résine phénolique, de couleur brun
foncé, d'une épaisseur nominale de 0,015” (0,38 mm).

Doivent étre conformes aux dispositions précisées dans les présentes
normes et assujetties aux instructions du fabricant.

Placage en fibres de bois imprégnés de résine
thermodurcissable, de couleur brune, dans une
construction a trois plis, d'une épaisseur minimum de
0,020" (0,51 mm).

Stratifié de 0,020” (0,51 mm) d'épaisseur, répondant a
la norme NEMA LD3 (derniére édition) http:/nema.org.
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Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

CHAPITRE 4
Panneaux dérivés du bois

PRODUITS

Doivent étre des panneaux fabriqués avec des résines polyméres Doivent étre des panneaux constitués de papiers de couverture déco-
coulables chargées. Des matériaux de remplissage peuvent étre utilisés 1 ratifs imprégnés de mélamine, superposés a un certain nombre de plis
pour améliorer les propriétés de performance et I'esthétique. Avec une centraux kraft imprégnés de résine phénolique jusqu’a obtenir 'épais-
1 composition homogeéne sur toute I'épaisseur du panneau, il n’est pas seur désirée, avec les exigences de rendement minimum suivantes :
nécessaire d'appliquer une couche de finition sur les surfaces solides qui PROPRIETE VALEUR PROCEDURE! DE TEST
peuvent aussi comporter des joints a peine visibles et étre réparés de fagon Résistance & la compression  Minimum de 24 000 psi ASTM-D-695
a retrouver leur fini - avec les exigences de rendement minimum suivantes : Densite 90 Ib/pi? ASTM-D-792
P - Test a la flamme Auto-extinguible ASTM-D-635
1 1

% 'abrasion % %ZZE;—EST Résistance a la flexion Minimum de 15 000 psi ASTM-D-790

Résistance bactérienne RéUSSi6 ASTM—G—Zé Résistance aux fortes Aucun effet visible NEMA LD-3-3.06

HEEECIEICDETIER) Réizt‘iifet”ﬁi impacts  Aucun effet NEMA LD-3-3.08

a I'eau bouillante Aucun effet visible NEMA LD3-3.05 (Balle de ¥ Ib & ‘1)20,,) ‘
., Y 2
'”a'gggaob;:'::s‘;e 2 Eae Aueun effet visible NEMA LD.3 Module d'élasticité en traction Minimum de 1 400 000 psi  ASTM-D-638
Résistance fongique RéUSSi6 ASTM-G-22 ou 1 Extraction de vis? : Minimum de 340 Ib (154 kg)
SO 8461 a 3/8” (9,5 mm) de pénétration
Brillance (60° Gardner)  Minimum de 5 & 20 NEMA LD-3 2"'3"‘/";“‘2;"9"5”?3? S’r?;r';%zm
Dureté (Rockwell M) Minimum de 90 ASTM-D-785 - o o per
Minimum de 50 Barcol Résistance au cisaillement Minimum de 2 000 psi
Résistance aux fortes Résistance a la traction Minimum de 15 000 psi ASTM-D-638
températures Aucun effet visible NEMA LD-3-3.06 ToIeran(I;e J epaylsseur : 1/32 (08 mrrl) minimum

Résistance aux impacts  Aucune défaillance NEMA LD-3-3.08 Absorption de ['eau Maximum de 3 % ASTM-D-570

Résistance aux impacts lzod  0.25 pi-Ib./po. de l'encoche ~ ASTM-D-256 , o

Résistance a la chaleur iradiante Aucun effet visible NEMA LD-3-3.010 B Gt

Densité spécifique? 1.5 glcm? minimum 2 Résistance basée sur une vis mécanique de 1/4” (6,4 mm)
1 Résistance aux taches Réussie ANSI-Z-124

Inflammabilité superficielle Respecte ou surpasse tous

les codes et réglements

Résistance a la traction Minimum de 4 000 psi ASTM-D-638
Module d'élasticité en traction Minimum de 500 000 psi ~ ASTM-D-638

ou de 25 000 psi a 1/8”

matériau nominal oy
Allongement a la traction ~ Maximum de 1 % ou ASTM-D-638 Des TESTS de Conformlte Se

de 10 % a 1/8” du

matériau nominal
Maximum de 2,3 x 10-5 po./po./F° ASTM-D696
Maximum de 1 % 24 hres  ASTM-D-570

en rupture

retrouvent dans les chapitres 6 a 11. .
Cependant, ces tests ne s’appliquent

que pour les parties apparentes et semi-
apparentes des menuiseries installées.

Expansion thermique
Absorption de I'eau

' Derniére édition
2 Poids approximatif par 12" x 12" (305 x 305 mm) :
1/8 (3 mm) 1,02 Ib (0,544 kg)
1/4” (6 mm) 2,1 Ib (0,953 kg)
1/2" (13 mm) 4,2 Ib (1,905 kg)
3/4” (19 mm) 6,2 Ib (2,812 kg)

Doivent étre agencés sur le plan de la COULEUR et de
2 'AGENCEMENT DU MOTIF; il est nécessaire d'utiliser des
matériaux provenant du méme lot pour les feuilles adjacentes.

Les REPARATIONS, bien que pleinement fonctionnelles, pourraient
étre visibles.

©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE D
Finition

ressources

Au CANADA

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Version numérique interactive
disponible au : http://awmac.com/quide-specifications incluant un
libellé du programme d’assurance qualité (SIG).

CONSULTATION - Pour toutes informations sur les NNAMA ou
des questions sur la menuiserie architecturale, veillez contacter votre
section locale. Voir les informations plus bas.

EXAMEN DES SPECIFICATIONS - Si vous souhaitez une
revue de vos spécifications pour qu’elles soient conformes avec les
NNAMA, veillez contacter votre section locale.

QUESTIONNAIRE DES MANUFACTURIERS SUR LES

NORMES (QMN) - Les membres manufacturiers de 'AWMAC ont
I'opportunité d’avoir 'un de ses membres du personnel qui a lu et com-
plété le QMN. Ce questionnaire survole les NNAMA et les politiques et
processus du programme du SIG. Une liste des membres manufactu-
riers qui ont réussi le QMN est disponible au :
http://awmac.com/members

PRESENTATIONS ET SEMINAIRES - Pour obtenir une pré-
sentation sur différents sujets traitant de la menuiserie architecturale
veillez contacter votre section locale. Différentes présentations sont
offertes telles que le SIG, les NNAMA, comment spécifier les niveaux
de qualités de menuiserie architecturale, etc.

SALON - Pour que TAWMAC occupe un kiosque & votre événement
ou fasse une présentation sur la menuiserie architecturale veillez
contacter votre section locale.

CONGRES ANNUEL - Un congrés annuel de TAWMAC est tenu
chaque année dans des lieux uniques au Canada. Ces congrés sont
des opportunités d’en savoir un peu plus sur la menuiserie architectu-
rale, et offrent des occasions de réseautage avec des fournisseurs et
des manufacturiers de partout au Canada. Pour plus d’informations, se

rendre au : http://awmac.com/
PARTENAIRES EN EDUCATION - Pour obtenir de plus
amples renseignements au sujet des maisons d’enseignements qui

offrent des formations en ébénisterie dans votre région, veillez contac-
ter votre section locale.

ASSURANCE QUALITE
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LE SERVICE D’INSPECTION ET DE GARANTIE (SIG)
— Le SIG est un programme national congu pour faire en sorte que
les propriétaires de projets regoivent valeur et qualité pour leur
investissement :

+ en appuyant les architectes et les concepteurs en architecture dans
la réalisation de leurs plans et de leurs devis de projets; et
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* en aidant les entrepreneurs a éviter des problémes comme les
dépassements budgeétaires, les retards et la perte de leur réputa-
tion.

Pour plus d'informations, se rendre au : http:/awmac.com/gis
SERVICE D’INSPECTION - Un inspecteur certifié du SIG

s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes aux NNAMA et en fera état dans un
rapport écrit. Pour plus d’informations, veillez contacter votre section
locale.

OPINION D’UN EXPERT - Un expert vous sera désigné et
s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes et en fera état dans un rapport écrit. Pour
plus d'informations, veillez contacter votre section locale.

SECTIONS DE UAWMAC

AWMAC section Colombie-Britannique, Vancouver C-B
http://bc.awmac.com

AWMAC section Alberta du nord, Edmonton Alberta
http://nab.awmac.com

AWMAC section Alberta du sud, Calgary Alberta
http://sab.awmac.com

AWMAC section Saskatchewan, Saskatoon Saskatchewan
http://sk.awmac.com

AWMAC section Manitoba, Winnipeg Manitoba
http://mb.awmac.com

AWMAC section Ontario, Toronto Ontario
http://on.awmac.com

AWMAC section Québec, Montréal Québec
http://gc.awmac.com

AWMAC section Atlantique, Halifax Nouvelle-Ecosse
http:/atl.awmac.com
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CHAPITRE D
Finition

ressources

Aux ETATS-UNIS

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Disponible en format numérique inte-
ractif incluant des options de contréle de qualité a : http://woodwor-
kinstitute.com/publications/architectural-woodwork-standards/
SEMINAIRES AIA - Le Woodwork Institute est un WEd,
fournisseur autorisé de 'American Institute of Architects = -
(AIA) et son programme de formation continue (CES), -
consultez nos offres a I'adresse suivante: iy
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

CONSULTATION - Contactez 'un de nos Directeurs des Services
Architecturaux (DAS) au :
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

FABRICANTS ET INSTALLATEURS ;
ACCREDITES - Nos AMC affiliées (Accredited Millwork __#*
Company) représentent les meilleurs fabricants et I TITUTE
installateurs de notre industrie, consultez-les au : AMC
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PROFESSIONNELS CERTIFIES DE

MENUISERIE - Nos CMP affiliées (Certified Millwork “___i'::“
Professionals) représentent les connaissances de base L
de notre industrie, pour plus d’informations, visitez le : P

http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PARTENAIRES DE L'INDUSTRIE DE ;
MENUISERIE - Les MIP (Millwork Industry Partners) . #*
représentent les meilleurs fournisseurs de matériaux de UL
notre industrie, pour plus d'informations, visitez le : Mae
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

LISTE DE PRODUITS
RECONNUS - Si un produit se retrouve®
dans notre liste, vous pouvez assumer

qu'il rencontre les exigences minimales
des NNAMA, pour plus d'informations, visitez le :
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing/

SERIE DE DESSINS DE MEUBLES (CDS) - Eliminez la
nécessité d'inclure des élévations de caissons dans vos dessins d'ar-
chitecture, consultez le systeme CDS dans les «Ressources Design»
des NNAMA et accédez aux fichiers CAD a I'adresse suivante :
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet-design-
series/

T WODDWORK
2 INSTITUTE

Lt ProoueT

ASSURANCE QUALITE
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PRE-QUALIFIEZ VOS SOUMISSIONNAIRES &
Vos spécifications peuvent vous protéger de situations TJ:;:'-.'{ a
problématiques, vous et votre client, grace a une

préqualification de soumissionnaires spécialisés. En fait,

vous pouvez inscrire dans vos spécifications : « Pour étre éligible de
soumissionner ou de négocier cet ouvrage, le sous-traitant doit étre
une entreprise accréditée de menuiserie (AMC), et membre en régle
du Woodwork Institute », pour plus d'informations, visitez le :

http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance

Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1
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* LE PROGRAMME DE

e vt Frmitiases —5
e, Qualily Assurance [

CERTIFICATION DE
CONFORMITE (CCP) - Programme
de controle de la qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il offre un moyen équitable d’assurer
la conformité d’un projet aux plans et aux spécifications. Ce
programme, se référant au niveau de qualité décrite dans les
spécifications, permet de renseigner les parties concernées sur les
exigences posées par I'architecte/designer, en évitant que les
soumissionnaires ne soient victimes de discrimination.
http://woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program

LE PROGRAMME DE
SURVEILLANCE DE LA
CONFORMITE (MCP) - Programme
de controle de qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il comprend une série continue
d’examens et d'inspections d’un projet, du début a la fin, et assure que
le projet est strictement conforme a la conception proposée, a toutes
les étapes de la fabrication et de I'installation.
http://woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program/

LE PROGRAMME DE " — St (Fapinnce — 5
CERTIFICATION DE g Casmamrk Inll:lhhun.."-.
RESISTANCE EN CAS DE " g
SEISME (CSIP) - Option unique de

conformité et de contrdle de qualité en cas de séisme. On peut y faire
appel séparément ou conjointement avec les programmes MCP ou
CCP. Le CSIP offre aux architectes/designers et aux propriétaires des
renseignements spécifiques sur la certification de I'lnstitut (WI)
relativement a la résistance en cas de séisme pour les éléments de
menuiserie d’agencement pré-approuvés par I'« Office of Statewide
Health Planning and Development » (OSHPD) sans aucun co(t
d’ingénierie additionnel ni exigence particuliére, et assure que des
fonds de clouage appropriés ont été installés dans les murs aux
moments et aux endroits requis. http://woodworkinstitute.com/services/
certified-seismic-installation-program/

U TIGIE e— gt —
|, Qualiy Affemation

©2017 AWMAC | W1

Q00 060 E


http://woodworkinstitute.com/services/certified
http://woodworkinstitute.com/services/monitored
http://woodworkinstitute.com/services/certified
http://woodworkinstitute.com/services/certified
http://woodworkinstitute.com/publications/architectural
http://woodworkinstitute.com/publications/architectural
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about
http://woodworkinstitute.com/membership
http://woodworkinstitute.com/membership
http://woodworkinstitute.com/membership
http://woodworkinstitute.com/acknowledged
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality

CHAPITRE D
Finition

information préliminaire

INTRODUCTION

Le chapitre 5 porte sur la finition des menuiseries
architecturales en atelier et au chantier. On 'y
retrouve les grandes lignes de treize systemes
de finition avec des régles d’application et des
méthodes de test.

En adhérant a ces normes, vous pouvez bénéficier
d’'un programme de qualité qui vous assure de
pouvoir compter sur des produits de qualité

a des prix concurrentiels. En ayant recours a

un membre de 'AWMAC (au Canada), a des
Professionnels Certifiés de Menuiserie (CMP)
de la WI (aux Etats-Unis), et des Entreprises
Accréditées de Menuiserie (AMC) de la WI,
vous serez en mesure de communiquer plus
précisément au manufacturier le niveau de
qualité requis pour vos produits de menuiserie.
Les illustrations présentées a titre d’'exemples
dans ce chapitre ne sont pas restrictives.
D’autres solutions d’ingénierie peuvent étre
acceptables. En I'absence de spécifications, les
modes de fabrication seront laissés a l'initiative
du manufacturier. En exigeant la conformité a
ces normes, I'architecte/designer obtiendra des
produits conformes a la qualité escomptée.

OBJECTIF

En menuiserie architecturale, la finition a un
double objectif : mettre en valeur la beauté
naturelle du bois et le protéger contre les
dommages potentiels causés par I'humidité, les
contaminants et la manutention. En effet, un fini
de qualité doit a la fois offrir une performance
acceptable et répondre aux exigences esthétiques
d’'un projet.

Les NNAMA présentent un certain nombre de
systemes de finition destinés a protéger les
éléments de menuiserie. Certains de ces systémes
sont d'usage général, alors que d'autres sont
utilisés pour des situations particulieres et ne
peuvent étre appliqués que dans un environnement
strictement contrélé. Les finis les plus performants
sont généralement plus coliteux. Des spécifications
au-dela des besoins en finition peuvent entrainer
des colits superflus.

Dans les spécifications en finition, il est recommandé
de vous référer au mode de désignation établi

par les NNAMA. Impliquez votre manufacturier de
menuiserie architecturale dés le début du processus
de conception pour vous aider a mieux évaluer

les systémes liés aux exigences de votre projet
Choisissez les caractéristiques de performance qui
répondent aux besoins de votre projet en termes de
niveau de qualité requis, sans les excéder.

Le fait qu'un systeme de finition soit listé dans
les NNAMA ne signifie pas que ce systeme est
privilégié ou qu'il se conforme aux exigences
d’'une agence de protection de I'environnement,
de juridiction fédérale, régionale ou autre.

RECOMMANDATIONS

+ S'il s'agit d’'une FINITION AU
CHANTIER, inclure a la division 09
des devis:

| W

+ « Avant la finition, toutes les marques de
manutention ou les défauts de surface causés par
I'exposition a I'humidité des parties apparentes
des éléments de menuiserie doivent avoir été
éliminés par pongage complet et final avec un
papier abrasif de grains appropriés; puis les
éléments de menuiserie doivent étre nettoyés
avant que le scellant ou le produit de finition ne
soit appliqué. »

+ « Les surfaces cachées de tous les
éléments de menuiserie architecturale
pouvant étre exposées a 'humidité, comme
les surfaces adjacentes aux murs extérieurs
en béton, doivent étre revétues au dos d’un
scellant ».

+ Pour obtenir une synthése des caractéristiques
et des exigences minimales acceptables
relatives aux éléments en bois massif et en
panneau pouvant étre utilisées dans le cadre
du présent chapitre, vous pouvez REVOIR la
partie GENERALITES des chapitres 3 et 4.

+ Evitez les finis APPLIQUES AU PINCEAU sur
les éléments de menuiserie, car ils ne sont pas
visés par les présentes normes.

+ Evitez les PLACAGES BLANCHIS parce qu'ils
peuvent causer des problémes de finition.
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« Evitez la FINITION AU CHANTIER parce que
I'environnement de finition contrélé en usine
procure un produit fini de qualité supérieure;
toutefois, la finition au chantier est permise,
pourvu que ce ne soit pas fait a I'encontre des
codes ou des regles applicables.

« Evitez les finis de couleur foncée pour les
PORTES EXTERIEURES EN BOIS, car elles
absorbent plus la chaleur lorsque les portes
sont exposées directement aux rayons du soleil
ou lorsque la protection du soffite d’avant-toit
n'est pas suffisante.

+ En ce qui concerne la RESISTANCE AUX
PRODUITS CHIMIQUES, les présentes
normes ont adopté la liste standard des 49
concentrations de produits chimiques de la
SEFA, ses méthodes d’essais et ses résultats
minimums acceptables. On s’y réfere comme
exigences de base en ce qui concerne la
résistance aux produits chimiques des finis
utilisés sur les surfaces apparentes et semi-
apparentes, lorsque cela est exigé au devis.

+ On peut consulter la liste des
produits chimiques de la SEFA, ses
méthodes d'essais et ses résultats
minimums acceptables a 'ANNEXE.

¢ Les FINIS IGNIFUGES sont
assujettis aux codes et réglements
applicables; il est recommandé *
d'utiliser des ames ignifuges plutét que
des finis ignifuges.

+ Certains panneaux ligneux ou revétements
décoratifs PREFINIS peuvent présenter des
caractéristiques esthétiques et de performance
respectant ou dépassant les normes des
NNAMA sans qu’on ait besoin d'utiliser un
systéme de finition listé ou recommandé.

+ De tels produits doivent étre évalués et
spécifiés par I'architecte/designer.
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PRECISEZ LES EXIGENCES
POUR

+ la RESISTANCE AU FEU;

* la RESISTANCE AUX PRODUITS
CHIMIQUES;

+ [utilisation d'un BOUCHE-PORES, d'un
ENCOLLAGE ou d'une TEINTURE;

+ des FINIS BOUCHEPORES.

+ Systemes de finition des NNAMA POUR
APPLICATION DE FINIS TRANSPARENTS
OU OPAQUES :

- —

* SYSTEME - 1, LAQUE NITROCELLULOSIQUE

o SYSTEME - 2, LAQUE PRECATALYSEE

o SYSTEME - 3, LAQUE A CATALYSER

o SYSTEME - 4, LATEX ACRYLIQUE A BASE D'EAU
o SYSTEME - 5, VERNIS A SECHAGE CHIMIQUE

+ SYSTEME - 6, HUILE SYNTHETIQUE PENETRANTE
(FINI TRANSPARENT UNIQUEMENT)

o SYSTEME - 7, VINYLE CATALYSE
o SYSTEME - 8, ACRYLIQUE RETICULE A BASE D'EAU

o SYSTEME - 9, EPOXY, POLYESTER OU URETHANE
ACRYLE DURCISSANT AUX RAYONS UV

o SYSTEME - 10, A BASE D'EAU, DURCISSANT AUX
RAYONS UV

o SYSTEME - 11, POLYURETHANE CATALYSE
o SYSTEME - 12, POLYURETHANE A BASE D'EAU
o SYSTEME - 13, POLYESTER CATALYSE

La FINITION EN USINE ou AU
CHANTIER

FACTEURS IMPORTANTS A
CONSIDERER

Les deux sont autorisées, pourvu quelles soient réalisées
dans le respect des codes ou des régles applicables.

+ La finition en usine est habituellement exigée

pour les travaux de grande qualité pour lesquels
une finition offrant une qualité d'apparence et

de performance supérieure est souhaitée. La
finition en usine comporte plusieurs avantages,

le plus important étant une qualité constante
dans un environnement contrdlé. En effet, on y
maitrise mieux I'épaisseur du feuil, la conformité
aux exigences environnementales, ainsi que le
processus de séchage des produits. La finition en
usine permet d’optimiser le travail préparatoire chez
le manufacturier et facilite 'installation au chantier
avec un minimum de coupe et d'ajustement.

La finition au chantier est habituellement spécifiée
lorsqu'il 'y a pas de demande ou de besoin particulier
pour un niveau d’apparence supérieur. Cette
particularité ne fait pas nécessairement partie du
contrat des travaux de menuiserie. Cela devrait étre
normalement spécifié dans la section des spécifications
techniques relatives a la peinture. Il incombe au
peintre/finisseur d'examiner et d'accepter les éléments
de menuiserie fournis avant d’entreprendre le travail
de finition. Le peintre/finisseur a aussi la responsabilité
d'atteindre ou de surpasser la qualité de I'échantillon
de contrdle en ce qui concerne les caractéristiques de
surface (par exemple, la couleur, la texture et le lustre).
Pour ce faire, il s'engage a respecter les exigences
contenues dans les présentes normes en utilisant des
techniques appropriées de préparation de surface, de
nuangage et de mélange des couleurs.

composants en bois des meubles a caisson en
stratifié décoratif - La finition est requise sur toutes
les poignées, garnitures, moulures appliquées,
alaises, tiroirs en bois ainsi que les piéces intérieures
en bois d'un meuble & caisson en stratifié décoratif.
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+ Il arrive trop souvent que les spécifications
impliquent des finis basés uniquement sur les
échantillons ou sur le jargon utilisé dans le
guide d'un manufacturier spécialisé.

Sélectionnez les critéres de performance qui répondent
le mieux aux besoins de votre client en vous servant
des tableaux répertoriant les finis. La composition
chimique des finis, leurs performances, leur rapport
qualité-prix-performance et les compétences de votre
finisseur doivent étre prises en compte.

* Les coits variables des systemes de finition varient
en fonction de leurs caractéristiques de performance.

+ Le mélange de systémes différents causera
assurément des problémes au niveau de
la qualité et de la performance; ils ne sont
généralement pas compatibles.

Par exemple, il arrive que I'on abuse des
finitions a base de polyuréthane ou de polyester.
En plus de poser des problemes de disponibilité,
elles sont souvent peu appropriées.

+ L'application excessive de produit crée un
film trop épais qui aura tendance a s'affaisser.
Il importe de respecter I'épaisseur de feuil
recommandée par le fabricant.

Les finis appliqués au pinceau ne sont pas
recommandés pour les éléments de menuiserie
architecturale finis en usine, et ils ne sont pas visés
par les NNAMA. La qualité d'une finition est complexe
car elle repose sur différents facteurs, incluant les
techniques d'application. Aussi, les présentes normes
fournissent les exigences minimales, le résultat final
visé étant un fini durable combiné a I'apparence
souhaitée.

+ Le processus de durcissement du feuil varie
selon le choix du systéme de finition. Les
revétements séchés par ultraviolets sont ceux
dont le durcissement se fait le plus rapidement
alors que les revétements a base d’eau,
séchés a l'air, sont ceux qui prennent le plus de
temps a durcir. La chaleur et la circulation de
I'air accélérent le durcissement et permettent
I'application plus rapide d’une nouvelle couche.

La plupart du temps, I'architecte/designer

ou le rédacteur de devis n’ont pas a se
préoccuper de la méthode de séchage. C'est la
performance du revétement qui importe.
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Les rayons UV (ultraviolets) sont normalement
utilisés pour les applications répétitives et de gros
volumes, et nécessitent des agents de durcissement
spéciaux. Certains produits en panneau préfini sont
revétus de produits congus spécifiquement pour étre
durcis aux rayons UV. Un large éventail de finis pour
panneaux plats enduits au rouleau et durcis aux
rayons UV est disponible sur le marché. C'est aussi
le cas pour les produits conventionnels vaporisés,
séchés a l'air. Consultez le manufacturier pour
connaitre les détails et les tests de performance.

+Une application équilibrée (c’est-a-dire sur les 2
faces) de couches de finition est nécessaire pour
réaliser des produits en panneau et des portes en
bois qui demeureront stables et sans voilement.

o L'effet zébré est plus évident lorsque les coupons
de placage sont raccordés par agencement
retourné. Dans les parements des panneaux et des
portes en placage a agencement retourné, chaque
coupon adjacent est retourné comme les pages d’'un
livre, ce qui veut dire que le parement comprend
un coupon c6té face suivi d’'un coupon coté dos et
ainsi de suite. Ce sont donc les faces comprimées et
distendues des coupons adjacents qui alternent. Les
placages en chéne obtenus par tranchage sur rive
ou sur quartier sont des exemples plus frappants de
I'effet z&bré. Vérifiez auprés de votre manufacturier
lorsque vous envisagez de spécifier des placages
par tranchage sur rive ou sur quartier.

+ Le fil du bois peut influer considérablement sur
I'aspect visuel et la douceur au toucher du fini. Si
un bouche-pores est requis, on doit le spécifier.
En régle générale, les bois a pores fermés n’en
ont pas besoin. Voir le tableau suivant.

Aux fins des opérations de finition, les essences
ont été répertoriées en deux catégories :

A pores ouverts

Fréne Acajou des
Noyer cendré Philippines
Chataignier Chéne rouge
Acajou d'Afrique Chéne blanc
Acajou d’Amérique Noyer

A pores fermés

Aulne rouge Gommier
Hétre Erable
Merisier Pin
Cerisier Peuplier
Sapin

+ L'accentuation des couleurs et du fil du bois n'est
pas comprise dans les systémes de base et doit
donc étre spécifiée. Cette mise en valeur esthétique
du bois peut étre obtenue au moyen d'une seule
couche de teinture ou par I'application de plusieurs
couches, avec un encollage entre chacune.

Sur le plan esthétique, les systemes peuvent
varier d'un fini sans teinture, a I'application d'une
seule couche de teinture, jusqu'a 'application

de plusieurs couches. Selon les exigences de
I'architecte, la finition souhaitée nécessitera
plusieurs étapes et une combinaison de
différentes couleurs. Les étapes de fabrication
d’'une finition pour répondre aux exigences de
I'architecte ne sont pas toujours indiquées.

+ Concordance et uniformité des couleurs
sont deux termes qui sont souvent mal
interprétés ou mal compris. La meilleure
fagon d'utiliser un produit naturel comme le
bois avec différentes sources d'éclairage est
de bien agencer les couleurs et les teintes
dans I'ensemble du projet. Méme I'application
d’un fini transparent peut modifier la couleur
naturelle d’un produit en bois. On peut obtenir
une variation plus marquée de la couleur
naturelle en utilisant des teintures, des
glacis, des agents de blanchiment, etc. Le
bois est susceptible de changer de couleur;
notamment les bois de cerisier, de sapin,
d’'acajou d’Amérique et d’Afrique, de noyer, de
teck et autres. Le mastic utilisé pour boucher
les trous des clous ne change pas de couleur
de la méme fagon que le bois. L'uniformité de
la couleur est le résultat d’'une combinaison
de la réflectance a la lumiére, de la structure
cellulaire, des caractéristiques naturelles, des
couleurs appliquées et du lustre obtenu.
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La concordance d'une couleur avec celle d'un
échantillon est souvent trés subjective. La
perception individuelle, I'éclairage ambiant et la
réflectivité peuvent influencer le jugement. Les
architectes/designers sont invités a consulter
directement un manufacturier durant la phase
de conception et de sélection de chaque projet.

Le lustre — Plusieurs facteurs, comme les
techniques de finition, les procédés employés,
les teintures, les couches de revétement et le
bois lui-méme, peuvent influer sur le lustre.

Les manufacturiers de revétements utilisent
différents noms pour désigner différents types
de lustre. Des yeux inexpérimentés peuvent voir
jusqu'a 10 points ou plus de différence de lustre.

La gamme suivante de lustres a été élaborée
en mesurant le coefficient de réflection d'une
source de lumiere directe a un angle de 60
degrés avec un brillancemétre :

o Mat =8-14

+ Satiné =15-25

* Brillant satiné = 26 - 49
* Semi-brillant = 50 - 70
¢ Brillant=71-90

Pour obtenir un fini transparent, plusieurs
opérations sont réalisées : un pongage manuel
pour enlever les marques d'usinage ou de
manutention, une mise en teinte, une application
de scellant ou de bouche-pores, un pongage de
finition et un revétement final de surface. Certaines
essences exotiques ont une teneur élevée en huile
naturelle et ne réagissent pas de la méme fagon a
I'application des produits que d'autres essences de
bois dur. En raison de cette particularité, le produit
le plus couramment utilisé est une huile pénétrante
sans aucun agent de remplissage, ni colorant
étanche ou teinture pigmentée.
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FACTEURS IMPORTANTS A
CONSIDERER  (suite)

+Un aspect marbré est obtenu lorsque les bois
de certaines essences présentent une distribution
inégale de petits et de grands pores dans leur
structure. L'occurrence de ce phénoméne est
facilement repérable dans les essences de
bois durs comme I'érable et le merisier, et dans
une moindre mesure dans les cerisiers. Cette
distribution inégale des pores entraine souvent une
absorption irréguliére de la teinture, donnant ainsi
un aspect marbré au fini. Un pongage approprié,
un encollage (avant 'application d’une teinture)
ou le choix de pigments non pénétrants comme
des colorants solubles, des teintures a I'alcool
ou un glacis peuvent parfois atténuer cet effet.
Lorsque de telles opérations sont nécessaires ou
souhaitées, elles doivent étre spécifiées en plus du
systéme de finition sélectionné.

TECHNIQUES A CONSIDERER

Bien qu’un aspect marbré et I'effet z&bré puissent
se produire dans n'importe quelle essence a
cause des caractéristiques naturelles du bois,
des mesures peuvent étre prises pour réduire
ces effets. Voici, ci-apres, deux exemples de
techniques particuliérement importantes.

* Le pongage - Bien que la sélection des essences,
les types de coupe et d’'agencement soient des
facteurs majeurs a I'égard de I'aspect final de tout
projet, un pongage approprié demeure la premiére
étape pour controler la qualité d'une finition.

L'énoncé « juste avant la mise en teinte » est

un point important des présentes normes. La
spécification « le pongage doit étre terminé en usine
avant 'expédition » n'est pas la solution pour une
bonne préparation des surfaces. Une telle directive
ne tient pas compte du temps pendant lequel les
panneaux seront entreposés au chantier, ni des
dommages éventuels causés par la manutention et
des effets de variations de I'humidité relative. Un
pongage adéquat doit étre réalisé et ce, tout juste
avant la mise en teinte ou I'application d'un fini.

On peut obtenir un bon pongage des panneaux ou
des portes planes avec un bloc de pongage manuel,
une ponceuse vibrante, une ponceuse a bande large
ou a courroie longue, en exercant une pression
uniforme sur toute la surface concernée. Selon

I'état de la surface, il peut étre nécessaire d'utiliser
successivement des papiers abrasifs de plus en plus
fins pour la préparer convenablement, sans oublier
de la dépoussiérer entre les pongages. Les NNAMA
déterminent I'exigence relative au lissé pour toutes
les catégories de travaux. Une préparation appropriée
des surfaces est la clé d'une finition réussie.

+ L’encollage - Un encollage est une fine
couche d’un enduit, habituellement une laque
transparente ou un scellant de vinyle (de 6 & 10
parties de diluant pour une partie de scellant pour
une couche de finition). Un encollage peut étre
utilisé & diverses fins, comme : durcir les fibres
de bois qui ont été soulevées lors de la mise en
teinte, pour qu'on puisse les couper facilement
avec un papier abrasif (grains 320); fixer la
teinture, en particulier s'il s’agit d’une teinture &
couleur soluble; aider a essuyer et a nettoyer le
bouche-pores; prévenir la pénétration excessive
de la teinture ou du bouche-pores pour éviter
les décolorations. Comme dans tout processus
de finition, les échantillons doivent toujours étre
préparés de maniére a obtenir le fini souhaité.

TACHE DE FER

Le bleuissement (ou tache de fer) se produit dans
certaines essences de placages lorsque I'acide
tannique contenu dans le bois entre en contact
avec le fer et 'humidité. Une surdose d’humidité
peut se produire pendant les fortes pluies ou dans
les batiments non encore controlés en humidité et
en température.
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Pour prévenir les taches de fer, on ne doit en aucun
cas se servir de laine d'acier sur le bois nu. De fines
particules de la laine d’acier peuvent s'accrocher

a la porte traitée et devenir la cause de problémes
ultérieurs. Si vous utilisez une gomme-laque (un
solvant pour le fer), elle ne doit pas étre stockée
dans des récipients métalliques. Pour enlever

les taches de fer avant d’appliquer un fini, nous
recommandons ['utilisation d’'une solution a base

de cristaux d'acide oxalique. Cette solution est
produite par la dissolution de 12 onces de cristaux
dans un gallon d'eau tiéde. Assurez-vous d'utiliser
un contenant en plastique ou en caoutchouc. Portez
des gants en caoutchouc lorsque vous travaillez
avec la solution. Appliquez-la sur les zones tachées
en utilisant un pinceau ou une éponge.

Pour enlever la solution d’acide oxalique, utilisez
une éponge et un seau rempli d'eau tiede. Essorez
I'éponge et essuyez la surface compléte en chéne
pour retirer les résidus d’acide. Rincez I'éponge
fréquemment dans I'eau tiéde pendant cette
opération. Jetez I'eau, et remettez dans le seau 1
pinte de nouvelle eau tiede. Mélangez 2 cuilléres
a soupe de bicarbonate de soude a 'eau. Plongez
une éponge propre dans la solution et essorez-

la. Essuyez la surface entiére du chéne pour
neutraliser toutes traces d’acide encore présentes,
et ainsi arréter le processus de blanchiment. Puis
laissez sécher avant de procéder au pongage
avec un papier abrasif de grains 150 a 180. Il

est recommandé de traiter toute la surface pour
éviter de produire des taches. Si vous négligez

de rincer adéquatement la zone traitée, cela peut
avoir un effet dommageable sur le fini appliqué
par la suite ou bien causer des dommages aux
surfaces avoisinantes de verre, de porcelaine ou
autres. Il se peut que les dommages ne surviennent
pas immédiatement, mais se produisent pendant
I'entreposage ou aprés l'installation.
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BOIS ET REVETEMENTS IGNIFUGES

Les traitements ignifugeants peuvent affecter

les produits de finition du bois, en particulier les
transparents. La compatibilité des produits devrait
étre testée avant qu'ils ne soient appliqués.

Les revétements ignifuges sont habituellement de
type intumescent. Ces revétements peuvent aussi
étre a base d’eau ou de solvants. lls comportent
des ingrédients qui, sous I'effet de la chaleur,
produisent des gaz et des produits de carbonisation
causant la formation d'une croite épaisse
ininflammable pouvant protéger efficacement une
ame combustible contre la chaleur et les flammes.
Cependant, ces ingrédients sont pour la plupart
sensibles a I'eau, ce qui par conséquent réduit la
durabilité et les possibilités d'utilisation de ces types
de revétements.

Ces revétements retardent la propagation

du feu et aident a le contenir. Pour étre

efficaces, les revétements ignifuges doivent

étre appliqués en stricte conformité avec les
instructions du manufacturier. Ces finis ne sont
pas particulierement durables et leur utilisation
devrait se limiter aux applications sur des surfaces
intérieures.

L'utilisation et I'efficacité des finis ignifugés
dépendent du type de construction, de la nature
du site habité et des caractéristiques techniques
du batiment dans lequel ils doivent étre appliqués.
Etant donné que ces finis sont beaucoup plus
chers et que leur durabilité est réduite, il convient
de limiter leur utilisation aux endroits ou il est
fortement recommandé de confiner la propagation
du feu, notamment les entrées intérieures, les
couloirs, les cages d'escaliers et les plafonds.

Les SYSTEMES DE FINITION DES
NNAMA

s'appliquent pour les finitions opaques ou
transparentes, & moins d'indication contraire : la
spécification d’un systéme exige de mentionner
le numéro et le nom du systéme, avec les
améliorations de performances souhaitées.

SYSTEME - 1, LAQUE NITROCELLULOSIQUE
SYSTEME - 2, LAQUE PRECATALYSEE
SYSTEME - 3, LAQUE A CATALYSER
SYSTEME - 4, LATEX ACRYLIQUE A BASE D’EAU
SYSTEME - 5, VERNIS A SECHAGE CHIMIQUE

SYSTEME - 6, HUILE SYNTHETIQUE PENETRANTE
(FINI TRANSPARENT UNIQUEMENT)

SYSTEME - 7, VINYLE CATALYSE
SYSTEME - 8, ACRYLIQUE RETICULE A BASE D’EAU

SYSTEME - 9, EroxY, POLYESTER OU URETHANE
ACRYLE DURCISSANT AUX RAYONs UV

SYSTEME - 10, A BASE D’EAU, DURCISSANT AUX
RrRavons UV

SYSTEME - 11, POLYURETHANE CATALYSE
SYSTEME - 12, POLYURETHANE A BASE D’EAU
SYSTEME - 13, POLYESTER CATALYSE
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Tableau: 5-001 - CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCE GENERALES des SYSTEMES DE FINITION DES NNAMA :

NUMERO DE SYSTEME et DESCRIPTION
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Durabilité générale 2 2 3 2 4 1 4 2 5 5 5 3 5
Réparabilité 5 4 3 3 3 5 4 4 1 3 2 4 1
Résistance a I'abrasion 2 4 4 3 4 1 4 4 5 4 5 4 5
Clarté du fini 5 4 5 2 3 5 3 4 5 5 3 4 4
Jaunissement avec le temps 1 2 3 5 4 2 1 4 3 5 4 4 3
Souplesse du fini 1 2 3 3 4 5 4 3 2 3 4 4 1
Résistance a I’humidité 3 3 4 1 4 1 5 3 5 4 5 4 5
Résistance aux solvants 1 2 4 1 5 1 5 3 5 5 5 4 5
Résistance aux taches 2 4 5 3 5 1 5 4 5 5 5 4 5
Résistance a la chaleur 1 2 5 1 5 1 5 3 5 5 5 4 5
Résistance au?( produits chimiques a 3 4 5 3 5 9 5 4 5 5 5 4 5
usage domestique
Teneur en matiére solide 2 3 3 3 4 1 4 3 5 4 4 3 4
Temps de séchage 5 5 5 2 4 2 5 4 5 5 3 5 2

5= Excellent a 1 = Faible. Les valeurs numériques résultent de jugements subjectifs basés sur les performances générales des produits génériques. Certaines préparations et

conditions d’application peuvent influer sur quelques-unes des caractéristiques de performance.

NOTES concernant le tableau 5-002 présenté sur la page suivante.
Les tests ont été évalués dans un laboratoire certifié ISO 9000 en utilisant les critéres de test ASTM suivants : test de résistance chimique - ASTM D1308 (derniére édition); indice d’usure — test de résistance a I'abrasion - ASTM D4060
(derniére édition); résistance aux grandes variations de température - ASTM D1211 (derniére édition); test d’adhérence par quadrillage - ASTM D3359 (derniére édition).
Données de référence pour application avant la mise & I'essai : A. 45 & 55 % d’humidité & une température entre 70 et 80 degrés Fahrenheit; B. Les revétements diluables a I'eau doivent sécher dans une atmosphere déshumidifiée

pouvant intégrer un systéme de circulation d'air et un rayonnement infrarouge.
Les chiffres associés aux indicateurs de performance correspondent aux définitions suivantes :

Pour la résistance aux produits chimiques et lindice d'usure — résistance a I'abrasion :

5 - Aucun effet au test.

4 - Effet minimum ou léger changement et peu de réparation requise.

3 - Un effet certain avec changement notable; le revétement retrouvera ses propriétés avec des réparations mineures.

2 - Effet modéré; performance particuliérement affectée et réparations nécessaires.
1 - Performance médiocre et défaillance imminente du revétement; difficilement réparable.

Pour le test d’adhérence par quadrillage :

5 - Les rives des coupes sont entierement lisses; aucun des carrés du treillis ne se détache.
4 - De petites particules de revétement se détachent aux intersections; une proportion de 5 % de la zone est affectée.

3 - De petites particules de revétement se détachent le long des rives et aux intersections des coupes; une proportion de 5 a 15 % de la zone est affectée.

2 - Le revétement s'est écaillé le long des rives et sur des parties des carrés; une proportion de 15 a 35 % de la zone est affectée.
1 - Le revétement s'est écaillé en larges rubans le long des rives des coupes et des carrés entiers se sont détachés; une proportion de 35 a 65 % de la zone est affectée.
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Tableau : 5-002- CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCE SPECIFIQUES des SYSTEMES DE FINITION DES NNAMA pour
LES COUCHES DE FINITION TRANSPARENTES et OPAQUES :

NUMERO DE SYSTEME et DESCRIPTION
(== Y o
" s | 2§ 5| o 2
3 B S | &g B2 2 w o
pD << T 5 o S x »n > L
E i e | 2 S | &3 u 32| ¢ £ 2 B
3 2 T 8 | 4c 3 °c | g 2 & z
o 2 | 5 = | 22| w4 = Wz | B> O o =
S £ 2 | S S |Ez2| & |25 @8 32| % z S
E| £ | 3 |E | Z|c2| & |w2 38122 £ | E| &
= | | < |2 s | 52| § |22 =3 |az| €| 2| &
=) =) =) X 2 = w F = SH | x4 | 2= 2 2 L
= g S |E5| £ |22| 2 |Ba| S| 25| 3 S S
S S S = > I = L < | W | <2 o o o
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Vinaigre 3 4 5 4 5 3 5 4 5 5 5 4 5
Jus de citron 3 4 5 4 5 3 5 4 5 5 5 4 5
Jus d’orange 3 4 5 4 5 3 5 4 5 5 5 4 5
Ketchup 3 4 5 4 5 2 5 4 5 5 5 4 5
Café 3 4 5 4 5 2 5 4 5 5 5 4 5
Huile d’olive 2 3 5 3 5 2 5 4 5 5 5 4 5
Eau bouillante 3 4 5 4 5 3 5 4 5 5 5 4 5
Eau froide 5 5 5 5 5 3 5 4 5 5 5 4 5
Dissolvant pour vernis 1 2 3 2 4 1 2 2 5 5 4 3 4
aongles
Ammoniaque domestique 3 4 5 4 5 2 4 2 5 5 5 4 5
Naphta VM & P 3 4 5 4 5 1 4 4 5 5 5 4 5
Isopropanol 1 2 3 1 5 2 4 3 5 5 5 4 5
Vin 3 4 5 4 5 2 4 4 5 5 5 5 5
Windex (MD) 3 3 4 3 5 2 3 2 5 4 5 4 5
409 Cleaner (MD) 3 3 4 4 5 1 4 3 5 5 5 4 5
Lysol (MD) 3 5 5 4 5 2 4 4 5 5 5 4 5
Acide sulfurique a 33 % 3 4 5 3 5 1 4 4 5 5 5 4 5
Acide sulfurique a 77 % 1 2 3 1 1 1 2 2 4 3 4 3 4
Hydroxyde d'ammo- |, 2 3 1 5 1 4 2 5 5 5 3 5
nium a 28 %
Essence 1 2 5 2 5 1 4 4 5 5 5 4 4
Savon a 'huile Murphy (MD) 5 5 5 5 5 2 4 5 5 5 5 5 5
Vodka taux d’alcool de
100%| ° 4 5 4 5 2 4 4 5 5 5 4 5
Détergent 1 % 3 4 5 4 5 3 4 4 5 5 5 5 5
TSP a10 % 3 4 5 4 4 1 5 4 5 5 5 5 5
SOUS-TOTAL 65 86 110 82 114 46 100 85 119 17 118 97 17
Usure 2 3 4 2 5 1 4 4 5 5 5 5 4
Grandes variations de
température 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Adhérence 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
RESULTAT FINAL 77 99 124 94 129 57 114 99 134 132 133 12 131
Les NOTES se trouvent sur la page précédente.
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Les tableaux suivants ont pour but de donner un apercu
des différents systémes de finition. lls peuvent étre
utilisés pour choisir la finition convenant le mieux aux
caractéristiques d'un projet. Toutefois, ils ne couvrent
que les couches de finition finales et n'incluent pas les
produits de mise en teinte ou de remplissage.

Les écarts de 10 points ou moins entre les systémes ne
sont généralement pas considérés comme suffisamment
significatifs pour justifier le fait de dépenser plus pour un
systéme supérieur. Le fait qu'un systéme de finition soit
compris dans cette liste n'implique pas une validation
des matériaux ni leur conformité aux codes et réglements

applicables. En raison des changements apportés dans
les réglementations environnementales et de 'application
de nouvelles technologies dans les produits de finition,
les architectes/designers ont besoin de discuter des
options relatives aux finis s'offrant a eux avec un
manufacturier de la région ol le projet doit étre réalisé.

Tableau: 5-003 - UTILISATION ET EVALUATION DE PERFORMANCE DES SYSTEMES DE FINITION DES NNAMA POUR LES
COUCHES DE FINITION TRANSPARENTES ET OPAQUES

CATALYSE

certaines portes

UTILISATION COURANTE NOTE LE POUR ET LE CONTRE
. . Pour - Réparable; faci i ible; sé i
1 - Laque Usage dans un environnement contrdlé pour les moulures, les 77 Contre - n?anztﬂ:’ df:%'{i’:;ﬂféd;%:?gze;és;;g:gz ;alr; dp‘leupa Ads
NITROCELLULOSIQUE | éléments de mobilier, les panneaux et le travail ornemental solvants et a l'eau; jaunit avec le temps
Usage dans un environnement contrdlé pour les éléments de mobilier. . - . . .
A . e Pour - Réparable; X
2 - Laque les meubles a caisson, les panneaux, le travail ormemental, les parties 99 chimi uesp ; ésistance aux taches, a fabrasion, aux produits
PRECATALYSEE d'escalier (sauf les marches), les cadres, les fenétres, les stores, les Contri - Possibilité de iaunissement: consistance movenne
volets et les portes ! ' Y
8- [l e Usage dans un environnement controlé pour les éléments de mobilier, les Pour - Réparable; clarté du fini; résistance a la chaleur, aux taches, a
TAE meubles & caisson, les panneaux, le travail omemental, les parties d'escalier 124 I'abrasion, aux produits chimiques
(sauf les marches), les cadres, les fenétres, les stores, les volets et les portes Contre - Possibilité de jaunissement; consistance moyenne
Usage dans un environnement contrélé pour les éléments de mobilier, . . e . .
ACRle'QtQTEé ASE les meubles a caisson, les panneaux, le travail ornemental, les parties 94 23;2;(;22_'6; éesri]sgon\c/é c:zﬁsuiTsf;gLngi?alnes formules); resistance
D'EAU d'escalier (sauf les marches), les cadres, les fenéires, les stores, les Contre - Fail;le durabilité résiJstance aux solvants et a la chaleur; séchage lent
volets et les portes ' ' 9
. Usage dans un environnement contrdlé pour les éléments de mobilier, e ) L ,
sEgH;\é/EEEmnSAg e les meubles a caisson, les panneaux, le travail ornemental, les parties 129 ggﬁ;é?ﬁgg&;g%ﬁr;:‘? ﬂ':%%ng;?{ébgzr}ﬁ]f onsistance
d'escalier, les cadres, les fenétres, les stores, les volets et les portes q
6 - Hue Usage dans un environnement contrdlé pour les éléments de mobilier Pour - Apparence proche du bois, aspect ancien; légerement lustré
SYNTHETIQUE ou les moulures nécessitant une apparence proche du bois ou un aspect 57 Contre - Difficulté & appliquer et & maintenir; nécessité de rafraichir le fini de
PENETRANTE lustré tres léger temps en temps; propriétés de résistance faibles a la plupart des substances
7 - VINYLE Usage intérieur, souvent pour les meubles de cuisine, de salle de 14 Pour - Durable; facilement disponible; séchage rapide
CATALYSE bain, le mobilier de bureau et 'ameublement de laboratoire Contre - A I'occasion manque de clarté du fini
8 - ACRYLIQUE Usage dans un environnement contrélé pour les éléments de mobilier, Pour - Bonne durabilité; excellente résistance a I'abrasion, aux solvants, aux taches
RETICULE A BASE | les meubles a caisson, les panneaux, le travail ornemental, les parties 99 et aux produits chimiques; séchage modérément rapide; résiste a 'humidité
D'EAU d'escalier, les cadres, les fenétres, les stores, les volets et les portes Contre - Possibilité de décoloration avec le temps
9- EPOXY, Pour - Faible en COV; durable; teneur en solides pres de 100 %; séchage
POLYESTER OU Usage dans un environnement contrélé pour les portes, le rapide (durcissement), peut se qualifier comme produit reconnu Greenguard
URETHANE ACRYLE | revétement mural, les planchers, les parties d’escalier et les meubles 134 Contre - Réparation difficile avec fini traité aux rayons UV, puisque cela
DURCISSANT AUX a caisson; consultez votre finisseur avant de spécifier nécessite I'utilisation d'une lampe a rayons UV tenue a la main; disponibilité
RAYONS UV variable; réparation facile avec les laques ou les vernis a séchage chimique
. Pour - Faible en COV; séchage rapide (durcissement), peut se
10 - A Base D'EAU, | Usage dans un environnement contrélé pour les portes, les qualifier comme produit reconnu Greenguard
DURCISSANT AUX | panneaux, les planchers, les parties d'escalier et les meubles a 132 Contre- Réparation difficile avec fini traité aux rayons UV, puisque cela
RAYONS UV caisson; consultez votre finisseur avant de spécifier nécessite 'utilisation d’une lampe a rayons UV tenue & la main; disponibilité
variable; réparation facile avec les laques ou les vernis a séchage chimique
- Usage intérieur; certaines formulations sont disponibles pour I'extérieur; Pour - Durable; bonne consistance
e RS TN pour les planchers, les escaliers, les zones a haut risque d'impact, 133 Contre — Long a sécher; tres difficile a réparer; certaines formulations
e certaines portes; généralement non recommandé pour les meubles a nécessitent un systeme d'échange d'air pour étre appliquées de
caisson, les panneausx, les fenétres, les stores et les volets fagon sécuritaire
12. Usage dans un environnement contrdlé pour les éléments de Pour - Durabilité améliorée; excellente résistance a I'abrasion, aux solvants, aux
POLYURETHANE A mobilier, les meubles a caisson, les panneaux, le travail ornemental, 12 taches et aux produits chimiques; séchage modérément rapide; résiste & I'humidité
BASE D'EAU les parties d'escalier, les cadres, les fenétres, les stores, les volets Contre - Les tanins présents dans certaines essences peuvent
et les portes provoquer une décoloration avec le temps
13 - PoLYESTER S Iy U e R NS MR, ERNIEEs ) ggﬁ[r;e?lg:: I;,rbg;r;it(: (oiir;S|<s)t:iElctjépghj:c?;fefnognt lent; nécessite
caisson, les panneaus, le travail oremental, les stores, les volets et 131 9 P g ;

des installations adéquates et des habiletés manuelles a
I'application; trés difficile a réparer; flexibilité modérée du fini
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SURFACES ANTIMICROBIENNES

La disponibilité de produits antimicrobiens est en
croissance, y compris pour les surfaces solides
et les HPDL. Il est important de comprendre que,
indépendamment de la méthodologie utilisée
pour créer la surface antimicrobienne, il existe
deux types de demandes différentes concernant
ces produits antimicrobiens. Les termes les plus
communs sont :

+ Pour les Etats-Unis :

+ Treated Article Claim - Ce que le «US
Environmental Protection Agency
(EPA)», htip://epa.goy, classifie comme
une « exemption d'article traité », se référe
généralement aux articles qui sont traités
avec un pesticide antimicrobien pour
protéger l'article lui-méme, et non le public.
Cette exemption n'aura pas de numéro
d’enregistrement de I'EPA et est accordée
pour usage autre que dans le domaine de la
santé publique.

¢ Public Health Claim - Ce que I'EPA classe
comme «produits homologués par 'EPA» et
qui ont démontré leur efficacité, en utilisant
les protocoles d’essai EPA. Un tel protocole
d’essai nécessite une efficacité a tuer 99,9%
de toutes les bactéries, champignons et
virus en moins de deux heures.

¢ Pour le Canada :

* Nettoyants Antiseptiques — Ce que
Santé Canada, http://hc-sc.gc.ca, classifie
comme une demande non autorisée par
le marché, ne disposant pas d’'un numéro
d'identification de médicament (DIN).

+ Désinfectants assimilés aux drogues
pour surfaces dures - Ce que Santé
Canada classe comme ayant regu une
« autorisation de mise sur le marché»
lorsqu’'un numéro d'identification de
médicament (DIN) lui a été attribué.

RESSOURCES DESIGN E‘

Pour des idées inspirantes ou des concepts
créatifs, des ressources en ligne et en continuelle
expansion sont maintenant disponibles, et
alimentées de photos, vidéos, illustrations, idées
et concepts design; a voir au : http:/naaws-
design-resources.com

En lien avec ce chapitre, on retrouve plus
d’informations sur :

+ Options relatives aux finis

+ Exemples de problémes de finis
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Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
c HAP I T RE la regle est valable pour tous les grades
Finition

GENERALITES exigences de conformité

la finition en usine et au chantier 5.1 (suite)

La FINITION EN USINE ou AU CHANTIER est autorisée, pourvu
que ce ne soit pas fait a 'encontre des codes ou des régles
5.1 applicables.

1 GRADES 6.1

1.1 Le CLASSEMENT des niveaux de qualité selon les GRADES
ECONOMIE, REGULIER et PREMIERE QUALITE est
utilisé dans le cadre d’'un projet complet en menuiserie

La finition EN USINE est habituellement réservée pour les
travaux de grande qualité pour lesquels une finition offrant
une qualité d’apparence et de performance supérieure est
souhaitée.

architecturale. Il sert a référencer la qualité de la maitrise 6.2 La finition AU CHANTIER est habituellement spécifice
de 'exécution, des matériaux utilisés ou de l'installation des lorsqu'il n'y a pas de demande ou de besoin particulier pour
éléments. un niveau d'apparence supérieur. Cette particularité ne fait pas
1.2 Ce chapitre traite de la finition, qui est une composante de la nécessairement partie du contrat des travaux de menuiserie.
section des produits finis visés par les chapitres 6 & 12. 6.2.1 Il incombe au finisseur d’examiner et d’accepter les
1.2.1 Ce classement est employé uniquement pour identifier des éléments de menuiserie fournis avant d'entreprendre le
types de finitions pouvant étre utilisés avec des produits finis travail de finition.
répondant aux exigences liées a ces grades de qualité. 6.2.2 Le finisseur a aussi la responsabilité de rencontrer ou de
122 Ce classement ne doit pas servir & établir les niveaux surpasser la qualité de I'¢chantillon de contrdle en ce qui
de qualité des finitions ou pour évaluer une finition en concerne les caractéristiques de surface (par exemple, la
particulier. couleur, la texture et le lustre). Pour ce faire, il s’engage
a respecter les exigences contenues dans les présentes
2 EXIGENCES DE CONFORMITE normes en utilisant des techniques appropriées de
2.1 S’appliquent uniquement aux surfaces apparentes et préparation de surface, de nuancage, de mélange des

semi-apparentes visibles aprés la fabrication et l'installation. couleurs.

2.2 Etablissent les critéres pour déterminer les caractéristiques 7 PRATIQUES DE L’INDUSTRIE

d’application qui sont admissibles.

Les MANUFACTURIERS DE PORTES n'offrent en général

2.3 Peuvent toucher les couches d’'apprét appliquées a I'endos que leurs propres finis. Si un ou plusieurs manufacturiers de

des éléments de menuiserie, s'il y a lieu. portes admissibles sont mentionnés dans les spécifications

3 Les DOCUMENTS CONTRACTUELS doivent prévaloir en cas dun projet, cela signifie que tous les systémes de finition
de conflit avec les présentes normes propres a ces manufacturiers sont acceptables.

4 Les exigences de CONFORMITE ESTHETIQUES s'appliquent 72 La F'N'T'O';T";Zﬁgl“é"’[)%%gNRT:TSIFEN E;o'st‘l’es meubles a
uniquement aux surfaces visibles apres la fabrication et caisson _en o (incluan esl poignees,
Pinstallation les garnitures, les moulures appliquées et les alaises) est

' i comprise dans I'énoncé des travaux du manufacturier.

5 Le fait qu'un systéeme de finition soit LISTE dans les

7.3 Les SYSTEMES DE FINITION sont appliqués selon les

présentes normes n'implique pas une validation d’un tel ; X
recommandations du manufacturier.

systéme ou sa conformité avec les codes et reglements
applicables.

QO OO OE
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Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

5.2

53 REGLE PAR DEFAUT

2

22

2.3

24

3.2

3.3

34

35

3.6

137

Toutes les finitions d’éléments de menuiserie architecturale en
usine ou au chantier.

INCLUSIONS TYPIQUES

L'application d’un fini transparent ou opaque sur tous les
éléments de menuiserie architecturale désignés pour étre
préfinis en usine et finis au chantier dans le cadre du contrat
de menuiserie architecturale.

L'application d'un scellant préalable a la livraison au chantier
ou le produit final sera appliqué ultérieurement par des tiers.

A moins d'indication contraire dans les documents contrac-
tuels, les piéces de bois brut sur des meubles a caisson en
stratifié décoratif, comme des poignées en bois ou des tiroirs
en bois incorporés dans I'assemblage.

Tous les travaux préparatoires, main-d’'oeuvre, équipement,
matériaux et fournitures connexes, en vue d’exécuter la fini-
tion spécifiée.

EXCLUSIONS TYPIQUES

Toutes les applications de peintures et de scellants sur les
surfaces d’'un batiment qui n’ont pas été spécifiées dans le
contrat de menuiserie architecturale.

Tous les travaux de finition concernant des éléments de
menuiserie architecturale mentionnés dans les spécifications
relatives a la peinture.

Le travail de retouche effectué au chantier apres la livraison
ou l'installation.

Les couches de finition appliquées au pinceau, sauf celles
visées dans I'énoncé des travaux en ce qui concerne le
travail sur mesure effectué par le manufacturier sur des élé-
ments de menuiserie, comme les faux finis.

Les éléments appelés a recevoir des couches subséquentes
de finis appliqués par des tiers.

Les applications extérieures de peintures ou de scellants
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1 Bien que le choix des éléments a finir et du systeme H
de finition relévent de I'entrepreneur en finition, sauf
indication contraire dans les documents contractuels, tous les

travaux visés par le présent chapitre doivent satisfaire aux
mémes normes de classification.

5.4

1 Les régles suivantes s'appliquent, sauf si les documents contrac-
tuels d’un projet demandent qu'il en soit autrement.

2 Ces régles visent a fournir un degré de contréle bien défini sur la
qualité des matériaux et la maitrise de I'exécution d’un projet.

3 Les ERRATA, publiés au http://naaws-errata.com,
prévalent sur ces régles, sous réserve de leur date
d'affichage et de la date du dépét de la soumission du *
projet.

5.4.4

1 Le FINISSEUR doit :

avant d’entreprendre tout travail de finition, établir et rendre compte

1 -
par écrit :

des exigences relatives a des matériaux ou a un systeme de fini-
tion contrevenant aux codes ou aux regles applicables :

le finisseur N'EST PAS tenu de se conformer a une exigence
de spécification ou a un systéme de finition qui est considéré
comme illégal ou non admissible dans un endroit en particu-
lier par certains organismes de réglementation.

2 toute circonstance pouvant affecter la bonne application d'un fini.

une teneur en humidité supérieure a 12 % d’'un élément de
3 menuiserie ou des surfaces murales avoisinantes, comme les
murs de gypse ou de platre.

4 les FINIS A BOUCHE-PORES sont requis seulement si spécifiés.

2 Les ECHANTILLONS doivent :

étre soumis et approuvés avant d’entreprendre la finition de tout
élément de menuiserie :

en raison des variations de couleur dans les bois de méme
1 essence et méme dans une seule bille de bois, les produits finis
en bois peuvent présenter des variations de couleur :

pour étre en mesure de déterminer un lustre et une gamme
1 de coloris acceptables, un minimum de trois échantillons doit
étre soumis .

Suite sur la colonne suivante ¥

©2017 AWMAC | WI
Peut étre sujet a des mises a jour disponibles au
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CHAPITRE B
Finition
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la regle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

5.4.4

5.4.4

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

2 Les ECHANTILLONS doivent (suite)

9 Dans le cas des PORTES :

1 étre soumis et approuvés avant d’entreprendre  (suite)

doivent étre d'au moins de 12” x 12” (305 mm x 305 mm) si
appliqués sur un produit en panneau

un fini doit étre appliqué sur les deux faces et les deux chants verticaux,

[ et:

1 ils doivent étre proteégés de la lumiere.

les chants supérieurs et inférieurs ainsi que les zones de préparation de la quincail-
lerie en bordure des charnieres et du verrou doivent étre recouverts d'un scellant.

s'ils sont en bois massif, ils doivent étre aussi larges que pos-
sible, avec une longueur minimum de 12" (305 mm).

2 un nombre égal de couches d'un méme matériau doit étre appliqué sur chaque coté;

doivent étre appliqués sur un matériau représentatif de ce qui
sera utilisé pour le projet.

les portes a deux vantaux et les ouvertures avec panneaux latéraux vitrés et a imposte
doivent étre finies en méme temps pour obtenir une uniformité maximale de couleur;

chaque échantillon doit porter une étiquette indiquant le nom
4 du projet, I'architecte/designer, I'entrepreneur et le numéro du
systeme de finition.

il faut spécifier les PRODUITS, autres que ceux fournis par un manufacturier de
portes, qui doivent étre appliqués par le finisseur des éléments de menuiserie.

10 Dans le cas des MEUBLES A CAISSON :

Les régles de classement concemant 'ESTHETIQUE s'appliquent uniquement
aux surfaces apparentes et semi-apparentes visibles apres l'installation.

il faut appliquer une finition sur toutes les surfaces extérieures ainsi que
sur toutes les surfaces intérieures apparentes et semi-apparentes;

4 L’APPARENCE GENERALE doit étre :

il faut appliquer le méme nombre de couches sur les six faces des portes d'un
meuble a caisson pour les protéger contre le voilement et le gauchissement.

La compatibilité sur le plan de la couleur ou du fil n’est

pas requise. E

11 DEFAUTS et MAITRISE DE L’EXECUTION :

2 compatible sur le plan de la couleur et du fil; R

3 bien agenceée sur le plan de la couleur et du fil. P

peu importe les exigences stipulant le contraire dans les présentes
1 normes, c'est au finisseur qu'incombe la responsabilité du pongage
final avant I'application des produits de finition;

Les TECHNIQUES D’APPLICATION ainsi que d'autres facteurs font
en sorte qu'il est difficile de déterminer le processus de finition. Les
présentes normes fournissent les exigences minimales. Le résultat
final désiré est un fini durable procurant I'apparence souhaitée.

les MARQUES DE MANUTENTION, D’USINAGE ou D’OUTILS ne
sont pas permises;

3 les MARQUES EN RELIEF et les EGRATIGNURES pour :

6 Il faut éviter d'utiliser un produit de finition qui serait INCOMPATIBLE avec le bois :

1 Il incombe au finisseur :

1 fini opaque — obturées ou bouchonnées E R
2 fini transparent - obturées ou bouchonnées E
3 fini transparent - retouchées a la vapeur R P

de réaliser, dans la mesure du possible, un test sur échantillon pour identifier
les essences de bois réagissant de fagon défavorable a certains produits;

les DEFAUTS RELIES A L’ HUMIDITE, comme des fibres soule-
vées ou le bleuissement, doivent étre corrigés;

d'appliquer un scellant, au besoin, avant la finition pour annuler
une réaction chimique de la sorte.

5 les PARTICULES et la POUSSIERE doivent étre enlevées;

6 a la finition, les MARQUES DE PONGAGE doivent étre :

1 a peine visibles a partir de 72" (1 830 mm) E

7 Dans le REVETEMENT MURAL, il faut que :

2 3 peine visibles a partir de 36” (915 mm) R

les panneaux adjacents soient finis en méme temps pour obtenir
une uniformité maximale de couleur, et :

3 non autorisées. P

1 si possible, de méme pour toutes les élévations.

La PEAU D’ORANGE (petites dépressions de surface ressemblant
a la pelure d’une orange) doit étre :

Dans le cas des MOULURES et des CADRES, seulement les faces et
les chants apparents ont besoin de recevoir un fini.

1 a peine visible a partir de 72" (1 830 mm) E

2 & peine visible & partir de 36" (915 mm) R

Suite sur la colonne suivante 'V

3 non autorisée. P
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CHAPITRE B
Finition
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

5.4.4

5.4.4

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

11 DEFAUTS et MAITRISE DE LEXECUTION  (suite)

12 Siune SURFACE ANTIMICROBIENNE est requise. elle doit étre :

La FORMATION DE COULURES (accumulation d’'un produit frai-

2 chement appliqué) doit étre :

Pour les Etats-Unis, EPA, http://epa.gov, homologués en santé
publique.

1 a peine visible a partir de 36” (915 mm) E
2 non autorisée. R P

Les COULURES VERTICALES (coulage partiel de la pellicule pro-
duisant un effet de rideau) doivent étre :

1 a peine visibles a partir de 72" (1 830 mm) E

2 apeine visibles a partir de 36” (915 mm) R
3 non autorisées. P

Le CLOQUAGE (petits renflements ressemblant a des cloques
d'eau sur la peau humaine) doit étre :

1 a peine visible a partir de 36" (915 mm) E

10

2 non autorisé. R P
11 L’OPALESCENCE (aspect laiteux, voilé) doit étre :

1 Inconspicuous beyond 36" (915 mm). E

2 non autorisée. R P

Le FAIENGAGE ou le CRAQUELAGE (marques superficielles en
forme de V ou séparation de ligne irréguliére) doit étre :

12

1 a peine visible a partir de 36” (915 mm) E
2 non autorisé R P
Les CRAQUELURES (formation ressemblant a de la terre séchée)

Pour le Canada, Santé Canada, http:/hc-sc.gc.ca, ayant regu une «
2 autorisation de mise sur le marché » et qu'un numéro d'identification
de médicament (DIN) lui a été attribué.

La MAITRISE DE L'EXECUTION DE PREMIERE CLASSE I
doit satisfaire aux présentes normes.

5.4.5

1 Pour les SURFACES CACHEES un APPRET/SCELLANT AU DOS :

1 est requis lorsqu’une finition en usine est exigée, et :

doit étre en matériau compatible et conforme aux exigences
d'application suivantes :

Les MOULURES DE LONGUEUR SPECIFIQUE
2 ou VARIABLE doivent étre scellées avec une R P
couche de 1 mil sec.

Les CONTREPAREMENTS des panneaux muraux
3 et de plafonds en bois doivent étre scellés avec R P

Suite sur la colonne suivante W

13 . N une couche de 2 mil sec.
doivent élre - Les MEUBLES A CAISSON doivent &t [Ié
1 4 peine visibles  partir de 36" (915 mm) E 4 % - Colvent eire Sceles P
avec une couche de 1 mil sec.
2 non autorisées R P " . N
. - Les éléments de menuiserie revétus de
14 Les PARTICULES doivent étre : 5 STRATIFIES DECORATIFS doivent étre scellés R P
1 a peine visibles & partir de 36” (915 mm) E avec une couche de 1 mil sec.
2] non autorlsées RIP Les PROPRIETES D’ETALEMENT DU PRODUIT demandent d
- : , — es emandent des
10 Lk LAt b=l dlle e - 2 capacités de séchage ou de durcissement dépourvues de stries, de
1 a peine Visibles a partir de 36” (915 mm) E marbrures ou de Coulures_
2 non autorisées R P _
16 Les TROUS DE CLOUS OBTURES doivent étre Lo b sl ez n b oD S L s s
— - - " spécifiée, les surfaces horizontales apparentes doivent réussir un test
1]a pe!ne v!s!bles a part!r de 108" (2 745 mm) E 3 d'exposition de 24 heures, alors que les surfaces verticales apparentes
2 & peine visibles & partir de 72" (1 830 mm) R et les surfaces semi-apparentes doivent réussir un test d’exposition
3 apeine visibles a partir de 36” (915 mm) P d’'une heure (ASTM 1308, derniére édition).
17 Les REPARATIONS et LES RETOUCHES AU CHANTIER doivent
étre :
1 a peine visibles a partir de 108” (2 745 mm) E
2 & peine visibles a partir de 72" (1 830 mm) R
3 apeine visibles a partir de 36” (915 mm) P
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CHAPITRE B

Finition

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,
la régle est valable pour tous les grades

PRODUITS

exigences de conformité

5.4.6

5.4.6

1 Un PONCAGE est requis avant et pendant toutes les étapes de finition, et :

les surfaces apparentes doivent étre poncées avec un bloc a
poncer dans le sens du fil avec du papier de grains appropriés pour
empécher les défauts d'aspect (marbrures, non-uniformité) apres
I'application d’'une teinture ou d'un fini;

A Suite de la colonne précédente

Les BOUCHE-PORES (incluant les types en pate),
10 lorsque spécifiés, doivent étre appliqués avant les R P
scellants ou les couches de finition.

I'enlévement des marques de manutention ou des effets de
I'exposition a I'humidité;

BIEN SECHER chaque couche avant de la poncer ou d’appliquer
d'autres couches.

3 l'enlevement des rayures profondes par apport de vapeur;

4 arasement des angles saillants avec un pongage léger;

I'enlévement des fibres soulevées, des marques de pongage

J transversal, de brullres et d’'usinage, des défauts de pongage;

6 un pongage léger entre les couches, selon les recommandations du manufacturier.

12 Traitement du BOIS D’AUBIER :

1 Surles SURFACES APPARENTES :

1 I'harmonisation n'est pas requise; E

Les couleurs du bois d’aubier doivent étre agen-

cées lorsque I'on détermine I'aspect final du produit P

L’APPRETAGE EN USINE avec une couche de scellant appliquée sur
les surfaces appropriées est requis, cependant :

Sur les SURFACES SEMI-APPARENTES, I'harmonisation n'est pas
requise.

Le pongage en usine, suivant I'application de I'apprét sur les
surfaces, n'est pas requis.

Une VENTILATION, adéquate et continue, avec une chaleur suffisante
3 pour maintenir la température ambiante a plus de 65°F pendant 24 heures,
avant, pendant et 48 heures aprés I'application des produits de finition.

Une protection est requise contre la SURPULVERISATION pour prévenir
les éclaboussures sur des surfaces adjacentes non finies, de plus :

1 Réparez les dommages causés par une protection inadéquate ou insuffisante.

13 La MISE EN TEINTE :

avant 'application d’'une teinture foncée, la surface doit étre scellée

1 L
avec un enduit d’encollage;

la teinture a 'huile doit étre appliquée par essuyage avec un chiffon
dans de petites zones a la fois;

les teintures a colorants solubles ne soulevant pas les fibres du bois
peuvent étre appliquées par vaporisation;

les essences a pores ouverts doivent étre mises en teinte avant
I'application d'un scellant.

ENLEVER les plagues électriques, la quincaillerie de surface, les éléments
5 de fermeture et de fixation avant de commencer les travaux de finition est
requis, et :

Ces éléments doivent étre soigneusement entreposés, puis replacés
apres I'achévement des travaux de finition, et :

L'utilisation de solvants pour nettoyer les éléments en bois dur et
qui pourraient endommager la finition n’est pas permise.

14 ETAPES GENERALES DE FINITION :

SURFACES CACHEES DES MEUBLES A CAISSON
1 s'aboutant a un mur, un plancher et un plafond, utiliser R P
un scellant a poncer ou un produit auto-obturant.

Les surfaces SEMI-APPARENTES, y compris les parois de tiroirs
2 en bois et les intérieurs de meubles a caisson en bois et les [élé-
ments entre parenthéses] si spécifiés :

; Le nettoyage des surfaces avec une brosse séche ou un chiffon collant 1 encollage (seulement pour les finis teintés sur bois a pores fermés)
avant d’appliquer un scellant, une teinture ou un scellant est requis. 2 [teinture];
z — 3 scellant a poncer;
7 L’'UNIFORMITE de chaque couche doit étre conforme aux 4 -
recommandations du manufacturier. pon¢age,
5 premiere couche de finition; R P
L’EPAISSEUR DU FEUIL doit respecter les fiches techniques ou 6 deuxiéme couche de finition. P

recommandations du manufacturier.

Les BOUCHE-PORES (incluant les types en pate), lorsque spécifiés,
doivent étre appliqués avant les scellants ou les couches de finition.

Suite sur la colonne suivante 'V

Suite sur la colonne suivante 'V
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CHAPITRE B

Finition

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

exigences de conformité

la régle est valable pour tous les grades

5.4.6

5.4.6

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

14 ETAPES GENERALES DE FINITION

(suite)

15 ETAPES DE FINITION DES SYSTEMES

(suite)

les surfaces APPARENTES, comprenant les composantes en bois
des meubles a caisson en stratifié décoratif, y compris les [éléments
entre parentheses si spécifiés] requierent;

SYSTEMES - 2 et 3, LAQUES PRE et A CATALYSER, y compris
les [éléments entre parentheses si spécifiés] requierent :

encollage (seulement pour les finis teintés sur bois a pores fermés);

1 pour bois A PORES FERMES :

[teinture];

encollage de vinyle (seulement sur un fini teinté);

scellant @ poncer;

[teinture];

pongage;

scellant vinylique;

premiére couche de finition;

premiere couche de finition;

DB W N -

deuxiéme couche de finition; R P

deuxieéme couche de finition R P

15 ETAPES DE FINITION DES SYSTEMES :

pour bois A PORES OUVERTS (y compris les finis
bouchepores) :

SYSTEME - 1, LAQUE NITROCELLULOSIQUE, y compris les
[éléments entre parentheses si spécifiés] requiert :

1

encollage vinylique (seulement sur un fini bou-
cheporé);

1

pour bois A PORES FERMES :

2

[teinture];

encollage de nitrocellulose (seulement sur un

L fini teinté);

3

bouche-pores (seulement sur un fini
boucheporé);

encollage de vinyle (seulement sur un fini teinté); P

4

scellant vinylique;

[teinture];

5

premiere couche de finition;

scellant nitrocellulosique; E R

6

deuxiéme couche de finition R P

scellant vinylique; P

premiere couche de finition;

SYSTEME - 4, LATEX ACRYLIQUE A BASE D’EAU, y compris les
[éléments entre parenthéses si spécifiés] requiert :

Nl | WD

deuxieéme couche de finition P

1 pour bois A PORES FERMES et A PORES OUVERTS :

pour bois A PORES OUVERTS (y compris les finis boucheporés)
requiert :

1

[teinture];

2

scellant dilué a l'eau;

encollage de nitrocellulose (seulement sur un fini

1 boucheporeé);

3

premiere couche de finition, acrylique diluable a I'eau;

encollage de vinyle (seulement sur un fini
boucheporeé);

4

deuxiéme couche de finition, acrylique diluable

< R P
al'eau.

3 [teinture];

SYSTEME - 5, VERNIS A SECHAGE CHIMIQUE, y compris les
[éléments entre parenthéses si spécifies] requiert :

bouche-pores (seulement sur un fini
boucheporé);

1 pour bois A PORES FERMES :

5 scellant nitrocellulosique; E R

1

encollage de vernis dilué (seulement sur un fini

teinté); S

6 scellant vinylique; P

7 premiéere couche de finition;

encollage de vinyle (seulement sur un fini
teinté);

deuxiéme couche de finition (seulement sur un
fini boucheporé);

[teinture];

scellant a base de vernis dilug; E R

9 deuxieme couche de finition P

scellant vinylique; P

Suite sur la colonne suivante VW

premiere couche de finition;
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CHAPITRE B
Finition
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

5.4.6

5.4.6

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

15 ETAPES DE FINITION DES SYSTEMES : (suite)

15 ETAPES DE FINITION DES SYSTEMES :  (suite)

4 SYSTEME - 5, VERNIS A SECHAGE CHIMIQUE (suite)

6 SYSTEME - 7, VINYLE CATALYSE (suite)

pour bois A PORES OUVERTS (y compris les finis
bouchepores) :

pour bois A PORES OUVERTS, y compris les finis
boucheporeés :

[encollage a base de vernis dilué] (seulement sur

[encollage de vinyle ] (seulement sur un fini

L un fini boucheporeé); R L boucheporé); R

2 [encollage de vinyle] (seulement sur un fini p 9 [lcer)collage de Yir?yle catalysé] (seulement sur un p
boucheporeé); fini boucheporé);

3 [teinture]; 3 [teinture];

4 bouche-pores (seulement sur un fini R P 4 scellant vinylique; E R
bouchepore); 5 bouche-pores (seulement sur un fini boucheporé); P

5| scellant a base de vernis dilué; E R 6 scellant vinylique catalysé; P

6 | scellant vinylique; P 7 premiére couche de finition

7__premiere couche de finition; 8 deuxiéme couche de finition. R P

8 deuxiéme couche de finition. P SYSTEME - 8, ACRYLIQUE RETICULE A BASE D’EAU, y compris

SYSTEME - 6, HUILE PENETRANTE, y compris les [éléments entre
parenthéses si spécifiés] requiert :

les [éléments entre parenthéses si spécifiés] requiert :

1 pour bois A PORES FERMES et A PORES OUVERTS :

1 pour bois A PORES FERMES :

1 encollage acrylique (seulement sur un fini teinté); R P

[teinture];

scellant acrylique;

2

3

4 premiére couche de finition;

5 deuxiéme couche de finition. R P

2 pour bois A PORES OUVERTS :

encollage acrylique (seulement sur un fini

1 [fini simulé a I'huile]; E

2 premiére couche a I'huile pénétrante;

3 scellant vinylique catalysé; E

4 pongag(.a'léger avec papier de grains abrasifs E
appropriés;

5 élimination des aspérités avec une laine de R
laiton;

6 deuxiéme couche a I'huile pénétrante; R

7 couche de cire. R P

SYSTEME - 7, VINYLE CATALYSE, y compris les [éléments entre
parentheses si spécifiés] requiert :

1 pour bois A PORES FERMES :

encollage de vinyle (seulement sur un fini

1 bouche-poré); RP
2 [teinture];

3 scellant acrylique;

4 bouche-pores (seulement pour fini bouche-poré); R P
5 premiere couche de finition;

6 deuxieme couche de finition. R P

SYSTEMES - 9 et 10, Produits UV, EPOXY, POLYESTER ou URETHANE
8 ACRYLE, applicables seulement pour GRADE PREMIERE QUALITE, y
compris les [éléments entre parenthéses si spécifiés] requierent :

1 pour bois A PORES FERMES et A PORES OUVERTS :

1 [teinture]; P

scellant avec durcissement de stade B (séchage partiel

2 par refroidissement);

[ teinté); .

2 gnpol!agfe de vinyle catalysé (seulement sur un p
fini teinté)

3 [teinture];

4 scellant vinylique; E R

5 scellant vinylique catalysé; P

6 premiere couche de finition;

7 deuxiéme couche de finition. R P

3 scellant avec durcissement complet; P

Suite sur la colonne suivante W

premiere couche de finition avec durcissement de stade B

(séchage partiel par refroidissement); P
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CHAPITRE B
Finition
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

5.4.6

A Suite de la colonne précédente

15 ETAPES DE FINITION DES SYSTEMES  (suite)

SYSTEMES 11 et 12, POLYURETHANE, CATALYSES ou A BASE
9 D’EAU, y compris les [éléments entre parenthéses si spécifiés]
requierent :

1 pour bois A PORES FERMES :

1 Encollage avec scellant vinylique dilué (seulement sur un fini teinté);

[teinture];

scellant vinylique;

2

3

4 premiére couche de finition;

5 deuxiéme couche de finition. P

2 pour bois A PORES OUVERTS (y compris les finis boucheporés):

[encollage avec scellant de vinyle dilué]

L (seulement sur un fini boucheporé); il 2

2 [teinture];
bouche-pores (seulement sur un fini bouche-

3 ) R P
poré);

4 scellant vinylique;

5 premiere couche de finition;

6 deuxiéme couche de finition R P

SYSTEME - 13, POLYESTER CATALYSE, applicable seulement
10 pour GRADE PREMIERE QUALITE, y compris les [éléments entre
parenthéses si spécifiés ] requiert :

1 pour bois A PORES FERMES et A PORES OUVERTS :

1 [teinture];

premiere couche de scellant, polyester;

deuxiéme couche de scellant, polyester;

pongage avec papier abrasif de grains appropriés;

couche de finition, polyester;

(=2 B3, A - S N )
W |W |V |(UO|O|O

frotté et poli mécaniquement.

16 APRES LA FINITION

1 enlever toutes les éclaboussures ou projections;

2 enlever toutes traces de doigts et autres marques;

effectuer un dernier époussetage sur toutes les surfaces intérieures

3 " ) e
et extérieures, y compris les tiroirs;

4 fournisser des produits de retouche proprement étiquetés permettant
d'effectuer des retouches mineures

17 Les RETOUCHES sur:

les matériaux finis en usine incombent a I'entrepreneur chargé de
linstallation;

les matériaux finis au chantier incombent a I'entrepreneur chargé de
|a finition.
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CHAPITRE B

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la regle est valable pour tous les grades

211 la perception de couleur varie en fonction de la source de
lumiére et entre les individus;

Finition
[ ] Ll r
TESTS exigences de conformité
5.5 5.5 (suite)
1 Les TOLERANCES permises dans les NNAMA : 3 TEST pour VERIFIER LUNIFORMITE du FIL et de la COULEUR :
1.1 sont réparties en deux CATEGORIES 3.1 La conformité aux normes relatives au fil et a la couleur est
1.1.1 La fabrication de menuiserie, 'assemblage et la de nature tres subjective.
construction en usine - se retrouvent dans la partie 3.1.1 La perception de la couleur est différente pour chaque personne.
« PRODUITS »; 31.2 La couleur apparente du bois d’un produit fini dépend de
11.2 L'assemblage et linstallation des éléments de nombreuses variables, comme :
menuiserie au chantier - se retrouvent dans la partie 3121 éclairage ambiant;
« INSTALLATION ».
3.1.2.2 la structure cellulaire de chaque piéce de bois;
1.2 INCLUANT : 3.1.23 le type de coupe ou de tranchage du bois;
1.2.1 La planéité des panneaux dérivés du bois 3124 usinage et le poncage de la surface;
122 Les joints et assemblages bois massif sur bois massif. 3125 lorientation de la surface par rapport & la personne qui
1.2.3 Les joints et assemblages bois massif sur placage de bois regarde.
124 Les joints et assemblages placage de bois sur placage de 3.2 La conformité doit étre évaluée (par comparaison
bois avec un panneau approuvé, d'un minimum de 8” x 12”
125 Les joints et assemblages bois massif sur produit dérivé |[203“‘x 305 mm]t; quia éte Is|gne e;_d,ate‘ . Iprotege.de la
du bois (stratifié décoratif, stratifié massif et panneaux umiére) en se basant sur les conditions suivantes :
dérivés du bois). 3.21 les surfaces doivent étre vues dans les mémes conditions d'éclai-
126 Les joints et assemblages surface solide sur surface rage et d'orientation dans lesquelles elles seront installées;
solide. 322 I'observation d’'un mélange d’une couleur et d'un ton qui
n’est pas significativement plus clair que le ton le plus clair
1.3 EXCLUANT de la gamme, ni plus foncé que le ton le plus foncé de la
1.31 EN RAISON des DIFFERENCES gamme;
D’EXPANSION et de CONTRACTION des ! 3.2.3 étant donné les variations naturelles sur le plan de la
produits non dérivés du bois par rapport au bois couleur et du fil, il ne faut pas s'attendre a ce que tous
massif et aux produits dérivés du bois, les tolérances de les panneaux correspondent exactement & un échantillon
ces presentes normes a egard de la planeité ou de particulier; toutefois, ils devraient correspondre aux limites @
lassemblage ne s'appliquent pas : définies dans la gamme d’échantillons soumis.
1.3.1.1 au bois massif sur produit non dérivé du bois (pouvant i
étre une cloison séche, du verre, du métal, de la pierre, 4 TEST POUR VERIFIER LE LUSTRE
de l'acrylique ou d'autres types de surface); 41 La conformité doit étre évaluée par comparaison avec une
1312 aux assemblages de produits non dérivés du bois sur gg mf“e (tjgc{]’antllltons :i’e Par;nela ulx app fouves, qgl ont tete
des produits non dérivés du bos. signés et datés, et protégés de la lumiére, en se basant sur
les conditions suivantes :
2 Les TESTS VISUELS s'appliquent uniquement aux surfaces apparentes : 411 les surfaces doivent étre testées avec un indicateur de @
2.1 les surfaces finies doivent étre vues dans les conditions lustre .(brillarlcen"!étre), dans le sens du fi, sous les mémes
ambiantes dans lesquelles elles seront installées et utilisées; conditions d'éclairage : @
4111 lorsque les résultats des relevés de lustre effectués en

2.2 les tests s'appliquent uniquement au moment de leur
installation et seulement pour les constructions neuves;

2.2.1 ne devrait pas s'appliquer dans les situations de
restauration, sauf dans le cadre d’'une entente conclue a
cet effet entre I'acheteur et le vendeur.
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comparant les panneaux approuveés et les éléments
installés se situent a l'intérieur de 10 points pour
chaque élément, les éléments installés doivent étre
considérés comme étant conformes.

©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

ressources

Au CANADA

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Version numérique interactive
disponible au : http://awmac.com/quide-specifications incluant un
libellé du programme d’assurance qualité (SIG).

CONSULTATION - Pour toutes informations sur les NNAMA ou
des questions sur la menuiserie architecturale, veillez contacter votre
section locale. Voir les informations plus bas.

EXAMEN DES SPECIFICATIONS - Si vous souhaitez une
revue de vos spécifications pour qu’elles soient conformes avec les
NNAMA, veillez contacter votre section locale.

QUESTIONNAIRE DES MANUFACTURIERS SUR LES

NORMES (QMN) - Les membres manufacturiers de 'AWMAC ont
I'opportunité d’avoir 'un de ses membres du personnel qui a lu et com-
plété le QMN. Ce questionnaire survole les NNAMA et les politiques et
processus du programme du SIG. Une liste des membres manufactu-
riers qui ont réussi le QMN est disponible au :
http://awmac.com/members

PRESENTATIONS ET SEMINAIRES - Pour obtenir une pré-
sentation sur différents sujets traitant de la menuiserie architecturale
veillez contacter votre section locale. Différentes présentations sont
offertes telles que le SIG, les NNAMA, comment spécifier les niveaux
de qualités de menuiserie architecturale, etc.

SALON - Pour que TAWMAC occupe un kiosque & votre événement
ou fasse une présentation sur la menuiserie architecturale veillez
contacter votre section locale.

CONGRES ANNUEL - Un congrés annuel de TAWMAC est tenu
chaque année dans des lieux uniques au Canada. Ces congrés sont
des opportunités d’en savoir un peu plus sur la menuiserie architectu-
rale, et offrent des occasions de réseautage avec des fournisseurs et
des manufacturiers de partout au Canada. Pour plus d’informations, se

rendre au : http://awmac.com/
PARTENAIRES EN EDUCATION - Pour obtenir de plus
amples renseignements au sujet des maisons d’enseignements qui

offrent des formations en ébénisterie dans votre région, veillez contac-
ter votre section locale.

ASSURANCE QUALITE
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LE SERVICE D’INSPECTION ET DE GARANTIE (SIG)
— Le SIG est un programme national congu pour faire en sorte que
les propriétaires de projets regoivent valeur et qualité pour leur
investissement :

+ en appuyant les architectes et les concepteurs en architecture dans
la réalisation de leurs plans et de leurs devis de projets; et
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* en aidant les entrepreneurs a éviter des problémes comme les
dépassements budgeétaires, les retards et la perte de leur réputa-
tion.

Pour plus d'informations, se rendre au : http:/awmac.com/gis
SERVICE D’INSPECTION - Un inspecteur certifié du SIG

s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes aux NNAMA et en fera état dans un
rapport écrit. Pour plus d’informations, veillez contacter votre section
locale.

OPINION D’UN EXPERT - Un expert vous sera désigné et
s'assurera que les exigences en matiére de menuiserie architecturale
au chantier sont conformes et en fera état dans un rapport écrit. Pour
plus d'informations, veillez contacter votre section locale.

SECTIONS DE UAWMAC

AWMAC section Colombie-Britannique, Vancouver C-B
http://bc.awmac.com

AWMAC section Alberta du nord, Edmonton Alberta
http://nab.awmac.com

AWMAC section Alberta du sud, Calgary Alberta
http://sab.awmac.com

AWMAC section Saskatchewan, Saskatoon Saskatchewan
http://sk.awmac.com

AWMAC section Manitoba, Winnipeg Manitoba
http://mb.awmac.com

AWMAC section Ontario, Toronto Ontario
http://on.awmac.com

AWMAC section Québec, Montréal Québec
http://gc.awmac.com

AWMAC section Atlantique, Halifax Nouvelle-Ecosse
http:/atl.awmac.com
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

ressources

Aux ETATS-UNIS

SUPPORT

LES SPECIFICATIONS - Disponible en format numérique inte-
ractif incluant des options de contréle de qualité a : http://woodwor-
kinstitute.com/publications/architectural-woodwork-standards/
SEMINAIRES AIA - Le Woodwork Institute est un
fournisseur autorisé de 'American Institute of Architects =
(AIA) et son programme de formation continue (CES), -
consultez nos offres a I'adresse suivante: iy
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

CONSULTATION - Contactez 'un de nos Directeurs des Services
Architecturaux (DAS) au :
http://woodworkinstitute.com/about-us-2/about-us/

FABRICANTS ET INSTALLATEURS ;
ACCREDITES - Nos AMC affiliées (Accredited Millwork __#*
Company) représentent les meilleurs fabricants et I TITUTE
installateurs de notre industrie, consultez-les au : AMC
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PROFESSIONNELS CERTIFIES DE

L g

MENUISERIE - Nos CMP affiliées (Certified Millwork “__r::“
Professionals) représentent les connaissances de base L
de notre industrie, pour plus d’informations, visitez le : P

http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

PARTENAIRES DE L'INDUSTRIE DE ;
MENUISERIE - Les MIP (Millwork Industry Partners) . #*
représentent les meilleurs fournisseurs de matériaux de UL
notre industrie, pour plus d'informations, visitez le : Mae
http://woodworkinstitute.com/membership-listing-2/

LISTE DE PRODUITS 4} WA
RECONNUS - Si un produit se retrouve™ | TiniLils
dans notre liste, vous pouvez assumer . * INSTITUTE
qu'il rencontre les exigences minimales Listen Provuct
des NNAMA, pour plus d'informations, visitez le :
http://woodworkinstitute.com/acknowledged-product-listing/

SERIE DE DESSINS DE MEUBLES (CDS) - Eliminez la
nécessité d'inclure des élévations de caissons dans vos dessins d'ar-
chitecture, consultez le systeme CDS dans les «Ressources Design»
des NNAMA et accédez aux fichiers CAD a I'adresse suivante :
http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/cabinet-design-
series/

ASSURANCE QUALITE
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PRE-QUALIFIEZ VOS SOUMISSIONNAIRES &
Vos spécifications peuvent vous protéger de situations T‘_-:;:.__.{ a
problématiques, vous et votre client, grace a une

préqualification de soumissionnaires spécialisés. En fait,

vous pouvez inscrire dans vos spécifications : « Pour étre éligible de
soumissionner ou de négocier cet ouvrage, le sous-traitant doit étre
une entreprise accréditée de menuiserie (AMC), et membre en régle
du Woodwork Institute », pour plus d'informations, visitez le :

http://woodworkinstitute.com/architectural-resources/quality-assurance
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* LE PROGRAMME DE

e vt Frmitiases —5
e, Qualily Assurance [

CERTIFICATION DE
CONFORMITE (CCP) - Programme
de controle de la qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il offre un moyen équitable d’assurer
la conformité d’un projet aux plans et aux spécifications. Ce
programme, se référant au niveau de qualité décrite dans les
spécifications, permet de renseigner les parties concernées sur les
exigences posées par I'architecte/designer, en évitant que les
soumissionnaires ne soient victimes de discrimination.
http://woodworkinstitute.com/services/certified-compliance-program

LE PROGRAMME DE
SURVEILLANCE DE LA
CONFORMITE (MCP) - Programme
de controle de qualité utilisé en
concomitance avec les NNAMA. Il comprend une série continue
d’examens et d'inspections d’un projet, du début a la fin, et assure que
le projet est strictement conforme a la conception proposée, a toutes
les étapes de la fabrication et de I'installation.
http://woodworkinstitute.com/services/monitored-compliance-program/

LE PROGRAMME DE " — St (Fapinnce — 5
CERTIFICATION DE g Casmamrk Inll:lhhun.."-.
RESISTANCE EN CAS DE " g
SEISME (CSIP) - Option unique de

conformité et de contrdle de qualité en cas de séisme. On peut y faire
appel séparément ou conjointement avec les programmes MCP ou
CCP. Le CSIP offre aux architectes/designers et aux propriétaires des
renseignements spécifiques sur la certification de I'lnstitut (WI)
relativement a la résistance en cas de séisme pour les éléments de
menuiserie d’agencement pré-approuvés par I'« Office of Statewide
Health Planning and Development » (OSHPD) sans aucun co(t
d’ingénierie additionnel ni exigence particuliére, et assure que des
fonds de clouage appropriés ont été installés dans les murs aux
moments et aux endroits requis. http://woodworkinstitute.com/services/
certified-seismic-installation-program/

U TIGIE e— gt —
|, Qualiy Affemation
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

INTRODUCTION

Dans le chapitre 6 nous retrouvons les informations
sur les moulures de longueur spécifique ou variable,
les cadres de portes, les cadres de fenétres,

les chassis, les stores et volets, les treillis, les
menuiseries ornementales en bois massif ou en
panneaux et les éléments qui s'y rattachent.

En adhérant a ces normes, vous pouvez bénéficier
d’'un programme de qualité qui vous assure de
pouvoir compter sur des produits de qualité

a des prix concurrentiels. En ayant recours a
un membre de 'TAWMAC (au Canada), a des
Professionnels Certifiés de Menuiserie (CMP)
de la WI (aux Etats-Unis), et des Entreprises
Accréditées de Menuiserie (AMC) de la WI,
Vous serez en mesure de communiquer plus
précisément au manufacturier le niveau de
qualité requis pour vos produits de menuiserie.
Les illustrations présentées a titre d'exemples
dans ce chapitre ne sont pas restrictives.
D’autres solutions d’ingénierie peuvent étre
acceptables. En 'absence de spécifications, les
modes de fabrication seront laissés a l'initiative
du manufacturier. En exigeant la conformité a
ces normes, I'architecte/designer obtiendra des
produits conformes a la qualité escomptée.

RECOMMANDATIONS

+ S'il s'agit d'une FINITION AU ¥
CHANTIER, inclure a la division 09 L W
des devis :

+ AVANT LA FINITION, toutes les marques
de manutention ou les défauts de surface
causés par I'exposition a I'humidité des
parties apparentes des éléments de
menuiserie doivent avoir été éliminés
par pongage complet et final avec un
papier abrasif de grains appropriés; puis
les éléments de menuiserie doivent étre
nettoyés avant que le scellant ou le produit
de finition ne soit appliqué.

+ Les SURFACES CACHEES des éléments
de menuiserie architecturale pouvant étre
exposées a 'humidité, comme les surfaces
adjacentes aux murs extérieurs en béton,
doivent étre apprétées.

Pour obtenir une synthése des caractéristiques

et des exigences minimales acceptables
relatives aux éléments en bois massif et en
panneau pouvant étre utilisées dans le cadre
du présent chapitre, vous pouvez REVOIR la
partie GENERALITES des chapitres 3 et 4.

LES COMPOSANTES DE STRUCTURE,
taquets, fonds de clouage, pieces de renfort,
fourrures, attaches et autres ancrages
devenant des parties intégrantes des murs,
planchers ou plafonds d’'un batiment, et qui
sont requises pour l'installation des éléments
de menuiserie architecturale, n‘ont pas a étre
fournies ou installées par le manufacturier ou
linstallateur de menuiserie architecturale.

Pour obtenir une étanchéité appropriée contre
les intempéries (vent et pluie), les couches
de finis appliquées sur les FENETRES et les
CHASSIS EN BOIS doivent permetre 'écou-
lement sur environ 1/16” (1,6 mm) de la partie
vitrée.

Il n'est pas recommandé d'utiliser

une lame de rasoir pour gratter la vitre,

car cela pourrait endommager le scel- <=
lant. Il vaut mieux utiliser un couteau a
mastiquer a large lame pour protéger le scel-
lant entre la vitre et les éléments en bois.

Le MODE DE FABRICATION peut influer
sur 'apparence finale, notamment en ce qui
concerne la direction du fil du bois et la visi-
bilité des joints de colle. L'architecte/designer
voudra peut-étre préciser le mode de fabrica-

tion désiré; toutefois, il est recommandé qu'une

entreprise de menuiserie architecturale soit
consultée avant de faire un choix particulier.
Il se peut qu'on exige de fabriquer des proto-
types pour visualiser le produit fini.

EXIGENCES A SPECIFIER '
[ ]

LES INDICES DE PROPAGATION
DE LA FLAMME;

LA CONFORMITE A UN CODE SPECIAL.

aux tests de RESISTANCE DES FENETRES
ou a I'étiquetage et aux éléments de
quincaillerie;

au type de VERRE et a son épaisseur;

I'ESSENCE DE BOIS utilisée pour les chassis,

volets ou treillis, et cadres, pour une utilisation
extérieure, ainsi que le niveau requis de
résistance a la carie;
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* lataille, 'épaisseur, et le systéme de

support des tablettes de PLACARD et des
ETAGERES;

I’ADA ou aux normes et exigences de
conformité d'aménagement sans obstacle.

OPTIONS EN ASSURANCE QUALITE:
Au CANADA

+ LE SERVICE D’INSPECTION ET
GARANTIE DE L’AWMAC (SIG) - Voir la
page Ressources des NNAMA et/ou http:/

awmac.com/gis

+ SERVICE D’INSPECTION DE L’AWMAC -
Voir la page Ressources des NNAMA et/ou
http://awmac.com/

+ SERVICE D’OPINION D’UN EXPERT DE

L’AWMAC - Voir la page Ressources des
NNAMA ou http://awmac.com/

Aux ETATS-UNIS

+ PREQUALIFICATION DE
SOUMISSIONNAIRES AMC DE LA
WI - Voir la page des Ressources des
NNAMA et/ou http://woodworkinstitute.com/

architectural-resources/quality-assurance

* LE PROGRAMME DE CERTIFICATION
DE CONFORMITE (CCP) DE LAWI - Voir
la page des Ressources des NNAMA et/
ou http://woodworkinstitute.com/services/
certified-compliance-program

* LE PROGRAMME DE SURVEILLANCE DE
LA CONFORMITE (MCP) DE LA WI - Voir
la page des Ressources des NNAMA et/
ou http://woodworkinstitute.com/services/
monitored-compliance-program/

* LE PROGRAMME DE CERTIFICATION DE
RESISTANCE EN CAS DE SEISME (CSIP)
DE LAWI - Voir la page des Ressources
des NNAMA et/ou http://woodworkinstitute.
com/services/certified-seismic-installation-

program/
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie
information préliminaire

MODES DE PRODUCTION LE LISSE DES SURFACES PLANES DESIGN ET UTILISATION DES
Surfaces planes : ET MOULUREES RESSOURCES
* Le sciage — ce mode de production donne Les raboteuses et les mouluriéres : le lissé des Pour optimiser la matiére premiére, les segments
des surfaces assez rugueuses qui ne sont surfaces, qui ont été usinées avec une raboteuse ou de bois coupés pour produire les moulures
pas utilisées dans les travaux de menuiserie une mouluriére, est déterminé par le pas des coups de | devraient avoir approximativement la méme taille
architecturale sauf lorsqu’une texture ou un fini | couteau. Plus les coups de couteau sont rapprochés que la piéce finie. Concevoir les moulures en
de bois « grossiérement scié » est souhaité les uns des autres (c-a-d), plus il y a de coups ayant a l'esprit la taille type des piéces brutes
dans le design. Pour obtenir les surfaces lisses | de couteau par pouce [CCP]), plus les stries sont présente de nombreux avantages.
généralement requises, les planches brutes de | rapprochées et plus 'élément aura un aspect lissé. Par exemple, une latte typigue de 1 x 4 (25,4 mm
sciage sont ensuite rabotées selon I'une des Ije pongage peut rendre les surfaces encore plus x 101,6 mm) donnera une trés belle moulure de 3/4”
méthodes suivantes : I‘lssies. !_a taille des grains abrasifs peut al!er de gros (19 mm) d'épais, mais ne sera pas assez épaisse pour
+ Le rabotage & couteaux — le bois scié a trés fins, Rar qrdre croissant. P|L’IS le graln est gros, produire une moulure ayant 1" (25,4 mm) d'épais dans
est passé dans une raboteuse ou une plus la mafiére ligneuse est enlevée rapidement. Les sa dimension finale. De la méme fagon, une latte de 2"
dégauchisseuse, munie d'une téte rotative stneslcauseeg par le grain seront vI|3|b|es surla surface | x 4” (50,8 mm x 101,6 mm) de bois massif peut produire
dotée de couteaux saillants, qui enlévent poncée. Le fait de poncer progressivement avec des moulures d'environ 1-3/4 (44,5 mm) d'épais.
une mince couche de bois pour produire une :3;3‘::;%'3: Fslzzse " plus fins permet de rendre fes Les moulures profondes ou larges sont souvent profilées et
surface relativement lisse. P ' assemblées & partir d'éléments provenant de plus d'une piéce
« Le rabotage abrasif - le bois scié est passé de bois. Comme dans la fabrication de moulures simples, ce
dans une ponceuse & courroie munie d'un processus permet de minimiser les pertes et réduit la tendance
papier abrasif & grains grossiers et résistants, au gauchissement et au voilement des profilés lorsqu'on enléve
qui aplanit les aspérités a la surface du bois trop de matiéres sur les deux cbtés de la piéce brute.

Surfaces moulurées :

Le bois débité est passé dans une mouluriere ou
une toupie équipée de couteaux profilés selon un
modele permettant de produire la forme voulue.

1-3/4"x31/2"
! l (44.5 mm x 89 mm)

| 4 } 2"
Figure: 6-001 \ \ \
1 2' 1 '
| @ |
Figure: 6-002
o
| 4 |
Figure: 6-003
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EXEMPLES DE MOULURES DE LONGUEUR SPECIFIQUE OU VARIABLE ET DE COMPOSANTES DE RAMPES

l/
‘3 =
/
— ////
\6//
/7
/ /
/ /
4
[
]
|
5
9

9 Pilastre

1 Colonne ou Balustre
(voir au chapitre 7)

J

3 Moulure couronné
de longueur variable

2 Moulure couronnée
de Iongueurvarlable 6 Chambranle
de longueur

spécifique

V.

72N\

.

4 Main courante

7,

7

(voir au chapitre 7)

FNE

5 Combinaison de moulures de
base de longueur variable
(gorge, planche, quart-de-rond

asymétrique)

Q00 060 E

7 Combinaison de moulures
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murales de longueur variable
(encaissante, gorge et cimaise)

Figure: 6-004
©2017 AWMAC | W1
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EXEMPLES DE MOULURES DE LONGUEUR SPECIFIQUE OU VARIABLE

1@4 /)

2

| b

11
[ T 11

11

=
Z

)

1 Corniche

S| \

2 Cimaise

———— D

S

—

(&

3 Base

4 Chambranle 5 Moulure de panneau
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a trois piéces

Figure: 6-005

©2017 AWMAC | WI

Q00 060 E



CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

EXEMPLES DE MOULURES DE LONGUEUR SPECIFIQUE OU VARIABLE ET DE RAMPES

152

2 Moulure couronné

b

Y

1 Corniche de plafond

3 Moulure de panneau 4 Main courante

Figure: 6-006
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Eléments de menuiserie

Les styles architecturaux, traditionnels ou non, requiérent
souvent des moulures courbées de longueur spécifique

ou variable en plan, en élévation ou les deux. Dans les

cas ou la taille d'une moulure et le rayon requis sont tels
qu'une seule piéce rectiligne ne peut étre employée, le
manufacturier de menuiseries architecturales peut utiliser
différentes fagons de fabriquer les moulures courbées. Les
moulures nécessitant des rayons peuvent étre divisées

en segments (habituellement selon des spécifications
clairement indiquées) courbés ou cintrés a la vapeur, collés
et formés, profilés ou usinés en fonction du rayon. Les
manufacturiers doivent fabriquer des moulures d'un longueur
maximale afin de minimiser la présence de joints visibles.

* Les piéces usinées en bois massif (lllustration A)
sont généralement fabriquées & partir d'éléments
collés. Il est ensuite possible d'obtenir des piéces
imbriquées en utilisant ces éléments. Cette méthode
limite toutefois la longueur des piéces pouvant étre
produites sans joint. Ce procédé procure aussi un
fil droit sur la face de 'élément, qui n'épouse pas la
courbure de la moulure. Les éléments profilés avec
une face plane peuvent étre fabriqués a partir des
produits en panneau avec alaise appliquée, pour
créer des piéces plus larges avec un fil plus uniforme.

¢ Les éléments de menuiserie a ame plaquée
(Hllustration B) sont constitués d'une ame fabriquée
a partir d'une piéce de bois massif ou d'un produit
en panneau sur lesquels on colle le matériau désiré,

]

<D

N
N

<>

=

visible. Cette technique est réservée a certains
profilés et permet de réduire le nombre de joints et
de contréler la direction du fil.

Les éléments de menuiserie en lamellés-collés
(lustration C) sont constitués de plis de bois
minces et flexibles que 'on colle au rayon désiré
et qui garderont leur forme sans avoir & étre
fixés a une autre surface. L'élément courbé peut
ensuite étre usiné pour obtenir le produit final
désiré. Les joints suivent le fil du bois sur le
chant et la courbe, minimisant ainsi leur visibilité.
L'essence du bois et la longueur du rayon
déterminent I'épaisseur maximale de chaque pli.

Les éléments de menuiserie en blocs de bois
aboutés (lllustration D) sont constitués de piéces
de bois massif usinées, aboutées et collées

en largeur (en évitant des joints rapprochés).
Lorsqu'il s'agit de piéces transversales, il peut
étre avantageux de combiner le chantournage et
le collage; toutefois, cela doit étre limité a certains
profilés. Cette technique permet de réduire le
nombre de joints. On ['utilise dans les jambages
arrondis et souvent pour produire les &mes des
éléments de menuiserie a ame plaquée.

Les éléments de menuiserie rainurés (ou entaillés)
(Nustration E ) sont constitués d'une piéce de

bois massif comportant des traits de scie répétées
sur la face arriére de la piéce et perpendiculaires
ala courbure. La longueur du rayon détermine

I'espacement et la profondeur des traits de scie.

Ces entailles permettent de plier la piece selon le
rayon voulu puis de la fixer de fagon a maintenir la
courbure en place. Les rainures peuvent produire des
« irrégularités » de surface, pouvant demeurer visibles
aprés la finition. Lorsqu'il s'agit d’'un grand rayon, il est
parfois possible d'arréter les rainures avant quelles
ne soient visibles sur un chant apparent. Cependant,
dans la plupart des cas, les rainures sont pratiquées
d'un chant a l'autre et il faut donc les recouvrir.

Les contre-fils peuvent étre a 'origine de variations
de couleurs dans la finition. On les retrouve sur des
éléments chantournés ou aboutés et sur les chants
des éléments lamellés-collés. Le contre-fil peut aussi
découler du toupillage de plis multiples, lesquels se
retrouvent alors exposés.

A moins qu'il en soit indiqué autrement, le
manufacturier de menuiseries architecturales
pourra choisir le mode de fabrication des moulures
courbées. Etant donné que c'est le mode de
fabrication qui détermine I'apparence finale des
piéces, surtout en ce qui a trait a la direction du fil
et a la visibilité des joints de colle, il se peut que
I'architecte ou le designer souhaite préciser le
mode de fabrication a utiliser. Il est recommandé
de consulter une entreprise spécialisée en
menuiserie architecturale avant de choisir une
méthode. Il se peut qu'on exige de présenter des
prototypes pour bien visualiser le produit fini.

Nk

—
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La segmentation consiste a la découpe de moulures en segments
de petite longueur pour former une piéce courbée. Ce procédé
n’est PAS permis, a moins d'indication contraire.
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

MODELES DE PANNEAUTAGES EN profils présentés ci-aprés sont quelques-uns des

BOIS MASSIF modeles traditionnels utilisés pour assembler
des panneaux en bois massif. lls ne sont pas
dimensionnés intentionnellement afin que
I'architecte/designer détermine les dimensions
et les proportions les plus appropriées pour son

Y

La variété de panneaux en bois massif est
uniquement limitée par I'imagination de
I'architecte/designer. Pratiquement n’importe
quel profil peut étre usiné sur mesure. Les

projet.

i g

A baguette simple

e =
L\

Options de détails de retraits

T

o =

= M=

Lambris & baguette

=

Lambris a faux chevauchement

. ;

Lambris feuilluré

.

Lambris biseauté a extrémité moulurée
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Plafond ou lambris & baguette

Sl )

~
—

Lambris de type Pickwick

g

Lambris a rainure et languette en V

Bois grossiérement scié avec chevauchement

e

Lambris & biseau

-iia-A

Insert mouluré
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H

Lambris & gorge
Figure: 6-008
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

MOULURES COMBINEES POUR PLUS
GRANDS PROFILES

Information utilisée avec la permission de la Wood
Molding and Millwork Producers Association.

+ Le plafond est I'endroit ou les moulures
combinées sont les plus utilisées. Ceci est
particuliérement vrai dans le cas des salles a
haut plafond. Dans les salles a plafond bas (8’
[2 438 mm]), ce sont habituellement les profilés
a moulure unique qui conviennent le mieux.

EXEMPLES DE PROFILES POUR PLAFOND

Une série de moulures combinées aurait plutdt
tendance a faire paraitre le plafond bas encore
plus bas. Mais, si vos plafonds sont hauts (10’
[2 540 mm] ou plus), il n’y a pas de limites a

la richesse et a 'élégance que vous pouvez
ajouter a I'aspect d’une salle grace a l'effet
tridimensionnel que procure la combinaison de
moulures. Plusieurs montages sont proposés
ci-dessous. Vous pouvez concevoir vous-mémes
vos designs.

+ La pose de cimaises est une trés ancienne
méthode utilisée pour diviser les murs.
Ces moulures jouent un rdle a la fois de
décoration et de protection. Elles protégent
les murs contre les bosses et les éraflures
causeées par des chaises ou des fauteuils,
et peuvent aussi étre utilisées pour séparer
deux types de matériaux de décoration
comme le panneautage, le papier peint et la
peinture. Quelques exemples de cimaises
« combinées » sont présentées ci-dessous.

EXEMPLES DE PROFILES POUR CIMAISE

@apuchon
plinthe

gorge
plinthe
doucine corniche
S4S
capuchon
cimaise
[
<
£
a
gorge
plinthe

gorge

capuchon

cimaise

doucine

denticule

capuchon

gorge

[
C
S
>
o)
hel
doucine
butée
I .
gorge doucine

plinthe gorge

corniche
larmier
S4S

capuchon

Figure: 6-009
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Figure: 6-010
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

MOULURES COMBINEES POUR PLUS
GRANDS PROFILES  (suite)

+ La mise en valeur ou I'encadrement de
foyers avec des moulures combinées est
une excellente fagon de leur ajouter de
la profondeur et de la richesse. Quelques
exemples de combinaisons originales de profils
faciles a installer sont présentés ci-dessous.

C )
Figure: 6-011
o
o
@
Qe
o
6(\’&
o
e\
009\)
quart de
rond
‘0‘\(\6 asym.
\& N2
&@ xe
Figure: 6-012

Les portes et les fenétres sont le plus souvent
construites avec des profilés a moulure unique;
mais, si I'on y ajoute d’autres motifs, la moulure
simple peut facilement étre transformée en contre-
chambranle, alliant profondeur et beauté. On peut
améliorer I'apparence traditionnelle en installant un
socle de plinthe au bas du chambranle.

AV WY

|~

Figure: 6-013

\\
\

=

Figure: 6-014
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+ Les quelques exemples présentés ci-dessous
illustrent bien comment on peut aussi améliorer
I'apparence des plinthes.

S4S

(O’
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o '6&(‘“\)
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X

Figure: 6-015
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CHAPITRE 6
Eléments de menuiserie

information préliminaire
EXEMPLES DE MOULURES COMBINEES POUR LES CORNICHES ET LES MURS

ﬁ Exemple 4
Exemple 3
Exemple 1 Exemple 2
Exemple 5 a a
Exemple 6 Exemple 7

| ]

||

| | Exemple 11
Exemple 10

Figure: 6-016

QO OO

Exemple 8 Exemple 9
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

EXEMPLES DE CADRES et DE
JAMBAGES DE PORTES :

A4

Jambage composé

Afeuillure unique A feuillure double

AL

Arrét a plat Arrét encastré

Figure: 6-017

EXEMPLES D’ASSEMBLAGES DE
CADRES :

e

Ouverture tubée

Afeuillure A entaille
N 3 N 4
A goujons A fausse languette

Figure: 6-018

Les assemblages de jambage étiquetés (ignifuges)
sont généralement offerts avec indice de résistance
au feu de 20, 45, 60 ou 90 minutes dans un nombre
limité de design et d'essences; cependant, de
nouveaux design avec indice de résistance au feu
sont en cours de développement.

Seules les entreprises reconnues par les

agents officiels du code du batiment sont
autorisées a apposer une étiquette de coted®

au feu sur un assemblage de cadre. Si

une étiquette est exigée par les agents officiels du
code du batiment, I'architecte/designer a I'obligation
de le spécifier et le manufacturier doit s'assurer
que l'assemblage dispose de la licence requise.
Les présentes normes ne couvrent pas les cadres
ETIQUETES.

EXEMPLES DE CHASSIS et DE
CADRES DE FENETRES :

Figure: 6-019

Fonctionnel Figure: 6-020

EXEMPLES D’ASSEMBLAGES DE

CHASSIS :

Assemblage ajusté et mortaisé  Figure: 6-021
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Assemblage ajusté et cloué  Figure: 6-022
Entaillé a mi-bois  Figure: 6-023

EXEMPLES DE VITRAGE :

f

Q00 060 E

Vitrage simple Figure: 6-024

/

:

=

Y

A double vitrage Figure: 6:025

INTEGRITE THERMIQUE :

Le bois est un isolant naturel qui retient la chaleur
en hiver, sans rupture thermique. Il résiste 2 000
fois mieux que l'aluminium & la conductivité des
températures froides et offre un rendement thermique
supérieur d'environ 30 % par rapport aux fenétres
comparables en aluminium. La faible conductivité
du bois permet de garder la surface intérieure des
fenétres en bois chaude en hiver et fraiche en été.
Les fenétres en bois sont offertes avec des systémes
de vitrage simple, double ou triple pour augmenter le
rendement thermique.
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

INTEGRITE THERMIQUE  (suite)

TREILLIS :

Les tests de performance sont
applicables seulement pour les blocs-
fenétres extérieurs complets et si c'est le
cas, ils doivent étre spécifiés et comprendre
I'ensemble ou une partie des tests ASTM E 283,
infiltration d'air; E 330, charge appliquée; et E 547,
infiltration d'eau. Les essais ASTM doivent étre
spécifiés en fonction de la classification actuelle de

ASTM. http://astm.org.
STORES et VOLETS :

- —

* Les éléments de quincaillerie doivent étre
spécifiés puisqu'ils indiquent le type de
construction utilisé.

+ En général, les manufacturiers n'usinent pas les
découpes destinés a recevoir les quincailleries
(poignées, arréts et autres). De méme, il ne
fournissent ni installent ces quincailleries.

= =

l,
N

|
\

L L

Panneau plat Panneau en relief

B

I\

AAAAAAAAAANAAAAAAAANN

A persiennes Figure: 6026

+ Les éléments de quincaillerie doivent étre
spécifiés puisqu'ils indiquent le type de

construction utilisé.

+ En général, les manufacturiers n'usinent pas les

découpes destinés a recevoir les quincailleries

(poignées, arréts et autres). De méme, il ne
fournissent ni installent ces quincailleries.

Exemples de détails de baguettes

Détail om @

Figure: 6-028

LES MENUISERIES

ORNEMENTALES:

La fabrication des ornements en bois sont

N
DN

N
W\

\\

DN

N
W\

N

soit fabriqués en série, soit sculptés ou
ciselés sur mesure.

+ Les éléments fabriqués en série sont

souvent limités en essence, en taille

et en design, et sont souvent offerts
dans un méli-mélo de styles historiques
mangquant souvent de finesse dans

les détails; toutefois, ils peuvent étre
appropriés pour de nombreuses
applications.

il

* Les éléments sculptés ou ciselés sur
mesure revétent un caractére spécial

i

alliant une profondeur, une netteté

et une précision que l'usinage ne

peut pas produire. lls présentent de
petites irrégularités parce qu'ils sont
fabriqués par des artisans émérites;
cependant, ces irrégularités sont jugées
souhaitables parce qu’elles conférent

Q00 060 E

I—l

de la valeur et du caractére a I'élément
ouvragé, notamment les marques d’outils
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sur la surface, qui peuvent étre poncées

Figure: 6-027 ou laissées pour obtenir un effet texturé.
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

(suite)

Les éléments travaillés ou sculptés a la main
revétent un caractére spécial alliant une
profondeur et une netteté que I'usinage ne peut
pas produire.

Il existe plusieurs bonnes raisons de contacter un
sculpteur, c'est le cas lorsque :

+ des éléments requis ne peuvent étre fagconnés
par les équipements courants utilisés en usine;
par exemple, des profils se terminant en pointe
comme des clés de volte, des angles (intéri-
eurs) aigus de style gothique et des courbes
composées comme dans les mains courantes
d’escaliers;

+ de petites quantités d'éléments sont spécifiées
et qu'il n’est pas possible ou qu'il serait trop
colteux de les fabriquer par des équipements
informatisés;

+ il faut reproduire des éléments manquants
(sculptés a la main) lors de travaux de restau-
ration ou de rénovation;

+ des éléments de dimensions spécifiques sont
requis et ne peuvent étre obtenus autrement;

+ une essence de bois particuliére est requise;

+ des logos ou lettrages personnalisés sont
demandés;

+ des formes sont requises pour du formage en
d’autres matériaux comme le platre, le métal
ou le verre;

+ I'exclusivité est appréciée par le client.

Travailler avec un artisan - un sculpteur sur
bois travaille habituellement dans son atelier.
Toutefois, il est astreint aux mémes exigences

en termes de qualité et de délais de production.
Puisque ce travail est effectué a la commission,
on doit s'attendre a des délais raisonnables. Les
informations dont le sculpteur a besoin (de la part
du rédacteur de devis ou du client) :

* le type d’élément - moulure, décors de
colonnes, console, etc.;

+ les dimensions - des dessins montrant
les élévations et les plans de coupes sont
absolument nécessaires pour une estimation
plus précise des colts, qu'ils soient fournis
par I'entreprise de menuiserie ou réalisés par
le sculpteur. Il arrive souvent que le sculpteur
redessine les modéles dessinés par ordinateur
ou les dessins qui ne sont pas représentés en
vraie grandeur;

+ les essences - de bois utilisées et le
fournisseur des modeéles bruts. Les finis
(peinture, dorure, faux fini) devraient aussi faire
I'objet de discussions;

* le contexte - ou le lieu d'installation devrait étre
précisé clairement de fagon a bien comprendre
le type d’éclairage utilisé et le degré de
précision requis;

* le calendrier - ou la date d’achévement des
travaux;

* le budget - si disponible, le sculpteur peut
proposer de légers changements pour
s'assurer de respecter un budget serré

Une maitrise des principaux termes reliés aux
formes et a la sculpture sera utile a I'architecte/
designer appelé a travailler avec des sculpteurs
fabriquant des ceuvres sur mesure.

Les moulures ont plusieurs fonctions, la principale
étant de faire ressortir visuellement différents
éléments d'un ensemble architectural. Par
exemple, elles peuvent servir de transitions entre
les parties d’un entablement. Elles mettent en
valeur les motifs (architrave) autour d'une porte,
d’'une fenétre ou d’une arche (archivolte). On

les désigne en général selon leur profil mais
aussi selon leurs dimensions, leur usage ou leur
emplacement.

Les formes recourbées sont souvent séparées ou
décalées par une petite section relativement plate
appelée filet.

On appelle « astragale » le petit demi-rond
souvent orné de bourrelets ou de billettes.

Un demi-rond de plus grande dimension,
généralement associé a la base d’une colonne
ou d'une structure est appelé un tore, lequel est
parfois orné de rubans de feuilles de laurier, de
chéne ou de roseau.
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Le profil formant un quart d’ellipse (influence
grecque) ou un quart-de-rond (influence romaine),
le plus souvent orné de sculptures a ogives et
fléchettes, offre tout un éventail de possibilités,
d’'ou sa popularité en architecture.

La doucine comporte une courbe double dont la
partie concave se situe a I'extérieur de la moulure,
ouvrant ainsi sa section externe au regard de
Pobservateur. A 'opposé, le talon posséde une
partie convexe pointant vers I'observateur et
semble supporter ou renforcer I'élément sur lequel
il est fixé. Ces deux profils sont ornés de feuillages
sculptés, appelés généralement feuilles d’acanthe.
Tout comme pour le quart-de-rond, des courbes
profondes ou rainures séparent leur section
courbe du filet.

Les moulures de I'époque médiévale, sont souvent
composées de profils rapprochés, avec des
parties évidées et des arrondis répétés.

L'architecture romantique a préservé les

mémes principes que ceux de |'architecture
classique. Toutefois, les éléments décoratifs,

tels les chapiteaux de colonnes, sont davantage
idiosyncratiques et illustrent I'abondance des
feuillages naturels. Une innovation comme I'arche
pointée (appelée parfois arche gothique), trés
présente dans l'architecture gothique, permettait
de donner beaucoup de hauteur aux édifices

tout en redistribuant le poids, ce qui a conduit

a l'aménagement de grandes fenétres et aux
motifs entrelacés sculptés dans la pierre, appelés
« remplage ». La conception de ces remplages
s'appuie, pour la plupart, sur un concept
géométrique ol des cercles se chevauchent et
s'entrecroisent. Les vides circulaires sont appelés
lobes et les intersections en pointe, cuspides.
Ainsi, un design a trois lobes est un trilobe (trefle a
trois feuilles), a quatre sections est un quadrilobe
(tréfle @ quatre feuilles) et a cing sections, un
quintefeuille (ou quintelobe). On a retrouvé
lintégration de remplages sur des éléments

en bois comme des lambris, des stalles ou des
monuments.
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

(suite)

La plupart des ornements s'’inspirent de la nature
et dépeignent des vignes ou des animaux. Les
motifs évoquent également des symboles et
illustrations a caractére religieux. Le feuillage

qui grimpe le long des pinacles et des aiguilles
est constitué de feuilles principales, appelées
crochets et d'un ensemble de feuilles terminales
appelé faiteau ou fleuron (par exemple, sur la
partie latérale des bancs d’église qu'on appelle

« téte de coquelicot »). Les moulures étaient
constituées de profils multiples combinant des
vignes courantes, des feuilles stylisées et des
bordures décoratives. Des rosaces carrées et des
campanules sont disposées a espace régulier tout
le long des moulures. Aux intersections des voltes
croisées, on retrouvait des ornements surélevés
portant des feuillages (comme des rosettes), des
formes diverses ou des emblémes héraldiques.
Le Glossaire contient des termes sélectionnés et
partiellement illustrés utilisés en ornement et en
architecture.

Le sculpteur devrait fournir ses compétences et
ses connaissances acquises par I'expérience.

La majeure partie des colts est due a la main-
d'ceuvre. La sculpture est un produit unique qui
rehausse considérablement le caractere et I'attrait
de I'ensemble du projet, et :

* la sculpture ressemble de prés a ce qui est
représenté dans les dessins et dans les
descriptions verbales;

+ I'élément sculpté est net, sans irrégularités ni
éclats ou peluchage dans les parties creuses.
Le traitement de surface convenu (poncée,
texturée a l'aide d'un outil ou dorée, etc.,) doit
étre le méme pour 'ensemble de I'élément
sculpté;

* le travail est accompli dans les délais
convenus;

* la qualité d'une ceuvre artisanale est souvent
une question d’appréciation, mais une bonne
communication et 'entente entre les parties
devraient réduire les mauvaises interprétations.

L'ébéniste devrait faire des efforts raisonnables
pour fournir le plus de renseignements possible
en ce qui concerne le design et les matériaux.
S'il fournit des modéles bruts, il doit s'efforcer de
les fabriquer avec un maximum de précision. Les
matériaux doivent présenter un fil droit et contenir
le moins de joints de colle possible et, par consé-
quent, un minimum de changements de direction
du fil. Ce qui doit étre fourni (par exemple, les
dimensions, I'essence a utiliser, une fabrication
spéciale nécessitant un fraisage) doit étre décidé
en consultation avec le sculpteur.

Il existe quatre appellations pour désigner une
forme dans une piéce de bois :

+ Gravé : Les formes gravées sont obtenues en
tracant des rainures peu profondes a la surface
du bois.

+ En relief : La plupart des piéces architecturales
sont sculptées en relief. L'ceuvre est
considérée a bas-relief ou a haut-relief selon
la hauteur du motif obtenu par rapport a la
surface.

+ Ajouré : Des sculptures sont dites ajourées
lorsqu’elles sont creusées de part en part pour
créer des vides.

+ Sculptural : Des éléments sculptés en
ronde-bosse ou en relief sont intégrés a
I'environnement architectural.

A moins que ce ne soit exigé dans les détails ou
les spécifications des travaux de menuiserie, le
manufacturier n'est pas tenu :

+ de fournir 'équipement électrique,
téléphonique, mécanique ou de plomberie, ni
de préparer le chantier pour l'installation de ces
équipements;

+ dinstaller les éléments de menuiserie ou de
fournir les fonds de clouage, les fourrures
ou les dispositifs d'accrochage destinés
a supporter ou a fixer les éléments de
menuiserie;

+ de fournir les matériaux apparents autres que
les éléments en bois ou en plastique stratifié;

+ de faire la finition en usine; ou

+ de fournir des produits spécialisés. S'il faut les
fournir, ils doivent étre identifiés par un nom de
marque ou de manufacturier.
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Aux éléments de menuiserie purement
fonctionnels, peuvent se greffer des ornements
pour rehausser I'esthétique d'une piéce, si le
contexte s'y préte. On définit de telles boiseries
comme « Quelque chose qui confére grace et
beauté, qui embellit ». L'ornementation représente
donc un procédé décoratif ou un embellissement.
Ainsi, la moulure peut remplir une fonction utile,
comme camoufler un joint, ou peut aussi étre
considérée comme un élément de design. Le
profil peut étre encore embelli ou enrichi avec une
sculpture décorative.

La sculpture architecturale combine des surfaces
planes et des lignes géométriques bien définies
représentant des formes naturalistes inspirées
d’un modéle.

La menuiserie architecturale s'inspire des
procédés de conservation et de restauration
de piéces anciennes. En effet, les travaux de
restauration comprennent, entre autres: le
décapage, la réparation, la reconstruction, la
réutilisation de matériaux historiques, I'ajout de
nouveaux matériaux et de la documentation
spécialisée.

Le département américain de I'Intérieur
(http:/doi.gov/), le Service national des

parcs (http:/nps.gov/), et la Commission de
lieux et monuments historiques du Canada
(http://parkscanada.qgc.cal) publient des
documents relatifs aux travaux relevant de leur
juridiction. Leurs récentes publications peuvent
fournir de précieux renseignements a l'architecte/
designer en ce qui concerne la fabrication,

la finition et l'installation des éléments de
menuiserie.

De nombreuses formes d’art sont incorporées
aux constructions en bois. Le vitrail, les carreaux
de céramique, la mosaique, le tissu, le platre

ou 'ornement de composition, les faux finis, la
quincaillerie métallique et les incrustations en
pierre constituent des exemples.

Les moulures de longueur spécifique ou variable
sont exclues sauf si elles sont incorporées comme
parties intégrantes des éléments.
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

information préliminaire

BOIS MASSIF IGNIFUGEES

MATERIAUX NON-TRADITIONNELS

RESSOURCES DESIGN

Les traitements d'ignifugation peuvent affecter
la finition en particulier les transparentes. La
compatibilité des produits de finition devrait étre
testée avant de les appliquer.

BOIS RECUPERE OU RECYCLE

RESPONSABILITE DE L’ARCHITECTE/
DESIGNER. L'utilisation de matériaux uniques
comme le bois récupéré ou recyclé nécessite

un réle plus actif de I'architecte/designer dans

le choix et la préapprobation des matériaux
souhaités. Il n'existe pas de directives
conventionnelles pour assurer au manufacturier
de menuiserie ou I'architecte/designer d’atteindre
un résultat visé avec ces types de matériaux. Il'y
aura des situations ou I'architecte/designer devra
participer directement au processus de sélection
et de conception du produit.

Les DOCUMENTS CONTRACTUELS doivent
indiquer ou décrire clairement tous les matériaux,
les procédés de fabrication et d'installation ainsi
que les exigences réglementaires du code de
construction applicables, avec la compréhension
claire que les choix incomplets de conception,
les changements de portée ou de sélection

des matériaux, les manques d'information sur

la sélection des matériaux, ou les choix de
conception effectués apres le dépét initial de la
soumission peuvent avoir un impact sur le co(t, ou
ne sont tout simplement pas possible.

Les documents contractuels doivent énumérer
spécifiquement la source et I'identificateur du
matériel, et indiquer les éléments admissibles :

+ Variation de la couleur ou du ton, du fil, de la
détérioration, du caractere et de la patine.

+ Défauts tels que trous de clous/boulons,
gerces, fissures, décoloration, marques
d’'usinage, rugosité en termes de quantité,
localisations, répétitions, etc.

+ Distorsion en termes de rectitude, de
gauchissement, de planéité, etc.

Pour de l'information supplémentaire, voir
chapitre 3.

Couvre les matériaux provenant de fabrication
d'autres secteurs industriels, mais assignés au
fabricant de menuiserie et traité de maniére
similaire aux articles de menuiserie traditionnels
comme les lambris. Du point de vue de la
conception, les considérations d'apparence, de
couleur, de finition, de variation et de lien sont
jugées importantes comme elles le seraient avec
les produits de bois traditionnels.

Des exemples de matériaux non traditionnels
pourraient étre un panneau de fibre/ciment congu
pour la résistance au feu, l'isolation étant congue
comme un panneau décoratif, des produits
métalliques, des tissus, des acryliques, etc.

Etant donné que ces matériaux sont uniques,

les documents contractuels doivent indiquer

ou décrire clairement tous les matériaux, les
procédés de fabrication et d'installation ainsi que
les directives et exigences reglementaires du
code de construction applicables au fabricant ou
a l'installateur pour accomplir raisonnablement le
concept prévu.
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Pour des idées inspirantes ou des

concepts créatifs, des ressources en :

ligne et en continuelle expansion sont maintenant
disponibles, et alimentées de photos, vidéos,
illustrations, idées et concepts design; a voir au :

http://naaws-design-resources.com

En lien avec ce chapitre, on retrouve plus d'infor-
mations sur :

+ Des illustrations de moulures, incluant:
+ Plinthes

+ Cimaises (pour tableaux d’exposition)
+ Chambranles
+ De panneau
+ Couronnées
+ De téte
+ Mains courantes
¢ Cimaises
+ Ornements architecturaux
+ lllustrations

+ Glossaire terminologique
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie
GENERALITES

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

les moulures de longueur spécifique
ou variable, les cadres de portes, les cadres de
fenétres, les chassis, les stores et les volets, les
treillis, les menuiseries ornementales en bois massif
Ou en panneaux

6.1
1 GRADE
1.1 Ces normes ont été établies en fonction de trois grades

de qualité, lesquels peuvent étre combinés dans un méme
projet. Ces trois grades laissent place a des possibilités de
conception illimitées et une grande variété d’essences de bois
d’'ceuvre et de bois de placage, de revétements, de stratifiés
décoratifs haute-pression, de finis industriels et de motifs.

1.2 Le GRADE ECONOMIE définit les exigences minimales de
qualité pour I'exécution, les matériaux ou l'installation d’'un
projet, et concerne normalement les boiseries et menuiseries
non-visibles, comme dans les salles de rangement et les
salles mécaniques.

1.3 Le GRADE REGULIER est habituellement le plus utilisé. I
comprend la plupart des éléments de qualité supérieure de
menuiserie architecturale. On s’assure ainsi d’'un niveau de
qualité bien défini en lien avec les matériaux, la maitrise de
I'exécution ou de l'installation d’un projet.

14 Le GRADE PREMIERE QUALITE est habituellement exigé
pour les éléments d’un projet nécessitant les niveaux de
qualité les plus élevés en matiére de matériaux, de main-
d’ceuvre, et de maitrise de I'exécution et d'installation.

2 Les DOCUMENTS CONTRACTUELS prévalent en cas de conflit
avec les présentes normes.

3 Les EXIGENCES ACCEPTABLES relatives au bois massif et/
ou aux panneaux utilisés dans la présente section «Produits»,
sont précisées aux chapitres 3 et 4, a moins d’avoir été modifiées
dans les présentes.

4 Les EXIGENCES DE CONFORMITE ESTHETIQUE s'appliquent
uniquement aux surfaces visibles aprés la fabrication et
I'installation, et :

4.1 doivent étre jugées a partir d'une position de vision normale et
considérées comme conforme si le défaut est a peine visible
d’'une distance de :

411. 72" (1 830 mm) pour le grade Economie
41.2 48" (1 219 mm) pour le grade Régulier
413 24” (610 mm) pour le grade Premiére Qualité

6.1 (suite)

4.2 Dans le cas du BOIS RECUPERE ou RECYCLE, les
exigences de conformité esthétiques des NNAMA ne
s'appliquent pas, elles doivent étre convenues entre le
propriétaire/designer/architecte et le fabricant/installateur de
menuiserie

43 Dans le cas des MATERIAUX NON-TRADITIONNELS,
les exigences de conformité esthétiques des NNAMA ne
s'appliquent pas, elles doivent étre convenues entre le
propriétaire/designer/architecte et le fabricant/installateur de
menuiserie.

5 Les SURFACES APPARENTES COMPRENNENT :

5.1 les surfaces apparentes des moulures de longueur spécifique
ou variable, des cadres, chassis, treillis, stores, volets et
autres composantes des portes et des fenétres, a I'exclusion :

5.1.1 des surfaces horizontales supérieures situées a 80”

(2 032 mm) ou plus au-dessus d'un plancher fini, @ moins
d'étre visibles par le dessus;

51.2 des surfaces horizontales inférieures situées a 42”

(1 067 mm) ou moins au-dessus d’un plancher fini.

6 Les SURFACES SEMI-APPARENTES comprennent :

6.1 les surfaces horizontales supérieures situées a 80" (2
032 mm) ou plus au-dessus d'un plancher fini, @ moins d'étre
visibles par le dessus;

6.2 les surfaces horizontales inférieures situées a 42" (1 067 mm)
ou moins au-dessus d’un plancher fini.

7 Les SURFACES CACHEES comprennent :

71 toutes les surfaces non visibles rattachées ou couvertes par
un autre élément;

7.2 tous les fonds de clouage, espaceurs, etc., non visibles
utilisés comme éléments de fixation.

8 Pour EMPECHER LA TELEGRAPHIE : Lorsque I'on fixe sur le
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chant une alaise en bois massif, sa teneur en humidité doit étre
semblable a celle de I'ame du panneau. De plus, elle doit étre
collée solidement et poncée pour affleurer 'ame du panneau en
épaisseur avant que ne soient appliquées les feuilles de placage
sur chacune des faces.

©2017 AWMAC | WI
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CHAPITRE 6
Eléments de menuiserie

GENERALITES

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

6.1

CONSIDERATIONS DE BASE (suite)

9
9.1

9.11

9.1.1.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.5.1

164

PRATIQUES DE L’INDUSTRIE

Les CADRES DE PORTES EN BOIS et leur INDICE DE
PROPAGATION DE LA FLAMME; doivent étre congus et
fabriqués selon les normes du manufacturier, en conformité
avec les exigences des organismes de certification reconnus.

Les présentes normes ne couvrent pas les I
cadres étiquetés. H

Seules les entreprises reconnues par les agents officiels
du code du batiment sont autorisées a étiqueter un cadre
assemblé. Si une étiquette est exigée par les agents
officiels du code applicable, I'architecte/designer a
I'obligation de le spécifier et le manufacturier doit s'assurer
que I'ensemble est proprement étiqueté.

Les COMPOSANTES DE STRUCTURE, taquets, fonds

de clouage, piéces de renfort, fourrures, attaches et autres
ancrages devenant des parties intégrantes des murs,
planchers ou plafonds d’un batiment, et qui sont requises
pour l'installation des éléments de menuiserie architecturale,
n‘ont pas a étre fournies ou installées par le manufacturier ou
linstallateur de menuiserie architecturale.

Tout écart de plus de 1/4” (6,4 mm) pour les MURS, PLAFONDS et
embrasures, et de plus de 1/2” (12,7 mm) pour les PLANCHERS sur
une longueur totale de plus de 144" (3 658 mm) n’est pas acceptable
pour 'installation de menuiseries architecturales. Le non-respect

de ces tolérances peut entrainer des problémes d'équerrage, de
nivellement, de planéité, de rectitude, et de dimensions. Il nincombe
pas a l'installateur de procéder aux travaux de rectification et
d'ajustement pour pallier ces écarts.

L'APPRETAGE sur les éléments de menuiserie architecturale
n'est pas de la responsabilité du manufacturier ou de
linstallateur, sauf si les matériaux fournis sont préfinis.

Les MOULURES COURBEES sont lamellées et formées,
préprofilées ou usinées par rapport au rayon voulu et ce, sur
la plus grande longueur pratique pour minimiser le nombre de
joints au chantier.

Sauf indication contraire, le MODE de FABRICATION est
laissé au choix du manufacturier.
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

6.2 6.2 (suite)
1 Toutes les moulures en bois de longueur spécifique ou variable, 2 INCLUSIONS TYPIQUES (suite)
les cadres de portes, les cadres de fenétres, les chassis, les 217 les cimaises, les frontons, les chambranles, les moulures de
stores et les volets, les treillis et les menuiseries ornementales et platre ou les arréts pour cadres de portes extérieures:
diverses qui ne sont pas des éléments de structure. ’
Lo . » 2.18 les colonnes, les pilastres, les consoles, les encorbellements,
2 INCLUSIONS TYPIQUES, a lintérieur ou a Fextérieur les panneaux et les moulures intégrantes d’'un design de cadre;
2.1 les moulures de base (plinthes); quart-de-rond asymétrique, 219 les éléments de forme elliptique, segmentée ou & téte
ghelnr‘nbrarzlzs, cllntwalsgs, :msll que les moulures de plafond, circulaire, les unités d’entrées cintrées, a double pente, de
alege et de plates-bandes, style gothique, de forme irréguliére et en deux parties;
22 Iest seu;)ls.de p ortes en b(t)ls,.les plinthes, les blocs d'angle et 2.20 les cadres et les chassis pour les fenétres a guillotine double,
autres boiseries apparentes, a soufflet, pivotantes et basculantes, a vantaux, a auvent, a
2.3 les menuiseries ornementales et diverses fabriquées en bois panneaux vitrés, a claire-voie et les fenétres fixes;
massif etfou en panneaux dérivés du bois; 2.21 les vitres et les vitrages, sauf indication contraire; les vantaux
24 les colonnes décoratives en bois tournées ou en caisson, les ouverts peuvent étre compris si cela a été convenu entre les
pilastres, les fausses poutres, les treillis ou les persiennes, y parties concernées;
;:Iomprls lTS consolets, Ieitgncorbttelllementsl, Iesbp.|edestaux, les 2.22 les menuiseries ornementales utilisant des éléments moulurés,
eurons, es ressauts verticaux et les surplomos; fagonnés ou sculptés pour donner un aspect décoratif.
25 les menuiseries ornementales chantournées, spiralées,
tournées ou Scu|ptées; 3 EXCLUSIONS TYPIQUES
26 les cadres et jambages de portes en bois massif, panneautés, 3.1 toute structure en bois, les piéces de bois de charpente
ou plaqués, avec fenétres latérales, volets, impostes et et les produits en panneau, les revétements de murs, les
chassis vitrés intérieurs, y compris les extensions, les parements, les terrasses ou les planches et les panneaux
gamitures, les arréts, les meneaus, les traverses d'imposte, rabotés sur quatre faces (S4S) ou les liteaux;
les seuils, les autres composantes et les elements ignifuges; 3.2 toute composition de planches murales ou de parements, de
2.7 les portes coulissantes avec chssis encastré fabriquées en lattes, de bardeaux ou de bardeaux de fente;
usine, y compris les éléments fonctionnels de quincaillerie; 3.3 tous les pré-cadres, les taquets, le décapage, les fourrures,
2.8 les tablettes standards soutenues par des tasseaux et des supports les fonds de clouage, les engravures, les tasseaux biseautés
de tablettes, y compris des bandes 4 crochets, des tasseaux, des ou les moules de formes diverses;
tringles et les autres éléments de quincaillerie requis; 3.4 tout élément en bois demeurant caché
29 les corniches, les planches corniéres et les planches de rive, les 35 le lambrissage et les cimaises, les parements de mur, de
bordures d’avant-toit et les soffites, les rejéteaux et chambranles; plafond, ou panneaux décoratifs;
2.10 les encadrements de chassis métallique; 36 les cadres d'usage courant ne sont pas visés par les
2.11 les assises de ceinture et de base en bois, les bordures de présentes normes;
pignon et autres moulures diverses; 3.7 l'usinage de cadres pour des éléments de quincaillerie fournis
212 les pare-soleil décoratifs, les treillis, les persiennes, les stores par des tiers;
et les moustiquaires; 3.8 tous les arréts et les cadres métalliques ou les &mes en bois
213 les stores ou les volets & persiennes, avec panneau, planches pour des cadres métalliques;
et tasseaux, fixes ou mobiles; 39 les éléments de quincaillerie, & I'exception de ce qui est susmentionné;
2.14 les composantes de fauteuil et de banc, les planches a 3.10 I'apprétage ou I'application d'une peinture, le verre et
2.15 les produits en panneau appliqués sous la forme de planches quincaillerie et les équilibreurs de chassis;
mUItiples, y Compris |eS Stratiﬁés décoratifs ou d'autres types 3.11 les portes p|anes ou portes a montants et traverses;
de produits en panneau; ) o .
‘ 3.12 les blocs-fenétres préfabriqués en bois;
2.16 les barreaux moulurés, les arréts et les lattes de guidage, 313 | " de clot tériau de clot 2 Pon indi
les solins, les appuis de fenétres, les cloisons intérieures de : :S t;))o eaux $goture Ou materiau de cioture ou fon indique
doublage et les équilibreurs; U bols massit brut.
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie

PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

6.2 (suite) 6.4
3 EXCLUSIONS TYPIQUES (suite) 1 Les régles suivantes s'appliquent, sauf si les documents
3.14 les chassis métalliques, les puits de lumiére, les treillis ou les contractuels d'un projet demandnt quil en soit autrement.
coupe-froid et les moulures coupe-froid; 2 Ces regles visent a fournir un degré de contréle bien défini sur la
3.15 les batis des meubles & caisson et les éléments de qualité des matériaux et la maitrise de 'exécution d’un projet.
quincaillerie; 3 Les ERRATA, publiés au http://naaws-errata.com,
3.16 les écrans escamotables et les éléments de quincaillerie; pre\(alent sur ces regles, so,usAreserve de Ielur.date
d'affichage et de la date du dépdt de la soumission du *
3.17 les unités de rayonnage assemblées en usine; projet.
3.18 les fonds de clouage a l'intérieur des murs ou des plafonds;
3.19 les unités d'écrans préfabriqués en bois; 6.4.4
3.20 I,a fourniture 9“,'95 préparatifs, pou'r les équipements - Les régles de classement concernant 'TESTHETIQUE s'appliquent
electriques, téléphoniques, mécaniques ou de plomberie; 1 uniquement aux surfaces apparentes et semi-apparentes, visibles
321 la fourniture de matériaux apparents autres que ceux qui sont aprés l'installation.
visés par les présentes ou qu'on demande d'inclure; —
_—_ . Les ELEMENTS DE MENUISERIE non visés par les présentes seront
3.22 la finition en usine . : . . , ,
2 fabriqués en bois massif, en bois lamellé-collé, en placage ou selon
6.3 une combinaison de ceux-ci.
1 Sauf indication contraire dans les documents 3 Les PIECES DE BOIS MASSIF doivent satisfaire aux exigences
contractuels, tous les travaux sont non finis, de grade l précisées au chapitre 3.
régulier, en bois tendre massif congu pour recevoir un .
fini opaque. 4 Les PRODUITS EN PANNEAU doivent satisfaire aux exigences
précisées au chapitre 4.
5 Les SURFACES APPARENTES comprennent :
les surfaces apparentes des moulures de longueur spécifique ou
1 variable, des cadres de portes et de fenétres, des chassis, treillis,
stores, volets et d’autres éléments de menuiserie, a I'exception :
des surfaces horizontales supérieures situées a 80" (2 032 mm) ou
plus au-dessus du plancher fini, @ moins d'étre visibles par le dessus;
des surfaces horizontales inférieures situées a 42" (1 067 mm) ou
moins au-dessus du plancher fini.
6 Les SURFACES SEMI-APPARENTES comprennent :
les surfaces horizontales supérieures situées a 80” (2 032 mm) ou
plus au-dessus du plancher fini, a moins d'étre visibles par le dessus;
les surfaces horizontales inférieures situées a 42" (1 067 mm) ou
moins au-dessus du plancher fini.
7 Les SURFACES CACHEES comprennent:
toutes les surfaces non visibles rattachées ou cachées par un autre
élément;
tous les fonds de clouage et espaceurs non visibles utilisés comme
éléments de fixation.
8 Les MOULURES DE LONGUEUR SPECIFIQUE ou VARIABLE doivent
étre fournies a titre de matériaux seulement et non assemblées.
Suite dans la colonne suivante W
Normes nord-américaines de menuiserie architecturale - 3.1 ©2017 AWMAC | WI
166 En vigueur le 1er juillet, 2017 Peut étre sujet a des mises a jour disponibles au

Comprenant les ERRATA jusqu’au 01 avril 2020

http://naaws-errata.com

DAVE S IAAD

QO W



http://naaws-errata.com
http://naaws-errata.com

CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Hnn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

6.4.4

6.4.5

A Suite de la colonne précédente

Sauf indication contraire, lorsque PLUSIEURS OPTIONS sont

9 . o . .
permises elles sont laissées au choix du manufacturier.

Les ELEMENTS EN BOIS MASSIF, les PROFILS PLAQUES ou les
PRODUITS EN PANNEAU doivent étre de 'essence et du grade spécifiés, et :

étre conformes sur le plan de la largeur finie, de I'épaisseur finie et

1 de la longueur finie du bois;

10 Sirequis, 'INDICE DE PROPAGATION DE LA FLAMME doit étre spécifié.

11 Si requis, un PROFIL PARTICULIER doit étre spécifié ou dessiné.

ne doivent pas avoir plus de défauts, naturels ou de fabrication, que

2 le nombre permis; cependant :

2 1 unnombre illimité d'aboutages a entures multiples est permis. E R

Si requis, un DETAIL ORNEMENTAL ou assemblage PARTICULIER,

12 doit étre spécifié ou dessiné.

2 ['aboutage a entures multiples n'est pas permis. P

3 s'il s'agit d’éléments en bois massif, il doivent étre débités sur dosse;

13 Le motif en forme de CATHEDRALE doit étre obtenu :

1 dans chaque composante d'un parement de grade « AA »;

s'il s’agit de profils plagués, le parement de placage doit avoir une
épaisseur suffisante pour empécher la transparence, et exige que;

par la méthode de tranchage a coeur séparé pour les parements de
grades « Aa D », et:

I'ame doit étre en bois massif ou en bois collé, en panneau de fibres
a densité moyenne ou constituée d’un autre matériau approprié.

chaque partie du cceur séparé doit étre assujettie a des exigences
de largeur pour les composantes de parement de grade « B ».

2 avoir un endos translucide

14 Les APPLICATIONS EXTERIEURES requiérent :

Les DEFAUTS NATURELS ou de FABRICATION sont permis s'ils sont couverts
par des éléments adjacents ou cachés autrement lors de leur installation.

1 un adhésif étanche de type |;

2 des produits en panneau doivent étre ceux de type extérieur;

Le MOTIF ou 'ASPECT ne dépend pas d'un grade associé a une
essence et doit étre spécifié dans le document contractuel.

3 des clous et les vis doivent étre résistants a la corrosion;

des composantes des cadres extérieurs apparents et cachés
4 protégeés a l'aide d'un traitement de préservation, conformément au
chapitre 3.

Il est permis de corriger les défauts associés au VOILEMENT au
moyen de ferrures conventionnelles.

Le COLLAGE ou LAMELLAGE doit étre conforme aux

R DIRECTIVES des ADHESIFS décrites & ’ANNEXE, et :

1 le DELAMINAGE ou la SEPARATION n'est pas accepté;

les PIECES DE BOIS MASSIF doivent satisfaire aux exigences

2 précisées au chapitre 3;

les PRODUITS EN PANNEAU doivent satisfaire aux exigences
précisées au chapitre 4.

Les DECOUPES dans les surfaces en HPDL ou en SURFACE
16 SOLIDE, doivent avoir un rayon minimal de 1/4” (6,4 mm) aux coins
intérieurs.

La MAITRISE DE L’EXECUTION DE PREMIERE CLASSE I

17 .
doit satisfaire aux présentes normes .

Les ELEMENTS DE MENUISERIE ARRONDIS doivent étre fabriqués &
partir de bois massif usiné, en blocs de bois aboutés, en plis de placage
lamellés-collés, a partir d'une ame plaquée ou en bois massif rainuré, et :

Lamellés-collés

 Ame plaquée Blocs de bois aboutés  Bois massif rainuré
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées, Enn
la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

6.4.5

6.4.5

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

5 Les ELEMENTS DE MENUISERIE ARRONDIS (suite)

8 Surles SURFACES APPARENTES :

Les composantes en bois massif ou en blocs de bois aboutés
2 doivent étre fournies en segments permettant d'éviter les contre-fils
prononcés et de réduire au minimum les joints, et :

1 Le fil en bout doit étre réduit au minimum. E R

La couleur de la COLLE devrait étre choisie afin d’éviter un joint de
colle trop visible.

6 Avec un FINI OPAQUE :

Les extrémités doivent étre avec retour de coupe de
fagon a ce que le fil en bout ne soit pas apparent.
2 _—— R P

J’//»

—

Les chants des produits en panneau doivent étre plaqués

7 Avec un FINI TRANSPARENT, pour le PLACAGE :

les ESSENCES sont au choix du manufacturier, doivent étre de bois
1 durs et satisfaire aux définitions et caractéristiques de 'ANSI/HPHA
HP-1 (derniére édition), http://hpva.org. pour :

1 Le panneau de fibres a densité moyenne (MDF) est permis 3 d R P

2 Le placage de bois est permis; cependant : avec la méme essence que celle utilisée pour le parement.
les ESSENCES sont au choix du manufacturier, doivent étre sl NITEE SR RENTE

1 de bois durs a pores fermés et satisfaire aux définitions et 1 les bois durs ou les bois tendres sont permis; E

caractéristiques de 'ANSI/HPHA HP-1 (derniere édition), 2 une seule essence est permise pour 'ensemble du projet; R P
http:/hpva.org, pour : 3 les aboutages a entures multiples sont interdits; R P
1 legrade D E 4 Vadnésifutsé pour le colage des pidces doit éte choisi en R |p
2 legrade C R fonction de la couleur pour éviter un joint de colle trop visible;
3 legrade B P les éléments en bois massif (y compris les segments de blocs

5 oules éléments lamellés-collés) et les produits en panneau R
doivent étre compatibles sur le plan de la couleur et du fil;

1 legrade B E

2 legradeA R

3 le grade AA P

les éléments en bois massif (y compris les segments de blocs
ou les éléments lamellés-collés) doivent étre bien agencés sur le
plan de la couleur et du fil; les produits en panneau doivent étre

2 Le mode de TRANCHAGE est :

1 au choix de manufacturier . E

2 surdosse. R P

3 L’AGENCEMENT DES COUPONS ADJACENTS est :

1 au choix de manufacturier E

2 aagencement retourné R P

6 . " . P
compatibles sur le plan de la couleur avec les éléments en bois
massif; et les produits en panneau adjacents doivent tre bien
agencés sur le plan de la couleur et du fil
les sections cintrés doivent étre constituées de bois
lamellé-collé ou d’'une dme plaquée;
7 R P

L’AGENCEMENT DE LARGEUR DES COUPONS sur un

les composantes arrondies et celles rectilignes doivent
8 étre ASSEMBLEES a I'aide d'une fausse languette ou R P

MESURE (Blueprint) doit étre spécifié

PAREMENT est : a mi-bois, solidement collées et fixées mécaniquement;

1 aagencement en continu E R 9 LES PIECES COLLEES :

2 aagencement balancé. P les segments doivent provenir de la méme P

5 L’AGENCEMENT ENTRE LES PANNEAUX ADJACENTS et : planche de bois, si possible;

1 au choix de manufacturier E 2 les joints doivent étre décalés;

2 compatible sur le plan de la couleur et du fi R Fangle du fil visible & l'extrémitc de segments R P
. - 5 adjacents doit étre similaire d’une piece a l'autre.

3 bien agencé sur le plan de la couleur et du fil P

4 'agencement en BOUT, en SEQUENCE et en SEQUENCE SUR Suite dans la colonne suivante 'V

Suite dans la colonne suivante 'V
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la regle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

6.4.5

6.4.5

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

8 Surles SURFACES APPARENTES (suite) 11 Les CADRES DE PORTES et DE FENETRES  (suite)
4 Avec un FINI TRANSPARENT (suite) 3 De STYLE ENCASTRE avec arrét en T doivent avoir :
10 surles COMPOSANTES DE PLACAGE LAMELLEES-COLLEES : 1 une épaisseur minimum de 3/4” (19 mm); E
les plis apparents doivent provenir de la méme planche de 2 une épaisseur minimum de 1-1/16” (27 mm); R P
bois ou de planches similaires, et; 3 les arréts doivent avoir une épaisseur minimum de p

les plis de placage doivent étre réassemblés
1 selon le méme ordre et la méme orientation R P
qu’au moment de la coupe.

3/4” (19 mm) dans une rainure de 1/4” (6 mm).

4 de STYLE COMPOSE avec arrét en T doivent avoir :

le cas échéant, les CHANTS visibles des panneaux, les

1 RETRAITS et les FAUSSES LANGUETTES doivent étre :

une épaisseur minimum de 11/16” (17 mm) pour
I'élément le plus mince;

1 pleine longueur;

2 une épaisseur minimum de 3/4” (19 mm); R P

5 de CONSTRUCTION PLAQUEE :

1 doivent étre constitués d’éléments de méme essence;

2 au choix du manufacturier; E

3 de méme essence que le parement du panneau; R P
4 compatibles sur le plan de la couleur et du fil; R

5 bien agencés sur le plan de la couleur et du fil; P

d’une épaisseur nominale minimum de 0,020”

J (0,5 mm) empéchant de voir I'ame.

est permise dans un environnement contrélé seulement,

2 [

et le parement de placage doit :

9 Sur les SURFACES SEMI-APPARENTES :

le parement de placage doit avoir une épaisseur suffisante

1 o
pour empécher la transparence;

avec un fini OPAQUE, les défauts naturels et de fabrication sont
permis a condition que les cavités soient bien obturées.

10 Sur les SURFACES CACHEES :

les défauts comme les dépressions, les flaches et les noeuds non
comblés sont permis;

les fonds de clouage ou les cales doivent provenir d'un matériau
compatible.

le parement de placage doit s’étendre au-dela
des bandes de chant lorsque ceux-ci ont une
épaisseur supérieure a 1/8” (3,2 mm).

0

11 Les CADRES DE PORTES et DE FENETRES :

La conception et la fabrication réalisées par le manufacturier doit
6 respecter 'INDICE DE PROPAGATION DE LA FLAMME requis, en
conformité avec les exigences des organismes de certification reconnus.

1 Avec BAIE ENCADREE (de style plat) ou avec arrét, doivent avoir :

12 Les CHASSIS :

1 une épaisseur minimum de 11/16” (17 mm); E 1 I'ESSENCE DE BOIS 4 utiliser doit étre :

2 une épaisseur minimum de 3/4" (19 mm); R 1 le pin, le sapin, la pruche ou le méléze; E

3 une épaisseur minimum de 1-1/16” (27 mm) P le pin blanc de I'daho, le pin blanc d’Amérique, I'aca- .

4 | les arréts doivent avoir 3/8” (9 mm) d’épaisseur; E jou d’Amérique ou d'Afrique, ou le sapin de Douglas;

5 les arréts doivent avoir 1/2” (13 mm) d'épaisseur. R P le pin ponderosa et le pin & sucre, le teck (sauf

2 De style FEUILLURE doivent avoir : 3 avec un fini opaque), I'acajou d’Amérique, le chéne P

- — , ) blanc ou le cédre de I'Ouest.

1 une épaisseur minimum de 1-1/16” (27 mm); E
. — 7 . 2 doivent avoir une épaisseur minimum de 1-3/8” (35mm); E R

2 une épaisseur minimum de 1-5/16” (33 mm); R 5 e - — e P s 5

3 Une Spaisseur minimum|de 1=122 (381 P oivent avoir une épaisseur minimum de 1-3/4” (44 mm);

Suite dans la colonne suivante '
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CHAPITRE 6

Eléments de menuiserie
PRODUITS

Lorsque les icones E, R, ou P ne sont pas indiquées,

la régle est valable pour tous les grades

exigences de conformité

6.4.5

6.4.5

A Suite de la colonne précédente

A Suite de la colonne précédente

13 Les STORES et les VOLETS :

14 Les TREILLIS :

1 I'ESSENCE DE BOIS doit étre :

1 doivent étre en bois massif.

1 le pin, le sapin, la pruche ou le méleze; E

L’'ESSENCE DE BOIS a utiliser doit étre :

le pin blanc de I'ldaho, le pin blanc d’Amérique, I'acajou

2 d’Amérique ou d'Afrique, ou le sapin de Douglas;

1 le pin, le sapin, la pruche ou le méléze; E

le pin ponderosa et le pin a sucre, le teck (sauf
3 avec un fini opaque), I'acajou d’Amérique, le chéne P
blanc ou le cedre de I'Ouest.

le pin blanc de I'ldaho, le pin blanc d’Amérique, I'acajou

2 d’Amérique ou d’Afrique, ou le sapin de Douglas;

2 Les MONTANTS et les TRAVERSES doivent étre :

le pin ponderosa et le pin a sucre, le teck (sauf
3 avec un fini opaque), I'acajou d’Amérique, le chéne P
blanc ou le cédre de I'Ouest.

1 en bois massif;

2 L’EPAISSEUR DU CADRE :

1 (12,7 mm) et une largeur maximum de E

2 avoir une épaisseur minimum de 3/4” (19 mm). 1 est au choix du manufacturier; E
3 Les PANNEAUX : 2 doit étre de 3/4” (19 mm) minimum; R
1 PLATS: 3 doit étre de 1” (25 mm) minimum. P
1 EN BOIS MASSIF doivent : 3 Les COMPOSANTES DU CADRE doivent étre assemblées en bout :
avoir une épaisseur minimum de 1/2” 1 n'est pas requis; E

avec un assemblage a tenon et mortaise, a tenons

doivent avoir une épaisseur minimum

L de 1/2” (12,7 mm);

23-3/4” (603 mm) en travers du fil 2| ot mortaises rainurées ou & goujons. R
avoir une épaisseur minimum de 3/4” avec un assemblage a tenon avec épaulement embrevé
2 (19 mm) et une largeur maximum de 13-3/4” R 3 ise dissimulé 3 qouions: P
9 et mortaise dissimulée ou un assemblage & goujons;
(350 mm) en travers du fil; Y
: 4 les assemblages chevauchant a mi-bois sont per- R P
3 ne sont pas permis. P mis a l'intersection des croisillons;
2 _EN PANNEAU doivent : 4 'es MOULURES DES TREILLIS ou des MOUSTIQUAIRES doivent avoir
1 avoir une épaisseur minimum de 1/4” (6,4 mm); E une épaisseur e